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1. 概要 

  KK6 補足-024-2「耐震評価対象の網羅性，既工認との相違点の整理について」において，柏

崎刈羽 6 号機の設工認申請における耐震評価対象施設及び評価項目・部位の網羅性について，

別表第二等に照らした整理，既工認及び最新プラントである大間 1 号機の建設工認との比較並

びにＪＥＡＧ４６０１等での要求項目の整理を実施することで確認している。 

本資料は，上記の確認のうち，機器配管系設備の耐震評価対象施設及び評価項目・部位の網

羅性の確認について，柏崎刈羽 7 号機と比較し，その差異について整理するものである。 

 

 

2. 柏崎刈羽 7 号機との差異 

「添付－1 別表第二を踏まえた対象設備の網羅性」，「添付－2 対象設備の評価部位の網羅性」，

「添付－3 対象設備の評価項目（応力分類）の網羅性」及び「添付－5 別表第二の対象外であるＳ

クラス施設の耐震安全性評価結果」における 6 号機及び 7 号機の差異について整理した。 

なお，「添付 4－1 対象設備の耐震重要度分類の区分（主要設備等）を踏まえた整理」ついては，

耐震重要度分類の差異はなく，波及的影響を及ぼす下位クラス施設及び間接支持構造物の差異

のみであることから「添付－1 別表第二を踏まえた対象設備の網羅性」の差異の整理と合わせて

実施している。 

 

(1) 添付－1 別表第二を踏まえた対象設備の網羅性における差異 

添付－1 で整理している「今回工認記載内容 S クラス設備」について比較し，6 号機と 7

号機の差異を抽出した。抽出された差異のうち，機器番号の違いを除く差異について表 1

に整理した。 

6 号機と 7 号機の差異については，波及的影響を及ぼす施設の抽出結果によるものであ

る。 

 

(2) 添付－2 対象設備の評価部位の網羅性における差異 

添付－2 で整理している各機器の評価部位に対する「今回設工認における評価」の有無

について比較し，6 号機と 7 号機の差異を抽出した。抽出された差異について表 2 に整理

する。また，差異が抽出された設備の構造について図 1-1～図 1-22 に示す。なお，計測装

置の固定方法の違い（固定方法がボルト又は溶接の差異）についての図示は省略する。 

6 号機と 7 号機の差異については，設備の構造に違いによるものである。 

 

(3) 添付－3 対象設備の評価項目（応力分類）の網羅性における差異 

添付－3 で整理している各評価項目（応力分類）に対する評価の有無について比較し，

6 号機と 7 号機の差異を抽出した。抽出された差異について表 3 に整理し，差異が抽出さ

れた各設備の設備構造について，図 2-1～図 2-4 に示す。 

6 号機と 7 号機の差異については，設備の構造に違いによるものである。 
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(4) 添付－5 別表第二対象外である S クラス施設の耐震安全性評価結果における差異 

「別表第二対象外である S クラス施設の耐震安全性評価結果」の評価対象施設について

比較して，6 号機と 7 号機の差異を抽出した。抽出された差異について表 4 に整理した。 

6 号機と 7 号機の差異については，設備名称の違いを除き設備構成の差異によるもので

ある。 
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【
凡

例
】

青
字

：
差

異
箇

所

―
―

見
学

者
ギ

ャ
ラ

リ
ー

室
竜

巻
防

護
扉

新
規

設
置

6
号

機
で

は
，

原
子

炉
建

屋
エ

ア
ロ

ッ
ク

に
波

及
的

影
響

が
あ

る
設

備
と

し
て

見
学

者
ギ

ャ
ラ

リ
ー

室
竜

巻
防

護
扉

が
抽

出
さ

れ
る

。

表
1
　

「
別

表
第

二
を

踏
ま

え
た

対
象

設
備

の
網

羅
性

」
に

お
け

る
差

異

別
表

第
二

記
載

項
目

柏
崎

刈
羽

7
号

機
柏

崎
刈

羽
6
号

機

差
異

理
由

柏
崎

刈
羽

原
子

力
発

電
所

第
7
号

機
今

回
工

認
記

載
内

容
Ｓ

ク
ラ

ス
設

備
備

考
柏

崎
刈

羽
原

子
力

発
電

所
第

6
号

機
今

回
工

認
記

載
内

容
Ｓ

ク
ラ

ス
設

備
備

 
考

波
及

的
影

響
に

係
る

耐
震

評
価

を
実

施
す

る
設

備

3



【
凡
例
】
青
字
：
差
異
箇
所

設
備

機
器
名
称

評
価
部
位

構
造
強
度

機
能
維
持

構
造
強
度

機
能
維
持

角
管
及
び
枠
板
（
6
号
機
）

角
管
及
び
プ
レ
ー
ト
（
7
号
機
）

○
○

補
強
板
及
び
燃
料
支
持
板
，
ベ
ー
ス
（
6
号
機
）

シ
ー
ト
プ
レ
ー
ト
及
び
ベ
ー
ス
（
7
号
機
）

○
○

基
礎
ボ
ル
ト

○
○

Ｕ
―
バ
ン
ド
及
び
リ
ブ

―
―

―
○

ボ
ル
ト

―
―

―
○

H
形
鋼

―
―

―
○

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

胴
板

○
―

―
―

脚
○

―
―

―

Ｕ
―
バ
ン
ド
及
び
リ
ブ

―
―

―
○

ボ
ル
ト

―
―

―
○

角
形
鋼

―
―

―
○

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

胴
板

○
―

―
―

脚
○

―
―

―

基
礎
ボ
ル
ト

○
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

○
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

ポ
ン
プ
取
付
ボ
ル
ト
（
6
号
機
）

ポ
ン
プ
取
付
ボ
ル
ト
（
上
）
,
（
下
）
（
7
号
機
）

○
主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

○
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

コ
ラ
ム
パ
イ
プ

○
○

バ
レ
ル
ケ
ー
シ
ン
グ

○
○

多
孔
プ
レ
ー
ト

―
―

―
○

コ
ア
ー
チ
ュ
ー
ブ

―
―

―
○

ボ
ル
ト

○
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

○

テ
ィ
ー

○
主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

○

全
デ
ィ
ス
ク
セ
ッ
ト
の
多
孔
プ
レ
ー
ト

○
―

―
―

デ
ィ
ス
ク
セ
ッ
ト
間
の
円
筒
型
多
孔
プ
レ
ー
ト

○
―

―
―

リ
ブ

○
―

―
―

コ
ン
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
プ
レ
ー
ト

○
―

―
―

フ
ィ
ン
ガ

○
―

―
―

ス
ト
ラ
ッ
プ

○
―

―
―

コ
ネ
ク
タ

○
主
要
部
位
（
既
工
認
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と

す
る
。

―
―

―

基
礎
ボ
ル
ト

○
○

ポ
ン
プ
取
付
ボ
ル
ト
（
6
号
機
）

ポ
ン
プ
取
付
ボ
ル
ト
（
上
）
,
（
下
）
（
7
号
機
）

○
○

バ
レ
ル
ケ
ー
シ
ン
グ

○
主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

○
主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

コ
ラ
ム
パ
イ
プ

○
主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

―
―

―

多
孔
プ
レ
ー
ト

―
―

―
○

コ
ア
ー
チ
ュ
ー
ブ

―
―

―
○

ボ
ル
ト

○
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

○

テ
ィ
ー

○
主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

○

全
デ
ィ
ス
ク
セ
ッ
ト
の
多
孔
プ
レ
ー
ト

○
―

―
―

デ
ィ
ス
ク
セ
ッ
ト
間
の
円
筒
型
多
孔
プ
レ
ー
ト

○
―

―
―

リ
ブ

○
―

―
―

コ
ン
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
プ
レ
ー
ト

○
―

―
―

フ
ィ
ン
ガ

○
―

―
―

ス
ト
ラ
ッ
プ

○
―

―
―

コ
ネ
ク
タ

○
主
要
部
位
（
既
工
認
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と

す
る
。

―
―

―

胴
板

○
○

脚
○

○

基
礎
ボ
ル
ト

―
＊

―
○

＊
―

補
強
材

―
―

○
＊

―

ア
ン
カ
ー
ボ
ル
ト

○
＊

―
―

―

原
動
機
取
付
ボ
ル
ト

○
○

○
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

原
動
機
台
取
付
ボ
ル
ト

○
―

―
―

胴
板

○
○

基
礎
ボ
ル
ト

○
○

ス
カ
ー
ト

○
―

―
―

溶
接
部

―
―

―
○

基
礎
ボ
ル
ト

○
○

取
付
ボ
ル
ト

〇
―

―
―

ラ
ッ
ク
取
付
ボ
ル
ト

○
○

基
礎
ボ
ル
ト

○
○

溶
接
部

―
―

―
○

構
造
の
差
異
【
図
1
-
4
】

・
6
号
機
：
ポ
ン
プ
取
付
ボ
ル
ト
に
て
ポ
ン
プ
ベ
ー
ス
に
固
定
す
る
構
造

・
7
号
機
：
ポ
ン
プ
取
付
ボ
ル
ト
（
上
）
，
（
下
）
に
て
ポ
ン
プ
ベ
ー
ス
に
固
定

す
る
構
造

○

制
御
棒
駆
動
機
構
充

て
ん
水
圧
力

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン

チ
ェ
ン
バ
プ
ー
ル
水

位

○
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

原
子
炉
補
機
冷
却
海

水
ポ
ン
プ
用
原
動
機

―
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
0
】

・
6
号
機
：
平
底
た
て
置
き
円
筒
形
容
器

・
7
号
機
：
ス
カ
ー
ト
支
持
置
き
た
て
置
き
円
筒
形
容
器

原
子
炉
補
機
冷
却

設
備

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

*
：
耐
震
補
強
の
た
め
，
基
礎
部
に
補
強
材
を
設
置
。

基
礎
ボ
ル
ト
へ
の
せ
ん
断
力
は
補
強
材
に
て
全
て
受
け
持
つ
た
め
，
補

強
材
に
つ
い
て
評
価
を
実
施
す
る
。
基
礎
ボ
ル
ト
は
引
張
り
の
み
評
価

を
実
施
す
る
。

―
―

原
子
炉
補
機
冷
却

設
備

○
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

＊
：
耐
震
補
強
の
た
め
，
耐
震
強
化
サ
ポ
ー
ト
及
び
ア
ン
カ
ボ
ル
ト
を

設
置
。

荷
重
は
耐
震
強
化
サ
ポ
ー
ト
及
び
ア
ン
カ
ボ
ル
ト
に
て
全
て
受
け
持
つ

た
め
基
礎
ボ
ル
ト
の
評
価
は
実
施
せ
ず
，
ア
ン
カ
ボ
ル
ト
に
つ
い
て
実

施
す
る
。

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

構
造
の
差
異
【
図
1
-
9
】

・
6
号
機
:
原
動
機
台
を
ポ
ン
プ
取
付
ボ
ル
ト
に
よ
り
ポ
ン
プ
フ
ラ
ン
ジ
部
と
と

も
に
一
体
で
ポ
ン
プ
ベ
ー
ス
に
固
定

・
7
号
機
:
原
動
機
台
を
原
動
機
台
取
付
ボ
ル
ト
に
よ
り
ポ
ン
プ
ベ
ー
ス
に
固
定

非
常
用
炉
心
冷
却

設
備
そ
の
他
原
子

炉
注
水
設
備

○

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

高
圧
炉
心
注
水
系
ス

ト
レ
ー
ナ

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

残
留
熱
除
去
設
備

残
留
熱
除
去
系
ポ
ン

プ
○

残
留
熱
除
去
系
ス
ト

レ
ー
ナ

使
用
済
燃
料
貯
蔵

設
備

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

―
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

原
子
炉
冷
却
材
の

循
環
設
備

―

主
要
部
位
（
既
工
認
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と

す
る
。

―
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

使
用
済
燃
料
貯
蔵

ラ
ッ
ク

―

評
価
部
位
の
選
定
理
由

評
価
対
象
設
備

柏
崎
刈
羽
7
号
機

柏
崎
刈
羽
6
号
機

差
異
理
由

今
回
設
工
認
に
お
け
る
評
価

評
価
部
位
の
選
定
理
由

主
蒸
気
逃
が
し
安
全

弁
逃
が
し
弁
機
能
用

ア
キ
ュ
ム
レ
ー
タ

主
蒸
気
逃
が
し
安
全

弁
自
動
減
圧
機
能
用

ア
キ
ュ
ム
レ
ー
タ

高
圧
炉
心
注
水
系
ポ

ン
プ

構
造
の
差
異

・
6
号
機
は
ボ
ル
ト
又
は
溶
接
で
固
定
す
る
構
造
に
対
し
て
，
7
号
機
は
ボ
ル
ト

で
固
定
す
る
構
造

構
造
の
差
異
【
図
1
-
7
】

・
6
号
機
：
デ
ィ
ス
ク
形

・
7
号
機
：
円
錐
支
持
デ
ィ
ス
ク
形

構
造
の
差
異
【
図
1
-
6
】

・
6
号
機
：
ポ
ン
プ
取
付
ボ
ル
ト
で
固
定
さ
れ
，
コ
ラ
ム
パ
イ
プ
に
相
当
す
る
部

位
が
吐
出
し
エ
ル
ボ
と
一
体
構
造

・
7
号
機
：
ポ
ン
プ
取
付
ボ
ル
ト
（
上
）
，
（
下
）
で
固
定
さ
れ
，
吐
出
し
エ
ル

ボ
と
コ
ラ
ム
パ
イ
プ
が
別
構
造

構
造
の
差
異
【
図
1
-
8
】

・
6
号
機
：
第
一
脚
の
基
礎
を
覆
う
よ
う
補
強
材
が
取
り
付
く
構
造
と
な
っ
て
お

り
，
基
礎
ボ
ル
ト
に
負
荷
さ
れ
る
せ
ん
断
力
を
補
強
材
で
負
担

・
7
号
機
：
第
一
脚
の
基
礎
に
設
置
す
る
耐
震
強
化
サ
ポ
ー
ト
を
ア
ン
カ
ボ
ル
ト

に
て
基
礎
に
固
定
し
て
い
る
構
造
と
な
っ
て
お
り
，
水
平
方
向
，
鉛
直
方
向
の

荷
重
と
も
ア
ン
カ
ボ
ル
ト
が
負
担

表
2
　

対
象

設
備

の
評

価
部

位
の

網
羅

性
に

お
け

る
差

異

今
回
設
工
認
に
お
け
る
評
価

構
造
の
差
異
【
図
1
-
2
】

・
6
号
機
：
縦
置
円
筒
形
容
器
の
胴
を
2
本
の
Ｕ
－
バ
ン
ド
で
支
持
し
，
Ｕ
－
バ

ン
ド
は
支
柱
へ
ボ
ル
ト
に
よ
り
固
定
し
，
支
柱
を
溶
接
で
埋
設
金
物
に
固
定
す

る
構
造

・
7
号
機
：
横
置
円
筒
形
容
器
の
胴
を
1
個
の
脚
で
支
持
し
，
脚
を
溶
接
で
架
台

に
固
定
す
る
構
造

構
造
の
差
異
【
図
1
-
3
】

・
6
号
機
：
縦
置
円
筒
形
容
器
の
胴
を
2
本
の
Ｕ
－
バ
ン
ド
で
支
持
し
，
Ｕ
－
バ

ン
ド
は
支
柱
へ
ボ
ル
ト
に
よ
り
固
定
し
，
支
柱
を
溶
接
で
埋
設
金
物
に
固
定
す

る
構
造

・
7
号
機
：
横
置
円
筒
形
容
器
の
胴
を
1
個
の
脚
で
支
持
し
，
脚
を
溶
接
で
架
台

に
固
定
す
る
構
造

構
造
の
差
異
【
図
1
-
5
】

・
6
号
機
：
デ
ィ
ス
ク
形

・
7
号
機
：
円
錐
支
持
デ
ィ
ス
ク
形

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
】

・
6
号
機
：
角
管
型
ラ
ッ
ク
及
び
格
子
型
ラ
ッ
ク

・
7
号
機
：
市
松
型
ラ
ッ
ク

―
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

―

主
要
部
位
（
既
工
認
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と

す
る
。

主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

―
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

○
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

○ ○

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

構
造
の
差
異

・
6
号
機
は
ボ
ル
ト
又
は
溶
接
で
固
定
す
る
構
造
に
対
し
て
，
7
号
機
は
ボ
ル
ト

で
固
定
す
る
構
造

原
子
炉
補
機
冷
却
水

系
熱
交
換
器

原
子
炉
補
機
冷
却
水

系
サ
ー
ジ
タ
ン
ク

―

主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

―
 

―

主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

―

計
測
装
置

○
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。
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【
凡
例
】
青
字
：
差
異
箇
所

設
備

機
器
名
称

評
価
部
位

構
造
強
度

機
能
維
持

構
造
強
度

機
能
維
持

評
価
部
位
の
選
定
理
由

評
価
対
象
設
備

柏
崎
刈
羽
7
号
機

柏
崎
刈
羽
6
号
機

差
異
理
由

今
回
設
工
認
に
お
け
る
評
価

評
価
部
位
の
選
定
理
由

表
2
　

対
象

設
備

の
評

価
部

位
の

網
羅

性
に

お
け

る
差

異

今
回
設
工
認
に
お
け
る
評
価

溶
接
部

○
○

○
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

温
度
計
取
付
ボ
ル
ト

○
―

―
―

保
持
金
具
支
持
部
固
定
ボ
ル
ト

○
主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

○
○

主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

取
付
ボ
ル
ト

〇
主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

―
―

―

保
持
金
具
支
持
部

―
―

―
○

○
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

保
持
金
具
支
持
部
固
定
ボ
ル
ト

―
―

―
○

○
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

取
付
ボ
ル
ト

〇
〇

主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

―
―

―

保
持
金
具
支
持
部
固
定
ボ
ル
ト

―
―

―
○

○
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

取
付
ボ
ル
ト

〇
〇

主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

―
―

―

検
出
器
取
付
ボ
ル
ト

○
〇

主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

○
主
要
部
位
（
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価

対
象
と
す
る
。

溶
接
部

―
―

―
○

主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

基
礎
ボ
ル
ト

○
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

○
○

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

送
風
機
取
付
ボ
ル
ト

○
主
要
部
位
（
既
工
認
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と

す
る
。

―
―

―

下
部
サ
ポ
ー
ト
パ
イ
プ

〇
―

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

―
―
 

最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
で
あ
る
も
の
の
、
機
器
構
成
に
差

異
が
あ
る
（
K
―
6
で
は
本
構
造
が
な
い
）
た
め
評
価
不
要
と
す
る
。

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
7
】

・
6
号
機
:
ク
エ
ン
チ
ャ
サ
ポ
ー
ト
パ
イ
プ
が
ベ
ー
ス
プ
レ
ー
ト
，
ガ
セ
ッ
ト
プ

レ
ー
ト
，
ベ
ア
リ
ン
グ
プ
レ
ー
ト
を
介
し
て
基
礎
ボ
ル
ト
で
固
定

・
7
号
機
：
ク
エ
ン
チ
ャ
サ
ポ
ー
ト
パ
イ
プ
が
ベ
ー
ス
プ
レ
ー
ト
，
ガ
セ
ッ
ト
プ

レ
ー
ト
，
下
部
サ
ポ
ー
ト
パ
イ
プ
，
ベ
ア
リ
ン
グ
プ
レ
ー
ト
を
介
し
て
基
礎
ボ

ル
ト
で
固
定

取
付
ボ
ル
ト

○
○

基
礎
ボ
ル
ト

○
○

固
定
ボ
ル
ト

―
―

―
○

主
要
部
位
（
既
工
認
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と

す
る
。

取
付
ボ
ル
ト

○
○

基
礎
ボ
ル
ト

○
○

固
定
ボ
ル
ト

―
―

―
○

主
要
部
位
（
既
工
認
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と

す
る
。

基
礎
ボ
ル
ト

○
○

固
定
子
取
付
ボ
ル
ト

○
○

機
関
側
軸
受
台

下
部
ベ
ー
ス
取
付
ボ
ル
ト

○
○

軸
受
台
取
付
ボ
ル
ト

○
○

機
関
側
軸
受
台
取
付
ボ
ル
ト

〇
○

軸
受
台
下
部
ベ
ー
ス
取
付
ボ
ル
ト

―
―

―
○

主
要
部
位
（
既
工
認
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と

す
る
。

溝
形
鋼

○
―

―
―

ボ
ッ
ク
ス
鋼

○
○

レ
ー
ス
ウ
ェ
イ
（
6
号
機
）

Ｃ
Ｓ
チ
ャ
ン
ネ
ル
（
7
号
機
）

○
○

M
1
0
灯
具
取
付
ボ
ル
ト

○
○

燃
料
取
替
機
構
造
物
フ
レ
ー
ム

○
○

ブ
リ
ッ
ジ
脱
線
防
止
ラ
グ
(
本
体
)

○
○

ブ
リ
ッ
ジ
脱
線
防
止
ラ
グ
(
取
付
ボ
ル
ト
)

○
○

ブ
リ
ッ
ジ
ガ
イ
ド
フ
レ
ー
ム
（
本
体
）

―
―

―
○

ブ
リ
ッ
ジ
ガ
イ
ド
フ
レ
ー
ム
（
取
付
ボ
ル
ト
）

―
―

―
○

ト
ロ
リ
脱
線
防
止
ラ
グ
(
本
体
)

○
○

ト
ロ
リ
脱
線
防
止
ラ
グ
(
取
付
ボ
ル
ト
)

○
○

走
行
レ
ー
ル

○
○

横
行
レ
ー
ル

○
○

吊
具

○
○

換
気
設
備

―
燃
料
取
替
機

波
及
的
影
響
防
止
の
観
点
で
，
燃
料
取
替
機
構
造
物
フ
レ
ー
ム
，
脱
線

防
止
ラ
グ
，
レ
ー
ル
，
吊
具
を
評
価
対
象
と
す
る
。

波
及
的
影
響
防
止
の
観
点
で
，
燃
料
取
替
機
構
造
物
フ
レ
ー
ム
，
脱
線

防
止
ラ
グ
，
レ
ー
ル
，
吊
具
を
評
価
対
象
と
す
る
。

構
造
の
差
異
【
図
1
-
2
2
】

・
6
号
機
：
ブ
リ
ッ
ジ
ガ
イ
ド
フ
レ
ー
ム
，
ブ
リ
ッ
ジ
脱
線
防
止
ラ
グ
で
横
行
方

向
（
N
S
方
向
）
の
荷
重
を
う
け
，
ブ
リ
ッ
ジ
脱
線
防
止
ラ
グ
で
鉛
直
方
向

（
U
D
）
の
荷
重
を
受
け
る
構
造

・
7
号
機
：
ブ
リ
ッ
ジ
脱
線
防
止
ラ
グ
で
横
行
方
向
（
N
S
方
向
）
，
鉛
直
方
向

（
U
D
）
の
荷
重
を
受
け
る
構

造

―

波
及
的
影
響
防
止
の
観
点
で
，
燃
料
取
替
機
構
造
物
フ
レ
ー
ム
，
ブ

リ
ッ
ジ
脱
線
防
止
ラ
グ
，
ガ
イ
ド
フ
レ
ー
ム
，
ト
ロ
リ
脱
線
防
止
ラ

グ
，
レ
ー
ル
，
吊
具
を
評
価
対
象
と
す
る
。

構
造
の
差
異
【
図
1
-
2
1
】

・
6
号
機
：
天
井
は
り
に
ボ
ッ
ク
ス
鋼
を
介
し
て
固
定
す
る
構
造

・
7
号
機
：
天
井
は
り
に
溝
形
鋼
・
ボ
ッ
ク
ス
鋼
を
介
し
て
固
定
す
る
構
造

中
央
制
御
室
天
井
照

明
―

波
及
的
影
響
防
止
の
観
点
で
，
溝
形
鋼
，
ボ
ッ
ク
ス
鋼
，
C
S
チ
ャ
ン
ネ

ル
，
M
1
0
灯
具
取
付
ボ
ル
ト
を
評
価
対
象
と
す
る
。

―

―
波
及
的
影
響
防
止
の
観
点
で
，
ボ
ッ
ク
ス
鋼
，
レ
ー
ス
ウ
ェ
イ
，
M
1
0
灯

具
取
付
ボ
ル
ト
を
評
価
対
象
と
す
る
。

波
及
的
影
響
に
係

る
耐
震
評
価
を
実

施
す
る
設
備

○

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

発
電
機

―

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

放
射
性
物
質
濃
度

制
御
設
備
及
び
可

燃
性
ガ
ス
濃
度
制

御
設
備
並
び
に
格

納
容
器
再
循
環
設

備
非
常
用
ガ
ス
処
理
系

フ
ィ
ル
タ
装
置

―
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
9
】

・
6
号
機
：
架
台
を
固
定
ボ
ル
ト
Ｈ
形
鋼
（
グ
ラ
ウ
ト
で
基
礎
と
一
体
化
し
た
構

造
）
に
固
定
し
，
Ｈ
形
鋼
を
基
礎
ボ
ル
ト
で
基
礎
に
固
定

・
7
号
機
：
架
台
を
基
礎
ボ
ル
ト
で
基
礎
に
固
定

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

―

主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

非
常
用
ガ
ス
処
理
系

乾
燥
装
置

―

ク
エ
ン
チ
ャ
サ
ポ
ー

ト
基
礎

原
子
炉
格
納
容
器

放
射
線
管
理
用
計

測
装
置

格
納
容
器
内
雰
囲
気

放
射
線
モ
ニ
タ
(
D
/
W
)

中
央
制
御
室
送
風
機

○

工
学
的
安
全
施
設

等
の
起
動
信
号

○
主
要
部
位
で
あ
る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

原
子
炉
区
域
換
気
空

調
系
排
気
放
射
線
モ

ニ
タ

○

主
蒸
気
管
放
射
線
モ

ニ
タ

格
納
容
器
内
雰
囲
気

放
射
線
モ
ニ
タ
(
S
/
C
)

〇

主
蒸
気
管
ト
ン
ネ
ル

温
度

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
5
】

・
6
号
機
：
溶
接
固
定
さ
れ
た
サ
ポ
ー
ト
鋼
材
に
取
付
ボ
ル
ト
に
よ
り
検
出
器
が

固
定

・
7
号
機
：
検
出
器
は
，
基
礎
ボ
ル
ト
に
よ
り
壁
に
設
置
さ
れ
た
架
台
に
取
付
ボ

ル
ト
で
固
定

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
1
】

・
6
号
機
：
サ
ポ
ー
ト
鋼
材
に
溶
接
で
検
出
器
を
固
定

・
7
号
機
：
サ
ポ
ー
ト
鋼
材
に
検
出
器
取
付
ボ
ル
ト
で
検
出
器
を
固
定

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
2
】

・
6
号
機
：
検
出
器
を
保
持
金
具
で
固
定
し
，
保
持
金
具
は
ウ
ェ
ル
内
面
で
保
持

金
具
保
持
部
と
の
接
触
に
よ
り
固
定
さ
れ
，
保
持
金
具
支
持
部
は
保
持
金
具
支

持
部
固
定
ボ
ル
ト
で
固
定

・
7
号
機
：
検
出
器
を
保
持
金
具
で
固
定
し
，
保
持
金
具
は
取
付
ボ
ル
ト
で
固
定

構
造
の
差
異
【
図
1
-
2
0
】

・
6
号
機
：
両
軸
受
台
が
軸
受
台
下
部
ベ
ー
ス
に
軸
受
台
取
付
ボ
ル
ト
で
固
定
さ

れ
，
下
部
ベ
ー
ス
が
据
付
床
台
に
固
定
さ
れ
る
構
造

・
7
号
機
：
機
関
側
の
み
軸
受
台
下
部
ベ
ー
ス
に
軸
受
台
取
付
ボ
ル
ト
で
固
定
さ

れ
，
下
部
ベ
ー
ス
が
据
付
床
台
に
固
定
さ
れ
る
。
反
機
関
側
は
軸
受
台
が
軸
受

台
取
付
ボ
ル
ト
に
よ
り
据
付
台
床
に
固
定
さ
れ
る
構
造

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
4
】

・
6
号
機
：
検
出
器
が
保
持
金
具
に
固
定
さ
れ
，
保
持
金
具
は
取
付
ボ
ル
ト
で
固

定
さ
れ
，
保
持
金
具
支
持
部
は
保
持
金
具
固
定
ボ
ル
ト
で
固
定

・
7
号
機
：
検
出
器
が
保
持
金
具
に
固
定
さ
れ
，
保
持
金
具
は
取
付
ボ
ル
ト
で
固

定 構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
6
】

・
6
号
機
：
直
動
型
フ
ァ
ン
で
あ
り
，
送
風
機
が
基
礎
ボ
ル
ト
で
基
礎
に
直
接
固

定 ・
7
号
機
：
遠
心
直
結
型
で
あ
り
，
送
風
機
は
ベ
ー
ス
に
取
付
ボ
ル
ト
で
取
り
付

け
ら
れ
，
ベ
ー
ス
を
基
礎
ボ
ル
ト
で
基
礎
に
固
定

発
電
機

○
主
要
部
位
（
既
工
認
及
び
最
新
プ
ラ
ン
ト
で
の
工
認
評
価
部
位
）
で
あ

る
た
め
評
価
対
象
と
す
る
。

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
8
】

・
6
号
機
：
架
台
を
固
定
ボ
ル
ト
Ｈ
形
鋼
（
グ
ラ
ウ
ト
で
基
礎
と
一
体
化
し
た
構

造
）
に
固
定
し
，
Ｈ
形
鋼
を
基
礎
ボ
ル
ト
で
基
礎
に
固
定

・
7
号
機
：
架
台
を
基
礎
ボ
ル
ト
で
基
礎
に
固
定

構
造
の
差
異
【
図
1
-
1
3
】

・
6
号
機
：
検
出
器
が
保
持
金
具
に
固
定
さ
れ
，
保
持
金
具
は
取
付
ボ
ル
ト
で
固

定
さ
れ
，
保
持
金
具
支
持
部
は
保
持
具
固
定
ボ
ル
ト
で
固
定

・
7
号
機
：
検
出
器
が
保
持
金
具
に
固
定
さ
れ
，
保
持
金
具
が
取
付
ボ
ル
ト
で
固

定

5



【
凡

例
】

青
字

：
差

異
箇

所

引
張

（
○

）
③

×
引

張
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

せ
ん

断
（

○
）

③
○

―
―

圧
縮

（
○

）
③

×
圧

縮
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

曲
げ

（
○

）
③

○
―

―

支
圧

×
支

圧
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

×
支

圧
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

組
合

せ
○

―
―

○
―

―

引
張

　
圧

縮
×

①
×

①

せ
ん

断
×

①
×

①

曲
げ

×
①

×
①

支
圧

×
①

×
①

座
屈

×
①

×
①

引
張

―
―

―
○

―
―

せ
ん

断
―

―
―

○
―

―

組
合

せ
―

―
―

○
―

―

引
張

（
○

）
③

×
引

張
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

せ
ん

断
（

○
）

③
○

―
―

圧
縮

（
○

）
③

×
圧

縮
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

曲
げ

（
○

）
③

○
―

―

支
圧

×
支

圧
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

×
支

圧
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

組
合

せ
○

―
―

○
―

―

引
張

　
圧

縮
×

①
×

①

せ
ん

断
×

①
×

①

曲
げ

×
①

×
①

支
圧

×
①

×
①

座
屈

×
①

×
①

引
張

―
―

―
○

―
―

せ
ん

断
―

―
―

○
―

―

組
合

せ
―

―
―

○
―

―

×
一

般
膜

応
力

に
は

分
類

さ
れ

な
い

た
め

。
③

○
―

―

○
―

―
○

―
―

×
①

×
①

×
①

×
①

×
一

般
膜

応
力

に
は

分
類

さ
れ

な
い

た
め

。
③

○
―

―

○
―

―
○

―
―

×
二

次
応

力
が

発
生

し
な

い
た

め
。

①
×

①

×
二

次
応

力
が

発
生

し
な

い
た

め
。

①
×

①

引
張

（
○

）
③

（
○

）
③

せ
ん

断
（

○
）

③
（

○
）

③

圧
縮

（
○

）
③

（
○

）
③

曲
げ

（
○

）
③

（
○

）
③

支
圧

×
支

圧
応

力
を

評
価

す
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①
×

支
圧

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

組
合

せ
○

―
―

○
―

―

引
張

　
圧

縮
×

①
×

①

せ
ん

断
×

①
×

①

曲
げ

×
①

×
①

支
圧

×
①

×
①

座
屈

×
①

×
①

引
張

―
―

―
×

引
張

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

せ
ん

断
―

―
―

○
―

―

圧
縮

―
―

―
×

圧
縮

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

曲
げ

―
―

―
×

曲
げ

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

支
圧

―
―

―
×

支
圧

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

組
合

せ
―

―
―

×
補

強
材

は
せ

ん
断

応
力

の
み

支
持

す
る

た
め

。
①

引
張

　
圧

縮
―

―
―

×
①

せ
ん

断
―

―
―

×
①

曲
げ

―
―

―
×

①

支
圧

―
―

―
×

①

座
屈

―
―

―
×

①

引
張

×
耐

震
補

強
の

た
め

設
置

し
た

ア
ン

カ
ボ

ル
ト

は
せ

ん
断

の
み

支
持

す
る

た
め

。
①

○
―

―

せ
ん

断
〇

―
―

×
①

組
合

せ
×

耐
震

補
強

の
た

め
設

置
し

た
ア

ン
カ

ボ
ル

ト
は

せ
ん

断
の

み
支

持
す

る
た

め
。

①
×

①

○
―

―
○

―
―

×
一

次
一

般
膜

応
力

で
代

表
で

き
る

た
め

。
③

×
一

次
一

般
膜

応
力

と
同

じ
値

に
な

る
た

め
。

③

○
―

―
○

―
―

〇
※

※
：

規
格

基
準

(
J
E
A
G
4
6
0
1
・

補
1
9
8
4
)
に

従
い

，
一

次
＋

二
次

応
力

で
求

め
た

応
力

範
囲

が
2
S
y
以

下
で

あ
る

こ
と

を
確

認
し

て
疲

労
評

価
を

省
略

し
て

い
る

。
②

○
※

※
：

規
格

基
準

(
Ｊ

Ｅ
Ａ

Ｇ
4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
)
に

従
い

，
一

次
＋

二
次

応
力

で
求

め
た

応
力

範
囲

が
2
S
y
以

下
で

あ
る

こ
と

を
確

認
し

て
疲

労
評

価
を

省
略

し
て

い
る

。
②

―
―

―
○

―
―

引
張

―
―

―
○

―
―

せ
ん

断
―

―
―

○
―

―

圧
縮

―
―

―
×

圧
縮

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

曲
げ

―
―

―
×

曲
げ

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

支
圧

―
―

―
×

支
圧

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

組
合

せ
―

―
―

○
―

―

引
張

　
圧

縮
―

―
―

×
①

せ
ん

断
―

―
―

×
①

曲
げ

―
―

―
×

①

支
圧

―
―

―
×

①

座
屈

―
―

―
×

①

―

構
造

の
差

異
【

図
1
-
1
0
】

6
号

機
は

，
た

て
置

き
円

筒
形

容
器

で
あ

り
の

に
対

し
，

7
号

機
は

ス
カ

ー
ト

支
持

置
き

た
て

置
き

円
筒

形
容

器
で

あ
る

た
め

，
評

価
す

る
評

価
項

目
（

応
力

分
類

）
が

異
な

る
。

計
測
制
御
系
統
施
設

表
3
　

対
象

設
備

の
評

価
項

目
（

応
力

分
類

）
の

網
羅

性
に

お
け

る
差

異

構
造

の
差

異
【

図
1
-
2
】

6
号

機
は

Ｕ
－

バ
ン

ド
で

ボ
ル

ト
で

支
柱

に
取

り
付

け
て

い
る

こ
と

か
ら

，
「

ボ
ル

ト
等

」
の

評
価

項
目

（
応

力
分

類
）

に
つ

い
て

記
載

し
て

い
る

。

構
造

の
差

異
【

図
1
-
3
】

6
号

機
は

Ｕ
－

バ
ン

ド
で

ボ
ル

ト
で

支
柱

に
取

り
付

け
て

い
る

こ
と

か
ら

，
「

ボ
ル

ト
等

」
の

評
価

項
目

（
応

力
分

類
）

に
つ

い
て

記
載

し
て

い
る

。

構
造

の
差

異
【

図
1
-
8
】

6
号

機
で

は
評

価
部

位
に

補
強

材
が

あ
る

た
め

，
，

「
ボ

ル
ト

等
を

除
く

」
の

評
価

項
目

（
応

力
分

類
）

に
つ

て
も

記
載

し
て

い
る

。

構
造

の
差

異
7
号

機
は

ボ
ル

ト
固

定
の

み
で

あ
る

が
，

6
号

機
に

つ
い

て
は

ボ
ル

ト
又

は
溶

接
で

固
定

す
る

こ
と

か
ら

，
そ

の
他

支
持

構
造

物
の

う
ち

「
ボ

ル
ト

等
を

除
く

」
の

評
価

項
目

（
応

力
分

類
）

に
つ

い
て

も
記

載
し

て
い

る
。

構
造

の
差

異
【

図
1
-
3
】

6
号

機
の

評
価

部
位

は
Ｕ

－
バ

ン
ド

と
リ

ブ
で

あ
り

，
7
号

機
の

評
価

部
位

は
胴

で
あ

る
こ

と
か

ら
評

価
す

る
応

力
分

類
が

異
な

る
。

構
造

の
差

異
【

図
1
-
5
】

6
号

機
は

，
評

価
部

位
に

ア
ウ

タ
ー

リ
ム

，
イ

ン
ナ

ー
ギ

ャ
ッ

プ
を

評
価

部
位

が
あ

る
こ

と
か

ら
評

価
す

る
応

力
分

類
が

異
な

る
。

構
造

の
差

異
【

図
1
-
7
】

6
号

機
は

，
評

価
部

位
に

ア
ウ

タ
ー

リ
ム

，
イ

ン
ナ

ー
ギ

ャ
ッ

プ
を

評
価

部
位

が
あ

る
こ

と
か

ら
評

価
す

る
応

力
分

類
が

異
な

る
。

一
次

＋
二

次
応

力
二

次
応

力
が

発
生

し
な

い
た

め
。

ボ
ル

ト
等

を
除

く

一
次

応
力

計 測 装 置

座
屈

原
子
炉
補
機
冷
却
水
系
サ
ー

ジ
タ

ン
ク

ク
ラ
ス
3
容
器

一
次

一
般

膜
応

力

一
次

膜
応

力
＋

一
次

曲
げ

応
力

一
次

＋
二

次
応

力

一
次

＋
二

次
＋

ピ
ー

ク
応

力

一
次

応
力

（
曲

げ
応

力
を

含
む

）

一
次

＋
二

次
応

力

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

一
次

＋
二

次
＋

ピ
ー

ク
応

力

耐
震

補
強

の
た

め
設

置
し

た
補

強
材

に
よ

り
せ

ん
断

力
が

作
用

し
な

い
た

め
。

Ｊ
Ｅ

Ａ
Ｇ

記
載

の
評

価
方

法
に

合
わ

せ
て

，
組

合
せ

応
力

と
し

て
評

価
し

，
引

張
の

許
容

応
力

と
比

較
す

る
た

め
。

（
引

張
，

せ
ん

断
，

圧
縮

，
曲

げ
応

力
評

価
は

包
絡

さ
れ

る
た

め
省

略
。

）

一
次

＋
二

次
応

力
二

次
応

力
が

発
生

し
な

い
た

め
。

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

一
次

応
力

一
次

応
力

一
次

＋
二

次
応

力

原 子 炉 補 機 冷 却 設 備

原
子
炉
補
機
冷
却
水
系
熱
交

換
器

ク
ラ
ス
3
支
持
構
造
物

ボ
ル

ト
等

を
除

く

一
次

応
力

Ｊ
Ｅ

Ａ
Ｇ

記
載

の
評

価
方

法
に

合
わ

せ
て

，
組

合
せ

応
力

と
し

て
評

価
し

，
引

張
の

許
容

応
力

と
比

較
す

る
た

め
。

（
引

張
，

せ
ん

断
，

圧
縮

，
曲

げ
応

力
評

価
は

包
絡

さ
れ

る
た

め
省

略
。

）

ボ
ル

ト
等

を
除

く
（

補
強

材
）

ボ
ル

ト
等

高
圧
炉
心
注
水
系
ス
ト
レ
ー

ナ
ク
ラ
ス
2
配
管

ボ
ル

ト
等

を
除

く

一
次

一
般

膜
応

力

残
留
熱
除
去
系
ス
ト
レ
ー
ナ

ク
ラ
ス
2
配
管

ボ
ル

ト
等

を
除

く

一
次

一
般

膜
応

力

一
次

応
力

（
曲

げ
応

力
を

含
む

）

一
次

＋
二

次
応

力

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

残 留 熱 除 去 設 備原 子 炉 冷 却 材 の 循 環 設 備

主
蒸
気
逃
が
し
安
全
弁
自
動

減
圧

機
能

用
ア

キ
ュ
ム
レ
ー
タ

ク
ラ
ス
3
支
持
構
造
物

ボ
ル

ト
等

を
除

く

一
次

応
力

Ｊ
Ｅ

Ａ
Ｇ

記
載

の
評

価
方

法
に

合
わ

せ
て

，
組

合
せ

応
力

と
し

て
評

価
し

，
引

張
の

許
容

応
力

と
比

較
す

る
た

め
。

（
引

張
，

せ
ん

断
，

圧
縮

，
曲

げ
応

力
評

価
は

包
絡

さ
れ

る
た

め
省

略
。

）

一
次

+
二

次
応

力
二

次
応

力
が

発
生

し
な

い
た

め
。

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

一
次

＋
二

次
＋

ピ
ー

ク
応

力

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

ボ
ル

ト
等

一
次

応
力

一
次

+
二

次
応

力
二

次
応

力
が

発
生

し
な

い
た

め
。

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

原 子 炉 冷 却 材 の 循 環 設 備

主
蒸
気
逃
が
し
安
全
弁
逃
が

し
弁

機
能

用
ア

キ
ュ
ム
レ
ー
タ

ク
ラ
ス
3
支
持
構
造
物

ボ
ル

ト
等

を
除

く

一
次

応
力

Ｊ
Ｅ

Ａ
Ｇ

記
載

の
評

価
方

法
に

合
わ

せ
て

，
組

合
せ

応
力

と
し

て
評

価
し

，
引

張
の

許
容

応
力

と
比

較
す

る
た

め
。

（
引

張
，

せ
ん

断
，

圧
縮

，
曲

げ
応

力
評

価
は

包
絡

さ
れ

る
た

め
省

略
。

）

ボ
ル

ト
等

一
次

応
力

構
造

の
差

異
【

図
1
-
2
】

6
号

機
の

評
価

部
位

は
Ｕ

－
バ

ン
ド

と
リ

ブ
で

あ
り

，
7
号

機
の

評
価

部
位

は
胴

で
あ

る
こ

と
か

ら
評

価
す

る
応

力
分

類
が

異
な

る
。

原
子
炉
冷
却
系
系
統
施
設

許
容

限
界

（
Ｊ

Ｅ
Ａ

Ｇ
4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
等

に
要

求
さ

れ
て

い
る

許
容

限
界

を
示

す
。

Ｊ
Ｅ

Ａ
Ｇ

4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
以

外
の

規
格

に
つ

い
て

は
当

該
規

格
の

許
容

限
界

を
示

す
。

な
お

，
Ｊ

Ｅ
Ａ

Ｇ
4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
以

外
の

規
格

（
注

記
*
1
～

*
4
）

を
適

用
す

る
設

備
に

つ
い

て
は

，
設

備
名

称
の

欄
に

*
1
～

*
4

を
記

載
し

て
い

る
。

）

許
容

限
界

に
記

載
さ

れ
て

い
る

応
力

分
類

を
評

価
し

て
い

る
か

？
（

工
認

記
載

の
Ｓ

ｓ
評

価
を

対
象

と
す

る
。

）
（

評
価

す
る

場
合

「
○

」
，

省
略

す
る

場
合

「
×

」
，

組
合

せ
応

力
他

に
て

ま
と

め
て

評
価

し
て

い
る

場
合

「
（

○
）

」
）

左
記

で
省

略
し

て
い

る
場

合
，

省
略

理
由

を
記

載

省
略

理
由

番
号

①
応

力
が

生
じ

る
部

位
が

な
い

。
②

規
格

基
準

で
省

略
可

能
と

さ
れ

て
い

る
。

③
他

の
応

力
分

類
に

て
代

表
可

能
で

あ
る

。

許
容

限
界

に
記

載
さ

れ
て

い
る

応
力

分
類

を
評

価
し

て
い

る
か
？

（
工

認
記

載
の

Ｓ
ｓ

評
価

を
対

象
と

す
る

。
）

（
評

価
す

る
場

合
「

○
」

，
省

略
す

る
場

合
「

×
」

，
組

合
せ
応

力
他

に
て

ま
と

め
て

評
価

し
て
い

る
場

合
「

（
○

）
」

）

左
記

で
省

略
し

て
い

る
場

合
，

省
略

理
由

を
記

載

省
略

理
由

番
号

①
応

力
が

生
じ

る
部

位
が

な
い

。
②

規
格

基
準

で
省

略
可

能
と

さ
れ

て
い

る
。

③
他

の
応

力
分

類
に

て
代

表
可

能
で

あ
る

。

設
備
名
称

設
備
分
類

柏
崎

刈
羽

7
号

機
柏
崎
刈
羽
6
号
機

差
異

理
由

制
御
棒
駆
動
機
構
充
て
ん
水

圧
力

そ
の
他
の
支
持
構
造
物

構
造

の
差

異
【

図
1
-
8
】

6
号

機
の

評
価

部
位

は
基

礎
ボ

ル
ト

，
7
号

機
は

評
価

部
位

は
耐

震
強

化
サ

ポ
ー

ト
を

固
定

す
る

ア
ン

カ
ボ

ル
ト

を
評

価
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
評

価
す

る
評

価
項

目
（

応
力

分
類

）
が

異
な

る
。

非 常 用 炉 心 冷 却 設 備 そ

の 他 原 子 炉 注 水 設 備

6



【
凡

例
】

青
字

：
差

異
箇

所

表
3
　

対
象

設
備

の
評

価
項

目
（

応
力

分
類

）
の

網
羅

性
に

お
け

る
差

異

許
容

限
界

（
Ｊ

Ｅ
Ａ

Ｇ
4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
等

に
要

求
さ

れ
て

い
る

許
容

限
界

を
示

す
。

Ｊ
Ｅ

Ａ
Ｇ

4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
以

外
の

規
格

に
つ

い
て

は
当

該
規

格
の

許
容

限
界

を
示

す
。

な
お

，
Ｊ

Ｅ
Ａ

Ｇ
4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
以

外
の

規
格

（
注

記
*
1
～

*
4
）

を
適

用
す

る
設

備
に

つ
い

て
は

，
設

備
名

称
の

欄
に

*
1
～

*
4

を
記

載
し

て
い

る
。

）

許
容

限
界

に
記

載
さ

れ
て

い
る

応
力

分
類

を
評

価
し

て
い

る
か

？
（

工
認

記
載

の
Ｓ

ｓ
評

価
を

対
象

と
す

る
。

）
（

評
価

す
る

場
合

「
○

」
，

省
略

す
る

場
合

「
×

」
，

組
合

せ
応

力
他

に
て

ま
と

め
て

評
価

し
て

い
る

場
合

「
（

○
）

」
）

左
記

で
省

略
し

て
い

る
場

合
，

省
略

理
由

を
記

載

省
略

理
由

番
号

①
応

力
が

生
じ

る
部

位
が

な
い

。
②

規
格

基
準

で
省

略
可

能
と

さ
れ

て
い

る
。

③
他

の
応

力
分

類
に

て
代

表
可

能
で

あ
る

。

許
容

限
界

に
記

載
さ

れ
て

い
る

応
力

分
類

を
評

価
し

て
い

る
か
？

（
工

認
記

載
の

Ｓ
ｓ

評
価

を
対

象
と

す
る

。
）

（
評

価
す

る
場

合
「

○
」

，
省

略
す

る
場

合
「

×
」

，
組

合
せ
応

力
他

に
て

ま
と

め
て

評
価

し
て
い

る
場

合
「

（
○

）
」

）

左
記

で
省

略
し

て
い

る
場

合
，

省
略

理
由

を
記

載

省
略

理
由

番
号

①
応

力
が

生
じ

る
部

位
が

な
い

。
②

規
格

基
準

で
省

略
可

能
と

さ
れ

て
い

る
。

③
他

の
応

力
分

類
に

て
代

表
可

能
で

あ
る

。

設
備
名
称

設
備
分
類

柏
崎

刈
羽

7
号

機
柏
崎
刈
羽
6
号
機

差
異

理
由

引
張

―
―

―
○

―
―

せ
ん

断
―

―
―

○
―

―

圧
縮

―
―

―
×

圧
縮

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

曲
げ

―
―

―
×

曲
げ

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

支
圧

―
―

―
×

支
圧

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

組
合

せ
―

―
―

○
―

―

引
張

　
圧

縮
―

―
―

×
①

せ
ん

断
―

―
―

×
①

曲
げ

―
―

―
×

①

支
圧

―
―

―
×

①

座
屈

―
―

―
×

①

引
張

―
―

―
×

引
張

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

せ
ん

断
―

―
―

×
せ

ん
断

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

圧
縮

―
―

―
×

圧
縮

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

曲
げ

―
―

―
○

―
―

支
圧

―
―

―
×

支
圧

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

組
合

せ
―

―
―

×
曲

げ
応

力
の

み
受

け
る

た
め

。
①

引
張

　
圧

縮
―

―
―

×
①

せ
ん

断
―

―
―

×
①

曲
げ

―
―

―
×

①

支
圧

―
―

―
×

①

座
屈

―
―

―
×

①

引
張

○
―

―
×

引
張

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

せ
ん

断
×

せ
ん

断
応

力
を

評
価

す
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①
○

―
―

組
合

せ
×

せ
ん

断
応

力
を

評
価

す
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①
×

引
張

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

引
張

○
―

―
×

引
張

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

せ
ん

断
×

せ
ん

断
応

力
を

評
価

す
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①
○

―
―

組
合

せ
×

せ
ん

断
応

力
を

評
価

す
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①
×

引
張

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

引
張

―
―

―
○

―
―

せ
ん

断
―

―
―

○
―

―

圧
縮

―
―

―
×

圧
縮

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

曲
げ

―
―

―
○

―
―

支
圧

―
―

―
×

支
圧

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

組
合

せ
―

―
―

○
―

―

引
張

　
圧

縮
―

―
―

×
①

せ
ん

断
―

―
―

×
①

曲
げ

―
―

―
×

①

支
圧

―
―

―
×

①

座
屈

―
―

―
×

①

引
張

○
―

―
○

―
―

せ
ん

断
○

―
―

○
―

―

圧
縮

○
―

―
×

圧
縮

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

曲
げ

○
―

―
○

―
―

支
圧

×
支

圧
荷

重
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

×
支

圧
荷

重
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

組
合

せ
×

面
内

せ
ん

断
応

力
は

生
じ

な
い

た
め

。
①

×
面

内
せ

ん
断

応
力

は
発

生
し

な
い

た
め

。
①

引
張

○
―

―
○

―
―

せ
ん

断
○

―
―

○
―

―

圧
縮

○
―

―
○

―
―

曲
げ

×
対

象
無

し
①

○
―

―

支
圧

○
―

―
○

―
―

組
合

せ
×

対
象

無
し

①
○

―
―

引
張

　
圧

縮
×

③
×

③

せ
ん

断
×

③
×

③

曲
げ

×
①

×
③

支
圧

×
③

×
③

座
屈

×
①

×
①

引
張

○
―

―
○

―
―

せ
ん

断
○

―
―

○
―

―

圧
縮

○
―

―
○

―
―

曲
げ

×
対

象
無

し
①

○
―

―

支
圧

○
―

―
○

―
―

組
合

せ
×

対
象

無
し

①
○

―
―

引
張

　
圧

縮
×

③
×

③

せ
ん

断
×

③
×

③

曲
げ

×
①

×
③

支
圧

×
③

×
③

座
屈

×
①

×
①

引
張

○
―

―
○

―
―

せ
ん

断
○

―
―

○
―

―

圧
縮

○
―

①
×

圧
縮

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

曲
げ

○
―

―
×

曲
げ

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

支
圧

×
対

象
無

し
①

×
支

圧
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

組
合

せ
○

―
―

○
―

―

引
張

　
圧

縮
〇

―
―

○
―

―

せ
ん

断
〇

―
―

○
―

―

曲
げ

〇
―

―
○

―
―

支
圧

×
対

象
無

し
①

×
支

圧
 曲

げ
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

座
屈

×
対

象
無

し
①

×
座

屈
 支

圧
応

力
を

受
け

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

構
造

の
差

異
【

図
1
-
1
7
】

6
号

機
は

下
部

サ
ポ

ー
ト

パ
イ

プ
が

な
い

が
，

7
号

機
は

下
部

サ
ポ

ー
ト

パ
イ

プ
が

あ
る

こ
と

か
ら

，
圧

縮
応

力
に

つ
い

て
も

評
価

を
実

施
し

て
い

る
。

構
造

の
差

異
【

図
2
-
2
】

・
ピ

ン
接

続
部

の
構

造
の

差
異

構
造

の
差

異
【

図
2
-
3
】

・
ピ

ン
接

続
部

の
構

造
の

差
異

構
造

の
差

異
【

図
2
-
4
】

・
U
ボ

ル
ト

の
拘

束
方

法
の

差
異

（
サ

ド
ル

の
有

無
）

放
射
線
管
理
施
設

原
子
炉
格
納
施
設

そ
の
他
発
電
用
原
子
炉
の
附
属
施
設

配
管
支
持
構
造
物

ク
ラ
ス
1
支
持
構
造

物
ク

ラ
ス
2
支
持
構
造

物
ク

ラ
ス
3
支
持
構
造

物
そ
の
他
の
支
持
構

造
物

構
造

の
差

異
【

図
1
-
1
2
】

7
号

機
は

ボ
ル

ト
固

定
の

み
で

あ
る

が
，

6
号

機
に

つ
い

て
は

ボ
ル

ト
及

び
保

持
金

具
支

持
部

で
固

定
さ

れ
る

。
6
号

機
で

は
保

持
金

具
支

持
部

も
評

価
部

位
と

す
る

こ
と

か
ら

そ
の

他
支

持
構

造
物

の
う

ち
「

ボ
ル

ト
等

を
除

く
」

の
評

価
項

目
（

応
力

分
類

）
に

つ
い

て
も

記
載

し
て

い
る

。

主
蒸
気
管
放
射
線
モ
ニ
タ

そ
の
他
の
支
持
構
造
物

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

配
管

の
支

持
構

造
物

は
，

以
下

発
生

荷
重

の
考

え
方

に
よ

り
，

一
次

＋
二

次
応

力
評

価
を

省
略

し
，

代
表

し
て

一
次

応
力

評
価

に
相

当
す

る
評

価
を

実
施

し
て

い
る

。
・

配
管

の
支

持
構

造
物

に
作

用
す

る
荷

重
を

，
一

次
と

二
次

に
分

類
す

る
と

，
以

下
の

通
り

で
あ

る
。

　
一

次
：

自
重

，
機

械
的

荷
重

（
水

撃
荷

重
等

）
，

地
震

慣
性

力
　

二
次

：
熱

膨
張

荷
重

（
熱

過
渡

含
む

）
，

地
震

相
対

変
位

に
よ

る
荷

重
・

一
方

，
配

管
の

支
持

構
造

物
の

評
価

で
は

，
一

次
応

力
評

価
と

し
て

，
定

格
荷

重
に

対
し

，
上

記
の

一
次

の
荷

重
を

足
し

合
わ

せ
る

こ
と

を
想

定
し

た
支

持
点

荷
重

,
及

び
上

記
の

一
次

と
二

次
の

全
て

の
荷

重
を

足
し

合
わ

せ
る

こ
と

を
想

定
し

た
支

持
点

荷
重

と
の 比

較
を

行
っ

て
い

る
。

オ
イ
ル
ス
ナ
ッ
バ

一
次

応
力

構
造

の
差

異
【

図
1
-
1
3
】

7
号

機
は

取
付

ボ
ル

ト
，

6
号

機
は

保
持

金
具

固
定

ボ
ル

ト
の

評
価

結
果

を
耐

震
計

算
書

に
記

載
し

て
お

り
，

取
付

ボ
ル

ト
と

保
持

金
具

固
定

ボ
ル

ト
で

は
固

定
位

置
が

異
な

る
こ

と
か

ら
受

け
る

応
力

が
異

な
る

。

構
造

の
差

異
【

図
1
-
1
4
】

7
号

機
は

取
付

ボ
ル

ト
，

6
号

機
は

保
持

金
具

固
定

ボ
ル

ト
の

評
価

結
果

を
耐

震
計

算
書

に
記

載
し

て
お

り
，

取
付

ボ
ル

ト
と

保
持

金
具

固
定

ボ
ル

ト
で

は
固

定
位

置
が

異
な

る
こ

と
か

ら
受

け
る

応
力

が
異

な
る

。

構
造

の
差

異
【

図
1
-
1
5
】

7
号

機
は

ボ
ル

ト
固

定
の

み
で

あ
る

が
，

6
号

機
に

つ
い

て
は

ボ
ル

ト
及

び
サ

ポ
ー

ト
鋼

材
で

固
定

さ
れ

る
。

サ
ポ

ー
ト

鋼
材

は
溶

接
で

固
さ

れ
る

こ
と

か
ら

，
そ

の
他

支
持

構
造

物
の

う
ち

「
ボ

ル
ト

等
を

除
く

」
の

評
価

項
目

（
応

力
分

類
）

に
つ

い
て

も
記

載
し

て
い

る
。

ボ
ル

ト
等

を
除

く

格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線

モ
ニ

タ
（

S
/
C
）

そ
の
他
の
支
持
構
造
物

ボ
ル

ト
等

一
次

応
力

配
管

の
支

持
構

造
物

は
，

以
下

発
生

荷
重

の
考

え
方

に
よ

り
，

一
次

＋
二

次
応

力
評

価
を

省
略

し
，

代
表

し
て

一
次

応
力

評
価

に
相

当
す

る
評

価
を

実
施

し
て

い
る

。
・

配
管

の
支

持
構

造
物

に
作

用
す

る
荷

重
を

，
一

次
と

二
次

に
分

類
す

る
と

，
以

下
の

通
り

で
あ

る
。

　
一

次
：

自
重

，
機

械
的

荷
重

（
水

撃
荷

重
等

）
，

地
震

慣
性

力
　

二
次

：
熱

膨
張

荷
重

（
熱

過
渡

含
む

）
，

地
震

相
対

変
位

に
よ

る
荷

重
・

一
方

，
配

管
の

支
持

構
造

物
の

評
価

で
は

，
一

次
応

力
評

価
と

し
て

，
定

格
荷

重
に

対
し

，
上

記
の

一
次

の
荷

重
を

足
し

合
わ

せ
る

こ
と

を
想

定
し

た
支

持
点

荷
重

,
及

び
上

記
の

一
次

と
二

次
の

全
て

の
荷

重
を

足
し

合
わ

せ
る

こ
と

を
想

定
し

た
支

持
点

荷
重

と
の 比

較
を

行
っ

て
い

る
。

Ｕ
ボ
ル
ト

一
次

応
力

一
次

＋
二

次
応

力

ロ
ッ
ド
レ
ス
ト
レ
イ
ン
ト

一
次

応
力

一
次

＋
二

次
応

力

配
管

の
支

持
構

造
物

は
，

以
下

発
生

荷
重

の
考

え
方

に
よ

り
，

一
次

＋
二

次
応

力
評

価
を

省
略

し
，

代
表

し
て

一
次

応
力

評
価

に
相

当
す

る
評

価
を

実
施

し
て

い
る

。
・

配
管

の
支

持
構

造
物

に
作

用
す

る
荷

重
を

，
一

次
と

二
次

に
分

類
す

る
と

，
以

下
の

通
り

で
あ

る
。

　
一

次
：

自
重

，
機

械
的

荷
重

（
水

撃
荷

重
等

）
，

地
震

慣
性

力
　

二
次

：
熱

膨
張

荷
重

（
熱

過
渡

含
む

）
，

地
震

相
対

変
位

に
よ

る
荷

重
・

一
方

，
配

管
の

支
持

構
造

物
の

評
価

で
は

，
一

次
応

力
評

価
と

し
て

，
定

格
荷

重
に

対
し

，
上

記
の

一
次

の
荷

重
を

足
し

合
わ

せ
る

こ
と

を
想

定
し

た
支

持
点

荷
重

,
及

び
上

記
の

一
次

と
二

次
の

全
て

の
荷

重
を

足
し

合
わ

せ
る

こ
と

を
想

定
し

た
支

持
点

荷
重

と
の 比

較
を

行
っ

て
い

る
。

一
次

＋
二

次
応

力

配
管

の
支

持
構

造
物

は
，

以
下

発
生

荷
重

の
考

え
方

に
よ

り
，

一
次

＋
二

次
応

力
評

価
を

省
略

し
，

代
表

し
て

一
次

応
力

評
価

に
相

当
す

る
評

価
を

実
施

し
て

い
る

。
・

配
管

の
支

持
構

造
物

に
作

用
す

る
荷

重
を

，
一

次
と

二
次

に
分

類
す

る
と

，
以

下
の

通
り

で
あ

る
。

　
一

次
：

自
重

，
機

械
的

荷
重

（
水

撃
荷

重
等

）
，

地
震

慣
性

力
　

二
次

：
熱

膨
張

荷
重

（
熱

過
渡

含
む

）
，

地
震

相
対

変
位

に
よ

る
荷

重
・

一
方

，
配

管
の

支
持

構
造

物
の

評
価

で
は

，
一

次
応

力
評

価
と

し
て

，
定

格
荷

重
に

対
し

，
上

記
の

一
次

の
荷

重
を

足
し

合
わ

せ
る

こ
と

を
想

定
し

た
支

持
点

荷
重

,
及

び
上

記
の

一
次

と
二

次
の

全
て

の
荷

重
を

足
し

合
わ

せ
る

こ
と

を
想

定
し

た
支

持
点

荷
重

と
の 比

較
を

行
っ

て
い

る
。

原 子 炉 格 納 容 器

ク
エ
ン
チ
ャ
サ
ポ
ー
ト
基
礎

コ
ン
ク
リ
ー
ト
製
原
子
炉
格

納
容

器

ラ
イ

ナ
プ

レ
ー

ト
及

び
ラ

イ
ナ

ア
ン

カ
（

*
3
）

一
次

応
力

原
子
炉
区
域
換
気
空
調
系
排

気
放

射
線

モ
ニ

タ そ
の
他
の
支
持
構
造
物

ボ
ル

ト
等

を
除

く

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

放 射 線 管 理 用 計 測 装 置

格
納
容
器
内
雰
囲
気
放
射
線

モ
ニ

タ
（

D
/
W
）

そ
の
他
の
支
持
構
造
物

ボ
ル

ト
等

一
次

応
力

放 射 線 管 理 用 計 測 装 置

一
次

＋
二

次
応

力
二

次
応

力
が

発
生

し
な

い
た

め
。

構
造

の
差

異
7
号

機
は

ボ
ル

ト
固

定
の

み
で

あ
る

が
，

6
号

機
に

つ
い

て
は

ボ
ル

ト
又

は
溶

接
で

固
定

す
る

こ
と

か
ら

，
そ

の
他

支
持

構
造

物
の

う
ち

「
ボ

ル
ト

等
を

除
く

」
の

評
価

項
目

（
応

力
分

類
）

に
つ

い
て

も
記

載
し

て
い

る
。

計 測 装 置

サ
プ
レ
ッ
シ
ョ
ン
チ
ェ
ン
バ

プ
ー

ル
水

位
そ
の
他
の
支
持
構
造
物

ボ
ル

ト
等

を
除

く

一
次

応
力

一
次

応
力

一
次

＋
二

次
応

力

一
次

応
力

一
次

＋
二

次
応

力

7



【
凡

例
】

青
字

：
差

異
箇

所

表
3
　

対
象

設
備

の
評

価
項

目
（

応
力

分
類

）
の

網
羅

性
に

お
け

る
差

異

許
容

限
界

（
Ｊ

Ｅ
Ａ

Ｇ
4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
等

に
要

求
さ

れ
て

い
る

許
容

限
界

を
示

す
。

Ｊ
Ｅ

Ａ
Ｇ

4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
以

外
の

規
格

に
つ

い
て

は
当

該
規

格
の

許
容

限
界

を
示

す
。

な
お

，
Ｊ

Ｅ
Ａ

Ｇ
4
6
0
1
・

補
―

1
9
8
4
以

外
の

規
格

（
注

記
*
1
～

*
4
）

を
適

用
す

る
設

備
に

つ
い

て
は

，
設

備
名

称
の

欄
に

*
1
～

*
4

を
記

載
し

て
い

る
。

）

許
容

限
界

に
記

載
さ

れ
て

い
る

応
力

分
類

を
評

価
し

て
い

る
か

？
（

工
認

記
載

の
Ｓ

ｓ
評

価
を

対
象

と
す

る
。

）
（

評
価

す
る

場
合

「
○

」
，

省
略

す
る

場
合

「
×

」
，

組
合

せ
応

力
他

に
て

ま
と

め
て

評
価

し
て

い
る

場
合

「
（

○
）

」
）

左
記

で
省

略
し

て
い

る
場

合
，

省
略

理
由

を
記

載

省
略

理
由

番
号

①
応

力
が

生
じ

る
部

位
が

な
い

。
②

規
格

基
準

で
省

略
可

能
と

さ
れ

て
い

る
。

③
他

の
応

力
分

類
に

て
代

表
可

能
で

あ
る

。

許
容

限
界

に
記

載
さ

れ
て

い
る

応
力

分
類

を
評

価
し

て
い

る
か
？

（
工

認
記

載
の

Ｓ
ｓ

評
価

を
対

象
と

す
る

。
）

（
評

価
す

る
場

合
「

○
」

，
省

略
す

る
場

合
「

×
」

，
組

合
せ
応

力
他

に
て

ま
と

め
て

評
価

し
て
い

る
場

合
「

（
○

）
」

）

左
記

で
省

略
し

て
い

る
場

合
，

省
略

理
由

を
記

載

省
略

理
由

番
号

①
応

力
が

生
じ

る
部

位
が

な
い

。
②

規
格

基
準

で
省

略
可

能
と

さ
れ

て
い

る
。

③
他

の
応

力
分

類
に

て
代

表
可

能
で

あ
る

。

設
備
名
称

設
備
分
類

柏
崎

刈
羽

7
号

機
柏
崎
刈
羽
6
号
機

差
異

理
由

引
張

×
曲

げ
応

力
評

価
で

代
表

で
き

る
た

め
。

③
×

曲
げ

応
力

と
同

じ
値

に
な

る
た

め
。

③

せ
ん

断
○

―
―

○
―

―

圧
縮

○
―

―
○

―
―

曲
げ

○
―

―
○

―
―

支
圧

×
曲

げ
応

力
評

価
で

代
表

で
き

る
た

め
。

③
×

支
圧

応
力

を
受

け
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

組
合

せ
○

―
―

×
引

張
応

力
及

び
せ

ん
断

応
力

を
同

時
に

評
価

す
る

部
位

が
な

い
た

め
。

①

引
張

　
圧

縮
×

①
×

①

せ
ん

断
×

①
×

①

曲
げ

×
①

×
①

支
圧

×
①

×
①

座
屈

×
①

×
①

引
張

○
―

―
○

―
―

せ
ん

断
○

―
―

○
―

―

組
合

せ
×

引
張

応
力

及
び

せ
ん

断
応

力
を

同
時

に
評

価
す

る
部

位
が

な
い

た
め

。
①

○
―

―

*
1
：

鋼
構
造
設
計
規
準
の
許
容
限
界
を
示
す
。

*
2
：

鉄
筋
コ
ン
ク
リ
ー
ト
構
造
計
算
規
準
・
同

解
説

の
許

容
限

界
を

示
す

。

*
3
：

コ
ン
ク
リ
ー
ト
製
原
子
炉
格
容
器
規
格
の

許
容

限
界

を
示

す
。

*
4
：

各
種
合
成
構
造
設
計
指
針
・
同
解
説
の
許

容
限

界
を

示
す

。

構
造

の
差

異
【

図
2
-
1
】

ト
ロ

リ
ス

ト
ッ

パ
の

構
造

の
差

異

構
造

の
差

異
【

図
1
-
2
2
】

6
号

機
と

7
号

機
で

脱
線

防
止

ラ
グ

へ
の

ボ
ル

ト
の

取
り

付
け

方
向

が
異

な
る

た
め

。

波 及 的 影 響 に 係 る 耐 震 評 価 を 実 施 す る 設 備

原
子
炉
建
屋
ク
レ
ー
ン

そ
の
他
の
支
持
構
造
物

ボ
ル

ト
等

を
除

く

一
次

＋
二

次
応

力
二

次
応

力
が

発
生

し
な

い
た

め
。

二
次

応
力

が
発

生
し

な
い

た
め

。

一
次

応
力

一
次

応
力

ボ
ル

ト
等

燃
料

取
替

機
そ

の
他

の
支

持
構

造
物
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【凡例】青字：差異箇所

非常用所内電源補助盤 非常用所内電源補助盤 ―

安全保護系補助盤 安全系補助継電器盤 名称の差異

中央運転監視盤 中央運転監視盤 ―

運転監視補助盤 運転監視補助盤 ―

― メタルクラッドスイッチギア補助継電器盤
設備構成の差異
・7号機では，6号機のメタルクラッドスイッチギア補助
継電器盤の機能が非常用所内電源補助盤に含まれる。

中央制御室端子盤 中央制御室端子盤 ―

原子炉緊急停止系ロードドライバ盤 原子炉緊急停止系ロードドライバ盤 ―

主蒸気隔離系ロードドライバ盤 主蒸気隔離系ロードドライバ盤 ―

原子炉隔離時冷却系タービン制御盤 原子炉隔離時冷却系タービン制御盤 ―

原子炉隔離時冷却系真空タンク水位電送器用増幅器収納箱 ―
設備構成の差異
・検出器型式が異なるため，6号機は，電送器用増幅器
がない。

スクラムソレノイドヒューズ盤 スクラムソレノイドヒューズ盤 ―

可燃性ガス濃度制御系 サイリスタスイッチ盤 可燃性ガス濃度制御系サイリスタスイッチ盤 ―

原子炉補機冷却海水系ストレーナ制御盤 原子炉補機冷却海水系ストレーナ制御盤 ―

安全系多重伝送現場盤 安全系多重伝送現場盤 ―

ほう酸水注入系操作盤 ほう酸水注入系現場操作箱 ―

直流主母線盤 直流主母線盤 ―

充電器盤 充電器盤 ―

充電器用分電盤 充電器用分岐盤 設備名称の差異

直流モータコントロールセンタ 直流モータコントロールセンタ ―

直流分電盤 直流分電盤 ―

交流バイタル分電盤 交流バイタル分電盤 ―

計測用主母線盤 計測用電源切換盤 設備名称の差異

計測用分電盤 計測用分電盤 ―

非常用ディーゼル発電機盤　監視操作盤 非常用ディーゼル発電機盤 設備名称の差異

非常用ディーゼル発電機盤　速度検出器プリアンプ箱 ―
設備構成の差異
・信号伝送の回路構成が異なることから，6号機は速度
検出器プリアンプがない。

換気空調補機非常用冷却水系冷凍機制御盤 換気空調補機非常用冷却水系冷凍機制御盤 ―

格納容器内雰囲気モニタ盤 格納容器内雰囲気モニタ盤 ―

差異理由

評価対象施設

表4　「別表第二対象外であるSクラス施設の耐震安全性評価結果」における差異

柏崎刈羽7号機 柏崎刈羽6号機
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【凡例】青字：差異箇所

差異理由

評価対象施設

表4　「別表第二対象外であるSクラス施設の耐震安全性評価結果」における差異

柏崎刈羽7号機 柏崎刈羽6号機

― 事故時放射線モニタ盤

設備構成の差異
・6号機では事故時放射線モニタ盤のうち，工認外Sクラ
スの信号のみを扱っている盤があることから記載してい
る。

移動式炉内計装系制御盤 TIP制御盤 設備名称の差異

― 計測用変圧器
設備構成の差異
・7号機では，計測用主母線盤内に設置している。

10



 

図 1-1 使用済燃料貯蔵ラック 

使用済燃料貯蔵ラック 

[構造の差異] 

6 号機：角管型ラック（角管，補強板，燃料支持板及びベースで構成）及び格子型ラック（枠

板，燃料支持板及びベースで構成） 

7 号機：市松型ラック（角管，プレート，シートプレート及びベースで構成） 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

角管型 176 体ラック                 格子型 120 体ラック 

7 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

77 体ラック 
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図 1-2 主蒸気逃がし安全弁逃がし弁機能用アキュムレータ 

主蒸気逃がし安全弁逃がし弁機能用アキュムレータ 

[構造の差異] 

6 号機：縦置円筒形容器の胴を 2 本のＵ－バンドで支持し，Ｕ－バンドは支柱へボルトによ

り固定し，支柱を溶接で埋設金物に固定する構造 

7 号機：横置円筒形容器の胴を 1 個の脚で支持し，脚を溶接で架台に固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

 

 

 

 

 

 

リブ 

胴 

12



 

図 1-3 主蒸気逃がし安全弁自動減圧機能用アキュムレータ 

主蒸気逃がし安全弁自動減圧機能用アキュムレータ 

[構造の差異] 

6 号機：縦置円筒形容器の胴を 2 本のＵ－バンドで支持し，Ｕ－バンドは支柱へボルトによ

り固定し，支柱を溶接で埋設金物に固定する構造 

7 号機：横置円筒形容器の胴を 1 個の脚で支持し，脚を溶接で架台に固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

 

 

 

 

リブ 

胴 
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残留熱除去系ポンプ 

[構造の差異] 

6 号機：ポンプ取付ボルトにてポンプベースに固定する構造 

7 号機：ポンプ取付ボルト（上），（下）にてポンプベースに固定する構造   

6 号機 7 号機 

図 1-4 残留熱除去系ポンプ 

原動機取付ボルト 

原動機台取付ボルト 

ポンプ取付ボルト 

基礎ボルト 

コラムパイプ 

バレルケーシング 

原動機取付ボルト 

原動機台取付ボルト 

ポンプ取付ボルト（下） 

ポンプ取付ボルト（上） 

基礎ボルト 

コラムパイプ 

バレルケーシング 
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残留熱除去系ストレーナ 

[構造の差異] 

6 号機：ディスク形（エンドコア，エンドディスク，中間ディスク，アウターリム，インナ

ーギャップ，コアチューブ，フランジ ，ボルト等で構成） 

7 号機：円錐支持ディスク形（ディスク，スペーサ，リブ，コンプレッションプレート，フ

ィンガ，ストラップ，フランジ，ボルト等で構成） 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

図 1-5 残留熱除去系ストレーナ 

  

 

ス ト レ ー ナ 取 付 ボ ル ト ， フ ラ ン ジ  
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高圧炉心注水系ポンプ 

[構造の差異] 

6 号機：ポンプ取付ボルトで固定され，コラムパイプに相当する部位が吐出しエルボと一体 

構造  
7 号機：ポンプ取付ボルト（上），（下）で固定され，吐出しエルボとコラムパイプが別構

造 

6 号機                     7 号機 

図 1-6 高圧炉心注水系ポンプ 

原動機取付ボルト 

原動機台取付ボルト 

ポンプ取付ボルト（下） 

基礎ボルト 

コラムパイプ 

バレルケーシング 

ポンプ取付ボルト（上） 
吐出しエルボ 

原動機 

原動機台 

ポンプベース 
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高圧炉心注水系ストレーナ 

[構造の差異] 

6 号機：ディスク形（エンドコア，エンドディスク，中間ディスク，アウターリム，インナ

ーギャップ，コアチューブ，フランジ ，ボルト等で構成） 

7 号機：円錐支持ディスク形（ディスク，スペーサ，リブ，コンプレッションプレート，フ

ィンガ，ストラップ，フランジ，ボルト等で構成）  

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

 

 

 

 

 

 

 

図 1-7 高圧炉心注水系ストレーナ 

ス ト レ ー ナ 取 付 ボ ル ト ， フ ラ ン ジ  
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原子炉補機冷却水系熱交換器 

[構造の差異] 

6 号機：第一脚の基礎を覆うよう補強材が取り付く構造となっており，基礎ボルトに負荷さ

れるせん断力を補強材で負担 

7 号機：第一脚の基礎に設置する耐震強化サポートをアンカボルトにて基礎に固定してい

る構造となっており，水平方向，鉛直方向の荷重ともアンカボルトが負担 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

図 1-8 原子炉補機冷却水系熱交換器 
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原子炉補機冷却海水ポンプ 

[構造の差異] 

6 号機:原動機台をポンプ取付ボルトによりポンプフランジ部とともに一体でポンプベース

に固定する構造 

7 号機:原動機台を原動機台取付ボルトによりポンプベースに固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

図 1-9 原子炉補機冷却海水ポンプ 
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原子炉補機冷却水系サージタンク 

[構造の差異] 

6 号機：平底たて置き円筒形容器 

7 号機：スカート支持置きたて置き円筒形容器 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

 

 

 

 

 

 

 

図 1-10 原子炉補機冷却水系サージタンク 

20



 

主蒸気管トンネル温度 

[構造の差異] 

6 号機：サポート鋼材に溶接で検出器を固定する構造 

7 号機：サポート鋼材に検出器取付ボルトで検出器を固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

図 1-11 主蒸気管トンネル温度 
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主蒸気管放射線モニタ 

[構造の差異] 

6 号機：検出器を保持金具で固定し，保持金具はウェル内面で保持金具支持部との接触に 

より固定され，保持金具支持部は保持金具支持部固定ボルトで固定する構造 

7 号機：検出器を保持金具で固定し，保持金具は取付ボルトで固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

図 1-12 主蒸気管放射線モニタ 
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格納容器内雰囲気放射線モニタ(D/W) 

[構造の差異] 

6 号機：検出器が保持金具に固定され，保持金具は取付ボルトで固定され，保持金具支持

部は保持具固定ボルトで固定する構造 

7 号機：検出器が保持金具に固定され，保持金具が取付ボルトで固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

図 1-13 格納容器内雰囲気放射線モニタ(D/W) 
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格納容器内雰囲気放射線モニタ(S/C) 

[構造の差異] 

6 号機：検出器が保持金具に固定され，保持金具は取付ボルトで固定され，保持金具支持部

は保持金具固定ボルトで固定する構造 

7 号機：検出器が保持金具に固定され，保持金具は取付ボルトで固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機  

図 1-14 格納容器内雰囲気放射線モニタ(S/C) 
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原子炉区域換気空調系排気放射線モニタ 

[構造の差異] 

6 号機：検出器を溶接固定されたサポート鋼材に取付ボルトにより固定する構造 

7 号機：検出器を基礎ボルトにより壁に設置された架台に取付ボルトで固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

図 1-15 原子炉区域換気空調系排気放射線モニタ 
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中央制御室送風機 

[構造の差異] 

6 号機：直動型ファンであり，送風機が基礎ボルトで基礎に直接固定する構造 

7 号機：遠心直結型であり，送風機はベースに取付ボルトで取り付けられ，ベースを基礎ボ

ルトで基礎に固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

図 1-16 中央制御室送風機 
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クエンチャサポート基礎 

[構造の差異] 

6 号機:クエンチャサポートパイプがベースプレート，ガセットプレート，ベアリングプレ

ートを介して基礎ボルトで固定する構造 

7 号機：クエンチャサポートパイプがベースプレート，ガセットプレート，下部サポートパ

イプ，ベアリングプレートを介して基礎ボルトで固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

 

図 1-17 クエンチャサポート基礎 
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非常用ガス処理系乾燥装置 

[構造の差異] 

6 号機：架台を固定ボルトＨ形鋼（グラウトで基礎と一体化した構造）に固定し，Ｈ形鋼を

基礎ボルトで基礎に固定する構造 

7 号機：架台を基礎ボルトで基礎に固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

図 1-18 非常用ガス処理系乾燥装置 
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非常用ガス処理系フィルタ装置 

[構造の差異] 

6 号機：架台を固定ボルトＨ形鋼（グラウトで基礎と一体化した構造）に固定し，Ｈ形鋼を

基礎ボルトで基礎に固定する構造 

7 号機：架台を基礎ボルトで基礎に固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機  

図 1-19 非常用ガス処理系フィルタ装置 
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発電機 

[構造の差異] 

6 号機：両軸受台が軸受台下部ベースに軸受台取付ボルトで固定され，下部ベースが据付床

台に固定される構造 

7 号機：機関側のみ軸受台下部ベースに軸受台取付ボルトで固定され，下部ベースが据付床

台に固定される。反機関側は軸受台が軸受台取付ボルトにより据付台床に固定され

る構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7 号機 

図 1-20 発電機 

基礎 基礎 

固定子取付ボルト 機関側軸受台 

取付ボルト 

軸受台 

下部ベース 

取付ボルト 

基礎ボルト 

軸受台取付ボルト 

機関側軸受台

下部ベース 

取付ボルト 
据付台床 
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中央制御室天井照明 

[構造の差異] 

6 号機：天井はりにボックス鋼を介して固定する構造 

7 号機：天井はりに溝形鋼・ボックス鋼を介して固定する構造 

6 号機 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                                                        

7 号機 

 

図 1-21 中央制御室天井照明 
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燃料取替機 

[構造の差異] 

6 号機：ブリッジガイドフレーム，ブリッジ脱線防止ラグで横行方向（NS 方向）の荷重をう

け，ブリッジ脱線防止ラグで鉛直方向（UD）の荷重を受ける構造 

7 号機：ブリッジ脱線防止ラグで横行方向（NS 方向），鉛直方向（UD）の荷重を受ける構 

造 

6 号機 

 

 

 

 

7 号機  

図 1-22 燃料取替機 

ブリッジ脱線防止ラグ 

ブリッジガイドフレーム 

トロリ脱線防止ラグ 
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原子炉建屋クレーン 

[構造の差異] 

トロリストッパの構造の差異 

6 号機  

7 号機  

図 2-1 原子炉建屋クレーン 

クレーン 

本体ガーダ 

※1：Ⅵ-2-11-2-4「原子炉建 屋クレーンの耐震性についての計算書」図 4-9 より  

※1：Ⅴ-2-11-2-4「原子炉建 屋クレーンの耐震性についての計算書」図 4-9 より  
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図 2-2 ロッドレストレイント 

ロッドレストレイント 

[構造の差異] 

ピン接続部の構造の差異 

6 号機 

 

 

 

 

7 号機  

①クレビス（本体），②クレビス（イーヤ），③アッセンブリ（全長）， 
④メインコラム，⑤クランプ，⑥ピン，⑦アウタエレメント 

①ブラケット，②パイプ，③アジャストナット溶接部，④ク
ランプ，⑤ピン，⑥スヘリカルアイボルト 
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図 2-3 オイルスナッバ

オイルスナッバ 

[構造の差異] 

ピン接続部の構造の差異 

6 号機 

 

 

 

 

7 号機  
①シリンダチューブ，②ピストンロッド， 

③シリンダカバー，④タイロッド， 

⑤イーヤ，⑥六角ボルト，⑦ロッドエンド， 

⑧アダプタ，⑨コネクティングパイプ， 

⑩クランプ，⑪ブラケット，⑫ピン 

①ロッドエンド，②ピストンロッド，③ターンバックル，

④ロッドカバー，⑤ヘッドカバー，⑥タイロッド， 

⑦シリンダー，⑧六角ボルト，⑨イーヤ，⑩アダプター，

⑪エクステンションピース，⑫接合部, 

⑬アッセンブリ(全長)，⑭クレビス，⑮ピン 
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図 2-4 U ボルト 

U ボルト 

[構造の差異] 

U ボルトの拘束方法の差異（サドルの有無）  

6 号機 

 

 

 

 

7 号機  
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