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溶接検査実施内容 

 

申請番号 廃炉発官Ｒ５第８６号 

申請者 
東京電力ホールディングス株式会社 

東京都千代田区内幸町１丁目１番３号 

溶接施行工場   

検査の種類 
■溶接検査 

□輸入溶接検査 

検査対象 

施設区分 

汚染水処理設備等 

第三セシウム吸着装置 

吸着塔Ａ型（容器）及び管 

２７～２８塔目※１（ ） 

※１ 吸着塔Ａ型 個数４個のうちの交換品 

検査の目的 
東京電力株式会社福島第一原子力発電所原子炉施設の保安及び特定核燃料

物質の防護に関する規則第２８条第 1 項の規定に基づく確認 

判定基準 
溶接の実施状況が福島第一原子力発電所特定原子力施設に係る実施計画※２

のとおりであること。 

検査工程 

検査項目 

検査方法 

検査場所 

検査工程 検査項目及び検査方法 検査場所 

 

溶接作業 

非破壊試験 

機械試験 

耐圧試験 

 

材料確認、開先検査、溶接作業検査 

浸透探傷試験（Ｐｔ） 

機械試験 

耐圧試験、仕上がり検査 
 

品質管理の状況確認（別紙参照） 

 

上記の項目に基づき溶接の実施

状況が福島第一原子力発電所特定

原子力施設に係る実施計画のとお

りであることを立会又は申請者の

品質記録等により確認する。 

 

申請書「検査を受けよ

うとする場所」の欄に

記載のとおり 

備考 

 

※２：〈溶接検査に係る申請書及び準拠規格〉 

申請番号：廃炉発官Ｒ５第８６号 

JSME S NB1 発電用原子力設備規格 溶接規格 

JSME S NC1 発電用原子力設備規格 設計･建設規格 
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溶接検査対象機器一覧 
 

 

【機器名称・番号】 

吸着塔Ａ型（容器）及び管 ２７塔目（ ） 

吸着塔Ａ型（容器）及び管 ２８塔目（ ） 

 

溶接部詳細一覧表は、溶接検査申請書参照 
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特定原子力施設検査成績書 
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東京電力ホールディングス株式会社 
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対象設備 ：汚染水処理設備等 

第三セシウム吸着装置 

吸着塔Ａ型（容器）及び管 

２７～２８塔目 

（ ） 

 

要領書番号：原規規収第 2309221 号 01 
 

 

 

 

 

 

    年  月 
 

原子力規制委員会 
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溶 接 検 査 成 績 書 
 

 

 

 

１．施 設 名 東京電力ホールディングス株式会社 福島第一原子力発電所 

 

 

 

２．検 査 対 象 汚染水処理設備等 第三セシウム吸着装置 吸着塔Ａ型(容器)及び管 

           ２７～２８塔目（ ） 

 

 

３．検 査 申 請 溶接検査申請番号 

  

  

 

 

 

 

 

４．検 査 期 日 自      年  月  日 

 

 至      年  月  日 

 

 

 

５．検 査 場 所  

 

 

 

６．検査実施者 検査実施者一覧表のとおり 

 

 

 

７．検 査 結 果 溶接検査記録のとおり 

 

 

 

８．添 付 資 料 

（１）溶接検査実施状況表 

（２）溶接検査記録 
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検査実施者一覧表 

検査年月日 原 子 力 検 査 官 検 査 立 会 責 任 者 特 記 事 項 

    年  月  日 

   

    年  月  日 

   

    年  月  日 
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溶接検査実施状況表 

シート番号：  ／  

 

機器の名称：                                                         

 

機器番号 材料確認 開先検査 
溶接作業 

検査 

浸透探傷 

試験 

(Ｐｔ) 

機械試験 耐圧試験 
仕上がり 

検査 
備考 

        

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

溶接継手番号については溶接部詳細一覧表参照 

添
付
資
料
－
（
１
）

 



 

7 

添付資料－（２） 

 

溶 接 検 査 記 録 

 

申請番号  

検査場所  

溶接施行工場名  

施設の名称  

検査項目 

 

 

 

 

 

 

検査実施範囲  

判定基準  

検査結果  

検査年月日     年  月  日 

備考 

申請者の品質記録等： 
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別紙 

 

品質管理の状況確認結果 

 

 
検査年月日：      年   月   日 

検査 場所：                

 

１．品質管理の状況確認 

確認対象 実施体制確認の要点 確認内容 結果 

確認の方法 

各検査項目について設

置者が行う実施計画適

合性の確認方法 

・検査における実施計画適合性の確認方法を予め定

めている。 
 

・協力事業者を使用する場合、申請者は適切に指示

をしている。 
 

確認要員 
実施計画適合性の確認

を行う要員の管理方法 

・申請者及び協力事業者の確認要員の管理方法を定

めている。 
 

・協力事業者確認要員と申請者の役割分担を予め定

めている。 
 

計測器の管理 

実施計画適合性の確認

に使用する計測器の維

持管理方法 

・確認を行うために十分な精度を有する計測器を使

用することとしている。 
 

・確認に使用する計測器は定期的に校正を行うこと

としている。 
 

・計測器の識別を行うこととしている。 
 

記録の管理 

記録内容に対する実施

計画適合性の確認方法

及び記録の管理方法 

・申請者は記録内容に対して実施計画適合性の確認

を行い、記録として残すこととしている。 
 

・記録の管理方法を予め定めている。 
 

 

備考： 
 




