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図1.Ⅰ.1-(1)実験用装荷物の製作

デブリ構造材模擬体（鉄）構造図

寸：寸法検査の対象箇所であることを示す。
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実験用装荷物の製作
デブリ構造材模擬体 
（コンクリート）構造図

図1.Ⅰ.1-(2)

寸：寸法検査の対象箇所であることを示す。
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実験用装荷物の製作 図1.Ⅰ.2-(1)

燃料試料挿入管構造図
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実験用装荷物の製作 図1.Ⅰ.2-(2)

燃料試料挿入管（上部端栓）構造図

Oリング
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