
定期事業者検査報告書 

（定期事業者検査開始時） 

 

関 原 発 第 ５４ 号 

２０２２年 ４月２８日 

 

 

原子力規制委員会 殿 

 

大阪市北区中之島３丁目６番１６号  

 関西電力株式会社         

執行役社長  森 本  孝   

 

核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第４３条の３の１６第３項の規定に

より次のとおり定期事業者検査について報告します。 

氏名又は名称及び住所並びに法人に

あっては、その代表者の氏名 

名 称  関西電力株式会社 

住 所  大阪市北区中之島３丁目６番１６号 

代表者の氏名  森 本  孝 

発電用原子炉を設置した工場又は事

業所の名称及び所在地 

名 称  高浜発電所 

所在地  福井県大飯郡高浜町田ノ浦 

検査に係る発電用原子炉施設の種類

及び施設番号 

第４号機 

 電気出力     ８７０，０００kW 

 熱 出 力   ２，６５２，０００kWt 
当該発電用原子炉施設の種類は、別紙－１のとおり 

検査の実績又は予定の概要 

自（解列）   ２０２２年 ６月 ８日（予定） 

原子炉起動   ２０２２年１０月２１日（予定） 

並列      ２０２２年１０月２４日（予定） 

至（総合負荷） ２０２２年１１月１８日（予定） 

定期事業者検査の計画及び実績は、別紙－２のとおり 



 

 

別 紙－１ 

 

 

発電用原子炉施設の 

 

種類及び施設番号 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

第４号機 原子炉本体 

 

 〃    核燃料物質の取扱施設及び貯蔵施設 

 

 〃    原子炉冷却系統施設 

 

 〃    計測制御系統施設 

 

 〃    放射性廃棄物の廃棄施設 

 

 〃    放射線管理施設 

 

 〃    原子炉格納施設 

 

 〃    その他発電用原子炉の附属施設 

        非常用電源設備 

        浸水防護施設 
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定期事業者検査の計画及び実績 

検査名 
今回の計画及び実績 

備考 
※１ ※２ ※３ 

クラス１機器供用期間中検査 － ○ －  

燃料集合体外観検査 － ○ －  

燃料集合体炉内配置検査 － ○ －  

原子炉停止余裕検査 － － ○  

クラス２機器供用期間中検査 － ○ －  

蒸気発生器伝熱管体積検査 － ○ －  

加圧器安全弁機能検査 － ○ －  

加圧器安全弁漏えい検査 － ○ －  

加圧器安全弁分解検査 － ○ －  

加圧器逃がし弁機能検査 － ○ －  

加圧器逃がし弁漏えい検査 － ○ －  

加圧器逃がし弁分解検査 － ○ －  

加圧器逃がし弁元弁機能検査 － ○ －  

原子炉補機冷却系機能検査 － ○ －  

非常用炉心冷却系機能検査 － ○ －  

非常用炉心冷却系ポンプ分解検査    今回計画なし 

非常用炉心冷却系主要弁分解検査 － ○ －  

補助給水系機能検査 － ○ －  

補助給水系ポンプ分解検査    今回計画なし 

主蒸気安全弁機能検査 － ○ －  

主蒸気安全弁漏えい検査 － ○ －  

主蒸気逃がし弁機能検査 － ○ －  

主蒸気逃がし弁漏えい検査 － ○ －  

主蒸気隔離弁機能検査 － ○ －  

制御棒駆動系機能検査 － ○ －  

ほう酸ポンプ分解検査 － ○ －  

制御用空気圧縮系機能検査 － ○ －  

安全保護系機能検査 － ○ －  

安全保護系設定値確認検査 － ○ ○  

プラント状態監視設備機能検査 － ○ －  

燃料取扱装置機能検査 － ○ －  

アニュラス循環排気系機能検査 － ○ －  

アニュラス循環排気系フィルター性能検
査 

○ ○ －  

中央制御室非常用循環系機能検査 － ○ －  

 
今回の定期事業者検査計画及び実績（○:計画、●:実績、－:計画･実績なし） 
※１：先行実施検査（前回の検査終了～解列前の期間） 
※２：解列後～原子炉起動前の期間 
※３：原子炉起動後～総合負荷性能検査までの期間 
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検査名 
今回の計画及び実績 

備考 
※１ ※２ ※３ 

中央制御室非常用循環系フィルター性能
検査 

○ ○ －  

原子炉格納容器全体漏えい率検査    今回計画なし 

原子炉格納容器局部漏えい率検査 － ○ －  

原子炉格納容器隔離弁機能検査 － ○ －  

原子炉格納容器隔離弁分解検査 － ○ －  

原子炉格納容器真空逃がし弁機能検査 － ○ －  

原子炉格納容器安全系機能検査 － ○ －  

原子炉格納容器安全系ポンプ分解検査    今回計画なし 

原子炉格納容器安全系主要弁分解検査 － ○ －  

原子炉格納容器水素再結合装置機能検査 － ○ －  

非常用予備発電装置機能検査（ディーゼ
ル発電機定格容量検査) 

－ ○ －  

非常用予備発電装置機能検査（ディーゼ
ル発電機の作動検査) 

－ ○ －  

非常用ディーゼル発電機分解検査 － ○ －  

総合負荷性能検査 － － ○  

蒸気タービン開放検査 － ○ －  

蒸気タービン性能検査 － ○ ○  

ほう酸ポンプ機能検査 － ○ －  

重大事故等クラス１機器供用期間中検査 － ○ －  

重大事故等クラス２機器供用期間中検査 － ○ －  

使用済燃料貯蔵槽冷却浄化系機能検査 － ○ －  

その他原子炉注水系ポンプ分解検査    今回計画なし 

その他原子炉注水系主要弁分解検査 － ○ －  

その他原子炉注水系機能検査 － ○ －  

最終ヒートシンク熱輸送設備作動検査 － ○ －  

重大事故時安全停止回路機能検査 － ○ －  

プロセスモニタ機能検査 － ○ －  

エリアモニタ機能検査 － ○ －  

緊急時制御室非常用循環系機能検査 － ○ －  

緊急時制御室非常用循環フィルター性能
検査 

○ ○ －  

圧力逃がし系作動検査 － ○ －  

可燃性ガス濃度制御系主要弁分解検査 － ○ －  

その他非常用発電装置の分解検査    今回計画なし 

その他非常用発電装置の機能検査 － ○ －  

 

今回の定期事業者検査計画及び実績（○:計画、●:実績、－:計画･実績なし） 
※１：先行実施検査（前回の検査終了～解列前の期間） 
※２：解列後～原子炉起動前の期間 
※３：原子炉起動後～総合負荷性能検査までの期間 
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検査名 
今回の計画及び実績 

備考 
※１ ※２ ※３ 

直流電源系機能検査 － ○ －  

直流電源系作動検査 － ○ －  

タービンバイパス弁機能検査 － ○ －  

液体廃棄物処理系機能検査 － ○ －  

計測制御系機能検査 － ○ －  

計測制御系監視機能検査 － ○ －  

原子炉の停止制御回路健全性確認検査 － ○ －  

燃料取扱設備検査 － ○ －  

放射線監視装置機能検査 － ○ ○  

１次系換気空調設備検査 ○ ○ －  

格納容器サンプ水位上昇率測定装置及び
格納容器内凝縮液量測定装置漏えい検出
器機能検査 

－ ○ －  

原子炉格納容器供用期間中検査    今回計画なし 

炉物理検査 － － ○  

１次系ポンプ機能検査 － ○ －  

１次系弁検査 ○ ○ －  

１次系安全弁検査 － ○ －  

１次系逆止弁検査 － ○ －  

１次系真空破壊弁検査    今回計画なし 

１次系破壊板検査    今回計画なし 

１次冷却材ポンプメカニカルシール分解
検査 

－ ○ －  

１次系熱交換器検査 － ○ －  

１次冷却材ポンプ機能検査 － ○ ○  

燃料取扱設備検査（動作・インターロッ
ク試験等） 

○ ○ －  

液体廃棄物処理系設備検査 － ○ －  

固体廃棄物処理系設備検査    今回計画なし 

供用期間中特別検査のうちクラス２管
（原子炉格納容器内）特別検査 

－ ○ －  

供用期間中特別検査のうちクラス１機器
Ni 基合金使用部位特別検査 

－ ○ －  

供用期間中特別検査のうち蒸気発生器管
台溶接部の健全性確認検査 

   今回計画なし 

供用期間中検査特別検査のうちクラス１
配管特別検査 

－ 〇 －  

耐震健全性検査 － ○ －  

 

今回の定期事業者検査計画及び実績（○:計画、●:実績、－:計画･実績なし） 
※１：先行実施検査（前回の検査終了～解列前の期間） 
※２：解列後～原子炉起動前の期間 
※３：原子炉起動後～総合負荷性能検査までの期間 
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検査名 
今回の計画及び実績 

備考 
※１ ※２ ※３ 

クラス３機器供用期間中検査 － 〇 －  

構造健全性検査 － ○ －  

核計装設備検査 － ○ ○  

制御棒クラスタ動作検査 － ○ －  

制御棒クラスタ検査 － ○ －  

制御棒位置指示装置設定値検査 － ○ －  

炉内計装用シンブルチューブ体積検査    今回計画なし 

インバータ機能検査 － ○ －  

総合インターロック検査 － ○ －  

レストレイント検査    今回計画なし 

液体廃棄物貯蔵設備・処理設備の警報機
能検査 

○ － －  

２次系ポンプ分解検査 － ○ －  

２次系ポンプ機能検査 － ○ －  

２次系弁検査 － ○ －  

２次系安全弁検査 － ○ －  

２次系容器検査 － ○ －  

２次系熱交換器検査 － ○ －  

２次系配管検査 － ○ －  

非常用予備発電機付属設備検査 － ○ －  

原子炉補機冷却水冷却器伝熱管補修工事
構造・強度事業者検査 

－ ○注 －  

原子炉補機冷却水冷却器伝熱管補修工事
機能・性能事業者検査 

－ ○注 －  

化学体積制御系機能検査 － － ○  

蒸気タービン附属設備機能検査 － － ○  

浸水防護設備検査 ● － － 2021.11.18 終了 

その他非常用発電装置の付属設備検査 － ○ －  

可搬型重大事故等対処設備機能検査 ● ○ ○ 2021.11.26 終了(※1分) 

可搬型代替電源設備検査 ● － － 2021.12.7 終了 

原子炉格納容器再循環サンプスクリーン
検査 

   今回計画なし 

重大事故等クラス３機器供用期間中検査 ● ○ － 2021.12.21 終了(※1分) 

 
今回の定期事業者検査計画及び実績（○:計画、●:実績、－:計画･実績なし） 
※１：先行実施検査（前回の検査終了～解列前の期間） 
※２：解列後～原子炉起動前の期間 
※３：原子炉起動後～総合負荷性能検査までの期間 
 
注：１次系熱交換器検査の結果、有意な信号指示がなかった場合は実施しない。 
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添付書類一 定期事業者検査の計画 
 

添付書類二 発電用原子炉及び施設管理の重要度が高い系統について 

定量的に定める施設管理の目標 

 

添付書類三 施設管理の実施に関する計画 

 

添付書類四 定期事業者検査の判定方法 

 

添付書類五 前回の定期事業者検査報告内容からの変更内容 

 

添付書類六 保全の有効性評価の結果に関する説明書 

 

 

 

 

  



 

 

 

添付書類一 定期事業者検査の計画 
 

 

 

 

高 浜 発 電 所 

第 ４ 号 機 

第２４回定期事業者検査計画書 
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－ 8 － 

１．定期事業者検査の計画工程 

定期事業者検査（実用発電用原子炉の設置、運転等に関する規則第５５条第１項の時期に

行う定期事業者検査）については、次の期間で実施する。 

 

（１）定期事業者検査の工程 

自 ２０２２年 ６月 ８日 

至 ２０２２年１１月１８日 

（並列日は、２０２２年１０月２４日 （解列から並列までの期間は１３９日間）） 

 

（２）当該定期事業者検査期間中に実施する工事 

（１）の定期事業者検査工程の策定においては、次の工事の工事期間も考慮し工程策定した。 

 

・蒸気発生器伝熱管補修工事 

設備の信頼性維持の観点より、蒸気発生器伝熱管体積検査の結果、有意な信号指示が

認められた伝熱管について補修を行い、今後使用しないこととする。 

 

２．前回の定期事業者検査からの変更点 

（１）特定重大事故等対処施設、常用直流電源設備（３系統目）に係る検査項目を設定した。 

 

（２）供用期間中特別検査のうちクラス１配管特別検査 

・原子力事業本部の方針「大飯発電所３号機 加圧器スプレイライン配管溶接部における

有位な欠陥指示の原因調査結果を踏まえた個別検査について」を受け、水平展開対象抽

出フローに基づく「水平展開（類似性あり）」の箇所に対し、今後３定検に亘り、維持規

格に基づく個別検査として超音波深傷検査を行う。 
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16
1
7
1
8
19

20
2
1
2
2
23

24
2
5
2
6
27

28
2
9
3
0
31

1
2

3
4

5
6

7
8

9
1
0
1
1
12

13
14

1
5
1
6
17

18
1
9
2
0
21

22
2
3
2
4
25

26
2
7
2
8
29

30
3
1
1

2
3

4
5

6
7

8
9
10

11
1
2
1
3
14

15
1
6
1
7
18

19
2
0
2
1
22

23
2
4
2
5
26

27
2
8
2
9
30

1
2

3
4

5
6

7
8

9
1
0
1
1
12

13
1
4
1
5
16

17
1
8
1
9
20

21
2
2
2
3
24

25
2
6
2
7
28

29
3
0
3
1
1

2
3

4
5

6
7

8
9
10

11
1
2
1
3
14

15
1
6
1
7
18

19
2
0

T
4-
2
4-
10
1
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

▽
▽

▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
10
2
燃
料
集
合
体
外
観
検
査

▽
▽
▽
▽

T
4-
2
4-
10
3
燃
料
集
合
体
炉
内
配
置
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
10
4
原
子
炉
停
止
余
裕
検
査

▽

T
4-
2
4-
10
5
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査

▽
▽

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
10
6
蒸
気
発
生
器
伝
熱
管
体
積
検
査

▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽

T
4-
2
4-
10
8
加
圧
器
安
全
弁
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
10
9
加
圧
器
安
全
弁
漏
え
い
検
査

▽

T
4-
2
4-
11
0
加
圧
器
安
全
弁
分
解
検
査

▽

T
4-
2
4-
11
1
加
圧
器
逃
が
し
弁
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
11
2
加
圧
器
逃
が
し
弁
漏
え
い
検
査

▽

T
4-
2
4-
11
3
加
圧
器
逃
が
し
弁
分
解
検
査

▽

T
4-
2
4-
11
4
加
圧
器
逃
が
し
弁
元
弁
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
11
5
原
子
炉
補
機
冷
却
系
機
能
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
11
6
非
常
用
炉
心
冷
却
系
機
能
検
査

▽
▽
▽

▽
▽

欠
番

非
常
用
炉
心
冷
却
系
ポ
ン
プ
分
解
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
11
8
非
常
用
炉
心
冷
却
系
主
要
弁
分
解
検
査

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
12
3
補
助
給
水
系
機
能
検
査

▽
▽

欠
番

補
助
給
水
系
ポ
ン
プ
分
解
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
12
5
主
蒸
気
安
全
弁
機
能
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
12
6
主
蒸
気
安
全
弁
漏
え
い
検
査

▽

T
4-
2
4-
12
7
主
蒸
気
逃
が
し
弁
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
12
8
主
蒸
気
逃
が
し
弁
漏
え
い
検
査

▽

T
4-
2
4-
12
9
主
蒸
気
隔
離
弁
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
13
0
制
御
棒
駆
動
系
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
13
1
ほ
う
酸
ポ
ン
プ
分
解
検
査

▽

T
4-
2
4-
13
2
制
御
用
空
気
圧
縮
系
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
13
3
安
全
保
護
系
機
能
検
査

▽
▽
▽

T
4-
2
4-
13
4
安
全
保
護
系
設
定
値
確
認
検
査

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
13
5
プ
ラ
ン
ト
状
態
監
視
設
備
機
能
検
査

▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
13
6
燃
料
取
扱
装
置
機
能
検
査

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
13
8
ア
ニ
ュ
ラ
ス
循
環
排
気
系
機
能
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
13
9
ア
ニ
ュ
ラ
ス
循
環
排
気
系
フ
ィ
ル
タ
ー
性
能
検
査

先
行
に
て
一
部
実
施

▽
▽

T
4-
2
4-
14
0
中
央
制
御
室
非
常
用
循
環
系
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
14
1
中
央
制
御
室
非
常
用
循
環
系
フ
ィ
ル
タ
ー
性
能
検
査

先
行
に
て
一
部
実
施

▽
▽

欠
番

原
子
炉
格
納
容
器
全
体
漏
え
い
率
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
14
4
原
子
炉
格
納
容
器
局
部
漏
え
い
率
検
査

▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽
▽

T
4-
2
4-
14
5
原
子
炉
格
納
容
器
隔
離
弁
機
能
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
14
6
原
子
炉
格
納
容
器
隔
離
弁
分
解
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
14
7
原
子
炉
格
納
容
器
真
空
逃
が
し
弁
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
14
8
原
子
炉
格
納
容
器
安
全
系
機
能
検
査

▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽

欠
番

原
子
炉
格
納
容
器
安
全
系
ポ
ン
プ
分
解
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
15
0
原
子
炉
格
納
容
器
安
全
系
主
要
弁
分
解
検
査

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
15
1
原
子
炉
格
納
容
器
水
素
再
結
合
装
置
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
15
3

-1
/2
非
常
用
予
備
発
電
装
置
機
能
検
査

（デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
の
作
動
検
査
）

▽
▽

T
4-
2
4-
15
3

-2
/2
非
常
用
予
備
発
電
装
置
機
能
検
査

（デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
定
格
容
量
検
査
）

▽
▽

T
4-
2
4-
15
4
非
常
用
デ
ィ
ー
ゼ
ル
発
電
機
分
解
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
15
5
総
合
負
荷
性
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
15
6
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
検
査

▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
15
7
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
性
能
検
査

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
15
8
ほ
う
酸
ポ
ン
プ
機
能
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
15
9
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
16
0
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査

▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
16
1
使
用
済
燃
料
貯
蔵
槽
冷
却
浄
化
系
機
能
検
査

▽

欠
番

そ
の
他
原
子
炉
注
水
系
ポ
ン
プ
分
解
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
16
3
そ
の
他
原
子
炉
注
水
系
主
要
弁
分
解
検
査

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
16
4
そ
の
他
原
子
炉
注
水
系
機
能
検
査

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽
▽

T
4-
2
4-
16
5
最
終
ヒ
ー
ト
シ
ン
ク
熱
輸
送
設
備
作
動
検
査

▽

T
4-
2
4-
16
6
重
大
事
故
時
安
全
停
止
回
路
機
能
検
査

▽

主 　 要 　 工 　 程

延
日
数

備
　
考

月 日

20
22
年
6
月

2
02
2
年
7月

2
02
2年
8
月

2
0
22
年
9月

2
02
2
年
10
月

2
0
22
年
11
月

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
組
立

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
点
検

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
準
備

タ
ー
ニ
ン
グ

過
速
度
ト
リ
ッ
プ
試
験原
子
炉
容
器
開
放

Ｒ
Ｃ
Ｓ
降
温

運
転
管
理
モ
ー
ド

*
：
2
～
4

モ
ー
ド
外

5

６
月
８
日
解
列

1
*

6

タ
ー
ニ
ン
グ

復
水
器
真
空
上
昇

起
動
前
弁
点
検

起
動
試
験

起
動
試
験

燃
料
装
荷

原
子
炉
容
器
組
立

5
4

5
4

6

燃
料
検
査

１
次
系
弁
・ポ
ン
プ
点
検

燃
料
取
出

Ｓ
／
Ｇ
－
Ｅ
Ｃ
Ｔ

解
析

オ
イ
ル
フ
ラ
ッ
シ
ン
グ

１
次
系
復
旧

R
C
S
漏
え
い
検
査

Ａ
ト
レ
ン
作
業

Ｂ
ト
レ
ン
作
業

検
査

出
力
上
昇
試
験

定
格
熱
出
力
一
定
運
転
と
す
る
。

総
合
負
荷
性
能
検
査

発
電
機
並
列

3
2

1

復
水
器
真
空
破
壊

Ｓ
／
Ｇ
伝
熱
管
補
修
（手
続
き
含
む
）

原
子
炉
容
器
供
用
期
間
中
検
査

制
御
棒
ク
ラ
ス
タ
支
持
ピ
ン
点
検

R
V
上
蓋
吊
込
み

Ｓ
／
Ｇ
－
Ｅ
Ｃ
Ｔ
準
備

R
V
上
蓋
吊
上
げ

R
V
上
蓋
吊
込
み

R
V
上
蓋
吊
上
げ

R
C
P
復
旧



（2
／
3
）

別
紙
　
定
期
事
業
者
検
査
工
程
表

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
1
2
1
3
14
15
1
6
1
7
18
19
2
0
2
1
22
23
2
4
2
5
26
27
2
8
2
9
30
31
3
2
3
3
34
35
3
6
3
7
38
39
4
0
4
1
4
2
43
4
4
4
5
4
6
47
4
8
4
9
5
0
51
5
2
5
3
5
4
55
5
6
5
7
5
8
59
6
0
6
1
6
2
63
6
4
6
5
6
6
67
6
8
6
9
7
0
71
7
2
7
3
7
4
75
7
6
7
7
7
8
79
80
8
1
8
2
83
84
8
5
8
6
87
88
8
9
9
0
91
92
9
3
9
4
95
96
9
7
9
8
99

1
0
0
1
0
1
10
2
1
03
1
0
4
1
0
5
10
6
1
07
1
0
8
1
0
9
11
0
1
11
1
1
2
1
1
3
11
4
1
15
1
1
6
1
1
7
11
8
1
19
1
2
0
1
2
1
12
2
1
23
1
2
4
1
2
5
12
6
1
27
1
2
8
1
2
9
13
0
1
31
1
3
2
1
3
3
1
3
4
1
35
1
3
6
1
3
7
1
3
8
1
39
1
4
0
1
4
1
1
4
2
14
3
1
4
4
1
4
5
1
4
6
14
7
1
4
8
1
4
9
1
5
0
15
1
1
5
2
1
5
3
1
5
4
15
5
1
56
1
5
7
1
5
8
15
9
1
60
1
6
1
1
6
2
16
3
1
64

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10

1
1
1
2
13

14
1
5
1
6
17

18
1
9
2
0
21

22
2
3
2
4
25

26
2
7
2
8
29

30
1

2
3

4
5

6
7

8
9
1
0
11

12
1
3
1
4
15

16
1
7
1
8
19

20
2
1
2
2
23

24
2
5
2
6
27

28
2
9
3
0
31

1
2

3
4

5
6

7
8

9
1
0
1
1
12

13
14

1
5
1
6
17

18
1
9
2
0
21

22
2
3
2
4
25

26
2
7
2
8
29

30
3
1
1

2
3

4
5

6
7

8
9
10

11
1
2
1
3
14

15
1
6
1
7
18

19
2
0
2
1
22

23
2
4
2
5
26

27
2
8
2
9
30

1
2

3
4

5
6

7
8

9
1
0
1
1
12

13
1
4
1
5
16

17
1
8
1
9
20

21
2
2
2
3
24

25
2
6
2
7
28

29
3
0
3
1
1

2
3

4
5

6
7

8
9
10

11
1
2
1
3
14

15
1
6
1
7
18

19
2
0

主 　 要 　 工 　 程

延
日
数

備
　
考

月 日

20
22
年
6
月

2
02
2
年
7月

2
02
2年
8
月

2
0
22
年
9月

2
02
2
年
10
月

2
0
22
年
11
月

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
組
立

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
点
検

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
準
備

タ
ー
ニ
ン
グ

過
速
度
ト
リ
ッ
プ
試
験原
子
炉
容
器
開
放

Ｒ
Ｃ
Ｓ
降
温

運
転
管
理
モ
ー
ド

*
：
2
～
4

モ
ー
ド
外

5

６
月
８
日
解
列

1
*

6

タ
ー
ニ
ン
グ

復
水
器
真
空
上
昇

起
動
前
弁
点
検

起
動
試
験

起
動
試
験

燃
料
装
荷

原
子
炉
容
器
組
立

5
4

5
4

6

燃
料
検
査

１
次
系
弁
・ポ
ン
プ
点
検

燃
料
取
出

Ｓ
／
Ｇ
－
Ｅ
Ｃ
Ｔ

解
析

オ
イ
ル
フ
ラ
ッ
シ
ン
グ

１
次
系
復
旧

R
C
S
漏
え
い
検
査

Ａ
ト
レ
ン
作
業

Ｂ
ト
レ
ン
作
業

検
査

出
力
上
昇
試
験

定
格
熱
出
力
一
定
運
転
と
す
る
。

総
合
負
荷
性
能
検
査

発
電
機
並
列

3
2

1

復
水
器
真
空
破
壊

Ｓ
／
Ｇ
伝
熱
管
補
修
（手
続
き
含
む
）

原
子
炉
容
器
供
用
期
間
中
検
査

制
御
棒
ク
ラ
ス
タ
支
持
ピ
ン
点
検

R
V
上
蓋
吊
込
み

Ｓ
／
Ｇ
－
Ｅ
Ｃ
Ｔ
準
備

R
V
上
蓋
吊
上
げ

R
V
上
蓋
吊
込
み

R
V
上
蓋
吊
上
げ

R
C
P
復
旧

T
4-
2
4-
16
7
プ
ロ
セ
ス
モ
ニ
タ
機
能
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
16
8
エ
リ
ア
モ
ニ
タ
機
能
検
査

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
16
9
緊
急
時
制
御
室
非
常
用
循
環
系
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
17
1
緊
急
時
制
御
室
非
常
用
循
環
系
フ
ィ
ル
タ
ー
性
能
検
査

先
行
に
て
一
部
実
施

▽
▽
▽

T
4-
2
4-
17
6
圧
力
逃
が
し
系
作
動
検
査

▽

T
4-
2
4-
17
8
可
燃
性
ガ
ス
濃
度
制
御
系
主
要
弁
分
解
検
査

▽

欠
番

そ
の
他
非
常
用
発
電
装
置
の
分
解
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
18
0
そ
の
他
非
常
用
発
電
装
置
の
機
能
検
査

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
18
1
直
流
電
源
系
機
能
検
査

▽
▽
▽

▽

T
4-
2
4-
18
2
直
流
電
源
系
作
動
検
査

▽
▽
▽

▽

T
4-
2
4-
20
7
タ
ー
ビ
ン
バ
イ
パ
ス
弁
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
21
0
液
体
廃
棄
物
処
理
系
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
21
7
計
測
制
御
系
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
21
8
計
測
制
御
系
監
視
機
能
検
査

▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
21
9
原
子
炉
の
停
止
制
御
回
路
健
全
性
確
認
検
査

▽
▽
▽

T
4-
2
4-
22
0
燃
料
取
扱
設
備
検
査

▽

T
4-
2
4-
22
2
放
射
線
監
視
装
置
機
能
検
査

▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽
▽

T
4-
2
4-
22
3
１
次
系
換
気
空
調
設
備
検
査

先
行
に
て
一
部
実
施

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽

T
4-
2
4-
22
4
格
納
容
器
サ
ン
プ
水
位
上
昇
率
測
定
装
置
及
び
格
納

容
器
内
凝
縮
液
量
測
定
装
置
漏
え
い
検
出
器
機
能
検

査
▽

▽

欠
番

原
子
炉
格
納
容
器
供
用
期
間
中
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
22
6
炉
物
理
検
査

▽
▽

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
22
9
１
次
系
ポ
ン
プ
機
能
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
23
0
１
次
系
弁
検
査

先
行
に
て
一
部
実
施

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
23
1
１
次
系
安
全
弁
検
査

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
23
2
１
次
系
逆
止
弁
検
査

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

欠
番

１
次
系
真
空
破
壊
弁
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

欠
番

１
次
系
破
壊
板
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
23
6
１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ
メ
カ
ニ
カ
ル
シ
ー
ル
分
解
検
査

▽

T
4-
2
4-
23
7
１
次
系
熱
交
換
器
検
査

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
23
8
１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ
機
能
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
24
0
燃
料
取
扱
設
備
検
査
（動
作
・イ
ン
タ
ー
ロ
ッ
ク
試
験
等
）
先
行
に
て
一
部
実
施

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
24
2
液
体
廃
棄
物
処
理
系
設
備
検
査

▽

欠
番

固
体
廃
棄
物
処
理
系
設
備
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
24
4-

(1
)
供
用
期
間
中
特
別
検
査
の
う
ち
ク
ラ
ス
２
管
（原
子
炉
格

納
容
器
内
）特
別
検
査

▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
24
4-

(2
)
供
用
期
間
中
特
別
検
査
の
う
ち
ク
ラ
ス
１
機
器
Ｎ
ｉ基
合

金
使
用
部
位
特
別
検
査

▽

欠
番

供
用
期
間
中
特
別
検
査
の
う
ち
蒸
気
発
生
器
管
台
溶

接
部
の
健
全
性
確
認
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
24
4-

(6
)
供
用
期
間
中
特
別
検
査
の
う
ち
ク
ラ
ス
１
配
管
特
別
検

査
▽

▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽
▽

T
4-
2
4-
24
8
耐
震
健
全
性
検
査

▽

T
4-
2
4-
24
9
ク
ラ
ス
３
機
器
供
用
期
間
中
検
査

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
25
0
構
造
健
全
性
検
査

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
25
2
核
計
装
設
備
検
査

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
25
3
制
御
棒
ク
ラ
ス
タ
動
作
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
25
4
制
御
棒
ク
ラ
ス
タ
検
査

▽
▽
▽
▽

T
4-
2
4-
25
5
制
御
棒
位
置
指
示
装
置
設
定
値
検
査

▽
▽

欠
番

炉
内
計
装
用
シ
ン
ブ
ル
チ
ュ
ー
ブ
体
積
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
25
8
イ
ン
バ
ー
タ
機
能
検
査

▽
▽

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
25
9
総
合
イ
ン
タ
ー
ロ
ッ
ク
検
査

▽

欠
番

レ
ス
ト
レ
イ
ン
ト
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
26
5
液
体
廃
棄
物
貯
蔵
設
備
・処
理
設
備
の
警
報
機
能
検

査
先
行
に
て
実
施

T
4-
2
4-
26
7
２
次
系
ポ
ン
プ
分
解
検
査

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
26
8
２
次
系
ポ
ン
プ
機
能
検
査

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
26
9
２
次
系
弁
検
査

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
27
0
２
次
系
安
全
弁
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
27
1
２
次
系
容
器
検
査

▽
▽

T
4-
2
4-
27
2
２
次
系
熱
交
換
器
検
査

▽

T
4-
2
4-
27
3
２
次
系
配
管
検
査

▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

▽
▽
▽

▽
▽
▽
▽
▽

T
4-
2
4-
27
8
非
常
用
予
備
発
電
機
付
属
設
備
検
査

▽
▽

▽
▽

▽
▽

▽
▽
▽



（3
／
3
）

別
紙
　
定
期
事
業
者
検
査
工
程
表

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
1
2
1
3
14
15
1
6
1
7
18
19
2
0
2
1
22
23
2
4
2
5
26
27
2
8
2
9
30
31
3
2
3
3
34
35
3
6
3
7
38
39
4
0
4
1
4
2
43
4
4
4
5
4
6
47
4
8
4
9
5
0
51
5
2
5
3
5
4
55
5
6
5
7
5
8
59
6
0
6
1
6
2
63
6
4
6
5
6
6
67
6
8
6
9
7
0
71
7
2
7
3
7
4
75
7
6
7
7
7
8
79
80
8
1
8
2
83
84
8
5
8
6
87
88
8
9
9
0
91
92
9
3
9
4
95
96
9
7
9
8
99

1
0
0
1
0
1
10
2
1
03
1
0
4
1
0
5
10
6
1
07
1
0
8
1
0
9
11
0
1
11
1
1
2
1
1
3
11
4
1
15
1
1
6
1
1
7
11
8
1
19
1
2
0
1
2
1
12
2
1
23
1
2
4
1
2
5
12
6
1
27
1
2
8
1
2
9
13
0
1
31
1
3
2
1
3
3
1
3
4
1
35
1
3
6
1
3
7
1
3
8
1
39
1
4
0
1
4
1
1
4
2
14
3
1
4
4
1
4
5
1
4
6
14
7
1
4
8
1
4
9
1
5
0
15
1
1
5
2
1
5
3
1
5
4
15
5
1
56
1
5
7
1
5
8
15
9
1
60
1
6
1
1
6
2
16
3
1
64

1
2

3
4

5
6

7
8

9
10

1
1
1
2
13

14
1
5
1
6
17

18
1
9
2
0
21

22
2
3
2
4
25

26
2
7
2
8
29

30
1

2
3

4
5

6
7

8
9
1
0
11

12
1
3
1
4
15

16
1
7
1
8
19

20
2
1
2
2
23

24
2
5
2
6
27

28
2
9
3
0
31

1
2

3
4

5
6

7
8

9
1
0
1
1
12

13
14

1
5
1
6
17

18
1
9
2
0
21

22
2
3
2
4
25

26
2
7
2
8
29

30
3
1
1

2
3

4
5

6
7

8
9
10

11
1
2
1
3
14

15
1
6
1
7
18

19
2
0
2
1
22

23
2
4
2
5
26

27
2
8
2
9
30

1
2

3
4

5
6

7
8

9
1
0
1
1
12

13
1
4
1
5
16

17
1
8
1
9
20

21
2
2
2
3
24

25
2
6
2
7
28

29
3
0
3
1
1

2
3

4
5

6
7

8
9
10

11
1
2
1
3
14

15
1
6
1
7
18

19
2
0

主 　 要 　 工 　 程

延
日
数

備
　
考

月 日

20
22
年
6
月

2
02
2
年
7月

2
02
2年
8
月

2
0
22
年
9月

2
02
2
年
10
月

2
0
22
年
11
月

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
組
立

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
点
検

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
準
備

タ
ー
ニ
ン
グ

過
速
度
ト
リ
ッ
プ
試
験原
子
炉
容
器
開
放

Ｒ
Ｃ
Ｓ
降
温

運
転
管
理
モ
ー
ド

*
：
2
～
4

モ
ー
ド
外

5

６
月
８
日
解
列

1
*

6

タ
ー
ニ
ン
グ

復
水
器
真
空
上
昇

起
動
前
弁
点
検

起
動
試
験

起
動
試
験

燃
料
装
荷

原
子
炉
容
器
組
立

5
4

5
4

6

燃
料
検
査

１
次
系
弁
・ポ
ン
プ
点
検

燃
料
取
出

Ｓ
／
Ｇ
－
Ｅ
Ｃ
Ｔ

解
析

オ
イ
ル
フ
ラ
ッ
シ
ン
グ

１
次
系
復
旧

R
C
S
漏
え
い
検
査

Ａ
ト
レ
ン
作
業

Ｂ
ト
レ
ン
作
業

検
査

出
力
上
昇
試
験

定
格
熱
出
力
一
定
運
転
と
す
る
。

総
合
負
荷
性
能
検
査

発
電
機
並
列

3
2

1

復
水
器
真
空
破
壊

Ｓ
／
Ｇ
伝
熱
管
補
修
（手
続
き
含
む
）

原
子
炉
容
器
供
用
期
間
中
検
査

制
御
棒
ク
ラ
ス
タ
支
持
ピ
ン
点
検

R
V
上
蓋
吊
込
み

Ｓ
／
Ｇ
－
Ｅ
Ｃ
Ｔ
準
備

R
V
上
蓋
吊
上
げ

R
V
上
蓋
吊
込
み

R
V
上
蓋
吊
上
げ

R
C
P
復
旧

T
4-
2
4-
27
9
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器
伝
熱
管
補
修
工
事
構

造
・強
度
事
業
者
検
査

伝
熱
管
に
指
示
が
認
め
ら
れ
た
場
合
に
実
施

T
4-
2
4-
28
0
原
子
炉
補
機
冷
却
水
冷
却
器
伝
熱
管
補
修
工
事
機

能
・性
能
事
業
者
検
査

伝
熱
管
に
指
示
が
認
め
ら
れ
た
場
合
に
実
施

T
4-
2
4-
29
1
化
学
体
積
制
御
系
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
29
2
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
附
属
設
備
機
能
検
査

▽

T
4-
2
4-
30
2
浸
水
防
護
設
備
検
査

先
行
に
て
実
施

T
4-
2
4-
30
3
そ
の
他
非
常
用
発
電
装
置
の
付
属
設
備
検
査

▽
▽

▽
▽

▽

T
4-
2
4-
30
4
可
搬
型
重
大
事
故
等
対
処
設
備
機
能
検
査

先
行
に
て
一
部
実
施

▽
▽

▽
▽

▽
▽

T
4-
2
4-
30
5
可
搬
型
代
替
電
源
設
備
検
査

先
行
に
て
実
施

欠
番

原
子
炉
格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
ス
ク
リ
ー
ン
検
査

今
回
の
定
期
事
業
者
検
査
で
は
実
施
し
な
い

T
4-
2
4-
30
9
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
３
機
器
供
用
期
間
中
検
査

先
行
に
て
一
部
実
施

▽
▽
▽

▽
▽

▽
▽



 
添付書類二 発電用原子炉及び施設管理の重要度が高い系統について 
      定量的に定める施設管理の目標 



 
目   次 

 
 
１． 保全活動管理指標・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・１ 
 
 
   別紙：保全活動管理指標 



 
 
 
１．保全活動管理指標 
   保全の有効性を監視、評価するために、保全重要度を踏まえ、「プ

ラントレベル」及び「系統レベル」の保全活動管理指標及びその目

標値を別紙のとおり設定する。 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

１ 



別紙 
 
 
 
 
 

保 全 活 動 管 理 指 標 



(1
/
1
7
)

１
．
プ
ラ
ン
ト
レ
ベ
ル

項
　
　
目

目
　
標
　
値

計
画
外
自
動
・
手
動
ス
ク
ラ
ム
回
数

＜
１
回
／
７
０
０
０
臨
界
時
間

計
画
外
出
力
変
動
回
数

＜
２
回
／
７
０
０
０
臨
界
時
間

工
学
的
安
全
施
設
の
計
画
外
作
動
回
数

＜
１
回

高
浜
発
電
所
４
号
機
第
２
４
保
全
サ
イ
ク
ル
保
全
活
動
管
理
指
標



（
2
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
機

能
(P

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
の

過
圧

防
止

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

安
全

弁
及

び
逃

が
し

弁
の

吹
き

止
ま

り
機

能
(P

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

［
加

圧
器

逃
が

し
弁

］
＜

1
回

／
サ

イ
ク

ル
［
加

圧
器

逃
が

し
弁

元
弁

、
　

加
圧

器
後

備
ヒ

ー
タ

］
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル

［
加

圧
器

逃
が

し
弁

、
元

弁
、

加
圧

器
後

備
ﾋ
ｰ

ﾀ
※

］
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
,ヒ

ー
タ

※
：
逃

が
し

弁
駆

動
空

気
、

ヒ
ー

タ
電

源
含

む

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

未
臨

界
維

持
機

能
(充

て
ん

ラ
イ

ン
経

由
)(
M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
［
系

統
共

通
箇

所
以

外
］

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

・
未

臨
界

維
持

機
能

(ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

経
由

ほ
う

酸
水

を
原

子
炉

へ
提

供
)(
M

S
-
1
)

・
炉

心
冷

却
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ト

レ
イ

ン
Ａ

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ト

レ
イ

ン
Ｂ

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

２
．

系
統

レ
ベ

ル
保

全
活

動
管

理
指

標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

原
子

炉
冷

却
系

統

化
学

体
積

制
御

系
統

(充
て

ん
･

抽
出

・
封

水
・
ほ

う
酸

回
収

系
統

）



（
3
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

化
学

体
積

制
御

系
統

(ほ
う

素
熱

再
生

系
統

）
原

子
炉

冷
却

材
を

内
蔵

す
る

機
能

(P
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

炉
心

冷
却

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

・
炉

心
冷

却
機

能
、

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

燃
料

プ
ー

ル
水

の
補

給
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

以
外

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

余
熱

除
去

系
統

燃
料

取
替

用
水

系
統



（
4
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

・
炉

心
冷

却
機

能
(M

S
-
1
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

高
圧

注
入

系
、

低
圧

注
入

系
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
蓄

圧
注

入
系

※
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
ほ

う
酸

注
入

タ
ン

ク
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

※
：
蓄

圧
注

入
系

は
未

臨
界

維
持

機
能

を
有

し
な

い
。

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)[

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

系
へ

の
供

給
機

能
]

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

燃
料

プ
ー

ル
水

の
補

給
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

よ
う

素
除

去
薬

品
タ

ン
ク

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
よ

う
素

除
去

薬
品

タ
ン

ク
以

外
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ア
ク

シ
デ

ン
ト

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

対
応

機
能

［
格

納
容

器
内

注
水

］
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

安
全

注
入

系
統

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

系
統



（
5
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

蒸
気

発
生

器
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
系

統
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁

換
気

空
調

設
備

（
格

納
容

器
再

循
環

系
）

ア
ク

シ
デ

ン
ト

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

対
応

機
能

［
格

納
容

器
自

然
対

流
冷

却
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
(M

S
-
1
)

（
１

次
冷

却
材

喪
失

事
故

時
、

ア
ニ

ュ
ラ

ス
部

を
負

圧
に

保
ち

、
ま

た
、

原
子

炉
格

納
容

器
か

ら
ア

ニ
ュ

ラ
ス

部
に

漏
え

い
し

た
空

気
を

浄
化

再
循

環
し

、
環

境
に

放
出

さ
れ

る
核

分
裂

性
生

物
の

濃
度

を
減

少
さ

せ
る

機
能

）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
(M

S
-
1
)

（
ア

ニ
ュ

ラ
ス

負
圧

達
成

後
は

、
ア

ニ
ュ

ラ
ス

内
圧

を
設

定
負

圧
に

維
持

す
る

た
め

、
ア

ニ
ュ

ラ
ス

戻
り

弁
の

開
度

を
自

動
調

整
し

循
環

運
転

を
行

な
う

と
共

に
全

量
排

気
弁

を
閉

じ
、

少
量

排
気

弁
を

開
と

す
る

こ
と

で
ア

ニ
ュ

ラ
ス

部
を

負
圧

に
保

つ
機

能
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

放
射

性
物

質
放

出
の

防
止

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

放
射

性
物

質
放

出
の

防
止

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

換
気

空
調

設
備

（
安

全
補

機
室

空
気

浄
化

系
）

換
気

空
調

設
備

（
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

系
）

換
気

空
調

設
備

（
格

納
容

器
排

気
筒

）



（
6
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

換
気

空
調

設
備

（
充

て
ん

/
高

圧
注

入
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ室

冷
却

系
）

炉
心

冷
却

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
未

臨
界

維
持

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

換
気

空
調

設
備

（
余

熱
除

去
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ室

冷
却

系
）

炉
心

冷
却

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

換
気

空
調

設
備

（
格

納
容

器
ｽ

ﾌ
ﾟ

ﾚ
ｲ
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ室

冷
却

系
）

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

（
配

管
貫

通
部

冷
却

系
）

炉
心

冷
却

機
能

(間
接

関
連

系
)(
M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

換
気

空
調

設
備

（
中

央
制

御
室

空
調

系
）

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
直

接
関

連
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

換
気

空
調

設
備

（
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

室
換

気
系

）
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

（
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
系

）



（
7
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

換
気

空
調

設
備

（
中

間
建

屋
給

・
排

気
系

）
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

（
安

全
補

機
開

閉
器

室
空

調
系

）

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
直

接
関

連
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

主
蒸

気
安

全
弁

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
主

蒸
気

逃
が

し
弁

＜
1
6
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
※

＜
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁

※
：
バ

イ
パ

ス
弁

を
含

む

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
主

給
水

隔
離

弁
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
主

給
水

制
御

弁
※

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
※

：
バ

イ
パ

ス
制

御
弁

を
含

む

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

主
蒸

気
管

系
統

主
給

水
管

系
統



（
8
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

[復
水

タ
ン

ク
]

＜
1
6
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
[復

水
タ

ン
ク

以
外

]
補

助
給

水
系

(電
動

)
  
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
  
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
補

助
給

水
系

（
タ

ー
ビ

ン
動

）
　

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

２
次

系
補

助
給

水
系

統
プ

ラ
ン

ト
運

転
補

助
機

能
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

主
単

線
結

線
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
非

常
用

母
線

）
（
当

該
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

２
次

系
補

機
単

線
結

線
系

統
電

源
供

給
機

能
（
非

常
用

を
除

く
）
(P

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

[直
流

母
線

]
＜

2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

[蓄
電

池
]

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

計
器

用
電

源
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

起
動

変
圧

器
設

備
電

源
供

給
機

能
(P

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

直
流

電
源

系
統

補
助

給
水

系
統



（
9
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(非
常

用
母

線
の

保
護

機
能

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
非

常
用

所
内

電
源

系
）

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ

工
学

的
安

全
施

設
及

び
原

子
炉

停
止

系
の

作
動

信
号

の
発

生
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

中
央

制
御

室
退

避
盤

制
御

室
外

か
ら

の
安

全
停

止
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

機
能

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
（
直

接
関

連
系

）
（
M

S
-

2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
（
M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

軸
受

冷
却

水
系

統
プ

ラ
ン

ト
運

転
補

助
機

能
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

所
内

保
護

・
計

量
設

備

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
統

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

統



（
1
0
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
直

接
関

連
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

炉
心

冷
却

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

１
次

系
試

料
採

取
系

統
事

故
時

の
プ

ラ
ン

ト
状

態
の

把
握

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

格
納

容
器

内
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
格

納
容

器
外

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

２
次

系
所

内
用

（
雑

用
）
空

気
系

統
空

気
供

給
機

能
［
リ

ス
ク

重
要

度
「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

冷
却

水
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

始
動

空
気

系
統

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
吸

気
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

潤
滑

油
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基

換
気

空
調

設
備

(空
調

用
冷

水
系

統
)

１
次

系
計

器
用

空
気

系
統

( 
格

納
容

器
内

、
格

納
容

器
外

)



（
1
1
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

燃
料

系
統

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基

非
常

用
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞ
ﾙ

発
電

機
設

備
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基

消
火

水
系

統
ア

ク
シ

デ
ン

ト
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
対

応
機

能
［
格

納
容

器
内

注
水

］
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
停

止
系

へ
の

作
動

信
号

の
発

生
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
保

護
系

論
理

回
路

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
1
,2

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
3
,4

(ﾄ
ﾘ
ｯ
ﾌ
ﾟ遮

断
器

が
閉

じ
て

い
る

場
合

)
＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

原
子

炉
保

護
系

信
号

部
手

動
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
自

動
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ＜

6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ

ﾛ
ｯ
ｸ
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ

工
学

的
安

全
施

設
へ

の
作

動
信

号
の

発
生

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

論
理

回
路

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

信
号

部
手

動
＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
自

動
＜

6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ

ﾛ
ｯ
ｸ
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

起
動

論
理

回
路

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
作

動
論

理
回

路
(手

動
起

動
回

路
含

む
）

論
理

回
路

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

手
動

起
動

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ

ｴ
ﾘ
ｱ

･ﾌ
ﾟﾛ

ｾ
ｽ

ﾓ
ﾆ

ﾀ
装

置
事

故
時

の
プ

ラ
ン

ト
状

態
の

把
握

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

燃
料

取
扱

設
備

燃
料

を
安

全
に

取
り

扱
う

機
能

(P
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

原
子

炉
保

護
装

置



（
1
2
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
に

直
接

接
続

さ
れ

て
い

な
い

も
の

で
あ

っ
て

放
射

性
物

質
を

貯
蔵

す
る

機
能

(P
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

燃
料

を
安

全
に

取
り

扱
う

機
能

（
P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

・
炉

心
形

状
の

維
持

機
能

（
炉

心
支

持
機

能
）
(P

S
-
1
)

・
炉

心
形

状
の

維
持

機
能

（
冷

却
材

流
路

形
成

機
能

）
(P

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

原
子

炉
の

緊
急

停
止

機
能

（
制

御
棒

ク
ラ

ス
タ

案
内

機
能

)(
M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

炉
心

形
状

の
維

持
機

能
(P

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

・
原

子
炉

の
緊

急
停

止
機

能
(M

S
-
1
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

原
子

炉
格

納
容

器
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
原

子
炉

格
納

容
器

バ
ウ

ン
ダ

リ
機

能
）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

4
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
＜

2
4
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ｴ
ｱ

ﾛ
ｯ
ｸ

過
剰

反
応

度
の

印
加

防
止

機
能

(P
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

・
原

子
炉

の
緊

急
停

止
機

能
(M

S
-
1
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

原
子

炉
の

緊
急

停
止

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

ﾄﾘ
ｯ
ﾌ
ﾟ遮

断
器

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
1
,2

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
3
,4

（
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ遮

断
器

が
閉

じ
て

い
る

場
合

）
＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

炉
内

構
造

物

燃
料

取
扱

設
備

構
築

物

制
御

棒
駆

動
装

置
（
機

械
系

）

制
御

棒
駆

動
装

置
(電

気
系

)

燃
料

集
合

体
及

び
非

核
燃

料
炉

心
構

成
品



（
1
3
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
(M

S
-
1
)

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
ア

ニ
ュ

ラ
ス

部
を

構
成

す
る

機
能

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

放
射

性
物

質
放

出
の

防
止

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

火
災

防
護

機
能

(M
S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

溢
水

に
よ

る
損

傷
防

止
機

能
(M

S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

付
属

建
屋

竜
巻

防
止

機
能

（
M

S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

浸
水

防
護

機
能

（
M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

取
水

路
防

潮
ゲ

ー
ト

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

潮
位

観
測

シ
ス

テ
ム

（
防

護
用

）
－

浸
水

防
護

機
能

（
M

S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

津
波

監
視

機
能

(M
S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

火
災

防
護

機
能

(M
S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
－

緊
急

停
止

失
敗

時
に

原
子

炉
を

未
臨

界
に

す
る

た
め

の
設

備
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

１
次

冷
却

系
の

フ
ィ

ー
ド

ア
ン

ド
ブ

リ
ー

ド
を

す
る

た
め

の
設

備
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
加

圧
器

逃
が

し
弁

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
対

処
設

備

原
子

炉
建

屋

取
水

口
・
放

水
口

設
備



（
1
4
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

炉
心

注
水

を
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

炉
心

注
水

（
非

常
用

炉
心

冷
却

系
）

－
炉

心
注

水
（
蓄

圧
タ

ン
ク

）
－

代
替

炉
心

注
水

(Ｂ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

)
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
炉

心
注

水
(Ａ

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
)

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
炉

心
注

水
(可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
)

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
再

循
環

（
A

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
（
R

H
R

S
-
C

S
S
連

絡
ラ

イ
ン

使
用

）
）

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
再

循
環

（
B

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
・
C

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
（
海

水
冷

却
）
）

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

１
次

冷
却

系
の

減
圧

を
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

加
圧

器
逃

が
し

弁
に

よ
る

減
圧

（
窒

素
ボ

ン
ベ

ま
た

は
可

搬
式

空
気

圧
縮

機
を

使
用

し
た

減
圧

）
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
（
可

搬
型

バ
ッ

テ
リ

を
使

用
し

た
減

圧
）

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
を

す
る

た
め

の
設

備
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
-

代
替

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
(恒

設
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

)
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
原

子
炉

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

)
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

を
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
大

容
量

ポ
ン

プ
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

蒸
気

発
生

器
２

次
側

に
よ

る
炉

心
冷

却
（
注

水
）
を

す
る

た
め

の
設

備
(Ｓ

Ａ
－

２
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
－

重
大

事
故

等
対

処
設

備



（
1
5
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

非
待

機
時

間
　

目
標

値

保
全

活
動

管
理

指
標

備
考

系
統

名
要

求
機

能

蒸
気

発
生

器
２

次
側

に
よ

る
炉

心
冷

却
（
蒸

気
放

出
）
を

す
る

た
め

の
設

備
(Ｓ

Ａ
－

２
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

水
素

爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
設

備
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

水
素

濃
度

低
減

（
静

的
触

媒
式

水
素

再
結

合
装

置
）

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
水

素
濃

度
低

減
（
原

子
炉

格
納

容
器

水
素

燃
焼

装
置

)
－

水
素

濃
度

監
視

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

水
素

爆
発

に
よ

る
原

子
炉

建
屋

等
の

損
傷

を
防

止
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

（
A

ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
系

）
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
（
代

替
空

気
（
窒

素
）
系

統
）

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

の
冷

却
等

の
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

海
水

か
ら

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

へ
の

注
水

－
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
へ

の
ス

プ
レ

イ
－

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

の
監

視
－

発
電

所
外

へ
の

放
射

性
物

質
の

拡
散

を
抑

制
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の

供
給

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル

海
水

を
用

い
た

復
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
復

水
タ

ン
ク

か
ら

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
（
復

水
タ

ン
ク
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１．施設管理実施計画の始期（定期事業者検査の開始する日をいう。）及び期間 
本保全計画の適用期間は、第２４回定期事業者検査開始日から次回の定期事業者検査を実

施するために発電機を解列する日の前日までの期間（第２４回定期事業者検査終了以降１３

ヶ月までの間※）とし、以降、この期間を第２４保全サイクルという。 
ただし、この期間内に次回の定期事業者検査を実施するために発電機を解列した場合には、

その前日までの期間とする。 
※：この間を『実運転期間』という。 

 
２．発電用原子炉施設の工事の方法及び時期 
 （１）工事の計画 

ａ．蒸気発生器伝熱管補修工事：設計及び工事の計画の届出 

（蒸気発生器伝熱管に有意な信号指示が認められた場合に工事計画届出予定） 

○ 工事概要 

蒸気発生器伝熱管の渦流探傷検査の結果、有意な信号指示が認められた場合に、蒸

気発生器の健全性を確保するため、メカニカルプラグにて施栓を行う。 

○ 予定時期 

第２４回定期事業者検査期間中 
 
  ｂ．火災報知器設置工事：設計及び工事の計画の認可申請 

○ 工事概要 
新火災防護基準バックフィット対応として、火災区域に対し、異なる種類の火災感

知器を消防法に準じた箇所に設置する。 
○ 予定時期 

第２４回定期事業者検査期間中（完了予定：２０２４年２月） 
 
  ｃ．主変圧器取引用計量器設置関連ＧＣＢ改良工事 

○ 工事概要 
電気事業法の改正に基づき、２０２５年３月３１日までに検定付き電力量計の設置

が義務付けられたことから、電力量計及び電力量計用のVT・CT を設置する。 
VT・CT 設置にあたり、設置スペース確保するため、主変しゃ断器（CB140）を小型

化した型式へと取替える。 
○ 予定時期 

第２４回定期事業者検査期間中（完了予定：２０２２年９月） 
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３．発電用原子炉施設の点検、検査の方法、実施頻度及び時期 
 （１）点検計画 

 定期事業者検査中及びプラント運転中の点検について、あらかじめ保全方式を設定し、

点検の方法並びにそれらの実施頻度及び時期を定めた点検計画を「高浜発電所 保修業

務所則（平成５高原保所則 第２号）」に基づき策定した「保全指針」に従い策定した。

また、土木建築に関する設備の点検計画については、「高浜発電所 土木建築業務所則

（平成１９高原土所則 第１号）」に従い策定した。 
点検計画のうち、定期事業者検査対象機器等に係る主要な点検の計画に基づく点検計

画を別紙に記載する。 
附帯設備も含めた各機器の詳細な点検計画は、「保全指針」に規定している。 
点検計画を策定又は変更するにあたっては、保全活動から得られた情報等から、保全

の有効性を評価し、保全が有効に機能していることを確認するとともに、継続的な改善

につなげている。なお、保全の有効性評価は、以下の情報を適切に組み合わせて行った。 
・保全活動管理指標の監視結果 
・保全データの推移及び経年劣化の長期的な傾向監視の実績 
・トラブルなど運転経験 
・高経年化技術評価および定期安全レビュー結果 
・他プラントのトラブル及び経年劣化傾向に係るデータ 
・リスク情報、科学的知見 

 
４．発電用原子炉施設の工事及び点検を実施する際に行う保安の確保のための措置 

定期事業者検査停止時における保安規定の運転上の制限を遵守するための計画は、別図の

とおりである。また、定期事業者検査以外の安全上重要な保守点検活動並びに留意事項等に

ついては、特にない｡ 
 
 



 
 

別紙 

 
 
 
 
 
 
 

点  検  計  画 
（第２４保全サイクル） 
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点検計画の記載について 
 
１．点検計画については以下の方針に従い記載している。 

（１） 記載している設備について 
点検計画には発電所設備の主要機器として、以下設備を対象に記載している。 
①核原料物質、核燃料物質及び原子炉の規制に関する法律第４３条の３の１４に規定

する技術基準が適用される設備 
a.定期事業者検査の対象となる設備 
b.実用発電用原子炉の設置、運転等に関する規則別表第２において、設計及び工事

の計画に記載が要求されている設備 
なお、設計及び工事の計画において仕様が記載されていない設備については、日

常の管理の中で健全性が確認でき、かつ、取替が可能な下記のものについて除外す

る。 
(a)防保護具、現地操作時に用いる工具類 
(b)一般消耗品（電池類他） 
(c)一般産業品（可搬型照明、電話・ファクシミリ他） 

②保全の重要度が高い設備 
保全重要度が高い設備とは、以下の設備を指す。 
a.安全機能の重要度が高い設備 
b.供給信頼性重要度が高い設備 
c.リスク重要度が高い設備 
なお、アクシデントマネジメント（ＡＭ）対応設備であることにより、保全の重

要度を「高」とした設備については、点検計画において「ＡＭ（対応するアクシ

デントマネジメント名）機器」として明示している。 
 

（２） 記載している点検について 
点検計画には上記設備の主要な点検として、以下を記載している。 
・定期事業者検査に係る点検 
・定期事業者検査の都度性能維持のための措置を伴う点検 
・定期事業者検査に係る点検の実施頻度より短い実施頻度で行う性能維持のための

措置を伴う点検 
・記載対象設備において、上記に該当する点検が無い設備については主要な点検 

 
上記以外の点検（主要機器の上記条件以外の点検や附帯設備※１の点検等）については、

「高浜発電所 保修業務所則（平成５高原保所則 第２号）」に基づき策定した「保全指

針」及び「高浜発電所 土木建築業務所則（平成１９高原土所則 第１号）」に定めてい

る。 
※１：附帯設備の例 

潤滑油、潤滑水、シール水、冷却設備、電源、制御回路、オリフ

ィス、レデューサ、フローグラス 等 
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（３） 保全の重要度について 

「グレード分け通達（平成１８原品証通達第２号）」等の考え方に従い、「高」又は「低」

のいずれかで表記している。 
なお、重要度「高」及び定期事業者検査対象の設備については、保全方式として予防

保全（時間基準保全、状態基準保全）を選定し、事後保全は選定していない。 
 

（４） 保全方式について 
保全方式について以下のとおり記載している。 
・ 時間基準保全を採用しているもの：点検頻度 
・ 状態基準保全を採用しているもの：ＣＢＭ 
・ 事後保全を採用しているもの  ：ＢＭ 

 
（５） 点検頻度について 

次の整理により「Ｆ」：保全サイクル、「Ｍ」：月、「Ｙ」：年で表記している。 
・ 性能維持のための措置を伴う点検及びそれに伴い実施する点検については、

「Ｍ」又は「Ｙ」により表記している。なお、記載した頻度のうち「Ｍ」は、運

転期間（総合負荷性能検査～解列）に対応した値を示している。 
また、複数の機器や複数の点検タスクをまとめて記載した項目については、その

点検頻度の最短及び最長のものを記載している。 
・ 供用期間中検査のように年度管理するものについては、「Ｙ」により表記してい

る。 
・ 機器の分解点検時期に合わせて実施する機能・性能試験については、「Ｂ」によ

り表記している。また、その他、性能維持のための措置を伴わない点検のうち、

分解・開放点検等の性能維持のための措置を伴う点検と合わせて実施するものに

ついても「Ｂ」※２と表記している。なお、回転機器（ポンプ、ファン等）等、本

体と駆動部で構成される機器は、一方が分解点検を実施した場合においても、そ

の後の機能・性能試験で本体と駆動部の機能・性能を確認する。 
・ これ以外で、性能維持のための措置を伴わない点検については、「Ｆ」※２により

表記している。また、性能維持のための措置を伴わない点検であっても、当該点

検が、プラント運転期間中の発電用原子炉施設の保安の確保に支障がなく、年度

管理するものについては、「Ｙ」により表記している。 
・ このほか肉厚管理指針に従い管理する肉厚測定は、検査箇所ごとの管理となる

ため、本表では“肉厚管理指針による”と表記している。 
・ 定期的な頻度をもたずに実施する点検については、「Ｘ」により表記している。 
※２：「Ｂ」「Ｆ」により表記しているものは、基本的に性能維持のための措置を

予定していない点検であり、劣化進展がごく軽微なため、分解・開放点検やプ

ラント定期事業者検査停止時期に合わせた実施管理が適しているものを対象

にしている。 
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（６） 点検時期について 

・時間基準保全の点検については、“定期事業者検査起動後”、“プラント運転中”の表現

により、備考欄に実施時期を記載している。なお、これらの記載のないものについて

は、定期事業者検査停止中に実施することとしている。 
・プラント停止（定期事業者検査）に先立ち、プラント運転中に実施する定期的な点検

を「先行実施」とし、その対象設備を備考欄に明記し、区別する。 
 

（７） 状態監視方法の記載について 
・ 保全方式として状態基準保全を用いる機器については、経年劣化事象等による劣化

の有無・劣化の傾向を監視する方法（状態監視技術、定例試験、巡視点検等）及びそ

の頻度を備考欄に記載している。 
・ 保全方式として時間基準保全を採用している機器については、保全をより充実する

観点で採用している状態監視技術について方法・頻度を備考欄に記載している。 
 
 

  なお、第２４保全サイクル中に点検を実施するものについては「点検計画」に「〇」※３ 

 を記載している。 
  また「点検計画」には、当該点検の前回実績（実施時期）※４も記載している。 
  ※３：複数の機器や複数の点検タスクをまとめて記載した項目については、本保全サイクル 
     の中に一つでも点検の計画があれば「〇」としている。 
  ※４：複数の機器や複数の点検タスクをまとめて記載した項目にあっては、最新実績を記載 

している。 
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 [常用電源設備]  
 [火災防護施設]  
 [非常用発電装置]  
 [その他の電源装置]  
土木建築設備 38/38 
プラント総合 38/38 
 
 
別表－１：クラス１機器供用期間中検査７年計画 
別表－２：クラス２機器供用期間中検査１０年計画 
別表－３：クラス３機器供用期間中検査１０年計画 
別表－４：クラス１機器Ｎｉ基合金使用部位特別検査７年計画 
別表－５：クラス２管（原子炉格納容器内）特別検査１０年計画 
別表－６：原子炉格納容器供用期間中検査１０年計画 
別表－７：重大事故クラス１機器供用期間中検査１０年計画 
別表－８：重大事故クラス２機器供用期間中検査１０年計画 
別表－９：重大事故等クラス３機器供用期間中検査１０年計画 
別表－１０：クラス１配管特別検査 ３年計画 
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料
物

質
の

取
扱

施
設

及
び

貯
蔵

施
設

［
使

用
済

燃
料

貯
蔵

槽
冷

却
浄

化
設

備
］

そ
の

他
の

弁

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

３
M
）

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

３
M
）

先
行

実
施

先
行

実
施

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

３
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

３
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中
2
0
回

施
設

定
検

時
に

設
置

2
0
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

一
部

先
行

実
施

1
式

1
式

1
式

核
燃

料
物

質
の

取
扱

施
設

及
び

貯
蔵

施
設 ［

使
用

済
燃

料
貯

蔵
槽

冷
却

浄
化

設
備

］

1
式

高 高 高高

2
台

1
式

1
式

高 高

高
・

低

低 低

高
・

低

核
燃

料
物

質
の

取
扱

施
設

及
び

貯
蔵

施
設 ［

燃
料

取
替

用
水

設
備

］

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機



(3
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
非

破
壊

試
験

1
3
M

○
2
3
回

蒸
気

発
生

器
伝

熱
管

体
積

検
査

2
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

ス
ラ

ッ
ジ

ラ
ン

シ
ン

グ
）

1
3
M

○
2
3
回

4
.
簡

易
点

検
（

ガ
ス

ケ
ッ

ト
取

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
非

破
壊

試
験

1
3
M

○
2
3
回

蒸
気

発
生

器
伝

熱
管

体
積

検
査

2
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

ス
ラ

ッ
ジ

ラ
ン

シ
ン

グ
）

1
3
M

○
2
3
回

4
.
簡

易
点

検
（

ガ
ス

ケ
ッ

ト
取

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
非

破
壊

試
験

1
3
M

○
2
3
回

蒸
気

発
生

器
伝

熱
管

体
積

検
査

2
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

ス
ラ

ッ
ジ

ラ
ン

シ
ン

グ
）

1
3
M

○
2
3
回

4
.
簡

易
点

検
（

ガ
ス

ケ
ッ

ト
取

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

加
圧

器
安

全
弁

機
能

検
査

2
.
漏

え
い

試
験

B
○

2
3
回

加
圧

器
安

全
弁

漏
え

い
検

査

3
.
分

解
点

検
1
3
M

○
2
3
回

加
圧

器
安

全
弁

分
解

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
部

含
む

）
1
F

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
機

能
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

1
F

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
漏

え
い

検
査

3
.
分

解
点

検
2
6
M

－
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
1
3
M

○
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
)

1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
部

含
む

）
1
F

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
機

能
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

1
F

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
漏

え
い

検
査

3
.
分

解
点

検
2
6
M

○
2
2
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
1
3
M

○
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
)

1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
部

含
む

）
1
F

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
機

能
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

1
F

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
漏

え
い

検
査

3
.
分

解
点

検
2
6
M

○
2
2
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
1
3
M

○
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
)

1
3
M

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
駆

動
部

Ｃ
蒸

気
発

生
器

加
圧

器
逃

が
し

弁
駆

動
部

加
圧

器
逃

が
し

弁

加
圧

器
逃

が
し

弁
駆

動
部

Ａ
蒸

気
発

生
器

Ｂ
蒸

気
発

生
器

加
圧

器
逃

が
し

弁

加
圧

器
安

全
弁

加
圧

器
逃

が
し

弁
4
-
P
C
V
-
4
5
4
C

4
-
P
C
V
-
4
5
4
C

高 高 高

伝
熱

管
3
,
2
4
3
本

伝
熱

管
3
,
2
4
7
本

伝
熱

管
3
,
2
5
3
本

4
V
-
R
C
-
0
5
5

4
V
-
R
C
-
0
5
6

4
V
-
R
C
-
0
5
7

4
-
P
C
V
-
4
5
5
A

4
-
P
C
V
-
4
5
5
A

4
-
P
C
V
-
4
5
5
B

4
-
P
C
V
-
4
5
5
B

高 高 高 高高 高 高

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

一
次

冷
却

材
の

循
環

設
備

］



(4
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
部

含
む

）
1
F

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁
機

能
検

査

2
.
分

解
点

検
1
3
0
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
(
グ

ラ
ン

ド
パ

ッ
キ

ン
取

替
)

6
5
M

－
2
0
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁
駆

動
部

4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

１
.
分

解
点

検
高

1
5
6
M

－
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
部

含
む

）
1
F

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁
機

能
検

査

2
.
分

解
点

検
1
3
0
M

－
2
1
回

3
.
簡

易
点

検
(
グ

ラ
ン

ド
パ

ッ
キ

ン
取

替
)

6
5
M

－
2
1
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁
駆

動
部

4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

１
.
分

解
点

検
高

1
5
6
M

－
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
部

含
む

）
1
F

○
2
3
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁
機

能
検

査

2
.
分

解
点

検
1
3
0
M

－
2
1
回

3
.
簡

易
点

検
(
グ

ラ
ン

ド
パ

ッ
キ

ン
取

替
)

6
5
M

－
2
1
回

加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁
駆

動
部

4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

１
.
分

解
点

検
高

1
5
6
M

－
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

機
能

検
査

一
部

定
期

事
業

者
検

査
起

動
後

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

○
1
4
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

○
1
9
回

2
.
分

解
点

検
（

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

）
1
3
M

○
2
3
回

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ラ

イ
ホ

イ
ー

ル
）

1
0
4
M

○
1
9
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

機
能

検
査

一
部

定
期

事
業

者
検

査
起

動
後

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
3
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
3
回

2
.
分

解
点

検
（

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

）
1
3
M

○
2
3
回

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ラ

イ
ホ

イ
ー

ル
）

1
0
4
M

－
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

機
能

検
査

一
部

定
期

事
業

者
検

査
起

動
後

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
1
9
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

）
1
3
M

○
2
3
回

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

メ
カ

ニ
カ

ル
シ

ー
ル

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ラ

イ
ホ

イ
ー

ル
）

1
0
4
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
2
回

1
.
開

放
点

検
3
9
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

マ
ン

ホ
ー

ル
ガ

ス
ケ

ッ
ト

取
替

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
2
6
M

－
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
3
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

特
性

試
験

）
1
3
M
～

2
6
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁

加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁

加
圧

器

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

一
次

冷
却

材
の

循
環

設
備

］
そ

の
他

機
器

Ａ
１

次
冷

却
材

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ｂ
１

次
冷

却
材

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ｃ
１

次
冷

却
材

ポ
ン

プ
・

電
動

機

加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

一
次

冷
却

材
の

循
環

設
備

］
そ

の
他

の
弁

駆
動

部

4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

高 高 高 高

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

一
次

冷
却

材
の

循
環

設
備

］
そ

の
他

の
弁

1
式

1
式

1
式

4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

高 高 高 高 高

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

一
次

冷
却

材
の

循
環

設
備

］



(5
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

主
蒸

気
安

全
弁

機
能

検
査

2
.
漏

え
い

試
験

B
○

2
2
回

主
蒸

気
安

全
弁

漏
え

い
検

査

3
.
分

解
点

検
2
6
M

○
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

主
蒸

気
安

全
弁

機
能

検
査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
3
回

主
蒸

気
安

全
弁

漏
え

い
検

査

3
.
分

解
点

検
2
6
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
部

含
む

）
1
F

○
2
3
回

主
蒸

気
逃

が
し

弁
機

能
検

査
最

終
ヒ

ー
ト

シ
ン

ク
熱

輸
送

設
備

作
動

検
査

2
.
漏

え
い

試
験

B
○

2
3
回

主
蒸

気
逃

が
し

弁
漏

え
い

検
査

3
.
分

解
点

検
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
1
3
M

○
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

特
性

試
験

）
1
3
M

○
2
3
回

4
V
-
M
S
-
5
3
3
A

4
V
-
M
S
-
5
3
3
B

4
V
-
M
S
-
5
3
3
C

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
部

含
む

）
高

1
F

○
2
3
回

主
蒸

気
隔

離
弁

機
能

検
査

4
V
-
M
S
-
5
3
3
A

2
.
分

解
点

検
高

3
9
M

○
2
1
回

２
次

系
弁

検
査

4
V
-
M
S
-
5
3
3
B

2
.
分

解
点

検
高

3
9
M

－
2
3
回

２
次

系
弁

検
査

4
V
-
M
S
-
5
3
3
C

2
.
分

解
点

検
高

3
9
M

－
2
2
回

２
次

系
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

２
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

２
次

系
弁

検
査

3
.
簡

易
点

検
（

グ
ラ

ン
ド

パ
ッ

キ
ン

取
替

）
6
5
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
3
回

２
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M
～

1
5
6
M

－
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

特
性

試
験

）
1
3
M
～

5
2
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

1
9
5
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

主
蒸

気
逃

が
し

弁
駆

動
部

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

主
蒸

気
・

主
給

水
設

備
］

そ
の

他
機

器

主
蒸

気
逃

が
し

弁

主
蒸

気
安

全
弁

4
-
P
C
V
-
3
6
1
0

4
-
P
C
V
-
3
6
2
0

4
-
P
C
V
-
3
6
3
0

高 高

1
式

高 高 高 高

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

主
蒸

気
・

主
給

水
設

備
］

そ
の

他
の

弁

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

主
蒸

気
・

主
給

水
設

備
］

そ
の

他
の

弁
駆

動
部

4
V
-
M
S
-
5
2
6
B

4
V
-
M
S
-
5
2
7
B

4
V
-
M
S
-
5
2
8
B

4
V
-
M
S
-
5
2
9
B

4
V
-
M
S
-
5
3
0
B

4
V
-
M
S
-
5
3
1
B

4
V
-
M
S
-
5
3
2
B

4
V
-
M
S
-
5
3
0
C

4
V
-
M
S
-
5
3
1
C

4
V
-
M
S
-
5
3
2
C

4
V
-
M
S
-
5
2
6
A

4
V
-
M
S
-
5
2
7
A

4
V
-
M
S
-
5
2
8
A

4
V
-
M
S
-
5
2
9
A

4
V
-
M
S
-
5
3
0
A

4
V
-
M
S
-
5
3
1
A

4
V
-
M
S
-
5
3
2
A

4
V
-
M
S
-
5
2
6
C

4
V
-
M
S
-
5
2
7
C

4
V
-
M
S
-
5
2
8
C

4
V
-
M
S
-
5
2
9
C

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

主
蒸

気
・

主
給

水
設

備
］

4
-
P
C
V
-
3
6
1
0

4
-
P
C
V
-
3
6
2
0

4
-
P
C
V
-
3
6
3
0

1
式

1
式

主
蒸

気
隔

離
弁



(6
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

１
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

7
8
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
3
0
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
2
回

１
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

7
8
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
3
0
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
開

放
点

検
1
3
0
M

－
1
8
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
8
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

1
.
開

放
点

検
1
3
0
M

－
1
7
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

4
V
-
R
H
-
0
4
1
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
R
H
-
0
4
1
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
-
P
C
V
-
6
0
1

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
-
P
C
V
-
6
1
1

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
9
3
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
9
3
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
2
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
2
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
2
C

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
3
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
3
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
3
C

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
8
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
8
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
9
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
2
0
9
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
1
8
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査
は

2
0
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

低
圧

注
入

系
主

要
弁

駆
動

部
1
式

1
.
分

解
点

検
高

1
5
6
M

－
2
3
回

Ａ
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｂ
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ａ
余

熱
除

去
冷

却
器

Ｂ
余

熱
除

去
冷

却
器

低
圧

注
入

系
主

要
弁

高 高 高 高

（
振

動
診

断
：

1
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
の

反
映

（
振

動
診

断
：

1
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
の

反
映

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

余
熱

除
去

設
備

］



(7
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

3
.
簡

易
点

検
（

グ
ラ

ン
ド

パ
ッ

キ
ン

取
替

）
5
2
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M
～

1
5
6
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

特
性

試
験

）
1
3
M
～

2
0
8
M

○
2
3
回

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

余
熱

除
去

設
備

］
そ

の
他

機
器

1
式

1
.
分

解
点

検
他

高
6
5
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

そ
の

他
Ａ

Ｍ
（

代
替

再
循

環
）

機
器

1
式

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
0
M
～

1
8
2
M

－
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
ポ

ン
プ

、
電

動
機

、
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
高

1
F

○
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

機
能

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
ポ

ン
プ

、
電

動
機

、
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
高

1
F

○
2
3
回

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
機

能
検

査
[
対

象
設

備
]

・
Ａ

高
圧

注
入

系
・

Ｂ
高

圧
注

入
系

（
自

己
冷

却
）

・
Ｃ

高
圧

注
入

系
（

海
水

に
よ

る
電

動
機

冷
却

）
・

Ａ
低

圧
注

入
系

・
Ｂ

低
圧

注
入

系
（

海
水

に
よ

る
電

動
機

冷
却

）

4
-
L
C
V
-
1
2
1
D

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
-
L
C
V
-
1
2
1
E

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
1
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
2
3
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
2
3
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
4
2
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
4
2
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
9
9
A

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
9
9
B

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
9
9
C

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
4
8
A

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
4
8
B

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
4
8
C

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
0
6
A

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

○
－

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
1
9
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

4
V
-
S
I
-
1
0
6
B

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

○
－

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
1
9
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

4
V
-
S
I
-
1
0
6
C

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

○
－

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
1
9
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

4
V
-
S
I
-
0
8
7
A

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
8
7
B

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
8
7
C

1
.
分

解
点

検
高

2
6
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
0
8
8

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査

高
圧

注
入

系
主

要
弁

駆
動

部
1
式

1
.
分

解
点

検
高

1
5
6
M

○
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

(
弁

、
駆

動
部

含
む

)
高

1
F

○
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

機
能

検
査

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
機

能
検

査

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系

蓄
圧

注
入

系

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

余
熱

除
去

設
備

］
そ

の
他

の
弁

駆
動

部

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

余
熱

除
去

設
備

］
そ

の
他

の
弁

高
圧

及
び

低
圧

注
入

系
[
余

熱
除

去
設

備
（

低
圧

注
入

機
能

）
を

含
む

]

高 高

1
式

1
式

高
圧

注
入

系
主

要
弁

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

余
熱

除
去

設
備

］

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

非
常

用
炉

心
冷

却
設

備
］



(8
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

4
V
-
S
I
-
1
3
2
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
3
2
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
3
2
C

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
3
4
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
3
4
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
3
4
C

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
1
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
3
6
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
3
6
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
S
I
-
1
3
6
C

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

主
要

弁
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

主
要

弁
分

解
検

査

蓄
圧

注
入

系
主

要
弁

駆
動

部
1
式

1
.
分

解
点

検
高

1
5
6
M

－
2
0
回

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

1
.
外

観
点

検
高

1
0
Y

－
2
2
回

原
子

炉
格

納
容

器
再

循
環

サ
ン

プ
ス

ク
リ

ー
ン

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
機

能
検

査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
－

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
－

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

用
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
ポ

ン
プ

、
電

動
機

、
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
高

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

機
能

検
査

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
機

能
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

－
2
0
回

施
設

定
検

時
に

設
置

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

は
2
0
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
－

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
－

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

Ａ
蓄

圧
タ

ン
ク

Ｂ
蓄

圧
タ

ン
ク

Ｃ
蓄

圧
タ

ン
ク

ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

高 高

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク

格
納

容
器

再
循

環
サ

ン
プ

格
納

容
器

再
循

環
サ

ン
プ

ス
ク

リ
ー

ン

恒
設

代
替

低
圧

注
水

系

蓄
圧

注
入

系
主

要
弁

2
0
回

施
設

定
検

時
に

設
置

2
0
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
3
の

反
映

2
0
回

施
設

定
検

時
に

設
置

2
0
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
の

反
映

恒
設

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
・

電
動

機

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

非
常

用
炉

心
冷

却
設

備
］

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
補

給
用

移
送

ポ
ン

プ
・

電
動

機



(9
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
逆

止
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M
～

1
8
2
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
)

高
5
2
M
～

2
0
8
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
2
6
M
～

2
0
8
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

一
部

先
行

実
施

1
式

1
式

1
式

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

非
常

用
炉

心
冷

却
設

備
］

そ
の

他
の

弁

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

非
常

用
炉

心
冷

却
設

備
］

そ
の

他
の

弁
駆

動
部

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

非
常

用
炉

心
冷

却
設

備
］

そ
の

他
機

器

高
・

低

高

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

非
常

用
炉

心
冷

却
設

備
］



(1
0
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

化
学

体
積

制
御

系
機

能
検

査
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
1
7
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
2
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
1
7
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
1
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
1
7
M

－
2
0
回

非
常

用
炉

心
冷

却
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
1
8
回

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

先
行

実
施

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

先
行

実
施

1
.
開

放
点

検
(
管

側
)

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
開

放
点

検
(
胴

側
)

1
9
5
M

－
2
0
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

4
V
-
C
S
-
2
1
8

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
主

要
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
S
-
2
1
9

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
主

要
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
S
-
2
3
3

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
1
9
回

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
主

要
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
S
-
2
3
4

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
1
9
回

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
主

要
弁

分
解

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
逆

止
弁

検
査

一
部

先
行

実
施

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
3
M
～

1
5
6
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
)

高
・

低
1
3
M
～

2
0
8
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

先
行

実
施

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

一
部

先
行

実
施

1
式

1
式

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

化
学

体
積

制
御

設
備

］

Ｂ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｃ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

・
電

動
機

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

化
学

体
積

制
御

設
備

］
そ

の
他

機
器

Ｂ
冷

却
材

脱
塩

塔
入

口
フ

ィ
ル

タ

化
学

体
積

制
御

系

体
積

制
御

タ
ン

ク

冷
却

材
フ

ィ
ル

タ

Ａ
冷

却
材

脱
塩

塔
入

口
フ

ィ
ル

タ

（
振

動
診

断
：

3
M
）

（
振

動
診

断
：

3
M
）

1
式

Ａ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

・
電

動
機

高 高

非
再

生
冷

却
器

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
主

要
弁

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

化
学

体
積

制
御

設
備

］
そ

の
他

の
弁

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

化
学

体
積

制
御

設
備

］
そ

の
他

の
弁

駆
動

部

高

高
・

低

高高

（
振

動
診

断
：

3
M
）



(1
1
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
ポ

ン
プ

、
電

動
機

、
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
高

1
F

○
2
3
回

補
助

給
水

系
機

能
検

査

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
1
回

補
助

給
水

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
2
回

補
助

給
水

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
2
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
3
回

２
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M

－
2
3
回

補
助

給
水

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

駆
動

部
の

タ
ー

ビ
ン

含
む

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

２
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

２
次

系
弁

検
査

3
.
簡

易
点

検
（

グ
ラ

ン
ド

入
替

）
5
2
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

2
.
分

解
点

検
5
2
M
～

1
5
6
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
1
3
M
～

5
2
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
5
6
M

－
2
1
回

一
部

2
0
回

施
設

定
検

時
に

設
置

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

(
弁

、
駆

動
部

含
む

)
高

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
3
回

１
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
3
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
2
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

１
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

○
2
0
回

１
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

○
1
9
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
3
回

１
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
1
回

１
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
1
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

Ｂ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

の
附

属
設

備
］

Ｅ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

補
助

給
水

系

（
振

動
診

断
：

1
M
）

タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

の
附

属
設

備
］

そ
の

他
の

弁

Ａ
電

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｃ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｄ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

の
附

属
設

備
］

そ
の

他
機

器

Ｂ
電

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
[
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
の

附
属

設
備

]
そ

の
他

の
弁

駆
動

部

1
式

Ａ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

（
振

動
診

断
：

1
M
）

原
子

炉
補

機
冷

却
系

高 高 高 高高 高

1
式

1
式

（
振

動
診

断
：

1
2
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

（
振

動
診

断
：

3
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

（
振

動
診

断
：

3
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

（
振

動
診

断
：

3
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

高 高 高 高

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
補

機
冷

却
水

設
備

］
（

振
動

診
断

：
3
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施



(1
2
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
M

○
2
3
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

3
.
漏

え
い

試
験

1
F

○
2
3
回

4
.
機

能
・

性
能

試
験

※
X

－
2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
伝

熱
管

補
修

工
事

機
能

・
性

能
事

業
者

検
査

5
.
開

放
点

検
※

X
－

2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
伝

熱
管

補
修

工
事

構
造

・
強

度
事

業
者

検
査

1
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
M

○
2
3
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

3
.
漏

え
い

試
験

1
F

○
2
3
回

4
.
機

能
・

性
能

試
験

※
X

－
2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
伝

熱
管

補
修

工
事

機
能

・
性

能
事

業
者

検
査

5
.
開

放
点

検
※

X
－

2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
伝

熱
管

補
修

工
事

構
造

・
強

度
事

業
者

検
査

1
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
M

○
2
3
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

3
.
漏

え
い

試
験

1
F

○
2
3
回

4
.
機

能
・

性
能

試
験

※
X

－
2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
伝

熱
管

補
修

工
事

機
能

・
性

能
事

業
者

検
査

5
.
開

放
点

検
※

X
－

2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
伝

熱
管

補
修

工
事

構
造

・
強

度
事

業
者

検
査

1
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
M

○
2
3
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

3
.
漏

え
い

試
験

1
F

○
2
3
回

4
.
機

能
・

性
能

試
験

※
X

－
2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
伝

熱
管

補
修

工
事

機
能

・
性

能
事

業
者

検
査

5
.
開

放
点

検
※

X
－

2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
伝

熱
管

補
修

工
事

構
造

・
強

度
事

業
者

検
査

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
真

空
破

壊
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

可
搬

型
重

大
事

故
等

対
処

設
備

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
1
0
F

－
－

2
0
回

施
設

定
検

時
に

設
置

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
3
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
逆

止
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
1
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
6
5
M
～

1
5
6
M

－
2
1
回

3
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
)

6
5
M
～

2
0
8
M

－
2
1
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
6
5
M
～

2
0
8
M

○
2
2
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

原
子

炉
補

機
冷

却
水

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

原
子

炉
補

機
冷

却
水

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

バ
キ

ュ
ー

ム
リ

リ
ー

フ
弁

可
搬

型
原

子
炉

補
機

冷
却

水
循

環
ポ

ン
プ

2
台

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
補

機
冷

却
水

設
備

］
そ

の
他

の
弁

駆
動

部

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
補

機
冷

却
水

設
備

］
そ

の
他

機
器

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
補

機
冷

却
水

設
備

］
そ

の
他

の
弁

Ｄ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
冷

却
器

高

Ａ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
冷

却
器

Ｃ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
冷

却
器

Ｂ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
冷

却
器

1
式

高 高

1
式

1
式

高 高

高
・

低

※
：

１
次

系
熱

交
換

器
検

査
結

果
に

て
有

意
な

信
号

指
示

が
認

め
ら

れ
た

場
合

に
実

施

※
：

１
次

系
熱

交
換

器
検

査
結

果
に

て
有

意
な

信
号

指
示

が
認

め
ら

れ
た

場
合

に
実

施

高

※
：

１
次

系
熱

交
換

器
検

査
結

果
に

て
有

意
な

信
号

指
示

が
認

め
ら

れ
た

場
合

に
実

施

※
：

１
次

系
熱

交
換

器
検

査
結

果
に

て
有

意
な

信
号

指
示

が
認

め
ら

れ
た

場
合

に
実

施

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
補

機
冷

却
水

設
備

］



(1
3
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

(
弁

、
駆

動
部

含
む

)
高

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
補

機
冷

却
系

機
能

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
3
回

２
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

5
2
M

－
2
3
回

２
次

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
2
回

２
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

5
2
M

－
2
2
回

２
次

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
2
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

○
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

○
2
2
回

２
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

3
9
M

○
2
1
回

２
次

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
2
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
0
回

2
.
分

解
点

検
1
1
7
M

－
2
3
回

２
次

系
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

2
.
分

解
点

検
1
1
7
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

1
9
5
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
3
M

○
2
3
回

格
納

容
器

サ
ン

プ
水

位
上

昇
率

測
定

装
置

及
び

格
納

容
器

内
凝

縮
液

量
測

定
装

置
漏

え
い

検
出

器
機

能
検

査

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

格
納

容
器

サ
ン

プ
水

位
上

昇
率

測
定

装
置

及
び

格
納

容
器

内
凝

縮
液

量
測

定
装

置
漏

え
い

検
出

器
機

能
検

査

照
射

済
制

御
棒

ク
ラ

ス
タ

※
　

1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

制
御

棒
ク

ラ
ス

タ
検

査
※

：
炉

心
設

計
に

よ
る

照
射

済
バ

ー
ナ

ル
ブ

ル
ポ

イ
ズ

ン
※

　
1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

制
御

棒
ク

ラ
ス

タ
検

査
※

：
炉

心
設

計
に

よ
る

照
射

済
プ

ラ
ギ

ン
グ

デ
バ

イ
ス

※
　

1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

制
御

棒
ク

ラ
ス

タ
検

査
※

：
炉

心
設

計
に

よ
る

照
射

済
２

次
中

性
子

源
※

　
1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

制
御

棒
ク

ラ
ス

タ
検

査
※

：
炉

心
設

計
に

よ
る

制
御

棒
ク

ラ
ス

タ
計

4
8
本

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

制
御

棒
駆

動
系

機
能

検
査

制
御

棒
ク

ラ
ス

タ
動

作
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
3
回

2
.
分

解
点

検
（

発
電

機
）

7
8
M

－
2
3
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
1
5
回

3
.
簡

易
点

検
(
潤

滑
油

入
替

他
)

1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
1
回

2
.
分

解
点

検
（

発
電

機
）

7
8
M

－
2
1
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
1
7
回

3
.
簡

易
点

検
(
潤

滑
油

入
替

他
)

1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
3
M

○
2
3
回

重
大

事
故

時
安

全
停

止
回

路
機

能
検

査

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

重
大

事
故

時
安

全
停

止
回

路
機

能
検

査

Ｂ
海

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
設

備
］

そ
の

他
の

弁
駆

動
部

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
設

備
］

そ
の

他
機

器

格
納

容
器

サ
ン

プ
、

格
納

容
器

内
凝

縮
液

量
測

定
装

置
に

係
る

設
備

Ａ
制

御
棒

駆
動

装
置

Ｍ
Ｇ

セ
ッ

ト
（

発
電

機
・

電
動

機
）

Ｂ
制

御
棒

駆
動

装
置

Ｍ
Ｇ

セ
ッ

ト
（

発
電

機
・

電
動

機
）

Ａ
Ｔ

Ｗ
Ｓ

緩
和

設
備

Ａ
海

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

高

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

高高高 高 高 高

高
・

低

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
設

備
］

そ
の

他
の

弁

高

1
式

Ｃ
海

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

計
測

制
御

系
統

施
設

［
制

御
棒

駆
動

装
置

］

計
測

制
御

系
統

施
設

［
工

学
的

安
全

施
設

等
の

作
動

信
号

］

1
式

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
設

備
］

原
子

炉
冷

却
系

統
施

設
［

原
子

炉
格

納
容

器
内

の
一

次
冷

却
材

の
漏

え
い

を
監

視
す

る
装

置
］

1
式

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

3
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

3
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

1
式

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

3
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

（
振

動
診

断
：

3
M
）

※
発

電
機

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

（
振

動
診

断
：

3
M
）

※
発

電
機

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

計
測

制
御

系
統

施
設

［
制

御
材

］

1
式



(1
4
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
2
回

ほ
う

酸
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

7
8
M

－
2
0
回

ほ
う

酸
ポ

ン
プ

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
2
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
3
9
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

○
2
3
回

ほ
う

酸
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

7
8
M

○
2
0
回

ほ
う

酸
ポ

ン
プ

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
3
9
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

○
2
0
回

ほ
う

酸
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

7
8
M

－
2
0
回

ほ
う

酸
ポ

ン
プ

分
解

検
査

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

○
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
3
9
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
1
回

１
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
7
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
1
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

○
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

１
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
8
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

－
2
3
回

1
.
開

放
点

検
高

1
9
5
M

－
1
1
回

1
.
開

放
点

検
高

1
9
5
M

○
9
回

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
真

空
破

壊
弁

検
査

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
真

空
破

壊
弁

検
査

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
真

空
破

壊
弁

検
査

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
真

空
破

壊
弁

検
査

1
.
開

放
点

検
低

1
9
5
M

－
1
4
回

1
.
分

解
点

検
低

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
真

空
破

壊
弁

検
査

1
.
分

解
点

検
低

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
真

空
破

壊
弁

検
査

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
2
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
0
4
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
逆

止
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
0
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
5
6
M

－
2
0
回

1
.
分

解
点

検
他

高
2
6
M
～

2
2
1
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
0
4
M
～

1
9
5
M

－
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

一
部

先
行

実
施

高

高
・

低

高低高 高 低

１
次

系
純

水
タ

ン
ク

ア
ト

モ
ス

弁

1
式

1
式

1
式

Ａ
ほ

う
酸

タ
ン

ク

Ｂ
ほ

う
酸

タ
ン

ク

Ａ
ほ

う
酸

タ
ン

ク
ア

ト
モ

ス
弁

Ａ
ほ

う
酸

タ
ン

ク
バ

キ
ュ

ー
ム

リ
リ

ー
フ

弁

Ｂ
ほ

う
酸

タ
ン

ク
ア

ト
モ

ス
弁

Ｂ
ほ

う
酸

タ
ン

ク
バ

キ
ュ

ー
ム

リ
リ

ー
フ

弁

１
次

系
純

水
タ

ン
ク

ほ
う

酸
フ

ィ
ル

タ

一
部

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

1
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
4
の

反
映

（
振

動
診

断
：

1
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
4
の

反
映

（
振

動
診

断
：

6
M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

１
次

系
純

水
タ

ン
ク

バ
キ

ュ
ー

ム
リ

リ
ー

フ
弁

（
振

動
診

断
：

6
M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

（
振

動
診

断
：

1
M
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
4
の

反
映

計
測

制
御

系
統

施
設

［
ほ

う
酸

注
入

機
能

を
有

す
る

設
備

］
そ

の
他

の
弁

計
測

制
御

系
統

施
設

［
ほ

う
酸

注
入

機
能

を
有

す
る

設
備

］
そ

の
他

の
弁

駆
動

部

計
測

制
御

系
統

施
設

［
ほ

う
酸

注
入

機
能

を
有

す
る

設
備

］
そ

の
他

機
器

Ｃ
ほ

う
酸

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ａ
１

次
系

補
給

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｂ
ほ

う
酸

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ａ
ほ

う
酸

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ｂ
１

次
系

補
給

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

計
測

制
御

系
統

施
設

［
ほ

う
酸

注
入

機
能

を
有

す
る

設
備

］



(1
5
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
開

放
点

検
(
管

側
)

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
開

放
点

検
(
胴

側
)

1
9
5
M

－
2
1
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

1
.
開

放
点

検
(
管

側
)

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
開

放
点

検
(
胴

側
)

1
9
5
M

－
2
1
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

1
.
開

放
点

検
(
管

側
)

1
3
0
M

－
2
1
回

1
.
開

放
点

検
(
胴

側
)

1
9
5
M

－
2
1
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
2
1
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
3
回

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
0
4
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
逆

止
弁

検
査

1
.
分

解
点

検
他

高
1
0
4
M
～

1
3
0
M

○
2
1
回

一
部

先
行

実
施

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
0
M
～

1
5
6
M

○
1
7
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

一
部

先
行

実
施

格
納

容
器

外
制

御
用

空
気

圧
縮

機
2
台

1
.
機

能
・

性
能

試
験

(
圧

縮
機

、
電

動
機

含
む

)
高

1
F

○
2
3
回

制
御

用
空

気
圧

縮
系

機
能

検
査

1
.
分

解
点

検
（

圧
縮

機
）

2
6
M

－
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
1
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

V
ベ

ル
ト

調
整

他
）

2
6
M

○
2
2
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

－
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

圧
縮

機
）

2
6
M

○
2
2
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
1
4
回

2
.
簡

易
点

検
（

Ｖ
ベ

ル
ト

調
整

他
）

2
6
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

格
納

容
器

内
制

御
用

空
気

圧
縮

機
2
台

1
.
機

能
・

性
能

試
験

(
圧

縮
機

、
電

動
機

含
む

)
高

1
F

○
2
3
回

制
御

用
空

気
圧

縮
系

機
能

検
査

1
.
分

解
点

検
（

圧
縮

機
）

2
6
M

－
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
1
回

2
.
簡

易
点

検
（

V
ベ

ル
ト

調
整

他
）

2
6
M

○
2
2
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

圧
縮

機
）

2
6
M

○
2
2
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

V
ベ

ル
ト

調
整

他
）

2
6
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
2
回

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
3
0
M
～

1
9
5
M

－
2
3
回

１
次

系
逆

止
弁

検
査

計
測

制
御

系
統

施
設

［
制

御
用

空
気

設
備

］
そ

の
他

の
弁

駆
動

部
1
式

1
.
分

解
点

検
高

1
5
6
M

－
2
2
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
7
の

反
映

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
8
の

反
映

高高 高高

1
式

1
式

1
式

1
式

計
測

制
御

系
統

施
設

［
ほ

う
素

再
生

設
備

］

高 高

先
行

実
施

先
行

実
施

高
・

低

高
（

振
動

診
断

：
３

Ｍ
（

対
象

：
電

動
機

）
）

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
5
の

反
映

（
振

動
診

断
：

３
Ｍ

（
対

象
：

電
動

機
）

）
保

全
の

有
効

性
評

価
結

果
N
o
.
5
の

反
映

（
振

動
診

断
：

３
Ｍ

（
対

象
：

電
動

機
）

）
保

全
の

有
効

性
評

価
結

果
N
o
.
6
の

反
映

（
振

動
診

断
：

３
Ｍ

（
対

象
：

電
動

機
）

）
保

全
の

有
効

性
評

価
結

果
N
o
.
6
の

反
映

計
測

制
御

系
統

施
設

［
制

御
用

空
気

設
備

］
そ

の
他

の
弁

ほ
う

素
熱

再
生

再
熱

器

高

計
測

制
御

系
統

施
設

［
制

御
用

空
気

設
備

］
そ

の
他

機
器

Ａ
格

納
容

器
外

制
御

用
空

気
圧

縮
機

・
電

動
機

Ｂ
格

納
容

器
外

制
御

用
空

気
圧

縮
機

・
電

動
機

ほ
う

素
熱

再
生

抽
出

水
冷

却
器

ほ
う

素
熱

再
生

前
置

熱
交

換
器

計
測

制
御

系
統

施
設

［
ほ

う
素

再
生

設
備

］
そ

の
他

の
弁

計
測

制
御

系
統

施
設

［
ほ

う
素

再
生

設
備

］
そ

の
他

機
器

Ａ
格

納
容

器
内

制
御

用
空

気
圧

縮
機

・
電

動
機

Ｂ
格

納
容

器
内

制
御

用
空

気
圧

縮
機

・
電

動
機

計
測

制
御

系
統

施
設

［
制

御
用

空
気

設
備

］



(1
6
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
原

子
炉

保
護

系
ロ

ジ
ッ

ク
回

路
2
.
安

全
防

護
系

ロ
ジ

ッ
ク

回
路

3
4
回

路
2
6
回

路
1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

安
全

保
護

系
機

能
検

査

1
.
原

子
炉

施
設

保
安

規
定

に
定

め
る

原
子

炉
ト

リ
ッ

プ
、

工
学

的
安

全
施

設
の

始
動

、
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

等
を

行
う

た
め

の
す

べ
て

の
伝

送
器

、
設

定
器

及
び

保
護

継
電

器
 
 
(
1
)
１

次
冷

却
材

等
計

測
装

置
 
 
 
 
 
伝

送
器

　
 
　

設
定

器
　

　
 
保

護
継

電
器

 
(
2
)
核

計
測

装
置

 
 
 
 
 
設

定
器

2
.
重

要
な

指
示

計
器

 
 
(
1
)
１

次
冷

却
材

等
計

測
装

置
 
 
(
2
)
核

計
測

装
置

7
8
個

1
4
4
個

4
2
個

2
0
個

3
1
個

8
個

1
.
特

性
試

験
高

・
低

1
3
M

○
2
3
回

安
全

保
護

系
設

定
値

確
認

検
査

事
故

時
試

料
採

取
設

備
　

　
格

納
容

器
ガ

ス
試

料
採

取
系

統
設

備
1
台

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

状
態

監
視

設
備

機
能

検
査

計
測

制
御

系
統

施
設

　
破

壊
板

4
台

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
1
7
回

１
次

系
破

壊
板

検
査

1
.
特

性
試

験
高

・
低

1
3
M

○
2
3
回

2
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

計
測

制
御

系
機

能
検

査
一

部
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

１
次

系
及

び
２

次
系

計
測

制
御

装
置

1
式

1
.
特

性
試

験
高

・
低

1
3
M

○
2
3
回

計
測

制
御

系
監

視
機

能
検

査
一

部
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

炉
外

核
計

測
装

置
　

　
中

性
子

源
領

域
計

測
装

置
　

　
中

間
領

域
計

測
装

置
　

　
出

力
領

域
計

測
装

置

2
台

2
台

8
台

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

核
計

装
設

備
検

査
一

部
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

1
.
機

能
・

性
能

試
験

2
6
M

○
2
3
回

核
計

装
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
2
6
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

特
性

試
験

）
1
3
M

○
2
3
回

炉
内

計
装

用
シ

ン
ブ

ル
チ

ュ
ー

ブ
5
0
本

1
.
非

破
壊

試
験

高
5
2
M

－
2
3
回

炉
内

計
装

用
シ

ン
ブ

ル
チ

ュ
ー

ブ
体

積
検

査

制
御

棒
位

置
指

示
装

置
1
式

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

制
御

棒
位

置
指

示
装

置
設

定
値

検
査

1
.
パ

ー
ミ

ッ
シ

ブ
ロ

ジ
ッ

ク
回

路
　

　
原

子
炉

保
護

系
2
.
パ

ー
ミ

ッ
シ

ブ
ロ

ジ
ッ

ク
回

路
　

　
安

全
防

護
系

5
回

路

3
回

路

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

安
全

保
護

系
機

能
検

査

総
合

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
1
.
タ

ー
ビ

ン
ト

リ
ッ

プ
に

よ
る

原
子

炉
、

発
電

機
ト

リ
ッ

プ
回

路
2
.
発

電
機

ト
リ

ッ
プ

に
よ

る
原

子
炉

、
タ

ー
ビ

ン
ト

リ
ッ

プ
回

路
3
.
原

子
炉

ト
リ

ッ
プ

に
よ

る
タ

ー
ビ

ン
、

発
電

機
ト

リ
ッ

プ
回

路

1
式

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

総
合

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
検

査

1
式

1
式

高
・

低
炉

内
核

計
装

装
置

1
.
制

御
棒

制
御

系
2
.
加

圧
器

水
位

制
御

系
3
.
加

圧
器

圧
力

制
御

系
4
.
蒸

気
発

生
器

水
位

制
御

系

計
測

制
御

系
統

施
設

［
そ

の
他

設
備

］



(1
7
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

原
子

炉
の

停
止

制
御

回
路

1
式

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

原
子

炉
の

停
止

制
御

回
路

健
全

性
確

認
検

査

可
搬

型
格

納
容

器
ガ

ス
試

料
圧

縮
装

置
2
台

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

可
搬

型
重

大
事

故
等

対
処

設
備

機
能

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
7
8
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
逆

止
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
3
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
6
5
M
～

1
5
6
M

－
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
)

6
5
M
～

2
0
8
M

－
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

先
行

実
施

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
9
の

反
映

1
.
分

解
点

検
他

低
1
2
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

先
行

実
施

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
0
,
1
1
,
1
2
,
1
3
,
1
4
,
1
5
,
1
6
の

反
映

ほ
う

酸
回

収
装

置
1
基

1
.
機

能
・

性
能

試
験

低
1
F

○
2
3
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

機
能

検
査

先
行

実
施

1
.
分

解
点

検
他

6
5
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

ガ
ス

ケ
ッ

ト
パ

ッ
キ

ン
取

替
）

1
3
0
M

－
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

3
9
M

○
2
1
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
1
5
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

3
9
M

－
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
2
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
1
9
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
3
0
M

－
2
2
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

3
9
M

○
2
1
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
1
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
2
1
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
3
0
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

3
9
M

－
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
2
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

先
行

実
施

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

2
6
0
M

－
2
1
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
4
3
M

－
2
2
回

先
行

実
施

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

先
行

実
施

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
4
3
M

－
2
0
回

先
行

実
施

1
式

1
式

1
式

1
式

高
・

低

高
・

低

低

Ａ
補

助
建

屋
サ

ン
プ

ポ
ン

プ
・

電
動

機

先
行

実
施

Ａ
補

助
建

屋
冷

却
材

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｂ
補

助
建

屋
冷

却
材

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ａ
ほ

う
酸

回
収

装
置

給
水

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ｂ
補

助
建

屋
サ

ン
プ

ポ
ン

プ
・

電
動

機

低

Ｂ
ほ

う
酸

回
収

装
置

給
水

ポ
ン

プ
・

電
動

機

計
測

制
御

系
統

施
設

［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

の
弁

計
測

制
御

系
統

施
設

［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

の
弁

駆
動

部

低

計
測

制
御

系
統

施
設

［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

ほ
う

酸
回

収
装

置
（

弁
、

機
器

）

低 低低

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

低

計
測

制
御

系
統

施
設

［
そ

の
他

設
備

］

放
射

性
廃

棄
物

の
廃

棄
施

設
［

気
体

、
液

体
又

は
固

体
廃

棄
物

処
理

設
備

］

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施



(1
8
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
3
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

先
行

実
施

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

2
6
0
M

－
2
2
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
4
3
M

－
2
3
回

先
行

実
施

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

先
行

実
施

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
4
3
M

－
2
0
回

先
行

実
施

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
3
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

2
6
M

－
2
3
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

○
2
2
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

2
6
M

○
2
2
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
2
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

5
2
M

－
2
2
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

5
2
M

－
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
3
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

5
2
M

－
2
3
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

5
2
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
8
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

○
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
5
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

液
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
7
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

－
2
3
回

Ａ
格

納
容

器
サ

ン
プ

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ｃ
廃

液
給

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ａ
格

納
容

器
冷

却
材

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｂ
格

納
容

器
サ

ン
プ

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ａ
廃

液
給

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｂ
廃

液
給

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｂ
格

納
容

器
冷

却
材

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ａ
補

助
建

屋
機

器
ド

レ
ン

タ
ン

ク
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｂ
補

助
建

屋
機

器
ド

レ
ン

タ
ン

ク
ポ

ン
プ

・
電

動
機

低 低 低 低低 低低 低 低

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

放
射

性
廃

棄
物

の
廃

棄
施

設
［

気
体

、
液

体
又

は
固

体
廃

棄
物

処
理

設
備

］



(1
9
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
・

処
理

設
備

の
警

報
機

能
検

査
先

行
実

施

2
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
・

処
理

設
備

の
警

報
機

能
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
※

－
2
0
回

固
体

廃
棄

物
処

理
系

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

C
B
M

－
3
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

3
9
M

○
2
1
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

低
B

－
2
3
回

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
高

・
低

1
3
0
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

１
次

系
逆

止
弁

検
査

１
次

系
真

空
破

壊
弁

検
査

一
部

先
行

実
施

1
.
分

解
点

検
他

高
6
5
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

2
0
8
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

一
部

先
行

実
施

格
納

容
器

内
高

レ
ン

ジ
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
4
個

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

機
能

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

2
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査
一

部
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査
一

部
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

安
全

補
機

室
排

気
ガ

ス
モ

ニ
タ

（
4
R
－

4
6
）

補
助

蒸
気

復
水

モ
ニ

タ
（

4
R
－

5
7
）

タ
ー

ビ
ン

サ
ン

プ
水

モ
ニ

タ
（

4
R
－

5
8
）

一
般

補
機

室
排

気
ガ

ス
モ

ニ
タ

（
4
R
－

4
8
A
）

一
般

補
機

室
排

気
ガ

ス
モ

ニ
タ

（
4
R
－

4
8
B
）

格
納

容
器

じ
ん

あ
い

モ
ニ

タ
(
4
R
－

4
0
)

格
納

容
器

ガ
ス

モ
ニ

タ
（

4
R
－

4
1
）

復
水

器
空

気
抽

出
器

ガ
ス

モ
ニ

タ
（

4
R
－

4
3
）

蒸
気

発
生

器
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
水

モ
ニ

タ
（

4
R
－

5
5
）

原
子

炉
補

機
冷

却
水

モ
ニ

タ
（

4
R
－

5
6
）

補
助

建
屋

排
気

筒
ガ

ス
モ

ニ
タ

(
4
R
－

2
6
)

高

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

排
気

ガ
ス

モ
ニ

タ
(
4
R
－

4
9
)

建
屋

内
漏

洩
検

知
ガ

ス
モ

ニ
タ

B
(
4
R
－

5
0
B
)

放
射

性
廃

棄
物

の
廃

棄
施

設
［

気
体

、
液

体
又

は
固

体
廃

棄
物

処
理

設
備

］
そ

の
他

の
弁

放
射

性
廃

棄
物

の
廃

棄
施

設
［

気
体

、
液

体
又

は
固

体
廃

棄
物

処
理

設
備

］
そ

の
他

機
器

液
体

廃
棄

物
貯

蔵
設

備
及

び
処

理
設

備
の

漏
え

い
防

止
に

係
る

警
報

機
能

使
用

済
樹

脂
ス

ル
ー

ス
ポ

ン
プ

・
電

動
機

低 低高 低 高 低

格
納

容
器

排
気

筒
ガ

ス
モ

ニ
タ

(
4
R
－

2
1
)

1
式

1
式

低 低
先

行
実

施
（

振
動

診
断

：
６

M
（

対
象

：
ポ

ン
プ

）
）

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

低 低

1
式

放
射

性
廃

棄
物

の
廃

棄
施

設
［

気
体

、
液

体
又

は
固

体
廃

棄
物

処
理

設
備

］

放
射

線
管

理
施

設
［

放
射

線
管

理
用

計
測

装
置

］



(2
0
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査
一

部
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査
一

部
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査
一

部
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
特

性
試

験
1
3
M

○
2
3
回

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

1
.
特

性
試

験
低

1
3
M

○
2
3
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査

可
搬

式
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
区

域
周

辺
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
2
台

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
2
2
回

放
射

線
監

視
装

置
機

能
検

査
プ

ラ
ン

ト
運

転
中

又
は

定
期

事
業

者
検

査
停

止
中

放
射

線
管

理
施

設
［

放
射

線
管

理
用

計
測

装
置

］
そ

の
他

の
弁

1
式

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

１
次

系
弁

検
査

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

炉
内

計
装

区
域

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

（
4
R
－

7
）

Ａ
充

て
ん

ポ
ン

プ
室

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

（
4
R
－

4
A
）

Ｂ
充

て
ん

ポ
ン

プ
室

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

（
4
R
－

4
B
）

Ｃ
充

て
ん

ポ
ン

プ
室

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

（
4
R
－

4
C
）

Ｃ
高

感
度

型
主

蒸
気

管
モ

ニ
タ

（
4
R
－

6
7
）

１
次

冷
却

材
連

続
モ

ニ
タ

（
4
R
－

7
0
）

格
納

容
器

内
オ

ペ
レ

ー
テ

ィ
ン

グ
フ

ロ
ア

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

（
4
R
－

1
0
）

格
納

容
器

内
エ

ア
ロ

ッ
ク

区
域

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

（
4
R
－

2
）

１
次

系
建

屋
基

礎
湧

水
モ

ニ
タ

（
4
R
－

5
9
）

低

格
納

容
器

排
気

筒
高

レ
ン

ジ
ガ

ス
モ

ニ
タ

(
低

レ
ン

ジ
)
（

4
R
－

8
0
A
）

格
納

容
器

排
気

筒
高

レ
ン

ジ
ガ

ス
モ

ニ
タ

(
高

レ
ン

ジ
)
（

4
R
－

8
0
B
）

補
助

建
屋

排
気

筒
高

レ
ン

ジ
ガ

ス
モ

ニ
タ

(
低

レ
ン

ジ
)
（

4
R
－

8
1
A
）

Ａ
高

感
度

型
主

蒸
気

管
モ

ニ
タ

（
4
R
－

6
5
)

1
式

補
助

建
屋

排
気

筒
高

レ
ン

ジ
ガ

ス
モ

ニ
タ

(
高

レ
ン

ジ
)
（

4
R
－

8
1
B
）

Ａ
主

蒸
気

管
モ

ニ
タ

（
4
R
－

8
7
）

Ｂ
主

蒸
気

管
モ

ニ
タ

（
4
R
－

8
8
）

Ｃ
主

蒸
気

管
モ

ニ
タ

（
4
R
－

8
9
）

低

Ｂ
高

感
度

型
主

蒸
気

管
モ

ニ
タ

（
4
R
－

6
6
）

ほ
う

酸
蒸

留
水

モ
ニ

タ
（

4
R
－

7
1
）

放
射

線
管

理
施

設
［

放
射

線
管

理
用

計
測

装
置

］
そ

の
他

機
器

放
射

線
管

理
施

設
［

放
射

線
管

理
用

計
測

装
置

］

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

区
域

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

（
4
R
－

5
）



(2
1
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
フ

ァ
ン

、
電

動
機

、
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）

高
1
F

－
2
4
回

※
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
系

機
能

検
査

3
号

設
備

※
：

3
号

で
の

実
績

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
フ

ァ
ン

、
電

動
機

、
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）

高
1
F

○
2
3
回

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
機

能
検

査

1
.
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

（
よ

う
素

除
去

効
率

検
査

）
1
F

－
2
4
回

※
2

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
フ

ィ
ル

タ
ー

性
能

検
査

1
.
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

（
漏

え
い

率
検

査
）

1
F

－
2
4
回

※
2

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
フ

ィ
ル

タ
ー

性
能

検
査

2
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

－
2
4
回

※
2

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

3
.
開

放
点

検
（

フ
ィ

ル
タ

取
替

）
X
※

1
－

2
4
回

※
2

3
.
開

放
点

検
5
2
M

－
2
2
回

※
2

1
.
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

（
よ

う
素

除
去

効
率

検
査

）
1
F

○
2
3
回

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
フ

ィ
ル

タ
ー

性
能

検
査

1
.
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

（
漏

え
い

率
検

査
）

1
F

○
2
3
回

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
フ

ィ
ル

タ
ー

性
能

検
査

2
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
2
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

3
.
開

放
点

検
（

フ
ィ

ル
タ

取
替

）
X
※

－
2
3
回

※
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

結
果

に
よ

り
適

宜
実

施

3
.
開

放
点

検
5
2
M

－
2
0
回

高低 低低 低 高

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
（

Ａ
系

列
）

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
（

Ｂ
系

列
）

3
号

設
備

※
1
：

よ
う

素
フ

ィ
ル

タ
性

能
検

査
結

果
に

よ
り

適
宜

実
施

※
2
：

3
号

で
の

実
績

先
行

実
施

先
行

実
施

Ａ
格

納
容

器
空

気
浄

化
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト

Ｂ
格

納
容

器
空

気
浄

化
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト

（
Ａ

系
列

）

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト

（
Ｂ

系
列

）

Ａ
格

納
容

器
排

気
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト

Ｂ
格

納
容

器
排

気
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト

放
射

線
管

理
施

設
［

換
気

設
備

］



(2
2
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
0
回

1
.
開

放
点

検
高

5
2
M

－
2
2
回

※
3
号

設
備

※
：

3
号

で
の

実
績

1
.
開

放
点

検
高

5
2
M

－
2
2
回

※
3
号

設
備

※
：

3
号

で
の

実
績

1
.
開

放
点

検
高

5
2
M

－
2
1
回

1
.
開

放
点

検
高

5
2
M

－
2
1
回

1
.
開

放
点

検
低

5
2
M

○
2
0
回

先
行

実
施

1
.
開

放
点

検
低

5
2
M

○
2
0
回

先
行

実
施

1
.
開

放
点

検
低

5
2
M

○
2
0
回

先
行

実
施

1
.
開

放
点

検
低

5
2
M

○
2
0
回

先
行

実
施

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
8
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
8
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
1
2
回

Ａ
格

納
容

器
給

気
ユ

ニ
ッ

ト

Ｂ
格

納
容

器
給

気
ユ

ニ
ッ

ト

Ａ
補

助
建

屋
給

気
ユ

ニ
ッ

ト

Ｂ
補

助
建

屋
給

気
ユ

ニ
ッ

ト

3
4
B
中

央
制

御
室

空
調

ユ
ニ

ッ
ト

3
4
C
中

央
制

御
室

空
調

ユ
ニ

ッ
ト

3
4
D
中

央
制

御
室

空
調

ユ
ニ

ッ
ト

低 低 低 低

3
4
A
中

央
制

御
室

空
調

ユ
ニ

ッ
ト

低

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

2
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

2
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

先
行

実
施

先
行

実
施

Ａ
格

納
容

器
給

気
フ

ァ
ン

・
電

動
機

Ｂ
格

納
容

器
給

気
フ

ァ
ン

・
電

動
機

Ａ
補

助
建

屋
排

気
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト

Ｂ
補

助
建

屋
排

気
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト

燃
料

取
扱

室
排

気
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
先

行
実

施

放
射

線
管

理
施

設
［

換
気

設
備

］



(2
3
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
6
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
8
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
8
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
8
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
1
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
9
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
1
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
2
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

○
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
2
回

3
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
）

2
6
M

○
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
2
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

9
1
M

－
2
1
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
1
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

9
1
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

－
2
4
回

※
１

次
系

換
気

空
調

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

※

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
2
回

※

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

－
2
4
回

※
１

次
系

換
気

空
調

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
7
回

※

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
4
回

※

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
6
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
1
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
7
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
3
回

（
振

動
診

断
：

４
M
）

3
号

設
備

※
：

3
号

で
の

実
績

（
振

動
診

断
：

４
M
）

（
振

動
診

断
：

４
M
）

低 低 高 高 低 高高

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

２
M
）

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

２
M
）

（
振

動
診

断
：

４
M
）

3
号

設
備

※
：

3
号

で
の

実
績

高

3
4
B
中

央
制

御
室

空
調

フ
ァ

ン
・

電
動

機

低

Ｂ
格

納
容

器
再

循
環

フ
ァ

ン
・

電
動

機

3
4
C
中

央
制

御
室

空
調

フ
ァ

ン
・

電
動

機

3
4
D
中

央
制

御
室

空
調

フ
ァ

ン
・

電
動

機

Ａ
格

納
容

器
空

気
浄

化
フ

ァ
ン

・
電

動
機

Ｂ
格

納
容

器
空

気
浄

化
フ

ァ
ン

・
電

動
機

Ａ
格

納
容

器
排

気
フ

ァ
ン

・
電

動
機

Ｂ
格

納
容

器
排

気
フ

ァ
ン

・
電

動
機

Ａ
格

納
容

器
再

循
環

フ
ァ

ン
・

電
動

機

高

Ｃ
格

納
容

器
再

循
環

フ
ァ

ン
・

電
動

機

Ｄ
格

納
容

器
再

循
環

フ
ァ

ン
・

電
動

機

3
4
A
中

央
制

御
室

空
調

フ
ァ

ン
・

電
動

機

高 高

放
射

線
管

理
施

設
［

換
気

設
備

］



(2
4
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

－
2
4
回

※
１

次
系

換
気

空
調

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
9
回

※

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
2
回

※

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

－
2
4
回

※
１

次
系

換
気

空
調

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
5
回

※

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
4
回

※

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

○
2
1
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
6
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

－
2
4
回

※
１

次
系

換
気

空
調

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
6
回

※

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
1
回

※

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

－
2
4
回

※
１

次
系

換
気

空
調

設
備

検
査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
7
回

※

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
4
回

※

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
6
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
1
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
6
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
1
7
M

－
2
3
回

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

3
4
D
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
フ

ァ
ン

・
電

動
機

3
4
A
中

央
制

御
室

循
環

フ
ァ

ン
・

電
動

機

3
4
B
中

央
制

御
室

循
環

フ
ァ

ン
・

電
動

機

3
4
C
中

央
制

御
室

循
環

フ
ァ

ン
・

電
動

機

3
4
D
中

央
制

御
室

循
環

フ
ァ

ン
・

電
動

機

3
4
A
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
フ

ァ
ン

・
電

動
機

3
4
B
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
フ

ァ
ン

・
電

動
機

3
4
C
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
フ

ァ
ン

・
電

動
機

高 高 高 高高 高高 高

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

（
振

動
診

断
：

１
M
）

（
振

動
診

断
：

１
M
）

3
号

設
備

※
：

3
号

で
の

実
績

（
振

動
診

断
：

１
M
）

3
号

設
備

※
：

3
号

で
の

実
績

（
振

動
診

断
：

１
M
）

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

3
号

設
備

※
：

3
号

で
の

実
績

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

3
号

設
備

※
：

3
号

で
の

実
績

放
射

線
管

理
施

設
［

換
気

設
備

］



(2
5
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
1
9
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
8
回

3
.
簡

易
点

検
（

モ
ー

タ
内

部
清

掃
）

1
5
6
M

－
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
7
回

3
.
簡

易
点

検
（

モ
ー

タ
内

部
清

掃
）

1
5
6
M

－
1
9
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

X
－

2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

X
－

2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

X
－

2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
7
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
8
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
・

低
1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
他

高
6
5
M

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
0
回

１
次

系
安

全
弁

検
査

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
3
0
M

○
2
0
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
逆

止
弁

検
査

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

先
行

実
施

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

一
部

先
行

実
施

Ａ
燃

料
取

扱
室

給
気

フ
ァ

ン
・

電
動

機

Ｂ
燃

料
取

扱
室

給
気

フ
ァ

ン
・

電
動

機

Ｂ
補

助
建

屋
給

気
フ

ァ
ン

・
電

動
機

Ａ
補

助
建

屋
排

気
フ

ァ
ン

・
電

動
機

Ｂ
補

助
建

屋
排

気
フ

ァ
ン

・
電

動
機

Ａ
燃

料
取

扱
室

排
気

フ
ァ

ン
・

電
動

機

Ｂ
燃

料
取

扱
室

排
気

フ
ァ

ン
・

電
動

機

1
式

自
動

ダ
ン

パ

放
射

線
管

理
施

設
［

換
気

設
備

］
そ

の
他

の
弁

放
射

線
管

理
施

設
［

換
気

設
備

］
そ

の
他

機
器

Ａ
補

助
建

屋
給

気
フ

ァ
ン

・
電

動
機

1
式

低 低

高
・

低

低 低 低低 低 低

1
式

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

低
先

行
実

施
（

振
動

診
断

：
４

M
）

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
7
の

反
映

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
）

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
7
の

反
映

Ｃ
補

助
建

屋
排

気
フ

ァ
ン

・
電

動
機

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
）

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
）

一
部

先
行

実
施

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
）

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
7
の

反
映

先
行

実
施

（
振

動
診

断
：

４
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

放
射

線
管

理
施

設
［

換
気

設
備

］



(2
6
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
漏

え
い

率
試

験
高

3
F

－
2
2
回

原
子

炉
格

納
容

器
全

体
漏

え
い

率
検

査
1
0
年

に
1
回

は
設

計
圧

力
に

て
実

施
（

第
2
1
回

施
設

定
検

に
お

い
て

設
計

圧
力

に
て

実
施

）

1
.
漏

え
い

率
試

験
2
回

/
3
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
局

部
漏

え
い

率
検

査

2
.
分

解
点

検
5
2
M

○
2
0
回

3
.
簡

易
点

検
（

パ
ッ

キ
ン

取
替

他
）

1
3
M

○
2
3
回

1
.
漏

え
い

率
試

験
2
回

/
3
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
局

部
漏

え
い

率
検

査

2
.
分

解
点

検
5
2
M

－
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

パ
ッ

キ
ン

取
替

他
）

1
3
M

○
2
3
回

1
.
漏

え
い

率
試

験
2
回

/
3
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
局

部
漏

え
い

率
検

査

2
.
非

破
壊

試
験

2
5
%
/
1
0
Y

－
1
5
回

原
子

炉
格

納
容

器
供

用
期

間
中

検
査

I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
6
］

3
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

1
.
漏

え
い

率
試

験
2
回

/
3
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
局

部
漏

え
い

率
検

査

1
.
開

放
点

検
開

放
時

※
－

2
2
回

※
但

し
､
最

長
1
回

/
1
0
F

電
線

貫
通

部
1
式

1
.
漏

え
い

率
試

験
高

2
回

/
3
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
局

部
漏

え
い

率
検

査

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

1
式

1
.
漏

え
い

率
試

験
高

2
回

/
3
F

－
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
局

部
漏

え
い

率
検

査

格
納

容
器

隔
離

信
号

（
Ｔ

・
Ｖ

信
号

）
に

よ
り

隔
離

さ
れ

る
弁

7
0
個

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
高

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

機
能

検
査

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

・
隔

離
信

号
（

Ｐ
・

Ｖ
信

号
）

に
よ

り
隔

離
さ

れ
る

弁
2
0
個

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
高

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

機
能

検
査

4
V
-
C
S
-
0
0
4
A

1
.
分

解
点

検
高

5
2
M

－
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
S
-
0
0
4
B

1
.
分

解
点

検
高

5
2
M

－
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
S
-
0
0
4
C

1
.
分

解
点

検
高

5
2
M

－
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
D
P
-
0
0
1
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
D
P
-
0
0
1
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
1
8
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
D
P
-
0
0
3
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
D
P
-
0
0
3
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
W
L
-
3
5
5

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
W
L
-
0
1
9

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
S
-
0
0
7

1
.
分

解
点

検
高

5
2
M

－
2
1
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
W
L
-
3
5
4

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
W
L
-
0
1
8

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
V
R
-
0
0
1
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
V
R
-
0
0
1
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
1
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
V
R
-
0
0
2
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
1
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
V
R
-
0
0
2
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
1
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
I
A
-
5
0
8
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
S
-
3
0
8

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
1
7
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
S
-
3
1
0

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
C
-
4
8
9

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
C
-
4
8
2

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
C
-
5
2
3

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
C
-
5
2
1

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
C
-
5
4
6

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
C
C
-
5
4
4

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

4
V
-
I
A
-
5
0
8
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

分
解

検
査

原
子

炉
格

納
容

器

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

機
器

搬
入

口

配
管

貫
通

部

エ
ア

ロ
ッ

ク
高 高

非
常

用
 
1
個

1
個

1
式

通
常

用
 
1
個

高 高

原
子

炉
格

納
施

設
［

原
子

炉
格

納
容

器
］



(2
7
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
分

解
点

検
5
2
M
～

1
5
6
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
他

)
1
3
M
～

5
2
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
真

空
逃

が
し

弁
機

能
検

査

2
.
簡

易
点

検
(
漏

え
い

試
験

)
1
F

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

5
2
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

２
次

系
弁

検
査

3
.
簡

易
点

検
(
グ

ラ
ン

ド
パ

ッ
キ

ン
取

替
)

5
2
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

5
2
M
～

6
5
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
3
M
～

1
5
6
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
0
8
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

2
0
8
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
ポ

ン
プ

、
電

動
機

、
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

機
能

検
査

2
.
機

能
・

性
能

試
験

（
ポ

ン
プ

、
電

動
機

、
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
1
F

○
2
3
回

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
機

能
検

査
［

対
象

設
備

］
・

Ａ
原

子
炉

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
に

よ
る

代
替

炉
心

注
入

系

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
高

1
F

○
－

圧
力

逃
が

し
系

作
動

検
査

2
4
回

定
期

事
業

者
検

査
よ

り
追

加

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
0
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査
そ

の
他

原
子

炉
注

水
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査
（

振
動

診
断

：
１

M
）

そ
の

他
原

子
炉

注
水

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

は
2
0
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
3
0
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
1
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

ポ
ン

プ
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
3
0
M

○
1
9
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
2
6
M

○
2
2
回

1
.
開

放
点

検
(
管

側
)

1
3
0
M

－
1
9
回

1
.
開

放
点

検
(
胴

側
)

1
9
5
M

－
1
9
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
9
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

1
.
開

放
点

検
(
管

側
)

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
開

放
点

検
(
胴

側
)

1
9
5
M

－
2
0
回

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
熱

交
換

器
検

査

高高

圧
力

逃
が

し
系

高

1
式

高
・

低

高 高 高高

高
・

低

1
式

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

駆
動

部

1
式

1
式

4
個

Ｂ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
冷

却
器

原
子

炉
格

納
施

設
［

原
子

炉
格

納
容

器
］

そ
の

他
の

弁
駆

動
部

原
子

炉
格

納
施

設
［

原
子

炉
格

納
容

器
］

そ
の

他
機

器

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

Ａ
原

子
炉

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ｂ
原

子
炉

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
冷

却
器

（
振

動
診

断
：

１
M
）

原
子

炉
格

納
施

設
［

原
子

炉
格

納
容

器
］

そ
の

他
の

弁

（
振

動
診

断
：

１
M
）

原
子

炉
格

納
施

設
［

原
子

炉
格

納
容

器
］

原
子

炉
格

納
施

設
［

圧
力

低
減

設
備

そ
の

他
の

安
全

設
備

］

原
子

炉
格

納
容

器
真

空
逃

が
し

弁



(2
8
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

4
V
-
C
P
-
0
2
4
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
1
7
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
C
P
-
0
2
4
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
1
7
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
C
P
-
0
5
4
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
1
7
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
C
P
-
0
5
4
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
1
7
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
C
P
-
0
0
1
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
1
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
C
P
-
0
0
1
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
1
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
C
P
-
0
0
3
A

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
1
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
C
P
-
0
0
3
B

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

原
子

炉
格

納
容

器
安

全
系

主
要

弁
分

解
検

査

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

主
要

弁
駆

動
部

1
式

1
.
分

解
点

検
高

1
5
6
M

－
2
3
回

4
V
-
V
S
-
1
0
1
A

1
.
分

解
点

検
高

6
5
M

○
2
0
回

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
V
S
-
1
0
1
B

1
.
分

解
点

検
高

6
5
M

－
2
0
回

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
V
S
-
1
0
2
A

1
.
分

解
点

検
高

6
5
M

－
2
2
回

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
V
S
-
1
0
2
B

1
.
分

解
点

検
高

6
5
M

－
2
1
回

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
V
S
-
1
0
3
A

1
.
分

解
点

検
高

6
5
M

－
2
3
回

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
V
-
V
S
-
1
0
3
B

1
.
分

解
点

検
高

6
5
M

－
2
1
回

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
-
P
C
V
-
2
4
6
5

1
.
分

解
点

検
高

6
5
M

－
2
0
回

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁
分

解
検

査

4
-
P
C
V
-
2
4
8
5

1
.
分

解
点

検
高

6
5
M

○
2
0
回

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁
分

解
検

査

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

よ
う

素
除

去
薬

品
タ

ン
ク

バ
キ

ュ
ー

ム
リ

リ
ー

フ
弁

2
台

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

１
次

系
真

空
破

壊
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
フ

ァ
ン

、
電

動
機

、
弁

、
弁

駆
動

部
等

含
む

）
高

1
F

○
2
3
回

ア
ニ

ュ
ラ

ス
循

環
排

気
系

機
能

検
査

1
.
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

（
よ

う
素

除
去

効
率

検
査

）
1
F

○
2
3
回

ア
ニ

ュ
ラ

ス
循

環
排

気
系

フ
ィ

ル
タ

ー
性

能
検

査
Ａ

系
、

Ｂ
系

交
互

に
実

施

1
.
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

（
漏

え
い

率
検

査
）

1
F

○
2
3
回

ア
ニ

ュ
ラ

ス
循

環
排

気
系

フ
ィ

ル
タ

ー
性

能
検

査

2
.
開

放
点

検
（

フ
ィ

ル
タ

取
替

）
X
※

－
2
3
回

※
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

結
果

に
よ

り
適

宜
実

施

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
0
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
2
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

○
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

○
2
1
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
2
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

○
2
3
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

○
2
1
回

高 高高高

A
系

B
系

ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
系

よ
う

素
除

去
薬

品
タ

ン
ク

（
振

動
診

断
：

1
M
）

（
振

動
診

断
：

1
M
）

Ｂ
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

フ
ァ

ン
・

電
動

機

Ａ
，

Ｂ
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

主
要

弁

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

主
要

弁

Ａ
，

Ｂ
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト

Ａ
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

フ
ァ

ン
・

電
動

機

原
子

炉
格

納
施

設
［

圧
力

低
減

設
備

そ
の

他
の

安
全

設
備

］

高



(2
9
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

検
査

（
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

）
1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

1
.
機

能
・

性
能

検
査

1
F

○
2
3
回

2
.
開

放
点

検
（

フ
ィ

ル
タ

取
替

）
X
※

－
2
3
回

※
よ

う
素

フ
ィ

ル
タ

性
能

検
査

結
果

に
よ

り
適

宜
実

施

2
.
開

放
点

検
5
2
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

１
次

系
換

気
空

調
設

備
検

査

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
2
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
1
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
分

解
点

検
（

フ
ァ

ン
）

2
6
0
M

－
2
0
回

2
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

7
8
M

－
2
1
回

1
.
外

観
点

検
5
F

－
2
2
回

2
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
再

結
合

装
置

機
能

検
査

1
.
外

観
点

検
5
F

－
2
2
回

2
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
再

結
合

装
置

機
能

検
査

1
.
外

観
点

検
5
F

－
2
2
回

2
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
再

結
合

装
置

機
能

検
査

1
.
外

観
点

検
5
F

－
2
2
回

2
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
再

結
合

装
置

機
能

検
査

1
.
外

観
点

検
5
F

－
2
2
回

2
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
再

結
合

装
置

機
能

検
査

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
燃

焼
装

置
1
3
個

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
再

結
合

装
置

機
能

検
査

1
次

系
計

測
制

御
装

置
1
式

1
.
特

性
点

検
高

1
3
M

○
2
3
回

計
測

制
御

系
監

視
機

能
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
B

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
高

・
低

1
3
0
M

○
2
3
回

１
次

系
弁

検
査

１
次

系
逆

止
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
2
回

１
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
6
5
M
～

1
5
6
M

－
2
2
回

3
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
)

6
5
M
～

2
0
8
M

－
2
1
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
6
5
M
～

2
0
8
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

そ
の

他
Ａ

Ｍ
（

代
替

再
循

環
、

格
納

容
器

内
注

水
）

機
器

1
式

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

－
2
0
回

１
次

系
逆

止
弁

検
査

高 高 高

M
B
-
0
4
6

M
B
-
0
4
7

M
B
-
0
4
8

M
B
-
0
4
9

1
式

高 高 高

原
子

炉
格

納
施

設
［

圧
力

低
減

設
備

そ
の

他
の

安
全

設
備

］
そ

の
他

の
弁

駆
動

部

原
子

炉
格

納
施

設
［

圧
力

低
減

設
備

そ
の

他
の

安
全

設
備

］
そ

の
他

機
器

M
B
-
0
4
5

（
振

動
診

断
：

1
M
）

Ｂ
安

全
補

機
室

空
気

浄
化

フ
ァ

ン
・

電
動

機

高

安
全

補
機

室
空

気
浄

化
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト

高

静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

装
置

Ａ
安

全
補

機
室

空
気

浄
化

フ
ァ

ン
・

電
動

機

高

原
子

炉
格

納
施

設
［

圧
力

低
減

設
備

そ
の

他
の

安
全

設
備

］

原
子

炉
格

納
施

設
［

圧
力

低
減

設
備

そ
の

他
の

安
全

設
備

］
そ

の
他

の
弁

1
式

1
式

（
振

動
診

断
：

1
M
）



(3
0
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
非

破
壊

試
験

7
Y

○
2
2
回

ク
ラ

ス
１

機
器

供
用

期
間

中
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

１
F

○
2
3
回

ク
ラ

ス
１

機
器

供
用

期
間

中
検

査

1
.
非

破
壊

試
験

1
0
Y

○
2
3
回

ク
ラ

ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

1
0
Y

－
2
3
回

ク
ラ

ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査

1
.
非

破
壊

試
験

1
0
Y

○
2
2
回

ク
ラ

ス
３

機
器

供
用

期
間

中
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

1
0
Y

○
2
2
回

ク
ラ

ス
３

機
器

供
用

期
間

中
検

査

ク
ラ

ス
１

機
器

N
i
基

合
金

使
用

部
位

（
重

大
事

故
等

ク
ラ

ス
１

機
器

供
用

期
間

中
検

査
対

象
、

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

対
象

含
む

）

1
式

1
.
非

破
壊

検
査

高
3
Y

○
2
1
回

供
用

期
間

中
特

別
検

査
の

う
ち

ク
ラ

ス
１

機
器

Ｎ
ｉ

基
合

金
使

用
部

位
特

別
検

査
I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
4
］

ク
ラ

ス
２

管
（

原
子

炉
格

納
容

器
内

）
（

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

対
象

含
む

）

1
式

1
.
非

破
壊

試
験

高
1
0
Y

○
2
2
回

供
用

期
間

中
特

別
検

査
の

う
ち

ク
ラ

ス
２

管
（

原
子

炉
格

納
容

器
内

）
特

別
検

査
I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
5
］

蒸
気

発
生

器
管

台
（

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

対
象

含
む

）
1
式

1
.
非

破
壊

試
験

高
1
0
Y

－
1
8
回

I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
1
］

1
.
非

破
壊

試
験

1
0
Y

○
－

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
7
］

2
4
回

定
期

事
業

者
検

査
よ

り
設

定

2
.
漏

え
い

試
験

1
F
～

1
0
Y

○
－

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

表
-
1
］

2
4
回

定
期

事
業

者
検

査
よ

り
設

定

1
.
非

破
壊

試
験

1
0
Y

○
2
2
回

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

2
.
漏

え
い

試
験

1
F
～

1
0
Y

○
2
3
回

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

３
機

器
1
式

1
.
漏

え
い

試
験

高
1
0
Y

－
－

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

３
機

器
供

用
期

間
中

検
査

I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
9
］

2
2
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

設
定

一
部

先
行

実
施

ク
ラ

ス
1
配

管
特

別
検

査
1
式

1
.
非

破
壊

検
査

高
１

F
○

－
供

用
期

間
中

特
別

検
査

の
う

ち
ク

ラ
ス

1
配

管
特

別
検

査
I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

表
-
1
0
］

2
4
回

定
期

事
業

者
検

査
よ

り
設

定

ク
ラ

ス
３

機
器

、
ク

ラ
ス

４
管

、
排

気
筒

及
び

安
全

上
重

要
な

ダ
ク

ト
耐

圧
部

(
ク

ラ
ス

３
機

器
Ｉ

Ｓ
Ｉ

は
除

く
)

1
式

1
.
外

観
点

検
高

・
低

5
Y
～

1
0
Y

○
2
2
回

構
造

健
全

性
検

査

R
C
P
B
の

ベ
ン

ト
・

ド
レ

ン
弁

の
閉

止
栓

1
式

1
.
漏

え
い

試
験

高
1
F

○
2
3
回

構
造

健
全

性
検

査

レ
ス

ト
レ

イ
ン

ト
　

1
．

１
次

冷
却

材
管

ﾎ
ｲ
ｯ
ﾌ
ﾟ
ﾚ
ｽ
ﾄ
ﾚ
ｲ
ﾝ
ﾄ

　
2
．

主
蒸

気
配

管
ﾎ
ｲ
ｯ
ﾌ
ﾟ
ﾚ
ｽ
ﾄ
ﾚ
ｲ
ﾝ
ﾄ

　
3
．

主
給

水
配

管
ﾎ
ｲ
ｯ
ﾌ
ﾟ
ﾚ
ｽ
ﾄ
ﾚ
ｲ
ﾝ
ﾄ

1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
0
0
%
/
1
0
Y

－
1
6
回

レ
ス

ト
レ

イ
ン

ト
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
2
回

１
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
3
0
M

○
2
3
回

１
次

系
逆

止
弁

検
査

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
2
M
～

1
5
6
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

一
部

先
行

実
施

耐
震

ク
ラ

ス
Ｓ

，
Ｂ

に
属

す
る

設
備

の
支

持
構

造
物

（
ク

ラ
ス

１
,
２

,
３

供
用

期
間

中
検

査
対

象
機

器
を

除
く

）

1
式

1
.
外

観
点

検
高

・
低

1
0
0
%
/
1
0
Y

○
2
3
回

耐
震

健
全

性
検

査

そ
の

他
Ａ

Ｍ
（

格
納

容
器

内
注

水
）

機
器

1
式

1
.
分

解
点

検
他

高
5
2
M
～

2
4
0
M

－
2
2
回

I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
3
］

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器

I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
8
］

1
式

ク
ラ

ス
３

機
器

（
供

用
期

間
中

検
査

対
象

）

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器

ク
ラ

ス
１

機
器

(
供

用
期

間
中

検
査

対
象

)
（

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

対
象

、
重

大
事

故
等

ク
ラ

ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査
対

象
含

む
）

ク
ラ

ス
２

機
器

（
供

用
期

間
中

検
査

対
象

）
（

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

対
象

含
む

）

I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
1
］

I
S
I
プ

ロ
グ

ラ
ム

に
よ

る
。

［
別

紙
-
2
］

原
子

力
設

備
［

そ
の

他
設

備
］

そ
の

他
機

器

原
子

力
設

備
［

そ
の

他
設

備
］

そ
の

他
の

弁

1
式

高 高 高高

原
子

力
設

備
［

そ
の

他
設

備
］

1
式

1
式

1
式

高

高
・

低

1
式

1
式

原
子

力
設

備
・

タ
ー

ビ
ン

設
備

［
そ

の
他

設
備

］



(3
1
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
8
の

反
映

2
.
組

立
状

況
点

検
B

○
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

3
.
簡

易
点

検
（

軸
受

箱
内

部
清

掃
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
開

放
点

検
3
9
M

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
9
の

反
映

2
.
外

観
点

検
X

○
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
0
の

反
映

3
.
簡

易
点

検
（

軸
受

箱
内

部
清

掃
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
9
の

反
映

2
.
外

観
点

検
X

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
0
の

反
映

3
.
簡

易
点

検
（

軸
受

箱
内

部
清

掃
他

）
1
3
M

○
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
3
9
M

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
1
9
の

反
映

2
.
外

観
点

検
X

○
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
0
の

反
映

3
.
簡

易
点

検
（

軸
受

箱
内

部
清

掃
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
組

立
状

況
点

検
高

B
○

2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

タ
ー

ビ
ン

開
放

点
検

に
合

わ
せ

て
実

施

1
.
保

安
装

置
点

検
1
F

○
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

性
能

検
査

一
部

定
期

事
業

者
検

査
起

動
後

2
.
負

荷
点

検
1
F

○
2
3
回

総
合

負
荷

性
能

検
査

定
期

事
業

者
検

査
起

動
後

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
組

立
状

況
点

検
B

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
組

立
状

況
点

検
B

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
組

立
状

況
点

検
B

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
組

立
状

況
点

検
B

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
組

立
状

況
点

検
B

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
組

立
状

況
点

検
B

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
組

立
状

況
点

検
B

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
3
9
M

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
組

立
状

況
点

検
B

○
2
1
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

Ｂ
３

再
熱

蒸
気

止
め

弁

ロ
ー

タ

Ａ
１

再
熱

蒸
気

止
め

弁

Ａ
２

再
熱

蒸
気

止
め

弁

Ａ
３

再
熱

蒸
気

止
め

弁

Ｂ
１

再
熱

蒸
気

止
め

弁

Ｂ
２

再
熱

蒸
気

止
め

弁

Ｂ
１

イ
ン

タ
ー

セ
プ

ト
弁

Ｂ
２

イ
ン

タ
ー

セ
プ

ト
弁

Ｂ
３

イ
ン

タ
ー

セ
プ

ト
弁

調
速

装
置

（
非

常
調

速
装

置
）

Ａ
１

イ
ン

タ
ー

セ
プ

ト
弁

Ａ
２

イ
ン

タ
ー

セ
プ

ト
弁

Ａ
３

イ
ン

タ
ー

セ
プ

ト
弁

高
圧

タ
ー

ビ
ン

第
３

低
圧

タ
ー

ビ
ン

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

本
体

及
び

附
属

設
備

＃
１

主
蒸

気
止

め
弁

＃
２

主
蒸

気
止

め
弁

＃
３

主
蒸

気
止

め
弁

＃
４

主
蒸

気
止

め
弁

第
１

低
圧

タ
ー

ビ
ン

第
２

低
圧

タ
ー

ビ
ン

＃
２

蒸
気

加
減

弁

＃
３

蒸
気

加
減

弁

高

＃
1
蒸

気
加

減
弁

＃
４

蒸
気

加
減

弁

高高 高 高 高高 高 高 高 高高 高

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
調

速
装

置
及

び
非

常
調

速
装

置
並

び
に

調
速

装
置

で
制

御
さ

れ
る

主
要

弁
］

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
車

室
、

円
板

、
隔

板
、

噴
口

、
翼

、
車

軸
］



(3
2
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

(
ポ

ン
プ

、
電

動
機

含
む

)
高

1
F

○
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

附
属

設
備

機
能

検
査

定
期

事
業

者
検

査
起

動
後

1
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
防

汚
塗

装
2
6
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

2
6
M

－
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
0
回

2
.
簡

易
点

検
(
翼

油
ユ

ニ
ッ

ト
作

動
油

清
浄

度
管

理
)

1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

2
6
M

○
2
2
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
1
回

2
.
簡

易
点

検
(
翼

油
ユ

ニ
ッ

ト
作

動
油

清
浄

度
管

理
)

1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

3
9
M

－
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
2
0
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

3
9
M

－
2
2
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
2
0
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

3
9
M

○
2
1
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
2
0
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

3
9
M

○
2
1
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

X
○

2
1
回

2
.
簡

易
点

検
(
ス

ト
レ

ー
ナ

清
掃

)
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

3
9
M

－
2
2
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

X
－

1
7
回

2
.
簡

易
点

検
(
ス

ト
レ

ー
ナ

清
掃

)
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

3
9
M

－
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

X
－

2
3
回

2
.
簡

易
点

検
(
ス

ト
レ

ー
ナ

清
掃

)
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
7
8
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

復
水

、
循

環
水

系
統

Ｂ
循

環
水

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ｃ
復

水
器

真
空

ポ
ン

プ
・

電
動

機

復
水

器

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
復

水
器

］
そ

の
他

機
器

Ａ
循

環
水

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ａ
復

水
器

真
空

ポ
ン

プ
・

電
動

機

1
式

Ｂ
復

水
器

真
空

ポ
ン

プ
・

電
動

機

Ａ
復

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｂ
復

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｃ
復

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

高 高 高高 高 高
（

振
動

診
断

：
３

M
）

（
振

動
診

断
：

６
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
1
の

反
映

（
振

動
診

断
：

６
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
1
の

反
映

（
振

動
診

断
：

６
M
（

対
象

：
電

動
機

）
）

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
1
の

反
映

高 高

（
振

動
診

断
：

３
M
）

（
振

動
診

断
：

３
M
）

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
復

水
器

］

高



(3
3
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
開

放
点

検
高

2
6
M

○
2
2
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
1
3
0
M

－
1
8
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
8
回

1
.
開

放
点

検
1
3
0
M

－
2
0
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
開

放
点

検
高

2
6
M

－
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
開

放
点

検
1
3
0
M

－
1
7
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
開

放
点

検
1
3
0
M

－
1
9
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
9
回

1
.
開

放
点

検
高

2
6
M

○
2
2
回

２
次

系
容

器
検

査

1
.
開

放
点

検
高

2
6
M

－
2
3
回

２
次

系
容

器
検

査

1
.
開

放
点

検
高

3
9
M

○
2
3
回

２
次

系
容

器
検

査
保

全
の

有
効

性
評

価
結

果
N
o
.
2
2
の

反
映

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
1
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
1
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
6
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
2
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
2
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
3
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
3
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
8
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
1
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
1
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
6
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
2
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
2
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
3
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
3
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
8
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
2
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
2
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
3
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
3
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
8
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

○
1
9
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
○

1
9
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
9
回

高高

Ａ
湿

分
分

離
加

熱
器

 
胴

側

Ｂ
湿

分
分

離
加

熱
器

 
胴

側

Ａ
脱

気
器

Ｂ
脱

気
器

脱
気

器
タ

ン
ク

Ａ
湿

分
分

離
加

熱
器

 
管

側
（

発
電

機
側

）

Ａ
湿

分
分

離
加

熱
器

 
管

側
（

調
速

機
側

）

Ｂ
湿

分
分

離
加

熱
器

 
管

側
（

発
電

機
側

）

Ｂ
湿

分
分

離
加

熱
器

 
管

側
（

調
速

機
側

）

第
１

Ｂ
低

圧
給

水
加

熱
器

高高 高 高高高

第
２

Ａ
低

圧
給

水
加

熱
器

第
１

Ｃ
低

圧
給

水
加

熱
器

高高 高

第
２

Ｂ
低

圧
給

水
加

熱
器

第
２

Ｃ
低

圧
給

水
加

熱
器

高
第

１
Ａ

低
圧

給
水

加
熱

器

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
に

附
属

す
る

熱
交

換
器

］

第
３

Ａ
低

圧
給

水
加

熱
器

第
３

Ｂ
低

圧
給

水
加

熱
器

第
３

Ｃ
低

圧
給

水
加

熱
器

高



(3
4
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
2
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
2
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
3
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
3
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
8
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

○
1
9
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
○

1
9
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
9
回

1
.
開

放
点

検
1
3
0
M

－
1
9
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

1
9
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
6
回

1
.
開

放
点

検
1
3
0
M

－
1
9
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

1
9
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
開

放
点

検
6
5
M

－
2
2
回

２
次

系
熱

交
換

器
検

査

2
.
漏

え
い

試
験

B
－

2
2
回

3
.
非

破
壊

試
験

1
3
0
M

－
1
7
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

(
ポ

ン
プ

、
電

動
機

含
む

)
高

1
F

○
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

附
属

設
備

機
能

検
査

定
期

事
業

者
検

査
起

動
後

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
ポ

ン
プ

）
B

○
2
2
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
タ

ー
ビ

ン
）

B
○

2
2
回

２
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

5
2
M

○
2
2
回

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
3
の

反
映

2
.
分

解
点

検
（

駆
動

タ
ー

ビ
ン

）
2
6
M

○
2
2
回

２
次

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

3
.
簡

易
点

検
(
オ

イ
ル

フ
ィ

ル
タ

取
替

)
1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
ポ

ン
プ

）
B

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
タ

ー
ビ

ン
）

B
－

2
3
回

２
次

系
ポ

ン
プ

機
能

検
査

2
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

5
2
M

－
2
3
回

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
3
の

反
映

2
.
分

解
点

検
（

駆
動

タ
ー

ビ
ン

）
2
6
M

－
2
3
回

２
次

系
ポ

ン
プ

分
解

検
査

3
.
簡

易
点

検
(
オ

イ
ル

フ
ィ

ル
タ

取
替

)
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
0
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
5
6
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
5
2
M

○
2
0
回

2
.
簡

易
点

検
(
ス

ト
レ

ー
ナ

点
検

)
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
5
2
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
(
ス

ト
レ

ー
ナ

点
検

)
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
3
0
M

－
2
1
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

給
水

、
復

水
系

統

高 高 高 高高 高高 高 高高 高 高

第
６

Ａ
高

圧
給

水
加

熱
器

第
６

Ｂ
高

圧
給

水
加

熱
器

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

復
水

器

第
４

Ａ
低

圧
給

水
加

熱
器

第
４

Ｃ
低

圧
給

水
加

熱
器

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
に

附
属

す
る

熱
交

換
器

］

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
に

附
属

す
る

給
水

ポ
ン

プ
及

び
貯

水
設

備
並

び
に

給
水

処
理

設
備

］

第
４

Ｂ
低

圧
給

水
加

熱
器

Ａ
タ

ー
ビ

ン
動

主
給

水
ポ

ン
プ

Ｂ
タ

ー
ビ

ン
動

主
給

水
ポ

ン
プ

電
動

主
給

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ａ
タ

ー
ビ

ン
動

主
給

水
ブ

ー
ス

タ
ポ

ン
プ

Ｂ
タ

ー
ビ

ン
動

主
給

水
ブ

ー
ス

タ
ポ

ン
プ

電
動

主
給

水
ブ

ー
ス

タ
ポ

ン
プ



(3
5
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
0
4
M

－
2
2
回

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
4
の

反
映

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
0
4
M

－
2
3
回

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
4
の

反
映

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

○
1
6
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
0
4
M

－
2
3
回

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
4
の

反
映

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

1
0
4
M

－
1
7
回

2
.
簡

易
点

検
（

潤
滑

油
入

替
他

）
1
3
M

○
2
3
回

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
1
回

２
次

系
容

器
検

査

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
2
回

２
次

系
容

器
検

査

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
2
3
回

２
次

系
容

器
検

査

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

○
1
4
回

２
次

系
容

器
検

査

1
.
開

放
点

検
高

1
3
0
M

－
1
5
回

２
次

系
容

器
検

査

1
.
開

放
点

検
1
3
0
M

－
1
5
回

2
.
簡

易
点

検
(
通

気
管

金
網

清
掃

)
1
3
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
2
6
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

先
行

実
施

保
全

の
有

効
性

評
価

結
果

N
o
.
2
5
,
2
6
,
2
7
,
2
8
の

反
映

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

一
部

先
行

実
施

1
.
開

放
点

検
1
3
M

○
2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
.
非

破
壊

試
験

肉
厚

管
理

指
針

に
よ

る
○

2
3
回

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
.
外

観
点

検
高

1
0
0
%
/
1
0
Y

○
2
3
回

２
次

系
配

管
検

査
定

期
事

業
者

検
査

起
動

後

2
.
非

破
壊

試
験

高
・

低
肉

厚
管

理
指

針
に

よ
る

○
2
3
回

２
次

系
配

管
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
駆

動
部

含
む

）
2
6
M
～

5
2
M

○
2
3
回

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
機

能
検

査

2
.
分

解
点

検
2
6
M
～

5
2
M

○
2
3
回

3
.
簡

易
点

検
（

グ
ラ

ン
ド

パ
ッ

キ
ン

取
替

）
2
6
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
1
3
M

○
2
3
回

2
.
簡

易
点

検
（

特
性

試
験

）
1
3
M
～

2
6
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
○

2
3
回

１
次

系
安

全
弁

検
査

２
次

系
弁

検
査

２
次

系
安

全
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
1
0
4
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

１
次

系
逆

止
弁

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

B
－

2
0
回

２
次

系
弁

検
査

2
.
分

解
点

検
5
2
M

－
2
0
回

２
次

系
弁

検
査

3
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
)

1
3
M
～

5
2
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

先
行

実
施

1
.
分

解
点

検
他

低
1
2
M
～

2
6
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

一
部

先
行

実
施

Ａ
復

水
脱

塩
塔

Ｂ
復

水
脱

塩
塔

Ｃ
復

水
脱

塩
塔

Ｄ
復

水
脱

塩
塔

Ｅ
復

水
脱

塩
塔

高 高高 高高

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
そ

の
他

設
備

］

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
駆

動
部

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

の
弁

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

の
弁

駆
動

部

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁

1
5
個

1
式

復
水

タ
ン

ク

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
に

附
属

す
る

給
水

ポ
ン

プ
及

び
貯

水
設

備
並

び
に

給
水

処
理

設
備

］
そ

の
他

機
器

主
な

配
管

(
主

蒸
気

系
統

、
抽

気
系

統
)

２
次

系
配

管
他

(
上

記
以

外
の

主
蒸

気
系

統
・

給
水

系
統

・
抽

気
系

統
・

ド
レ

ン
系

統
・

復
水

系
統

・
そ

の
他

系
統

)
※

※
配

管
の

他
、

ポ
ン

プ
、

熱
交

換
器

、
弁

等
を

含
む

（
外

観
点

検
の

み
）

1
5
個

1
式

1
式

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

高 高高

高
・

低

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
に

附
属

す
る

管
等

］

Ｂ
復

水
ブ

ー
ス

タ
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ｃ
復

水
ブ

ー
ス

タ
ポ

ン
プ

・
電

動
機

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

［
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
に

附
属

す
る

給
水

ポ
ン

プ
及

び
貯

水
設

備
並

び
に

給
水

処
理

設
備

］

1
式

1
式

1
式

Ａ
復

水
ブ

ー
ス

タ
ポ

ン
プ

・
電

動
機



(3
6
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

浸
水

防
止

堰
1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

伝
播

防
止

堰
1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
0
Y

－
－

2
0
回

施
設

定
検

時
に

設
置

水
密

扉
1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
Y

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

検
停

止
中

２
次

系
計

測
制

御
装

置
1
式

1
.
特

性
試

験
高

1
3
M

○
ー

計
測

制
御

系
監

視
機

能
検

査
2
3
回

定
期

事
業

者
検

査
時

に
設

置
2
4
回

定
期

事
業

者
検

査
よ

り
追

加

蒸
気

漏
え

い
検

知
シ

ス
テ

ム
1
式

1
.
機

能
・

性
能

試
験

低
1
F

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
ポ

ン
プ

、
電

動
機

含
む

）
低

B
※

－
2
3
回

浸
水

防
護

設
備

検
査

※
ポ

ン
プ

ま
た

は
電

動
機

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

1
.
分

解
点

検
（

ポ
ン

プ
）

1
Y

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
（

電
動

機
）

C
B
M

－
－

発
電

機
設

備
1
式

1
.
分

解
点

検
他

高
・

低
1
3
M
～

2
0
8
M

○
2
3
回

変
圧

器
設

備
1
式

1
.
分

解
点

検
他

高
3
9
M
～

1
5
6
M

○
2
3
回

し
ゃ

断
器

1
式

1
.
分

解
点

検
他

高
5
2
M
～

1
5
6
M

○
2
1
回

1
.
分

解
点

検
他

高
2
6
M
～

1
0
4
M

○
2
3
回

一
部

先
行

実
施

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

2
4
0
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

煙
等

流
入

防
止

装
置

1
式

1
.
分

解
点

検
低

2
6
0
M

－
－

１
次

系
弁

検
査

2
0
回

施
設

定
検

時
に

設
置

2
0
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加

そ
の

他
発

電
用

原
子

炉
の

附
属

施
設

［
火

災
防

護
施

設
］

そ
の

他
機

器
1
式

1
.
分

解
点

検
他

低
1
2
M
～

1
3
M

○
2
2
回

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

2
台

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

非
常

用
予

備
発

電
装

置
機

能
検

査
（

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

の
作

動
検

査
）

非
常

用
予

備
発

電
装

置
機

能
検

査
（

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

定
格

容
量

検
査

）

安
全

注
入

信
号

及
び

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

信
号

発
信

時
に

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

に
電

源
を

求
め

る
機

器

4
5
台

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
F

○
2
3
回

非
常

用
予

備
発

電
装

置
機

能
検

査
（

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

の
作

動
検

査
）

N
o
.
1
,
8

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

N
o
.
2
,
3
,
9
,
1
0

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

N
o
.
4
,
5
,
1
1
,
1
2

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

N
o
.
6
,
1
3

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

N
o
.
7
,
1
4

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

N
o
.
1
,
8

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

N
o
.
2
,
3
,
9
,
1
0

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

N
o
.
4
,
5
,
1
1
,
1
2

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

N
o
.
6
,
1
3

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

N
o
.
7
,
1
4

1
.
分

解
点

検
高

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

（
振

動
診

断
：

１
Y
（

対
象

：
電

動
機

）
）

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

湧
水

ピ
ッ

ト
排

水
系

統

そ
の

他
発

電
用

原
子

炉
の

附
属

施
設

［
常

用
電

源
設

備
］

そ
の

他
発

電
用

原
子

炉
の

附
属

施
設

［
火

災
防

護
施

設
］

そ
の

他
発

電
用

原
子

炉
の

附
属

施
設

［
浸

水
防

護
施

設
］

Ａ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

の
シ

リ
ン

ダ
（

ピ
ス

ト
ン

、
ピ

ス
ト

ン
連

接
棒

、
シ

リ
ン

ダ
カ

バ
ー

、
ク

ラ
ン

ク
軸

）

Ｂ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

の
シ

リ
ン

ダ
（

ピ
ス

ト
ン

、
ピ

ス
ト

ン
連

接
棒

、
シ

リ
ン

ダ
カ

バ
ー

、
ク

ラ
ン

ク
軸

）

そ
の

他
発

電
用

原
子

炉
の

附
属

施
設

［
常

用
電

源
設

備
］

そ
の

他
機

器

湧
水

サ
ン

プ
ポ

ン
プ

（
吐

出
ラ

イ
ン

を
含

む
）

1
式

2
台

低

そ
の

他
発

電
用

原
子

炉
の

附
属

施
設

［
非

常
用

発
電

装
置

］



(3
7
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
分

解
点

検
高

2
6
M

－
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
高

2
6
M

○
2
2
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
高

2
6
M

－
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
高

2
6
M

○
2
2
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
高

1
3
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

1
.
分

解
点

検
高

1
3
M

○
2
3
回

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
分

解
検

査

1
.
外

観
点

検
1
F

○
2
3
回

非
常

用
予

備
発

電
機

付
属

設
備

検
査

2
.
非

破
壊

試
験

1
3
M
～

7
8
M

○
2
3
回

非
常

用
予

備
発

電
機

付
属

設
備

検
査

3
.
機

能
・

性
能

試
験

1
3
M
～

1
3
0
M

○
2
3
回

非
常

用
予

備
発

電
機

付
属

設
備

検
査

4
.
特

性
試

験
高

・
低

1
3
M

○
2
3
回

非
常

用
予

備
発

電
機

付
属

設
備

検
査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

そ
の

他
非

常
用

発
電

装
置

の
機

能
検

査
そ

の
他

非
常

用
発

電
装

置
の

付
属

設
備

検
査

2
.
取

替
他

1
3
0
M

－
－

3
.
発

電
機

ベ
ア

リ
ン

グ
交

換
1
9
5
M

－
－

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

用
電

源
車

2
台

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
Y

○
2
3
回

可
搬

型
代

替
電

源
設

備
検

査

電
源

車
2
台

1
.
機

能
・

性
能

試
験

高
1
Y

○
2
3
回

可
搬

型
代

替
電

源
設

備
検

査

1
.
分

解
点

検
他

高
1
3
M
～

2
3
4
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
3
M
～

1
8
2
M

○
2
3
回

一
部

Ｂ
Ｍ

あ
り

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

付
属

設
備

非
常

用
電

源
設

備
［

非
常

用
予

備
発

電
装

置
］

そ
の

他
機

器

Ａ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

の
吸

気
弁

Ｂ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

の
吸

気
弁

空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

Ｂ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

の
排

気
弁

Ａ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

の
燃

料
噴

射
弁

Ｂ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

の
燃

料
噴

射
弁

1
式

1
式

Ａ
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

の
排

気
弁

高

2
台

高

そ
の

他
発

電
用

原
子

炉
の

附
属

施
設

［
非

常
用

発
電

装
置

］

2
0
回

施
設

定
検

時
に

設
置

2
0
回

施
設

定
期

検
査

よ
り

追
加



(3
8
/
3
8
)

機
器

又
は

系
統

名
点

検
及

び
試

験
の

項
目

保
全

の
重

要
度

保
全

方
式

又
は

頻
度

今
回

の
実

施
計

画
前

回
実

施
時

期
（

定
検

回
次

）
検

査
名

備
考

（
（

）
内

は
適

用
す

る
設

備
診

断
技

術
）

実
施

数
（

機
器

名
）

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

直
流

電
源

系
機

能
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
作

動
機

能
）

1
F

○
2
3
回

直
流

電
源

系
作

動
検

査

2
.
簡

易
点

検
（

充
電

）
2
回

/
Y

－
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
－

直
流

電
源

系
機

能
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

（
作

動
機

能
）

1
F

○
－

直
流

電
源

系
作

動
検

査

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

イ
ン

バ
ー

タ
機

能
検

査

2
.
簡

易
点

検
(
特

性
試

験
他

)
1
3
M

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
外

観
点

検
1
F

○
2
3
回

1
.
機

能
・

性
能

試
験

1
F

○
2
3
回

2
.
外

観
点

検
1
F

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

高
6
M
～

1
8
0
M

○
2
3
回

1
.
分

解
点

検
他

低
1
8
0
M

－
2
2
回

原
子

炉
建

屋
1
式

1
.
外

観
点

検
高

・
低

1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

外
周

建
屋

1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

中
間

建
屋

1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

原
子

炉
補

助
建

屋
1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

燃
料

取
扱

建
屋

1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

制
御

建
屋

1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
建

屋
1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

建
屋

1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

取
水

口
設

備
1
式

1
.
外

観
点

検
高

1
F

○
2
3
回

プ
ラ

ン
ト

運
転

中
又

は
定

期
事

業
者

検
査

停
止

中

プ
ラ

ン
ト

総
合

1
.
総

合
性

能
試

験
高

1
F

○
2
3
回

総
合

負
荷

性
能

検
査

定
期

事
業

者
検

査
起

動
後

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
設

備
(
補

助
ボ

イ
ラ

ー
及

び
非

常
用

予
備

発
電

装
置

を
除

く
)

土
木

建
築

設
備

そ
の

他
発

電
用

原
子

炉
の

附
属

施
設

［
そ

の
他

の
電

源
装

置
］

1
式

直
流

電
源

装
置

蓄
電

池

直
流

電
源

装
置

蓄
電

池
（

3
系

統
目

）

計
器

用
電

源

可
搬

型
バ

ッ
テ

リ
（

加
圧

器
逃

が
し

弁
用

）

非
常

用
電

源
設

備
［

そ
の

他
の

電
源

装
置

］
そ

の
他

機
器

4
台

2
個

2
個

2
組

(
6
0
個

／
組

)

1
組

(
6
4
個

／
組

)

可
搬

式
整

流
器

高 高 高高 高
2
3
回

定
期

事
業

者
検

査
時

に
設

置
2
4
回

定
期

事
業

者
検

査
よ

り
追

加



１
．
原
子
炉
容
器
（
１
／
２
）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

B
1
.
1
0
2

B
-
A

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

３
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
－

体
 
 
積

可
能
範
囲

１
０
０
％

１
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

－
－

体
 
 
積

可
能
範
囲

１
０
０
％

１
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

－
－

体
 
 
積

可
能
範
囲

１
０
０
％

１
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

－
－

B
3
.
1
0
5

B
-
C

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

１
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
－

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

３
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
Ａ
Ｂ
Ｃ

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
－

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

３
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
Ａ
Ｂ
Ｃ

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
－

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

３
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
Ａ
Ｂ
Ｃ

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
－

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

３
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
Ａ
Ｂ
Ｃ

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
－

体
積

及
び

表
 
 
面

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

３
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

Ｐ
Ｔ

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－

Ａ
（
Ｐ
Ｔ
）

１
０
０
％

Ａ
Ｂ
Ｃ

（
Ｕ
Ｔ
）

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
Ｂ

（
Ｐ

Ｔ
）

１
０

０
％

Ｃ
（

Ｐ
Ｔ

）
１

０
０

％
－

体
積

及
び

表
 
 
面

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

３
水
中
Ｕ
Ｔ

（
内
面
）

Ｐ
Ｔ

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－

Ａ
（
Ｐ
Ｔ
）

１
０
０
％

Ａ
Ｂ
Ｃ

（
Ｕ
Ｔ
）

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

－
Ｂ

（
Ｐ

Ｔ
）

１
０

０
％

Ｃ
（

Ｐ
Ｔ

）
１

０
０

％
－

B
6
.
1
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ

－
１

１
０
０
％

５
８

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

１
０
０
％

５
８

－
１
５

１
４

－
１

５
１

４
－

B
6
.
3
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
０
０
％

５
８

Ｕ
Ｔ

１
０
０
％

５
８

－
１
５

１
４

－
１

５
１

４
－

B
6
.
4
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
０
０
％

５
８

Ｕ
Ｔ

１
０
０
％

５
８

－
２

０
－

１
９

１
９

－

B
6
.
5
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ

－
１

１
０
０
％

５
８

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

１
０
０
％

５
８

－
１
５

１
４

－
１

５
１

４
－

B
7
.
1
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ

－
１

２
５
％

３
Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

２
５
％

１
－

１
－

－

B
2
.
1
1
1

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合

」
（

令
和

元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

を
踏

ま
え

、
維

持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

マ
ー

マ
ン

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ワ
ッ

シ
ャ

上
部

胴
と

上
部

胴
フ

ラ
ン

ジ
と

の
溶

接
継

手

ナ
ッ

ト

ス
タ

ッ
ド

ボ
ル

ト

胴
フ

ラ
ン

ジ
ネ

ジ
穴

の
ネ

ジ
部

冷
却

材
出

口
管

台
内

面
の

丸
み

の
部

分

冷
却

材
入

口
管

台
内

面
の

丸
み

の
部

分

冷
却

材
入

口
管

台
と

セ
ー

フ
エ

ン
ド

の
溶

接
継

手
（

呼
び

径
1
0
0
A
以

上
）

B
5
.
1
0

B
-
F

冷
却

材
出

口
管

台
と

セ
ー

フ
エ

ン
ド

の
溶

接
継

手
（

呼
び

径
1
0
0
A
以

上
）

B
3
.
1
0

B
-
D

冷
却

材
出

口
管

台
と

胴
と

の
溶

接
継

手

冷
却

材
入

口
管

台
と

胴
と

の
溶

接
継

手

B
3
.
2
0

B
-
D

下
部

胴
の

長
手

溶
接

継
手

設
備
数

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査

対
象

箇
所

上
部

胴
と

下
部

胴
と

の
周

溶
接

継
手

下
部

胴
と

ト
ラ

ン
ジ

シ
ョ

ン
リ

ン
グ

と
の

周
溶

接
継

手
B
-
B

ト
ラ

ン
ジ

シ
ョ

ン
リ

ン
グ

と
下

部
鏡

板
と

の
周

溶
接

継
手

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／

２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

別表－1（１／１１）

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

供
用
期
間
中
特
別
検
査
の
う
ち
蒸
気
発
生
器
管
台
溶
接
部
の
健
全
性
確
認
検
査



１
．
原
子
炉
容
器
（
２
／

２
）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ
イ

ク
ル

－
第

2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

G
1
.
1
0

G
-
P
-
1

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能

範
囲

１
０

０
％

各
検

査
時

期
毎

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可

能
範

囲
１

０
０

％
－

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
－

可
能

範
囲

１
０

０
％

－

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

－
－

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

４
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

４
－

－

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
－

可
能

範
囲

１
０

０
％

－

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

－
－

最
外
周
２
０

（
全
５
２
）

Ｐ
Ｔ

最
外
周
の

２
５
％

５
－

－
５

－

最
外
周
２
３

（
全
５
５
）

Ｐ
Ｔ

最
外
周
の

２
５
％

６
－

２
－

２
２

－

B
1
5
.
1
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ

－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能

範
囲

１
０

０
％

－
可

能
範

囲
１

０
０

％
可

能
範

囲
１

０
０

％
－

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ

－
３

２
５
％

６
Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
－

Ａ
出

口
１

－
Ｃ

出
口

１
－

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

 
項
目
番
号

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

G
1
.
5
0

G
1
.
4
0

下
部

炉
心

支
持

構
造

物

カ
テ
ゴ
リ

検
査

対
象

箇
所

容
器

内
部

検
査

方
法

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

炉
心

内
部

取
付

物

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

B
1
4
.
1
0

B
-
O

制
御

棒
駆

動
ハ

ウ
ジ

ン
グ

の
溶

接
継

手
（

下
部

）

体
積

又
は

表
 
 
面

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈

N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か

か
る

会
合

」
（

令
和

元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

を
踏

ま
え

、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

支
持

構
造

物
（

サ
ポ

ー
ト

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
、

サ
ポ

ー
ト

シ
ュ

ー
、

基
礎

ボ
ル

ト
）

圧
力

保
持

範
囲

最
外
周
の

２
５
％

G
-
P
-
1

上
部

炉
心

支
持

構
造

物

G
-
P
-
2

下
部

炉
心

支
持

構
造

物
の

内
部

取
付

物

上
部

炉
心

支
持

構
造

物
の

内
部

取
付

物

制
御

棒
駆

動
ハ

ウ
ジ

ン
グ

の
溶

接
継

手
（

上
部

）

別表－1（２／１１）



２
．
加
圧
器
（
１
／
１
）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ
イ

ク
ル

－
第

2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

体
 
 
積

５
％

１
Ｕ
Ｔ

５
％

－
－

５
％

－

体
 
 
積

５
％

１
Ｕ
Ｔ

５
％

－
５
％

－
－

体
 
 
積

各
１
０
％

２
Ｕ
Ｔ

各
１
０
％

－
Ａ
１
０
％

－
Ｂ

１
０

％
－

体
 
 
積

各
１
０
％

２
Ｕ
Ｔ

各
１
０
％

－
Ａ
１

０
％

－
Ｂ

１
０

％
－

B
2
.
1
3

B
-
B

体
 
 
積

５
％

１
Ｕ
Ｔ

５
％

－
－

５
％

－

B
3
.
3
0

B
-
D

体
 
 
積

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

２
５
％

２
－

1
（
サ
ー
ジ
管
台
）

－
1

（
ス

プ
レ

イ
管

台
）

－

B
3
.
4
0

B
-
D

体
 
 
積

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

２
５
％

２
－

1
（
サ
ー
ジ
管
台
）

－
1

（
ス

プ
レ

イ
管

台
）

－

加
圧

器
逃

が
し

弁
管

台
１

－
－

－

加
圧

器
安

全
弁

管
台

３
－

－
－

加
圧

器
ス

プ
レ

イ
管

台
１

－
1

－
－

加
圧

器
サ

ー
ジ

管
台

１
－

1
－

－

B
7
.
2
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ

－
１

２
５
％

１
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

２
５
％

４
－

1
1

－
２

－

B
8
.
2
0

B
-
H

表
 
 
面

７
．
５
％

１
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

－
７
．

５
％

－
－

B
1
5
.
2
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ

－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能

範
囲

１
０

０
％

－
可

能
範

囲
１

０
０

％
可

能
範

囲
１

０
０

％
－

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ

－
３

２
５
％

１
Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
－

－
１

－

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

B
5
.
4
0

B
-
F

管
台

と
セ

ー
フ

エ
ン

ド
の

溶
接

継
手

（
呼

び
径

1
0
0
A
以

上
）

Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

体
積

及
び

表
 
 
面

２
５
％

２
５
％

２

支
持

構
造

物
（

ス
カ

ー
ト

、
基

礎
ボ

ル
ト

）

圧
力

保
持

範
囲

マ
ン

ホ
ー

ル
の

取
付

け
ボ

ル
ト

支
持

部
材

の
容

器
へ

の
取

付
け

溶
接

継
手

（
ス

カ
ー

ト
溶

接
継

手
）

上
部

胴
の

長
手

継
手

B
-
B

下
部

胴
の

長
手

継
手

管
台

と
容

器
と

の
溶

接
継

手

上
部

胴
と

下
部

胴
と

の
周

継
手

管
台

内
面

の
丸

み
の

部
分

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

発
電
用
原
子
力
設

備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／

２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

B
-
B

上
部

胴
と

上
部

鏡
板

と
の

周
継

手

B
2
.
1
1

下
部

胴
と

下
部

鏡
板

と
の

周
継

手

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査

対
象

箇
所

B
2
.
1
2

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

別表－1（３／１１）



３
．
蒸
気
発
生
器
（
１
／

１
）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

B
2
.
4
0

B
-
B

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

３
Ｕ
Ｔ

１
基
の

２
５
％

－
Ｃ
９
％

Ｃ
８

％
－

Ｃ
８

％
－

B
3
.
6
0

B
-
D

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

１
基
の

２
５
％

１
－

－
Ｃ

入
口

１
－

B
5
.
7
0

B
-
F

体
積
及
び

表
 
 
面

１
基
の

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

１
基
の

２
５
％

１
－

Ｂ
入

口
１

（
Ｐ

Ｔ
）

－

Ｂ
入

口
１

（
Ｕ

Ｔ
）

※
2

－

B
7
.
3
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ
－
１

１
基
の

２
５
％

９
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

１
基
の

２
５
％

８
－

Ｃ
入
口

３
－

Ｃ
入

口
２

Ｃ
入

口
３

－

B
1
5
.
3
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ

－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能

範
囲

１
０

０
％

－
可

能
範

囲
１

０
０

％
可

能
範

囲
１

０
０

％
－

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ

－
３

１
基
の

２
５
％

１
２

Ｖ
Ｔ
－
３

１
基
の

２
５
％

１
－

－
Ｃ

１
－

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
代
替
試
験
と
し
て

内
面

Ｅ
Ｃ

Ｔ
を

合
わ

せ
て

実
施

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

支
持

構
造

物
（

支
持

脚
、

ベ
ー

ス
プ

レ
ー

ト
、

基
礎

ボ
ル

ト
）

１
次

側
マ

ン
ホ

ー
ル

の
取

付
け

ボ
ル

ト

冷
却

材
入

口
管

台
の

内
面

の
丸

み
の

部
分

，
冷

却
材

出
口

管
台

の
内

面
の

丸
み

の
部

分

検
査

方
法

圧
力

保
持

範
囲

冷
却

材
入

口
管

台
と

セ
ー

フ
エ

ン
ド

の
溶

接
継

手
，

冷
却

材
出

口
管

台
と

セ
ー

フ
エ

ン
ド

の
溶

接
継

手
（

呼
び

径
1
0
0
A
以

上
）

検
査

対
象

箇
所

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

管
板

と
水

室
鏡

と
の

溶
接

継
手

別表－1（４／１１）



４
．
配
管
（
１
／
４
）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

封
水

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ル
ー

プ
Ｖ

Ｔ
－
１

２
５
％

３
Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

２
５
％

１
－

－
Ｃ

１
－

１
次

冷
却

材
管

(
2
7
.
5
I
N
I
D
,
8
3
6
.
0
0
m
m
,
2
9
I
N
I
D
,
3
1
I
N
I
D
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

体
　
積

２
５
％

４
０

Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
０

－
Ａ
３

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｂ

２
Ｃ

３
－

加
圧

器
サ

ー
ジ

管
 
 
(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

体
　

積
２
５
％

７
Ｕ
Ｔ

２
５
％

２
－

１
－

１
－

加
圧

器
安

全
弁

ラ
イ

ン
 
 
(
6
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ラ

イ
ン

体
　
積

２
５
％

３
０

Ｕ
Ｔ

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

Ａ
１

Ｃ
１

－
Ｂ

１
Ｃ

１
Ａ

１
Ｃ

１
－

加
圧

器
逃

が
し

弁
ラ

イ
ン

 
 
(
6
B
)

体
　

積
２
５
％

１
２

Ｕ
Ｔ

２
５
％

３
－

１
１

－
１

－

加
圧

器
ス

プ
レ

イ
ラ

イ
ン

(
4
B
,
1
4
4
.
3
0
m
m
)

Ａ
，

Ｃ
ル

ー
プ

体
　
積

２
５
％

４
９

Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
３

－
Ａ
２

Ａ
１

Ｃ
２

－
Ａ

２
Ｃ

１
Ａ

３
Ｃ

２
－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

 
 
(
1
2
B
)

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

体
　
積

２
５
％

７
８

Ｕ
Ｔ

２
５
％

２
０

－
Ｂ
４

Ｃ
１

Ｂ
１

Ｃ
４

－
Ｂ

３
Ｃ

２
Ｂ

３
Ｃ

２
－

加
圧

器
補

助
ス

プ
レ

イ
ラ

イ
ン

 
 
(
4
B
)

体
　
積

２
５
％

１
Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
－

－
1

－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
蓄

圧
注

入
ラ

イ
ン

(
1
2
B
,
3
1
8
.
5
0
m
m
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

体
　
積

２
５
％

３
２

Ｕ
Ｔ

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

Ａ
１

Ｃ
１

－
Ａ

１
Ｂ

１
Ｂ

１
Ｃ

１
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
(
6
B
,
1
6
5
.
2
0
m
m
)

Ａ
，

Ｂ
ル

ー
プ

体
　
積

２
５
％

２
７

Ｕ
Ｔ

２
５
％

７
－

Ａ
１

Ｂ
１

Ａ
２

－
Ａ

１
Ｂ

２
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
 
 
(
6
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

体
　
積

２
５
％

５
１

Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
３

－
Ａ
１

Ｂ
２

Ａ
１

Ｃ
２

－
Ｂ

２
Ｃ

１
Ａ

１
Ｃ

３
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

補
助

注
入

ラ
イ

ン
(
4
B
,
6
B
)

Ｃ
ル

ー
プ

体
　
積

２
５
％

６
Ｕ
Ｔ

２
５
％

２
－

１
－

１
－

加
圧

器
逃

が
し

弁
ラ

イ
ン

 
 
(
3
B
)

表
 
 
面

２
５
％

２
０

Ｐ
Ｔ

２
５
％

５
－

１
２

－
１

１
－

加
圧

器
補

助
ス

プ
レ

イ
ラ

イ
ン

(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

表
 
 
面

２
５
％

１
９

Ｐ
Ｔ

２
５
％

５
－

１
１

－
1

２
－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

(
1
1
/
4
B
)

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

４
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

１
－

－

B
9
.
2
1

配
管

の
同

種
金

属
溶

接
継

手
（

呼
び

径
1
0
0
A
以

上
）

 
項
目
番
号

B
-
J

B
9
.
1
1

検
査
方
法

圧
力

保
持

用
ボ

ル
ト

締
付

け
部

（
直

径
5
0
m
m
以

下
）

検
査
方
法

カ
テ
ゴ
リ

配
管

の
同

種
金

属
溶

接
継

手
（

呼
び

径
1
0
0
A
未

満
）

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電

用
原

子
炉

及
び

そ
の

附
属

施
設

に
お

け
る

破
壊

を
引

き
起

こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

B
-
J

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

B
7
.
5
0

B
-
G
-
2

設
備
数

発
電
用
原
子
力
設
備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査

対
象

箇
所

別表－1（５／１１）



４
．
配
管
（
２
／
４

）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ
イ
ク
ル

－
第

2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

Ｒ
Ｔ

Ｄ
ウ

ェ
ル

及
び

閉
止

分
岐

管
 
 
(
3
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

６
Ｐ
Ｔ

２
５
％

２
－

Ａ
１

－
Ｂ

１
－

抽
出

・
余

剰
抽

出
及

び
ド

レ
ン

ラ
イ

ン
(
2
B
,
3
B
,
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

３
２

Ｐ
Ｔ

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｃ
１

Ａ
１

－
Ｃ

２
Ｃ

３
－

Ｃ
Ｖ

Ｃ
Ｓ

充
て

ん
ラ

イ
ン

(
3
B
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ｂ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

８
Ｐ
Ｔ

２
５
％

２
－

Ｂ
１

－
Ａ

１
－

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

封
水

注
入

ラ
イ

ン
(
1
 
1
/
2
B
,
4
8
.
6
0
m
m
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

４
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

Ａ
１

－
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

補
助

注
入

ラ
イ

ン
(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
４

Ｐ
Ｔ

２
５
％

４
－

Ａ
１

Ａ
１

－
Ｃ

１
Ｂ

１
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

補
助

注
入

ラ
イ

ン
(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
０

Ｐ
Ｔ

２
５
％

３
－

Ａ
１

－
Ｃ

１
Ｂ

１
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

ほ
う

酸
注

入
ラ

イ
ン

(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
８

Ｐ
Ｔ

２
５
％

５
－

Ａ
２

Ｂ
１

－
Ｃ

１
Ｃ

１
－

１
次

冷
却

材
管

 
 
(
4
B
,
6
B
,
1
2
B
,
1
4
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

体
　
積

２
５
％

１
１

Ｕ
Ｔ

２
５
％

３
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ

１
－

１
次

冷
却

材
管

 
 
(
2
B
,
3
B
,
6
3
.
5
0
m
m
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
７

Ｐ
Ｔ

２
５
％

５
－

Ａ
１

Ｂ
１

Ｃ
１

－
Ｂ

１
Ａ

１
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
 
 
(
2
B
)

Ａ
，

Ｂ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

２
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

Ｂ
１

－
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
 
 
(
2
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

６
Ｐ
Ｔ

２
５
％

２
－

Ａ
１

－
Ｂ

１
－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

(
1
1
/
4
B
)

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

２
Ｐ
Ｔ

※
2

１
０
０
％

２
－

Ｃ
１

－
Ｂ

１
－

加
圧

器
補

助
ス

プ
レ

イ
ラ

イ
ン

 
 
(
2
B
)

表
 
 
面

２
５
％

１
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

１
－

－

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す
る
事
業
者
意
見

の
聴

取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
簡
易
り
ん
議

「
新

規
制

基
準

施
行

に
伴

う
Ｒ

Ｃ
Ｐ

Ｂ
拡

大
範

囲
の

検
査

方
法
の
明
確
化
に
つ
い
て
」
に
従
い
、
１
０
０
％
と
す
る
。

検
査

対
象

箇
所

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

B
-
J

B
-
J

B
9
.
3
1

B
-
J

ソ
ケ

ッ
ト

溶
接

継
手

B
9
.
3
2

発
電
用
原
子
力
設

備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

B
9
.
2
1

配
管

の
同

種
金

属
溶

接
継

手
（

呼
び

径
1
0
0
A
未

満
）

B
-
J

設
備
数

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

母
管

と
管

台
と

の
溶

接
継

手
（

呼
び

径
1
0
0
A
以

上
）

母
管

と
管

台
と

の
溶

接
継

手
（

呼
び

径
1
0
0
A
未

満
）

B
9
.
4
0

検
査
方
法

別表－1（６／１１）



４
．
配
管
（
３
／
４

）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ
イ
ク
ル

－
第

2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

Ｒ
Ｔ

Ｄ
ウ

ェ
ル

及
び

閉
止

分
岐

管
(
9
1
.
0
0
m
m
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

３
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

－
Ａ

１
－

抽
出

・
余

剰
抽

出
及

び
ド

レ
ン

ラ
イ

ン
(
2
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

６
Ｐ
Ｔ

２
５
％

２
－

Ａ
１

－
Ｂ

１
－

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

封
水

注
入

ラ
イ

ン
(
1
 
1
/
2
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

５
１

Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
３

－
Ａ
２

Ｂ
１

Ｂ
１

Ｃ
２

－
Ａ

２
Ｂ

２
Ｂ

１
Ｃ

２
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

補
助

注
入

ラ
イ

ン
 
 
(
2
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
５

Ｐ
Ｔ

２
５
％

４
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ

１
Ａ

１
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

補
助

注
入

ラ
イ

ン
 
 
(
2
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

３
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

Ａ
１

－
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

ほ
う

酸
注

入
ラ

イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

３
Ｐ
Ｔ

２
５
％

１
－

－
Ｂ

１
－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

表
 
 
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

Ｃ
１

－
－

B
1
5
.
5
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

1
0
0
%

可
能
範
囲

1
0
0
%

－
可

能
範

囲
1
0
0
%

可
能

範
囲

1
0
0
%

－

加
圧

器
サ

ー
ジ

管
Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

９
Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

３
－

１
－

２
－

加
圧

器
逃

が
し

弁
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
９

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

５
－

１
２

－
１

１
－

加
圧

器
ス

プ
レ

イ
ラ

イ
ン

Ａ
，

Ｃ
ル

ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

６
２

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
６

－
Ａ
２

Ａ
３

Ｃ
２

－
Ａ

２
Ｃ

３
Ｃ

４
－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

７
３

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

１
９

－
Ｂ
３

Ｃ
２

Ｂ
３

Ｃ
２

－
Ｂ

２
Ｃ

３
Ｂ

２
Ｃ

２
－

加
圧

器
補

助
ス

プ
レ

イ
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
２

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

６
－

１
１

－
２

２
－

B
1
0
.
2
0

B
-
K

配
管

の
支

持
部

材
取

付
け

溶
接

継
手

F
-
A

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す
る
事
業
者
意
見

の
聴

取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

圧
力

保
持

範
囲

支
持

構
造

物

圧
力

保
持

範
囲

F
1
.
1
0

検
査

対
象

箇
所

検
査
方
法

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

設
備
数

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

B
9
.
4
0

B
-
J

ソ
ケ

ッ
ト

溶
接

継
手

発
電
用
原
子
力
設

備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

別表－1（７／１１）



４
．
配
管
（
４
／
４

）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク

ル
－

第
2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

Ｃ
Ｖ

Ｃ
Ｓ

充
て

ん
ラ

イ
ン

Ｂ
ル

ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

６
Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
－

Ｂ
１

－
Ｂ

１
－

抽
出

・
余

剰
抽

出
及

び
ド

レ
ン

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ル
ー

プ
Ｖ

Ｔ
－
３

２
５
％

２
９

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

Ｃ
２

－
Ａ

１
Ｂ

１
Ｃ

２
－

１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

封
水

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ル
ー

プ
Ｖ

Ｔ
－
３

２
５
％

１
９

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

５
－

Ａ
１

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｂ

１
Ｃ

１
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
蓄

圧
注

入
ラ

イ
ン

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

３
２

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

Ａ
１

Ｃ
１

－
Ｂ

２
Ｃ

２
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

ル
ー

プ
Ｖ

Ｔ
－
３

２
５
％

１
８

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

５
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ａ

２
Ｂ

１
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ル
ー

プ
Ｖ

Ｔ
－
３

２
５
％

２
９

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

８
－

Ａ
１

Ｂ
１

Ａ
１

Ｃ
１

－
Ａ

１
Ｂ

１
Ｃ

２
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

補
助

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ル
ー

プ
Ｖ

Ｔ
－
３

２
５
％

２
３

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

６
－

Ａ
１

Ｂ
１

Ｃ
１

－
Ｂ

１
Ｃ

１
Ｃ

１
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

補
助

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ル
ー

プ
Ｖ

Ｔ
－
３

２
５
％

１
５

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

４
－

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ

１
Ｂ

１
－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

ほ
う

酸
注

入
ラ

イ
ン

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

２
８

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

７
－

Ａ
１

Ｂ
１

Ｃ
１

－
Ａ

１
Ｃ

１
Ｂ

１
Ｃ

１
－

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す
る
事
業
者
意
見

の
聴

取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

F
1
.
1
0

Ｆ
－
Ａ

支
持

構
造

物

検
査

対
象

箇
所

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

発
電
用
原
子
力
設

備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

 
項
目
番
号

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

カ
テ
ゴ
リ

検
査

方
法

設
備
数

別表－1（８／１１）



５
．
１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ

（
１

／
１

）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

B
6
.
1
8
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
台
の
2
5
％

７
２

Ｕ
Ｔ

（
装
着
時
又
は

取
外
し
時
）

１
台
の
2
5
％

６
－

Ｃ
６

－
－

B
6
.
1
9
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

７
２

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

６
－

Ｃ
６

－
－

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

７
２

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

１
台
の
2
5
％

６
－

Ｃ
６

－
－

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

７
２

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

１
台
の
2
5
％

６
－

Ｃ
６

－
－

B
1
2
.
2
0

B
-
L
-
2

Ｖ
Ｔ
－
３

１
３

Ｖ
Ｔ
－
３

１
－

Ｃ
１

－
－

B
1
5
.
6
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ

－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能

範
囲

１
０

０
％

－
可

能
範

囲
１

０
０

％
可

能
範

囲
１

０
０

％
－

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ

－
３

１
台
の
2
5
％

９
Ｖ
Ｔ
－
３

１
台
の
2
5
％

１
－

Ｃ
１

－
－

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

支
持

構
造

物
（

支
持

脚
、

ベ
ー

ス
プ

レ
ー

ト
、

基
礎

ボ
ル

ト
）

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査

対
象

箇
所

ス
タ

ッ
ド

ボ
ル

ト

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

設
備
数

B
6
.
2
0
0

B
-
G
-
1

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る

会
合

」
（

令
和

元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

を
踏

ま
え

、
維

持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

カ
テ
ゴ
リ

ナ
ッ

ト

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

圧
力

保
持

範
囲

 
項
目
番
号

ケ
ー

シ
ン

グ
の

内
表

面

検
査
方
法

ワ
ッ

シ
ャ

フ
ラ

ン
ジ

表
面

別表－1（９／１１）



６
．
弁
（
１
／
２
）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ
イ

ク
ル

－
第

2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

加
圧

器
安

全
弁

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ラ
イ

ン
　

 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
5

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
V
-
R
C
-
0
5
6

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

２
４

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

８
－

4
V
-
R
C
-
0
5
7

８
－

－

加
圧

器
逃

が
し

弁
ラ

イ
ン

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

３
０

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
０

－
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

１
０

－
－

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
P
C
V
-
4
5
5
A

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
P
C
V
-
4
5
5
B

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
P
C
V
-
4
5
4
C

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

１
８

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

６
－

4
P
C
V
-
4
5
5
A

６
－

－

加
圧

器
ス

プ
レ

イ
ラ

イ
ン

Ａ
，

Ｃ
ル

ー
プ

　
　

　
　

4
P
C
V
-
4
5
4
A

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
P
C
V
-
4
5
4
B

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

１
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

８
－

4
P
C
V
-
4
5
4
A

８
－

－

加
圧

器
補

助
ス

プ
レ

イ
ラ

イ
ン

　
　

　
　

　
　

　
 
 
 
 
　

4
V
-
C
S
-
2
2
5

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

６
Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

６
－

－
4
V
-
C
S
-
2
2
5

６
－

Ｃ
Ｖ

Ｃ
Ｓ

充
て

ん
ラ

イ
ン

Ｂ
ル

ー
プ

　
　

 
 
 
 
　

　
4
V
-
C
S
-
2
3
3

　
　

　
　

　
　

　
　

　
　

4
V
-
C
S
-
2
3
4

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

２
０

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
０

－
－

4
V
-
C
S
-
2
3
4

１
０

－

抽
出

・
余

剰
抽

出
及

び
ド

レ
ン

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ル
ー

プ
　

　
4
V
-
R
C
-
0
1
9
A

　
　

　
　

　
　

　
　

 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
1
9
B

　
　

　
　

 
　

　
 
 
　

 
　

4
V
-
R
C
-
0
1
9
C

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

２
４

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

８
－

－
4
V
-
R
C
-
0
1
9
C

８
－

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
1
7

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

１
０

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
０

－
4
V
-
R
C
-
0
1
7

１
０

－
－

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
L
C
V
-
4
5
1

　
　

　
　

　
　

　
 
 
 
　

 
4
L
C
V
-
4
5
2

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

１
２

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

６
－

4
L
C
V
-
4
5
1

６
－

－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

 
 
 
　

 
 
 
4
P
C
V
-
4
2
0

　
　

　
　

　
　

 
 
　

 
 
　

4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

３
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
８

－
4
P
C
V
-
4
2
0

１
８

－
－

　
　

　
　

　
　

　
　

　
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

　
　

　
　

　
　

 
 
　

 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

３
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
８

－
－

4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

１
８

－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
蓄

圧
注

入
ラ

イ
ン

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

4
V
-
S
I
-
1
3
4
A
,
1
3
6
A

　
　

　
 
 
 
　

　
　

 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
B
,
1
3
6
B

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
C
,
1
3
6
C

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

９
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
６

－
－

4
V
-
S
I
-
1
3
6
B

１
６

－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

ル
ー

プ
 
　

 
4
V
-
S
I
-
2
0
8
A
,
2
0
9
A

　
　

　
 
 
 
 
 
　

　
 
4
V
-
S
I
-
2
0
8
B
,
2
0
9
B

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

５
６

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
４

－
－

4
V
-
S
I
-
2
0
9
A

１
４

－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ル
ー

プ
4
V
-
S
I
-
2
0
2
A
,
2
0
3
A

　
　

　
 
 
 
　

　
　

 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
B
,
2
0
3
B

　
　

　
　

 
 
 
　

 
　

4
V
-
S
I
-
2
0
2
C
,
2
0
3
C

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

８
４

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
４

－
－

4
V
-
S
I
-
2
0
3
C

１
４

－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

補
助

注
入

ラ
イ

ン
Ｃ

ル
ー

プ
 
 
 
　

　
　

　
 
4
V
-
S
I
-
0
8
8

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

１
４

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
４

－
4
V
-
S
I
-
0
8
8

１
４

－
－

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用

発
電

用
原

子
炉

及
び

そ
の

附
属

施
設

に
お

け
る

破
壊

を
引

き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈

N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

設
備
数

検
査
方
法

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

B
7
.
7
0

B
-
G
-
2

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査

対
象

箇
所

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

圧
力

保
持

用
ボ

ル
ト

締
付

け
部

（
直

径
５

０
ｍ

ｍ
以

下
）

別表－1（１０／１１）



６
．
弁
（
２
／
２
）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第

2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
7
保
全

サ
イ
ク
ル

－

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
　
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
5

　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
 
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
6

　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
３

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

4
V
-
R
C
-
0
5
5

－
－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
　
 
 
 
 
 
　
4
P
C
V
-
4
2
0

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
２

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

4
P
C
V
-
4
2
0

－
－

　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
　
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
２

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

－
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
3
4
A
,
1
3
6
A

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
3
4
B
,
1
3
6
B

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
3
4
C
,
1
3
6
C

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
６

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

－
4
V
-
S
I
-
1
3
6
A

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ル
ー
プ

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
2
0
8
A
,
2
0
9
A

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
2
0
8
B
,
2
0
9
B

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
４

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

－
4
V
-
S
I
-
2
0
9
A

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
2
0
2
A
,
2
0
3
A

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
2
0
2
B
,
2
0
3
B

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
2
0
2
C
,
2
0
3
C

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
６

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

－
4
V
-
S
I
-
2
0
3
A

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ｃ
ル
ー
プ
　
　
　
 
 
 
　
　
4
V
-
S
I
-
0
8
8

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
１

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

１
－

4
V
-
S
I
-
0
8
8

－
－

B
1
5
.7
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ

－
２

可
能

範
囲

１
０

０
％

－
Ｖ

Ｔ
－

２
可

能
範

囲
１

０
０

％
－

可
能

範
囲

１
０

０
％

可
能

範
囲

１
０

０
％

－
可
能
範
囲

１
０
０
％

可
能
範
囲

１
０
０
％

－

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
　
　
 
4
V
-
R
C
-
0
5
5

　
　
　
　
　
　
　
　
 
　
　
4
V
-
R
C
-
0
5
6

　
　
　
　
　
　
　
　
 
　
　
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

３
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

１
－

4
V
-
R
C
-
0
5
5

 
１

－
－

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
　
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

　
　
　
　
　
　
　
　
　
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

６
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

１
－

4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

１
－

－

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
　
　
4
P
C
V
-
4
5
5
A

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
　
4
P
C
V
-
4
5
5
B

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
　
4
P
C
V
-
4
5
4
C

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

６
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

１
－

－
4
P
C
V
-
4
5
5
B

１
－

加
圧
器
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｃ
ル
ー
プ
　
 
　
 
 
　
4
P
C
V
-
4
5
4
A

　
　
　
　
　
　
　
　
 
　
　
4
P
C
V
-
4
5
4
B

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

４
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

１
－

－
4
P
C
V
-
4
5
4
B

１
－

加
圧
器
補
助
ス
プ
レ
イ
ラ
イ
ン

 
 
 
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
C
S
-
2
2
5

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

１
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

１
－

－
4
V
-
C
S
-
2
2
5

１
－

抽
出
ラ
イ
ン

Ｃ
ル
ー
プ
　
 
 
　
 
 
 
 
 
　
4
L
C
V
-
4
5
1

　
　
　
　
 
　
 
　
 
　
　
　
4
L
C
V
-
4
5
2

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

４
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

１
－

－
4
L
C
V
-
4
5
1

１
－

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
　
 
　
 
 
　
4
P
C
V
-
4
2
0

　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
　
　
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

４
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

１
－

4
P
C
V
-
4
2
0

１
－

－

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
　
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

４
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台

の
２

５
％

１
－

4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

１
－

－

設
備

数
検

査
方

法

弁
本
体
の
内
表
面検

査
対
象
箇
所

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

F
-
A

支
持
構
造
物

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
検

査
方

法

F
1
.4
1

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３

追
補

／
２

０
１

４
追

補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

 
項

目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

※
1
：

N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊

を
引

き
起

こ
す

亀
裂

そ
の

他
の

欠
陥

の
解

釈
」

（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関

す
る

事
業

者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持

規
格

 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

B
1
2
.5
0

B
-
M
-
2

圧
力
保
持
範
囲

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査
 
計
 
画
 
（
7
ヵ
年
 
）

別表－1（１１／１１）



１
．
余
熱
除
去
冷

却
器
（
１
／
１
）

備
 
 
考

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

C
1
.
1
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基
の
7
.
5
%

２
Ｕ
Ｔ

１
基
の
7
.
5
%

Ａ
７
．
５
％

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

C
1
.
2
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基
の
7
.
5
%

２
Ｕ
Ｔ

１
基
の
7
.
5
%

Ａ
７
．
５
％

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

C
2
.
2
1

C
-
B

体
積
及
び

表
 
 
面

７
．
５
％

４
Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

（
入
口
）

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査

 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

管
側
鏡
と
管
側
胴
と
の
溶
接
継
手

※
1
：
N
R
A
文
書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験

程
度
等
）
新
規
制

要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔

を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

管
側
入
口
管
台
及
び
管
側
出
口
管
台
と
管
側
胴

と
の
溶
接
継
手

管
側
胴
と
管
側
フ
ラ
ン
ジ
と
の
周
溶
接
継
手

検
査
対
象
箇
所

ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査

別表－２（１／１７）



２
．
配
管
（
１
／
３
）

備
 
 
考

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
3
1
8
.
5
0
m
m
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

１
２

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

３
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
1
6
5
.
2
0
m
m
,
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

３
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
1
6
5
.
2
0
m
m
,
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

９
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ｃ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

１
５

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

２
Ｃ
１

－
共
通
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

４
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

Ｃ
１

－

補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
8
9
.
1
0
m
m
,
1
1
4
.
3
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

５
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

１
－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

５
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

共
通
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
2
1
6
.
3
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

３
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
8
9
.
1
0
m
m
,
1
1
4
.
3
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

３
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

１
次
冷
却
材
管
高
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
１

－
－

１
次
冷
却
材
管
低
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
１

－
－

１
次
冷
却
材
管
高
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
入
口
側

(
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

１
－

１
次
冷
却
材
管
低
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
出
口
側

(
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

２
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

１
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

８
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
対
象
箇
所

配
管
の
支
持
部
材
取
付
け
溶
接
継
手

C
3
.
2
0

C
-
C

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査

 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊

を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験

程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（

令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ

年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

別表－２（２／１７）



２
．
配
管
（
２
／
３
）

備
 
 
考

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
1
2
B
,
1
4
B
,
3
1
8
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
又
は

表
 
 
面

７
．
５
％

６
９

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

６
Ｂ
１

Ａ
２

Ｂ
１

－
Ａ
１

Ｂ
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
6
B
,
1
0
B
,
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
及
び

表
 
 
面

７
．
５
％

１
９

Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

２
Ａ
１

－
Ａ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
6
B
,
1
0
B
,
,
1
6
5
.
2
0
m
m
,
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

体
積
及
び

表
 
 
面

７
．
５
％

５
７

Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

５
Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｂ
１

Ｃ
２

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
又
は

表
 
 
面

７
．
５
％

２
３

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

２
Ａ
１

－
Ｂ
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
3
B
,
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

１
０
８

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

９
Ａ
１

Ｂ
２

Ｃ
２

共
通
１

－
Ｃ
１

共
通
２

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
3
B
,
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

５
２

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

４
Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
１

共
通
１

－

補
助
注
入
ラ
イ
ン
 
 
(
3
B
,
4
B
,
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

３
３

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

３
１

１
－

１
－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
3
B
,
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

５
５

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

５
Ａ
１

Ｂ
１

Ｃ
１

－
共
通
２

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
3
B
,
4
B
,
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．
５
％

３
５

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

３
１

１
－

１
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

１
８

Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

２
Ａ
１

－
Ｂ
１

－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

９
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．
５
％

９
Ｐ
Ｔ

７
．
５
％

１
－

Ｂ
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査

 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

C
5
.
1
1

C
-
F

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
Ａ
を
超
え
公
称
肉
厚
9
.
5
m
m
を

超
え
る
も
の
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

項
目

番
号

検
査
対
象
箇
所

カ
テ
ゴ
リ

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査
方
法

設
備
数

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
5
0
Ａ
以
上
1
0
0
Ａ
以
下
で

公
称
肉
厚
5
m
m
を
超
え
る
も
の
）

検
査
方
法

C
5
.
3
0

C
-
F

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

（
ソ
ケ
ッ
ト
溶
接
継
手
）

C
-
F

C
5
.
2
1

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊

を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験

程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（

令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ

年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

別表－２（３／１７）



２
．
配
管
（
３
／

３
）

備
 
 
考

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

４
９

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

４
Ａ
１

Ｂ
１

Ｂ
１

－
Ａ
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

８
０

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

６
Ａ
１

Ｂ
１

Ａ
１

Ｂ
１

－
Ａ
１

Ｂ
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
２

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
Ａ
１

－
－

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

５
５

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

５
Ａ
１

Ｂ
１

－
Ｃ
１

Ｂ
１

Ｃ
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
４

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
１

－
１

－

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
７

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

３
１

－
１

１
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
３

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
１

－
１

－

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
４

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
Ａ
１

－
Ｂ
１

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
対
象
箇
所

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

F
1
.
2
1

F
-
A

※
1
：
N
R
A
文
書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験

程
度
等
）
新
規
制

要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔

を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査

 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

支
持
構
造
物

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

別表－２（４／１７）



３
．
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
（
１
／
１
）

備
 
 
考

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

C
6
.
1
0

C
-
G

表
 
 
面

１
台
の
7
.
5
%

４
Ｐ
Ｔ

１
台
の
7
.
5
%

１
Ａ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

１
台
の
7
.
5
%

４
Ｖ
Ｔ
－
３

１
台
の
7
.
5
%

１
Ａ
１

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験

程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

ケ
ー
シ
ン
グ
の
溶
接
継
手

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

別表－２（５／１７）



４
．
弁
（
１
／
１

）

備
 
 
考

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
0
4
1
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
0
4
1
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

４
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1

4
V
-
R
H
-

0
4
1
A

1
－

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
0
2
4
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
0
2
4
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

２
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1

4
V
-
R
H
-

0
2
4
A

1
－

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
P
C
V
-
6
0
1

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
P
C
V
-
6
1
1

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

２
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1

4
P
C
V
-

6
1
1
1

－
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
H
C
V
-
6
0
3

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
H
C
V
-
6
1
3

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

４
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1
－

4
H
C
V
-

6
0
3
1

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
F
C
V
-
6
0
4

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
F
C
V
-
6
1
4

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

４
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1
－

4
F
C
V
-

6
1
4
1

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
9
7
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
9
7
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

２
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1

4
V
-
S
I
-

1
9
7
A

1
－

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
8
2

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
0
1

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
3
0
1

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
3
0
3

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

８
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1

4
V
-
S
I
-

1
0
1
1

－
－

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
2
3
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
2
3
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

４
Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1
－

4
V
-
S
I
-

0
2
3
A

1
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査

 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

※
1
：
N
R
A
文
書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験

程
度
等
）
新
規
制

要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔

を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

支
持
構
造
物

検
査
対
象
箇
所

F
1
.
4
3

F
-
A

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

別表－２（６／１７）



５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
１
／
７
）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

化
学
体
積
制
御
系
統

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

体
積
制
御
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.1
1

0
.1
1

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
※
１
　
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（
３
－
１
）

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

C
-
H

Ｂ
－
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
7
.7
6

1
7
.7
6

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
３
）

抽
出
ラ
イ
ン
（
１
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
5
.4
1

1
5
.4
1

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
５
）

抽
出
ラ
イ
ン
（
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.1
6

2
.1
6

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
６
）

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

体
積
制
御
タ
ン
ク
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.1
9

0
.1
9

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
８
）

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

C
-
H

ほ
う
酸
タ
ン
ク
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

大
気
圧

水
張
り

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
９
）

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

C
-
H

ほ
う
酸
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.7
1

0
.7
1

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
１
０
）

項
目

番
号

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度

等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元

年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と

し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

カ
テ
ゴ
リ

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

C
-
H

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.7
0

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

検
査
方
法

検
査
方
法

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
P
a

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

別表－２（７／１７）



５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
２
／
７
）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

余
熱
除
去
系
統

Ａ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.7
5

2
.7
5

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
１
１
）

Ｂ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

2
.7
5

2
.7
5

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
１
２
）

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

C
-
H

Ｂ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

3
.5
6

3
.5
6

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
１
４
）

燃
料
取
替
用
水
系
統

－
－

燃
料
取
替
用
水
タ
ン
ク
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

大
気
圧

水
張
り

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
１
５
）

燃
料
取
替
用
水
タ
ン
ク
原
子
炉
キ
ャ
ビ
テ
ィ
連
絡
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
２
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.1
4

0
.1
4

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
４
１
）

安
全
注
入
系
統

－
－

蓄
圧
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.2
2

4
.2
2

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
※
1
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（
３
－
１
６
）

ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

8
.0
0

8
.0
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
１
７
）

蓄
圧
タ
ン
ク
注
入
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
１
６
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.4
0

4
.4
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
４
３
）

蓄
圧
タ
ン
ク
テ
ス
ト
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
２
７
）

Ｖ
Ｔ
－
２

6
.9
0

6
.9
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
４
４
）

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
安
全
注
入
ラ
イ
ン
（
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

8
.0
0

8
.0
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
１
９
）

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

C
-
H

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度

等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元

年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と

し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
P
a

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
方
法

別表－２（８／１７）



５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
３
／
７
）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

安
全
注
入
系
統

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
安
全
注
入
ラ
イ
ン
（
４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

8
.0
0

8
.0
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
２
１
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
側
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.9
1
kP
a

4
.9
1
kP
a

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
２
２
）

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統

－
－

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

よ
う
素
除
去
薬
品
タ
ン
ク
及
び
出
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

3
4
.4
kP
a

3
4
.4
kP
a

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
※
１
　
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（
３
－
２
３
）

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

よ
う
素
除
去
薬
品
タ
ン
ク
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

3
4
.4
kP
a

3
4
.4
kP
a

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
８
８
）

Ａ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.3
6

0
.3
6

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
２
４
）

Ｂ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.3
6

0
.3
6

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
２
５
）

Ａ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.9
7

1
.9
7

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
２
６
）

Ｂ
－
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.9
7

1
.9
7

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
２
７
）

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.6
4

1
.6
4

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
２
８
）

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
側
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.9
1
kP
a

4
.9
1
kP
a

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
２
９
）

C
-
H

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

C
-
H

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

C
-
H

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度

等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
方
法

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

C
7
.3
0

C
7
.7
0

別表－２（９／１７）



５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
４
／
７
）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

主
給
水
系
統

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

Ａ
－
蒸
気
発
生
器
給
水
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3
0

5
.3
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
３
０
）

主
蒸
気
系
統

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

Ａ
－
蒸
気
発
生
器
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3
0

5
.3
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
３
３
）

１
次
系
補
給
水
系
統

加
圧
器
逃
が
し
タ
ン
ク
Ｐ
Ｍ
Ｗ
供
給
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
７
９
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.8
0

0
.8
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
３
８
）

１
次
系
補
給
水
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
６
８
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6
0

0
.6
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
５
６
）

廃
棄
物
処
理
系
統

蓄
圧
タ
ン
ク
窒
素
充
て
ん
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
１
８
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.4
0

4
.4
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
※
１
　
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（
３
－
４
２
）

格
納
容
器
冷
却
材
ド
レ
ン
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
２
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.7
0

0
.7
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
８
６
）

格
納
容
器
サ
ン
プ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.1
5

0
.1
5

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
８
７
）

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

発
電
用
原
子

力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
P
a

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度

等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
方
法

別表－２（１０／１７）



５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
５
／
７
）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
系
統

Ａ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
９
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.8
0

4
.8
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
４
５
－
１
）

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
８
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.8
0

4
.8
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
４
５
－
２
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
７
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.8
0

4
.8
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
４
５
－
３
）

試
料
採
取
系
統

Ａ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
９
Ｌ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.8
0

4
.8
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
４
６
－
１
）

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
９
Ｍ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.8
0

4
.8
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
４
６
－
２
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
９
Ｒ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.8
0

4
.8
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
４
６
－
３
）

加
圧
器
気
相
部
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
１
Ｒ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
5
.4
1

1
5
.4
1

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
６
７
）

加
圧
器
液
相
部
・
Ｂ
ル
ー
プ
高
温
側
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
１
Ｍ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
5
.4
1

1
5
.4
1

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
６
８
）

Ａ
ル
ー
プ
高
温
側
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
5
.4
1

1
5
.4
1

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
６
９
）

蓄
圧
タ
ン
ク
サ
ン
プ
ル
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
１
Ｌ
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.4
0

4
.4
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
○

－
（
３
－
７
０
）

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度

等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元

年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と

し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

－

別表－２（１１／１７）



５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
６
／
７
）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

原
子
炉
補
機
冷
却
水
系
統

Ｃ
Ｒ
Ｄ
Ｍ
冷
却
ユ
ニ
ッ
ト
他
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
３
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6
0

0
.6
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
６
３
）

Ｃ
Ｒ
Ｄ
Ｍ
冷
却
ユ
ニ
ッ
ト
他
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.0
7

0
.0
7

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
６
４
）

Ｒ
Ｃ
Ｐ
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.5
0

0
.5
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
６
５
）

Ｒ
Ｃ
Ｐ
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
１
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.0
7

0
.0
7

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
６
６
）

Ａ
・
Ｂ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6
0

0
.6
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
５
７
）

Ａ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
６
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.5
0

0
.5
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
５
９
）

Ｂ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
５
７
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.5
0

0
.5
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
６
０
）

Ｃ
・
Ｄ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
２
９
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6
0

0
.6
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
５
８
）

Ｃ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
０
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.5
0

0
.5
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
６
１
）

Ｄ
－
Ｃ
／
Ｖ
再
循
環
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
３
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.5
0

0
.5
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
６
２
）

Ｄ
Ｒ
Ｐ
Ｉ室
冷
却
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
入
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
７
４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.2
5

0
.2
5

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
（
３
－
９
３
）

Ｄ
Ｒ
Ｐ
Ｉ室
冷
却
ユ
ニ
ッ
ト
冷
却
水
出
口
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
７
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.2
5

0
.2
5

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
９
４
）

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度

等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

別表－２（１２／１７）



５
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査
（
７
／
７
）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

空
気
系
統

制
御
用
空
気
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
６
０
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6
6

0
.6
6

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
※
１
　
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（
３
－
７
９
）

制
御
用
空
気
加
圧
器
逃
が
し
弁
用
供
給
ラ
イ
ン
（
１
）
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
６
２
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6
6

0
.6
6

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
※
１
　
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（
３
－
８
０
）

制
御
用
空
気
加
圧
器
逃
が
し
弁
用
供
給
ラ
イ
ン
（
２
）
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
８
４
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.6
8

0
.6
8

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
※
１
　
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（
３
－
８
１
）

所
内
用
空
気
供
給
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
６
５
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.7
1

0
.7
1

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
※
１
　
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（
３
－
８
２
）

消
火
水
系
統

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

消
火
水
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
７
１
）

Ｖ
Ｔ
－
２

1
.3
0

1
.3
0

Ｖ
Ｔ
－
２

○
－

－
（
３
－
８
３
）

炭
酸
ガ
ス
系
統

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

Ｃ
Ｏ
２
消
火
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
３
１
６
）

Ｖ
Ｔ
－
２

4
.4
0

4
.4
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
※
１
　
一
部
又
は
全
部
を
気
圧
に
よ
り
検
査

（
３
－
９
１
）

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
1
0
ヵ
年
）
※
2

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査
圧
力

M
P
a

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新

規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
前
検
査
間
隔
を
維
持
規
格
2
0
0
8
年
版
の
I
A
-
2
3
1
0
(
2
)
を
適
用
し
1
1
ヵ
年
と
し
た
た
め
、
本
検
査
間
隔
は
9
ヵ
年
と
し
て
い
る
。

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

別表－２（１３／１７）



１
．
配
管

（
１

／
１

）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

2
0
2
8
年

2
0
2
9
年

2
0
3
0
年

－
第

2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
7
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
8
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
3
0
保
全

サ
イ
ク
ル

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，

Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．

５
％

１
０

７
Ｖ

Ｔ
－

３
７

．
５

％
９

－
Ａ

１
Ｂ

１
－

Ｃ
２

－
共
通
１

Ｃ
３

共
通
１

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，

Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．

５
％

４
９

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

４
－

Ａ
１

－
Ｃ
１

共
通
１

－
共
通
１

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，

Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．

５
％

４
７

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

４
－

Ａ
１

－
Ｃ
１

共
通
１

－
共
通
１

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用

原
子

力
設

備
規

格
 
 
維

持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１

４
追

補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
 
１
 
０
 
ヵ
 
年
 
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
設

備
数

検
査

方
法

※
1
：
N
R
A
文

書
「

実
用

発
電

用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起

こ
す

亀
裂

そ
の

他
の

欠
陥

の
解

釈
」

（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）

新
規
制
要

件
に

関
す

る
事

業
者

意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持

規
格

 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

F
1
.
2
1

F
-
A

支
持

構
造

物

別表－２（１４／１７）



２
．
弁
（

１
／

１
）

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

2
0
2
8
年

2
0
2
9
年

2
0
3
0
年

－
第

2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
7
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
8
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
3
0
保
全

サ
イ
ク
ル

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
ラ

イ
ン
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
2
0
6

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

１
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1
－

－
－

4
V
-
S
I
-

2
0
6
1

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低
温
側
補
助
注
入
ラ
イ
ン

　
　

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
9
4

　
　

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
3
0
2

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

４
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1
－

－
4
V
-
S
I
-

0
9
4
1

－

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

　
　

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
4
2
A

　
　

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
4
2
B

Ｖ
Ｔ
－
３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

４
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

1
－

－
4
V
-
S
I
-

0
4
2
A

1
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用

原
子

力
設

備
規

格
 
 
維

持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１

４
追

補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
 
１
 
０
 
ヵ
 
年
 
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
設

備
数

検
査

方
法

※
1
：
N
R
A
文

書
「

実
用

発
電

用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起

こ
す

亀
裂

そ
の

他
の

欠
陥

の
解

釈
」

（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）

新
規
制
要

件
に

関
す

る
事

業
者

意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持

規
格

 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

F
1
.
4
3

F
-
A

支
持

構
造

物

別表－２（１５／１７）



３
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏
え
い
検
査

（
１

／
２

）

備
 
 
考

（
漏
え
い
区
分
）

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

2
0
2
8
年

2
0
2
9
年

2
0
3
0
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
7
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
8
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
3
0
保
全

サ
イ
ク
ル

化
学
体
積
制
御
系
統

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

C
-
H

Ａ
－
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
7
.7
6

1
7
.7
6

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
２
）

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

C
-
H

Ｃ
－
充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

1
7
.7
6

1
7
.7
6

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

－
○

（
３
－
４
）

抽
出
ラ
イ
ン
（
３
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.4
0

0
.4
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
１
）

封
水
戻
り
ラ
イ
ン
（
Ｐ
Ｅ
Ｎ
＃
２
１
７
）

Ｖ
Ｔ
－
２

0
.1
0

0
.1
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
９
）

余
熱
除
去
系
統

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.5
0

C
7
.7
0

C
-
H

Ａ
－
余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

3
.5
6

3
.5
6

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
１
３
）

安
全
注
入
系
統

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
安
全
注
入
ラ
イ
ン
（
１
）

Ｖ
Ｔ
－
２

8
.0
0

8
.0
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

－
○

（
３
－
１
８
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／

２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1
高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画
（
 
１
 
０
 
ヵ
 
年
 
）

項
目

番
号

カ
テ
ゴ
リ

漏
え

い
検

査
範

囲
ラ

イ
ン

名
称

検
査
方
法

運
転
圧
力
又
は

最
高
使
用
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

検
査
方
法

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

※
1
：

N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原

子
炉

及
び

そ
の

附
属

施
設

に
お

け
る

破
壊

を
引

き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（

令
和

元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

別表－２（１６／１７）



３
．

ク
ラ

ス
２

機
器

漏
え

い
検

査
（

２
／

２
）

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

2
0
2
8
年

2
0
2
9
年

2
0
3
0
年

－
第

2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
8
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
9
保

全
サ

イ
ク

ル
第

3
0
保

全
サ

イ
ク

ル

安
全
注
入
系
統

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
安
全
注
入
ラ
イ
ン
（
３
）

Ｖ
Ｔ
－
２

8
.0
0

8
.0
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
２
０
）

主
給

水
系

統

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
給
水
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3
0

5
.3
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
１
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
給
水
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3
0

5
.3
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
２
）

主
蒸
気
系
統

Ｂ
－
蒸
気
発
生
器
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3
0

5
.3
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
４
）

Ｃ
－
蒸
気
発
生
器
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
２

5
.3
0

5
.3
0

Ｖ
Ｔ
－
２

－
－

○
－

（
３
－
３
５
）

検
査
間
隔
延
長
プ
ロ
グ
ラ
ム

発
電

用
原

子
力

設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／

２
０

１
４

追
補

)
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
 
１

 
０

 
ヵ

 
年

 
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え

い
検

査
範

囲
ラ

イ
ン

名
称

検
査

方
法

運
転

圧
力

又
は

最
高

使
用

圧
力

M
P
a

検
査

圧
力

M
P
a

検
査

方
法

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用

発
電

用
原

子
炉

及
び

そ
の

附
属

施
設

に
お

け
る

破
壊

を
引

き
起

こ
す

亀
裂

そ
の

他
の

欠
陥

の
解

釈
」

（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者

意
見

の
聴

取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持

規
格

 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

C
7
.1
0

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

C
7
.3
0

C
7
.7
0

C
-
H

別表－２（１７／１７）



備
  考

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
21

保
全

サ
イ

ク
ル

第
22

保
全

サ
イ

ク
ル

第
23

保
全

サ
イ

ク
ル

-
第

24
保

全

サ
イ

ク
ル
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル

D
1.

10
D
－

A
胴
と
当
板
と

の
溶
接
継
手

VT
－

3
※

2
1基

の

7.
5％

4
VT

－
3

※
2

1基
の

7.
5％

1
A1

-

F1
.4

4
F－

A
支
持
脚

VT
－

3
1基

の

7.
5％

4
VT

－
3

1基
の

7.
5％

1
A1

-

備
  考

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
21

保
全

サ
イ

ク
ル

第
22

保
全

サ
イ

ク
ル

第
23

保
全

サ
イ

ク
ル

-
第

24
保

全

サ
イ

ク
ル
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル

D
1.

10
D
－

A
胴
と
当
板
と

の
溶
接
継
手

VT
－

3
※

2
1基

の

7.
5％

4
VT

－
3

※
2

1基
の

7.
5％

1
A1

-

F1
.4

4
F－

A
支
持
脚

VT
－

3
1基

の

7.
5％

4
VT

－
3

1基
の

7.
5％

1
A1

-

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。
※

2
：
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
維

持
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

し
、

V
T
-
3
は

V
T
-
1
と

読
み

替
え

る
。

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

項
目

番
号

検
査
の

範
囲
及

び
程
度

発
電

用
原
子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

検
査
の

範
囲
及

び
程
度

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
設

備
数

カ
テ

ゴ
リ

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（

1
0
ヵ

年
）

検
査

方
法

設
備

数

2.
格
納
容

器
ス

プ
レ

イ
冷

却
器
（
胴
側
）
（

1／
1）

検
査
対
象
箇
所

発
電

用
原
子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

1.
余
熱
除

去
冷

却
器

(胴
側

)（
1／

1）

検
査

方
法

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（

1
0
ヵ

年
）

検
査

方
法

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。
※

2
：
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
維

持
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

し
、

V
T
-
3
は

V
T
-
1
と

読
み

替
え

る
。

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
検

査
方

法

ク
ラ

ス
３

機
器

供
用

期
間
中

検
査

別表－３（１／６）



備
  考

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
21

保
全

サ
イ

ク
ル

第
22

保
全

サ
イ

ク
ル

第
23

保
全

サ
イ

ク
ル

-
第

24
保

全

サ
イ

ク
ル
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル

D
1.

10
D
－

A
胴
と
当
板
と

の
溶
接
継
手

VT
－

3
※

2
1基

の
7.

5％
8

VT
－

3
※

2
1基

の
7.

5％
1

A1
-

F1
.4

4
F－

A
支
持
脚

VT
－

3
1基

の
7.

5％
8

VT
－

3
1基

の
7.

5％
1

A1
-

備
  考

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
21

保
全

サ
イ

ク
ル

第
22

保
全

サ
イ

ク
ル

第
23

保
全

サ
イ

ク
ル

-
第

24
保

全

サ
イ

ク
ル
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル

D
1.

10
D
－

A
胴
と
補
強
板

と
の
溶
接
継
手

VT
－

3
※

2
1基

の

7.
5％

4
VT

－
3

※
2

1基
の

7.
5％

1
A1

-

F1
.4

4
F－

A
取
付
脚

VT
－

3
1基

の

7.
5％

4
VT

－
3

1基
の

7.
5％

1
A1

-

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。
※

2
：
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
維

持
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

し
、

V
T
-
3
は

V
T
-
1
と

読
み

替
え

る
。

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。
※

2
：
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
維

持
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

し
、

V
T
-
3
は

V
T
-
1
と

読
み

替
え

る
。

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

4.
非
常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機
清
水
冷
却
器
（

1／
1）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（

1
0
ヵ

年
）

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（

1
0
ヵ

年
）

検
査

方
法

検
査
の

範
囲
及

び
程
度

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査

方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
検

査
方

法

検
査
の

範
囲
及

び
程
度

設
備

数
検

査
の

範
囲

及
び

程
度

検
査

方
法

3.
原
子
炉

補
機

冷
却

水
冷

却
器
（

1／
1）

設
備

数

発
電

用
原
子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

発
電

用
原
子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

別表－３（２／６）



備
  考

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
21

保
全

サ
イ

ク
ル

第
22

保
全

サ
イ

ク
ル

第
23

保
全

サ
イ

ク
ル

-
第

24
保

全

サ
イ

ク
ル
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル

D
1.

10
D
－

A
胴
と
補
強
板

と
の
溶
接
継
手

VT
－

3
※

2
1基

の

7.
5％

4
VT

－
3

※
2

1基
の

7.
5％

1
-

A1

F1
.4

4
F－

A
取
付
脚

VT
－

3
1基

の

7.
5％

4
VT

－
3

1基
の

7.
5％

1
-

A1

備
  考

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
21

保
全

サ
イ

ク
ル

第
22

保
全

サ
イ

ク
ル

第
23

保
全

サ
イ

ク
ル

-
第

24
保

全

サ
イ

ク
ル
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル

配
管
の
支
持

部
材
取
付
け
溶
接
継
手

原
子
炉
補
機
冷
却
水
系
統

VT
－

3
※

2
7.

5%
76

VT
－

3
※

2
7.

5% 6
1

1
1

1
-

2

原
子
炉
補
機
冷
却
海
水
系
統

VT
－

3
※

2
7.

5%
30

VT
－

3
※

2
7.

5% 3
1

1
-

1

支
持
構
造
物

原
子
炉
補
機
冷
却
水
系
統

VT
－

3
7.

5%
43

0
VT

－
3

7.
5% 33

5
5

9
4

-
10

原
子
炉
補
機
冷
却
海
水
系
統

VT
－

3
7.

5%
25

1
VT

－
3

7.
5% 19

3
2

6
2

-
6

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。
※

2
：
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
維

持
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

し
、

V
T
-
3
は

V
T
-
1
と

読
み

替
え

る
。

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。
※

2
：
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
維

持
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

し
、

V
T
-
3
は

V
T
-
1
と

読
み

替
え

る
。

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（

1
0
ヵ

年
）

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（

1
0
ヵ

年
）

D
－

A

6.
 配

管
（

1／
1）

検
査

方
法

検
査
の

範
囲
及

び
程
度

設
備

数

設
備

数

F1
.3

1
F－

A

D
1.

20

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

発
電

用
原
子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

検
査

方
法

検
査

方
法

検
査
対
象
箇
所

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

5.
 非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機
潤
滑
油
冷
却
器
（

1／
1）

発
電

用
原
子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
の

範
囲
及

び
程
度

検
査

方
法

検
査
対
象
箇
所

別表－３（３／６）



備
  考

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
21

保
全

サ
イ

ク
ル

第
22

保
全

サ
イ

ク
ル

第
23

保
全

サ
イ

ク
ル

-
第

24
保

全

サ
イ

ク
ル
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル

F1
.3

1
F－

A
ポ
ン
プ
台
板

脚
VT

－
3

1台
の

7.
5％

20
VT

－
3

1台
の

7.
5％

1
A1

-

備
  考

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
21

保
全

サ
イ

ク
ル

第
22

保
全

サ
イ

ク
ル

第
23

保
全

サ
イ

ク
ル

-
第

24
保

全

サ
イ

ク
ル
第

25
保
全

サ
イ
ク
ル

支
持
構
造
物

原
子
炉
補
機

冷
却
水
系
統

4
T
C
V
－
2
3
4
2
A

4
T
C
V
－
2
3
4
2
B

4
T
C
V
－
2
3
4
2
C

4
T
C
V
－
2
3
4
2
D

原
子
炉
補
機

冷
却
水
系
統

4
V
－
C
C
－
0
4
3

4
V
－
C
C
－
0
4
4

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

-

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

-
VT

－
3

1台
の

7.
5％

4
VT

－
3

1台
の

7.
5％

1
4
V
－

C
C
－

0
4
3
1

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

F－
A

F1
.3

1

8.
弁
（

1／
1）

7.
原
子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ
（

1／
1）

発
電

用
原
子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（

1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

設
備

数
検

査
の

範
囲

及
び

程
度

検
査

方
法

検
査
の

範
囲
及

び
程
度

検
査

方
法

検
査
対
象
箇
所

VT
－

3
1台
の

7.
5％

4
VT

－
3

1台
の

7.
5％

1

4T
CV

－

23
42

A
1

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

検
査
の

範
囲
及

び
程
度

発
電

用
原
子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

検
査

方
法

検
査

方
法

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（

1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

設
備

数
検
査
対
象
箇
所

別表－３（４／６）



9
.
ク

ラ
ス

３
機

器
漏
え
い
検
査
（
1
／
2
）

備
　

考
（

漏
え

い
区

分
）

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

使
用
済
燃

料
ピ
ッ
ト
冷
却
浄
化

 
・
燃
料
検
査
ピ
ッ
ト
水
移
送
系
統

D
2.

30
D
－

B
使
用
済
燃

料
ピ
ッ
ト
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

10
0.

10
VT

－
2

○
-

(4
－

1)

Ａ
－
使
用

済
燃
料
ピ
ッ
ト
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

59
0.

59
VT

－
2

○
-

(4
－

2)

Ｂ
－
使
用

済
燃
料
ピ
ッ
ト
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

59
0.

59
VT

－
2

○
-

(4
－

3)

原
子
炉
補

機
冷
却
水
系
統

Ａ
,Ｂ

,Ｃ
－

原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

31
0.

31
VT

－
2

○
-

(4
－

4)

Ｄ
,Ｅ

－
原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

31
0.

31
VT

－
2

○
-

(4
－

5)

原
子
炉
補

機
冷
却
水
ポ
ン
プ
出
口
Ａ
供
給
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

80
0.

80
VT

－
2

○
-

(4
－

6)

原
子
炉
補

機
冷
却
水
ポ
ン
プ
出
口
Ｂ
供
給
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

80
0.

80
VT

－
2

○
-

(4
－

7)

原
子
炉
補

機
冷
却
海
水
系
統

Ａ
－
海
水

ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

18
0.

18
VT

－
2

○
-

(4
－

8)

Ｂ
－
海
水

ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

18
0.

18
VT

－
2

○
-

(4
－

9)

Ｃ
－
海
水

ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

18
0.

18
VT

－
2

○
-

(4
－

10
)

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

検
査

圧
力

M
Pa

検
査

方
法

D
2.

10
D

2.
30

D
2.

10
D

2.
30

D
－

B

発
電
用
原
子
力
設

備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（
1
0
ヵ

年
）

D
2.

10
D

2.
30

D
－

B

運
転

圧
力

又
は

最
高

使
用

圧
力

M
Pa

D
－

B

検
査

方
法

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

別表－３（５／６）



9
.
ク

ラ
ス

３
機

器
漏
え
い
検
査
（
2
／
2
）

備
　

考
（

漏
え

い
区

分
）

20
14
年

20
15

年
20

16
年

20
17

年
20

18
年

20
19

年
20

20
年

20
21

年
20

22
年

20
23

年

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

-
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

制
御
用
空

気
系
統

Ａ
－
格
納

容
器
内
制
御
用
空
気
供
給
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

66
0.

66
VT

－
2

-
○

(4
－

11
)

Ｂ
－
格
納

容
器
内
制
御
用
空
気
供
給
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

66
0.

66
VT

－
2

-
○

(4
－

12
)

Ａ
－
格
納

容
器
外
制
御
用
空
気
供
給
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

66
0.

66
VT

－
2

-
○

(4
－

13
)

Ｂ
－
格
納

容
器
外
制
御
用
空
気
供
給
ラ
イ
ン

VT
－

2
0.

66
0.

66
VT

－
2

-
○

(4
－

14
)

デ
ィ
ー
ゼ

ル
発
電
機
始
動
用
空
気
系
統

Ａ
－
デ
ィ

ー
ゼ
ル
発
電
機
始
動
用
空
気
ラ
イ
ン

VT
－

2
2.

65
2.

65
VT

－
2

-
○

(4
－

15
)

Ｂ
－
デ
ィ

ー
ゼ
ル
発
電
機
始
動
用
空
気
ラ
イ
ン

VT
－

2
2.

65
2.

65
VT

－
2

-
○

(4
－

16
)

検
査

方
法

発
電
用
原
子
力
設

備
規
格
　
維
持
規
格

(2
00

8年
版

)  
JS

M
E 

S 
N

A1
－

20
08

※
1

高
浜

発
電

所
第

4
号

機
検

査
計

画
（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

運
転

圧
力

又
は

最
高

使
用

圧
力

M
Pa

検
査

圧
力

M
Pa

D
－

B

D
2.

10
D

2.
30

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

D
－

B

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

D
2.

10
D

2.
30

カ
テ

ゴ
リ

検
査

方
法

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

別表－３（６／６）



１
．
原
子
炉
容
器
（
１
／
１
）

備
  考

20
21
年

20
22
年

20
23
年

20
24
年

20
25
年

20
26
年

20
27
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル
第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル
第
2
7
保
全

サ
イ
ク
ル

－

底
部
表
面
（
計
測
用
管
台
）

BM
V

10
0%

50
BM

V
10

0% 50
-

50
-

50
-

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

―
―

60
0系

N
i基
合
金
製
の
上
蓋
及
び
底
部
表
面

(6
00

系
N

i基
合
金
製
の
各
原
子
炉
容
器
上
蓋
及
び
底

部
管
台
ま
わ
り

36
0゜
を
含
む
。

)

検
査

方
法

※
1
:
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
(
原
規
技
発
第
1
4
0
8
0
6
3
号
(
平
成
2
6
年
8
月
6
日
原
子
力
規
制
委
員
会
決
定
)
）

※
2
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合

「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
2
0
2
0
年
7
月
1
日
よ
り
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
を
適
用
す
る
。

高
浜
発
電
所
第
4
号
機
検
査
計
画
（

7ヵ
年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

N
RA
文
書
※

1,
※

2

検
査
対
象
箇
所

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

供
用
期
間
中
特
別
検
査
の
う
ち
ク
ラ
ス
１
機
器
Ｎ
ｉ
基
合
金
使
用
部
位
特
別
検
査

別表－４



備
　
考

2
0
1
0
年

2
0
1
1
年

2
0
1
2
年

2
0
1
3
年

2
0
1
4
年

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
1
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
1
保
全

サ
イ
ク
ル
第
2
2
保
全

サ
イ
ク
ル
第
2
3
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル
第
2
5
保
全

サ
イ
ク
ル

－

体
積

2
5
%

1
9

U
T

2
5
%
5

1
2

－
2

－

体
積

2
5
%

5
4

U
T

2
5
%
1
4

3
7

－
3

1
－

（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

抽
出
ラ
イ
ン
連
絡
管

体
積

2
5
%

1
2

U
T

2
5
%
3

1
1

－
1

－

充
て
ん
ラ
イ
ン
連
絡
管

体
積

2
5
%

1
2

U
T

2
5
%
3

1
1

－
1

－
（
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
）

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

Ｎ
ＩＳ
Ａ
文
書
※
1
,※
2

充
て
ん
ラ
イ
ン
（
3
B
）

高
浜
発
電
所
第
4
号
機
検
査
計
画
（
１
０
ヵ
年
）

※
1
：
平
成
2
6
年
8
月
6
日
以
降
は
、
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
(原
規
技
発
第
1
4
0
8
0
6
3
号
(平
成
2
6
年
8
月
6
日
原
子
力
規
制
委
員
会
決
定
))
を
適
用
す
る
。

※
2
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制

要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
を
適
用
す
る
。

―

検
査

方
法

再
生
熱
交
換
器
連
絡
管
（
3
B
）

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

―

カ
テ
ゴ
リ

抽
出
水
ラ
イ
ン
（
3
B
）

項
目

番
号

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査

方
法

検
査
対
象
箇
所

第
2
0
保
全

サ
イ
ク
ル

供
用
期
間
中
特
別
検
査
の
う
ち
ク
ラ
ス
２
管
（
原
子
炉
格
納
容
器
内
）
特
別
検
査

別表－５



１
．

原
子

炉
格

納
容

器
（
１

／
１

）

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

2
0
2
8
年

第
2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
8
保

全
サ

イ
ク

ル
－

E
8
.1

0
E
-
G

V
T
-
4

2
5
%

7
2

V
T
-
4

2
5
%

1
8

1
8

－
－

－

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

備
　

　
　

考

検
査

方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
０

８
年

改
訂

版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

高
 浜

 発
 電

 所
 第

 ４
 号

 機
 検

 査
 計

 画
 （

1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

　
機

器
搬

入
口

用
ボ

ル
ト

締
め

付
け

部

検
査

対
象

箇
所

検
査

方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
設

備
数原
子
炉
格
納
容
器
供
用
期
間
中
検
査

別表－６



備
 
 
考

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
 
 
積

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
積

及
び

表
 
 
面

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

体
積

及
び

表
 
 
面

可
能
範
囲

各
１
０
０
％

Ｖ
Ｔ

－
１

１
０
０
％

体
 
 
積

１
０
０
％

体
 
 
積

１
０
０
％

Ｖ
Ｔ

－
１

１
０
０
％

Ｖ
Ｔ

－
１

２
５
％

検
査

対
象

箇
所

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合

」
（

令
和

元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

を
踏

ま
え

、
維

持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／

２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

別表－７（１／１３）



備
 
 
考

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

Ｖ
Ｔ

－
３

全
範

囲
の

７
．

５
％

Ｖ
Ｔ

－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

Ｖ
Ｔ

－
３

２
５
％

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

 
項
目
番
号

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

カ
テ
ゴ
リ

検
査

対
象

箇
所

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

体
積

又
は

表
 
 
面

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈

N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か

か
る

会
合

」
（

令
和

元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

を
踏

ま
え

、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

最
外
周
の

２
５
％

検
査

方
法

別表－７（２／１３）



備
 
 
考

体
 
 
積

５
％

体
 
 
積

５
％

体
 
 
積

各
１
０
％

体
 
 
積

各
１
０
％

体
 
 
積

５
％

体
 
 
積

２
５
％

体
 
 
積

２
５
％

Ｖ
Ｔ

－
１

２
５
％

表
 
 
面

７
．
５
％

Ｖ
Ｔ

－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

Ｖ
Ｔ

－
３

２
５
％

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

体
積

及
び

表
 
 
面

２
５
％

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

発
電
用
原
子
力
設

備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／

２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査

対
象

箇
所

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

別表－７（３／１３）



備
 
 
考

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

体
積
及
び

表
 
 
面

１
基
の

２
５
％

Ｖ
Ｔ
－
１

１
基
の

２
５
％

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

Ｖ
Ｔ
－
３

１
基
の

２
５
％

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

※
2
：
代
替
試
験
と
し
て

内
面

Ｅ
Ｃ

Ｔ
を

合
わ

せ
て

実
施

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

検
査

方
法

検
査

対
象

箇
所

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

別表－７（４／１３）



備
 
 
考

体
　
積

２
５
％

体
　
積

２
５
％

体
　
積

２
５
％

体
　
積

２
５
％

表
 
 
面

２
５
％

表
 
 
面

２
５
％

体
　
積

２
５
％

表
 
 
面

２
５
％

表
 
 
面

２
５
％

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

発
電
用
原
子
力
設
備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

検
査

対
象

箇
所

検
査

方
法

カ
テ
ゴ
リ

 
項
目
番
号

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電

用
原

子
炉

及
び

そ
の

附
属

施
設

に
お

け
る

破
壊

を
引

き
起

こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

別表－７（５／１３）



備
 
 
考

表
 
 
面

２
５
％

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す
る
事
業
者
意
見

の
聴

取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

検
査

対
象

箇
所

検
査
方
法

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

発
電
用
原
子
力
設

備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ

リ

別表－７（６／１３）



備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

体
　
積

２
５
％

４
８

Ｕ
Ｔ

２
５
％

１
２

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電

用
原

子
炉

及
び

そ
の

附
属

施
設

に
お

け
る

破
壊

を
引

き
起

こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

カ
テ
ゴ
リ

 
項
目
番
号

発
電
用
原
子
力
設
備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査

対
象

箇
所

検
査
方
法

検
査
方
法

別表－７（７／１３）



備
 
 
考

体
 
 
積

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ
－
３

１

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

Ｖ
Ｔ
－
３

１
台
の
2
5
％

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る

会
合

」
（

令
和

元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

を
踏

ま
え

、
維

持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

 
項
目
番
号

検
査

対
象

箇
所

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機

 
検

 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

別表－７（８／１３）



備
 
 
考

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似

弁
ご

と
に

１

Ｖ
Ｔ

－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似

弁
ご

と
に

1
台
の
２
５
％

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似

弁
ご

と
に

1
台
の
２
５
％

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用

発
電

用
原

子
炉

及
び

そ
の

附
属

施
設

に
お

け
る

破
壊

を
引

き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈

N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

検
査

対
象

箇
所

別表－７（９／１３）



備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

－
第
2
4
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
5
保

全
サ
イ

ク
ル

－
第

2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
－

Ｖ
Ｔ

－
１

類
似

弁
ご

と
に

１
台
の
2
5
％

４
２

Ｖ
Ｔ
－
１

(
漏
え
い
時
又
は

取
外
し
時
)

類
似
弁
ご
と
に

１
台
分

１
４

Ｖ
Ｔ

－
３

類
似

弁
ご

と
に

１
３

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似

弁
ご

と
に

１

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

改
版

／
２

０
１

３
追

補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

1
高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査

 
計

 
画

 
（

7
ヵ

年
 
）

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査

対
象

箇
所

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備
数

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用

発
電

用
原

子
炉

及
び

そ
の

附
属

施
設

に
お

け
る

破
壊

を
引

き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈

N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

別表－７（１０／１３）



備
  考

BM
V

10
0%

/5
年

※
1
：
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
(
原
規
技
発
第
1
4
0
8
0
6
3
号
(
平
成
2
6
年
8
月
6
日
原
子
力
規
制
委
員
会
決
定
)
)

※
2
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試

験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
2
0
2
0
年
7
月
1
日
よ
り
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
を
適
用
す
る
。

検
査

方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

N
R
A
文
書
※
1
,
※
2

番
項

目
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

高
浜
発
電
所
第

4号
機
検
査
計
画

別表－７（１１／１３）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

2
0
2
8
年

2
0
2
9
年

2
0
3
0
年

－
第

2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
7
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
8
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
3
0
保
全

サ
イ
ク
ル

表
 
 
面

７
．
５
％

７
Ｐ

Ｔ
７

．
５

％
１

表
 
 
面

７
．
５
％

１
Ｐ

Ｔ
７

．
５

％
１

表
 
 
面

７
．
５
％

４
Ｐ

Ｔ
７

．
５

％
１

表
 
 
面

７
．
５
％

３
２

Ｐ
Ｔ

７
．

５
％

３

体
積
及
び

表
 
 
面

７
．
５
％

８
７

Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

７
．

５
％

7

体
積
及
び

表
 
 
面

７
．
５
％

２
９

Ｕ
Ｔ

Ｐ
Ｔ

７
．

５
％

３

体
積
及
び

表
 
 
面

７
．
５
％

１
０

２
Ｕ

Ｔ
Ｐ

Ｔ
７

．
５

％
８

体
積
及
び

表
 
 
面

７
．
５
％

１
０

９
Ｕ

Ｔ
Ｐ

Ｔ
７

．
５

％
９

表
 
 
面

７
．
５
％

３
１

Ｐ
Ｔ

７
．

５
％

３

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

７
７

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

６

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
１

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

２

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

７
０

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

６

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
６

８
Ｖ

Ｔ
－

３
７

．
５

％
１

３

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
２

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

１

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

２
５

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

２

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．
５
％

１
４

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

２

※
1
：
N
R
A
文

書
「

実
用

発
電

用
原

子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持

規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

設
備

数
検

査
方

法
検

査
の

範
囲

及
び

程
度

発
電

用
原

子
力

設
備

規
格

 
 
維

持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査
 
計
 
画
 
（
1
0
ヵ
年
 
）

 
項

目
番

号
カ

テ
ゴ

リ
検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

別表－７（１２／１３）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

2
0
2
8
年

2
0
2
9
年

2
0
3
0
年

－
第

2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
6
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
7
保
全

サ
イ
ク
ル

－
第
2
8
保
全

サ
イ
ク
ル

第
2
9
保
全

サ
イ
ク
ル

第
3
0
保
全

サ
イ
ク
ル

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

２
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

２
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

４
Ｖ

Ｔ
－

３
類
似
弁
ご
と
に

1
台
の
7
.5
%

設
備

数
検

査
方

法
検

査
の

範
囲

及
び

程
度

高
 
浜

 
発

 
電

 
所

 
第

 
４

 
号

 
機

 
検

 
査
 
計
 
画
 
（
1
0
ヵ
年
 
）

※
1
：
N
R
A
文

書
「

実
用

発
電

用
原

子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８

月
５

日
）

の
結

果
を

踏
ま

え
、

維
持

規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

発
電

用
原

子
力

設
備

規
格

 
 
維

持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

 
項

目
番

号
カ

テ
ゴ

リ
検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

別表－７（１３／１３）



１
．
原
子
炉
容
器
（
１
／
２
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査
 
計
 
画

B
1
.
1
0
2

B
-
A

体
 
 
積

可
能

範
囲

各
１

０
０
％

体
 
 
積

可
能

範
囲

１
０

０
％

体
 
 
積

可
能

範
囲

１
０

０
％

体
 
 
積

可
能

範
囲

１
０

０
％

B
3
.
1
0
5

B
-
C

体
 
 
積

可
能

範
囲

各
１

０
０
％

体
 
 
積

可
能

範
囲

各
１

０
０
％

体
 
 
積

可
能

範
囲

各
１

０
０
％

体
 
 
積

可
能

範
囲

各
１

０
０
％

体
 
 
積

可
能

範
囲

各
１

０
０
％

体
積
及
び

表
 
 
面

可
能

範
囲

各
１

０
０
％

体
積
及
び

表
 
 
面

可
能

範
囲

各
１

０
０
％

B
6
.
1
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ
－
１

１
０

０
％

B
6
.
3
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
０

０
％

B
6
.
4
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
０

０
％

B
6
.
5
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ
－
１

１
０

０
％

B
7
.
1
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ
－
１

２
５
％

ワ
ッ

シ
ャ

下
部

胴
と
ト
ラ
ン
ジ
シ
ョ
ン
リ
ン
グ
と
の

周
溶

接
継
手

ス
タ

ッ
ド
ボ
ル
ト

上
部

胴
と
上
部
胴
フ
ラ
ン
ジ
と
の
溶
接
継
手

冷
却

材
入
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の

溶
接

継
手
（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中

検
査
で
管
理

マ
ー

マ
ン
カ
ッ
プ
リ
ン
グ

B
3
.
1
0

ナ
ッ

ト

備
 
 
考

発
電
用
原
子
力
設
備
規

格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

冷
却

材
入
口
管
台
と
胴
と
の
溶
接
継
手

検
査
方
法

検
査

の
範
囲

及
び

程
度

上
部

胴
と
下
部
胴
と
の
周
溶
接
継
手

B
5
.
1
0

B
-
F

ト
ラ

ン
ジ
シ
ョ
ン
リ
ン
グ
と
下
部
鏡
板
と
の

周
溶

接
継
手

冷
却

材
入
口
管
台
内
面
の
丸
み
の
部
分

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機

器
供
用

期
間

中
検

査
範

囲
）

下
部

胴
の
長
手
溶
接
継
手

検
査
対
象
箇
所

胴
フ

ラ
ン
ジ
ネ
ジ
穴
の
ネ
ジ
部

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の

欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会

合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果

を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

B
2
.
1
1
1

B
-
B

B
-
D

B
3
.
2
0

B
-
D

冷
却

材
出
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の

溶
接

継
手
（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

冷
却

材
出
口
管
台
内
面
の
丸
み
の
部
分

冷
却

材
出
口
管
台
と
胴
と
の
溶
接
継
手

別表－８（１／３２）



１
．
原
子
炉
容
器
（
２
／
２

）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

G
1
.
1
0

G
-
P
-
1

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲

の
７
．
５

％
各
検
査
時

期
毎

※
2

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲

の
７
．
５

％

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲

の
７
．
５

％

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲

の
７
．
５

％

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲

の
７
．
５

％

Ｖ
Ｔ
－
３

全
範
囲

の
７
．
５

％

B
1
5
.
1
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範

囲
１
０
０

％

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

検
査
の

範
囲

及
び
程

度
検
査
方
法

備
 
 
考

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

範
囲

）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

で
管
理

発
電
用
原
子
力
設
備
規

格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

下
部
炉
心
支
持
構
造
物
の
内
部
取
付
物

上
部
炉
心
支
持
構
造
物
の
内
部
取
付
物

 
項
目
番
号

G
1
.
5
0

下
部
炉
心
支
持
構
造
物

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

G
1
.
4
0

上
部
炉
心
支
持
構
造
物

G
-
P
-
2

G
-
P
-
1

容
器
内
部

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電

用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公

開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の

結
果
を
踏
ま
え
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

B
1
4
.
1
0

B
-
O

体
積
又
は

表
 
 
面

最
外
周

の
２
５

％

圧
力
保
持
範
囲

制
御
棒
駆
動
ハ
ウ
ジ
ン
グ
の
溶
接
継
手

（
上
部
）

制
御
棒
駆
動
ハ
ウ
ジ
ン
グ
の
溶
接
継
手

（
下
部
）

支
持
構
造
物

（
サ
ポ
ー
ト
ブ
ラ
ケ
ッ
ト
、
サ
ポ
ー
ト

シ
ュ
ー
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

炉
心
内
部
取
付
物

別表－８（２／３２）



２
．
加
圧
器
（
１
／
１
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

体
 
 
積

５
％

体
 
 
積

５
％

体
 
 
積

各
１
０
％

体
 
 
積

各
１
０
％

B
2
.
1
3

B
-
B

体
 
 
積

５
％

B
3
.
3
0

B
-
D

体
 
 
積

２
５
％

B
3
.
4
0

B
-
D

体
 
 
積

２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
管
台

加
圧
器
安
全
弁
管
台

加
圧
器
ス
プ
レ
イ
管
台

加
圧
器
サ
ー
ジ
管
台

B
7
.
2
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ
－
１

２
５
％

B
8
.
2
0

B
-
H

表
 
 
面

７
．
５
％

B
1
5
.
2
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

B
-
B

上
部
胴
と
上
部
鏡
板
と
の
周
継
手

B
2
.
1
1

下
部
胴
と
下
部
鏡
板
と
の
周
継
手

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

範
囲

）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

で
管
理

検
査
対
象
箇
所

B
2
.
1
2

備
 
 
考

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

支
持
構
造
物
（
ス
カ
ー
ト
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

圧
力
保
持
範
囲

マ
ン
ホ
ー
ル
の
取
付
け
ボ
ル
ト

支
持
部
材
の
容
器
へ
の
取
付
け
溶
接
継
手

（
ス
カ
ー
ト
溶
接
継
手
）

上
部
胴
の
長
手
継
手

B
-
B

下
部
胴
の
長
手
継
手

管
台
と
容
器
と
の
溶
接
継
手

上
部
胴
と
下
部
胴
と
の
周
継
手

管
台
内
面
の
丸
み
の
部
分

B
5
.
4
0

B
-
F

管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

体
積
及
び

表
 
 
面

２
５

％

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電

用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の

他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）

の
結
果
を
踏
ま
え
、
維
持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

別表－８（３／３２）



３
．
蒸
気
発
生
器
（
１
／
１
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査
 
計
 
画

B
2
.
4
0

B
-
B

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

B
3
.
6
0

B
-
D

体
 
 
積

１
基
の

２
５
％

B
5
.
7
0

B
-
F

体
積
及
び

表
 
 
面

１
基
の

２
５
％

B
7
.
3
0

B
-
G
-
2

Ｖ
Ｔ
－
１

１
基
の

２
５
％

B
1
5
.
3
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能

範
囲

１
０

０
％

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

１
基
の

２
５
％

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

カ
テ
ゴ
リ

冷
却

材
入
口
管
台
の
内
面
の
丸
み
の
部
分
，

冷
却

材
出
口
管
台
の
内
面
の
丸
み
の
部
分

検
査
方
法

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査
計

画
（

ク
ラ

ス
１

機
器
供

用
期

間
中

検
査

範
囲

）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検

査
で
管
理

支
持

構
造
物

（
支

持
脚
、
ベ
ー
ス
プ
レ
ー
ト
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

管
板

と
水
室
鏡
と
の
溶
接
継
手

冷
却

材
入
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の
溶
接
継
手
，

冷
却

材
出
口
管
台
と
セ
ー
フ
エ
ン
ド
の
溶
接
継
手

（
呼

び
径
1
0
0
A
以
上
）

検
査
対
象
箇
所

備
 
 
考

圧
力

保
持
範
囲

１
次

側
マ
ン
ホ
ー
ル
の
取
付
け
ボ
ル
ト

検
査

の
範
囲

及
び

程
度

 
項
目
番
号

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他

の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結

果
を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

別表－８（４／３２）



４
．
配
管
（
１
／
４
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査
 
計
 
画

１
次
冷
却
材
管

(
2
7
.
5
I
N
I
D
,
8
3
6
.
0
0
m
m
,
2
9
I
N
I
D
,
3
1
I
N
I
D
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
　
積

２
５
％

加
圧
器
サ
ー
ジ
管
 
 
(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

体
　
積

２
５
％

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン
 
 
(
6
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

体
　
積

２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン
 
 
(
6
B
)

体
　
積

２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン
 
 
(
1
2
B
)

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
　
積

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
1
2
B
,
3
1
8
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
　
積

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン
 
 
(
6
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
　
積

２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン
 
 
(
3
B
)

表
 
 
面

２
５
％

検
査
対
象
箇
所

B
9
.
1
1

B
-
J

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

 
項
目
番
号

検
査
の

範
囲

及
び

程
度

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他

の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開

会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の

結
果
を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査
計

画
（

ク
ラ

ス
１

機
器
供

用
期

間
中

検
査

範
囲

）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

備
 
 
考

配
管
の
同
種
金
属
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

B
9
.
2
1

配
管
の
同
種
金
属
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
未
満
）

B
-
J

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

別表－８（５／３２）



４
．
配
管
（
２
／
４
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

Ｃ
Ｖ
Ｃ
Ｓ
充
て
ん
ラ
イ
ン

(
3
B
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ｂ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
6
0
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

１
次
冷
却
材
管
 
 
(
4
B
,
6
B
,
1
2
B
,
1
4
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

体
　
積

２
５
％

１
次
冷
却
材
管
 
 
(
2
B
,
3
B
,
6
3
.
5
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン
 
 
(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

B
9
.
2
1

配
管
の
同
種
金
属
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
未
満
）

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

母
管
と
管
台
と
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
以
上
）

母
管
と
管
台
と
の
溶
接
継
手

（
呼
び
径
1
0
0
A
未
満
）

B
9
.
3
2

検
査
対
象
箇
所

B
-
J

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ

の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び

公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５

日
）
の
結
果
を
踏
ま
え
、

維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機
器

供
用

期
間

中
検

査
範

囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

で
管
理

備
 
 
考

B
-
J

B
9
.
3
1

B
-
J

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

別表－８（６／３２）



４
．
配
管
（
３
／
４
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

表
 
 
面

７
．
５
％

B
1
5
.
5
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

加
圧
器
サ
ー
ジ
管

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機
器

供
用

期
間

中
検

査
範

囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

で
管
理

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

F
1
.
1
0

F
-
A

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

備
 
 
考

B
9
.
4
0

B
-
J

ソ
ケ
ッ
ト
溶
接
継
手

B
1
0
.
2
0

B
-
K

配
管
の
支
持
部
材
取
付
け
溶
接
継
手

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ

の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び

公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５

日
）
の
結
果
を
踏
ま
え
、

維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

支
持
構
造
物

圧
力
保
持
範
囲

別表－８（７／３２）



４
．
配
管
（
４
／
４
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

Ｃ
Ｖ
Ｃ
Ｓ
充
て
ん
ラ
イ
ン

Ｂ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

Ｖ
Ｔ
－
３

２
５
％

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機
器

供
用

期
間

中
検

査
範

囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

で
管
理

備
 
 
考

F
1
.
1
0

Ｆ
－
Ａ

支
持
構
造
物

検
査
対
象
箇
所

 
項
目
番
号

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ

の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び

公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５

日
）
の
結
果
を
踏
ま
え
、

維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

発
電
用
原
子
力
設
備

規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

別表－８（８／３２）



５
．
１
次
冷
却
材
ポ
ン
プ
（
１

／
１
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機

 
検
 
査
 
計
 
画

B
6
.
1
8
0

B
-
G
-
1

体
 
 
積

１
台

の
2
5
％

B
6
.
1
9
0

B
-
G
-
1

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台

の
2
5
％

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台

の
2
5
％

Ｖ
Ｔ
－
１

１
台

の
2
5
％

B
1
2
.
2
0

B
-
L
-
2

Ｖ
Ｔ
－
３

１

B
1
5
.
6
0

B
-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範
囲

１
０
０
％

F
1
.
4
1

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

１
台

の
2
5
％

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機

器
供
用

期
間

中
検

査
範

囲
）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

支
持
構
造
物

（
支
持
脚
、
ベ
ー
ス
プ
レ
ー
ト
、
基
礎
ボ
ル
ト
）

検
査
対
象
箇
所

ス
タ
ッ
ド
ボ
ル
ト

フ
ラ
ン
ジ
表
面

圧
力
保
持
範
囲

ポ
ン
プ
分
解
点
検
時
に
実
施

備
 
 
考

発
電
用
原
子
力
設
備
規

格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

ケ
ー
シ
ン
グ
の
内
表
面

B
6
.
2
0
0

B
-
G
-
1

ワ
ッ
シ
ャ

 
項
目
番
号

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用

原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他

の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果

を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

カ
テ
ゴ
リ

ナ
ッ
ト

検
査
方
法

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

ポ
ン
プ
分
解
点
検
時
に
実
施

別表－８（９／３２）



６
．
弁
（
１
／
２
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検
 
査
 
計
 
画

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
　
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
5

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
C
-
0
5
6

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と

に
１
台
の
2
5
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と

に
１
台
の
2
5
％

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
P
C
V
-
4
5
5
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
P
C
V
-
4
5
5
B

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
P
C
V
-
4
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と

に
１
台
の
2
5
％

Ｃ
Ｖ
Ｃ
Ｓ
充
て
ん
ラ
イ
ン

Ｂ
ル
ー
プ
　
　
 
 
 
 
　
　
4
V
-
C
S
-
2
3
3

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
C
S
-
2
3
4

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と

に
１
台
の
2
5
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
 
 
 
　
 
 
 
4
P
C
V
-
4
2
0

　
　
　
　
　
　
 
 
　
 
 
　
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と

に
１
台
の
2
5
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
 
 
 
　
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

　
　
　
　
　
　
 
 
　
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と

に
１
台
の
2
5
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
4
V
-
S
I
-
1
3
4
A
,
1
3
6
A

　
　
　
 
 
 
　
　
　
 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
B
,
1
3
6
B

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
S
I
-
1
3
4
C
,
1
3
6
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と

に
１
台
の
2
5
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
4
V
-
S
I
-
2
0
2
A
,
2
0
3
A

　
　
　
 
 
 
　
　
　
 
4
V
-
S
I
-
2
0
2
B
,
2
0
3
B

　
　
　
　
 
 
 
　
 
　
4
V
-
S
I
-
2
0
2
C
,
2
0
3
C

Ｖ
Ｔ
－
１

類
似
弁
ご
と

に
１
台
の
2
5
％

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用

原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他

の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果

を
踏
ま
え
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

圧
力
保
持
用
ボ
ル
ト
締
付
け
部

（
直
径
５
０
ｍ
ｍ
以
下
）

検
査
方
法

B
-
G
-
2

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査
で
管
理

B
7
.
7
0

検
査
対
象
箇
所

発
電
用
原
子
力
設
備
規
格

 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

備
 
 
考

カ
テ
ゴ
リ

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機

器
供
用

期
間

中
検

査
範

囲
）

 
項
目
番
号

別表－８（１０／３２）



６
．
弁
（
２
／
２
）

高
 
浜
 
発
 
電
 
所
 
第
 
４
 
号
 
機
 
検

 
査
 
計
 
画

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
　
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
5

　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
 
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
6

　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
 
 
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

１

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
　
 
 
 
 
 
　
4
P
C
V
-
4
2
0

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

１

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
　
 
 
 
 
 
　
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

１

Ｓ
Ｉ
Ｓ
蓄
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
3
4
A
,
1
3
6
A

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
3
4
B
,
1
3
6
B

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
3
4
C
,
1
3
6
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

１

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
2
0
2
A
,
2
0
3
A

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
2
0
2
B
,
2
0
3
B

　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
2
0
2
C
,
2
0
3
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

１

B
1
5
.7

0
B

-
P

Ｖ
Ｔ
－
２

可
能
範

囲
１
０
０

％

加
圧
器
安
全
弁
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
　
　
 
4
V
-
R
C
-
0
5
5

　
　
　
　
　
　
　
　
 
　
　
4
V
-
R
C
-
0
5
6

　
　
　
　
　
　
　
　
 
　
　
4
V
-
R
C
-
0
5
7

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

1
台
の
２
５
％

加
圧
器
逃
が
し
弁
ラ
イ
ン

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
　
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
4
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
4
B

　
　
　
　
　
　
　
　
　
 
　
4
V
-
R
C
-
0
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

1
台
の
２
５
％

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
　
　
4
P
C
V
-
4
5
5
A

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
　
4
P
C
V
-
4
5
5
B

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
　
4
P
C
V
-
4
5
4
C

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

1
台
の
２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
　
 
　
 
 
　
4
P
C
V
-
4
2
0

　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
　
　
4
P
C
V
-
4
3
0

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

1
台
の
２
５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｂ
，
Ｃ
ル
ー
プ
　
 
 
 
 
 
　
4
V
-
R
H
-
0
0
3
A

　
　
　
　
　
　
　
　
 
 
 
 
 
4
V
-
R
H
-
0
0
3
B

Ｖ
Ｔ
－
３

類
似
弁
ご

と
に

1
台
の
２
５
％

支
持
構
造
物

弁
本
体
の
内
表
面

備
 
 
考

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電

用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公

開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の

結
果
を
踏
ま
え
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す
る
。

B
1
2
.5

0
B

-
M

-
2

圧
力
保
持
範
囲

F
1
.4

1

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機

器
供

用
期

間
中

検
査

範
囲

）

ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中
検
査

で
管
理

 
項
目
番
号

カ
テ
ゴ
リ

検
査
方
法

検
査
の

範
囲

及
び
程

度
検
査
対
象
箇
所

F
-
A

発
電
用
原
子
力
設
備
規

格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
１
２
年
改
版
／
２
０
１
３
追
補
／
２
０
１
４
追
補
)

J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※
1

別表－８（１１／３２）



備
  考

底
部
表
面
（
計
測
用
管
台
）

BM
V

10
0%

/5
年

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

１
機

器
Ｎ

ｉ基
合

金
使

用
部

位
特

別
検

査
範

囲
） ク
ラ
ス
１
機
器
N
i
基
合
金
使
用
部
位
特
別
検
査
で
管
理

N
R
A
文
書
※
1
,
※
2

番
項

目
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

高
浜
発
電
所
第

4号
機
検
査
計
画

原
子
炉
容
器
（
１
／
１
）

※
1
：
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
(
原
規
技
発
第
1
4
0
8
0
6
3
号
(
平
成
2
6
年
8
月
6
日
原
子
力
規
制
委
員
会
決
定
)
)

※
2
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合
「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試

験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
を
適
用
す
る
。

検
査

方
法

60
0系

N
i基
合
金
製
の
上
蓋
及
び
底
部
表
面

(6
00
系

N
i基
合
金
製

の
各
原
子
炉
容
器
上
蓋
及
び
底
部
管
台
ま
わ
り

36
0゜
を
含
む
。

)

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

―
―

別表－８（１２／３２）



V
E
R

S
IO

N
・
0
1
2

備
　
考

体
積

25
%

体
積

25
%

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
ク

ラ
ス

２
管

（
原

子
炉

格
納

容
器

内
）
特

別
検

査
範

囲
）

ク
ラ
ス
２
管
（
原
子
炉
格
納
容
器
内
）
特
別
検
査
で
管
理

※
1
：
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
(
原
規
技
発
第
1
4
0
8
0
6
3
号
(
平
成
2
6
年
8
月
6
日
原
子
力
規
制
委
員
会
決
定
)
)

※
2
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
と
い
う
。
）
の
施
行
及
び
公
開
会
合

「
（
原
子
炉
圧
力
容
器
の
溶
接
接
手
の
試
験
程
度
等
）
新
規
制
要
件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
を
適
用

す
る
。

高
浜
発
電
所
第

4号
機
検
査
計
画

―

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手

充
て
ん
ラ
イ
ン
（

3B
）

Ｎ
Ｒ
Ａ
文
書
※
1
,
※
2

項
目

番
号

再
生
熱
交
換
器
連
絡
管
（

3B
）

充
て
ん
ラ
イ
ン
連
絡
管

検
査
の
範
囲

及
び
程
度

―

検
査

方
法

カ
テ
ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

別表－８（１３／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

C
1
.
1
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基

の
7
.
5
%

２
Ｕ

Ｔ
１

基
の

7
.
5
%

-
Ａ

７
．

５
％

-

C
1
.
2
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基

の
7
.
5
%

２
Ｕ

Ｔ
１

基
の

7
.
5
%

Ａ
７

．
５

％
-

-

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５

日
）

の
結

果
（

2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

管
側
鏡
と
管
側
胴
と
の
周
溶
接
継
手

１
．
格
納
容
器
ス
プ

レ
イ

冷
却

器
管

側
（

１
／

１
）

検
査

方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

管
側
胴
と
管
側
フ
ラ
ン
ジ
と
の
周
溶
接
継
手

発
電

用
原

子
力

設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
設

備
数

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

別表－８（１４／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

C
1
.
1
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基

の
7
.
5
%

C
1
.
2
0

C
-
A

体
 
 
積

１
基

の
7
.
5
%

C
2
.
2
1

C
-
B

体
積
及
び

表
 
 
面

７
．

５
％

２
．
余
熱
除
去
冷
却
器
管

側
（

１
／

１
）

発
電

用
原

子
力

設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

ク
ラ

ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査
で

管
理

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起

こ
す

亀
裂

そ
の

他
の

欠
陥

の
解

釈
」

（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀
裂

解
釈

N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）

の
結

果
（

2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

管
側
胴
と
管
側
フ
ラ
ン
ジ
と
の
周
溶
接
継
手

管
側
鏡
と
管
側
胴
と
の
溶
接
継
手

管
側
入
口
管
台
及
び
管
側
出
口
管
台
と
管
側
胴

と
の
溶
接
継
手

別表－８（１５／３２）



重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
ラ
イ
ン
（
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
）

表
 
 
面

７
．

５
％

２
Ｐ

Ｔ
７

．
５

％
１

Ａ
１

　
-

-

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
ラ
イ
ン
（
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
）

体
積
又

は
表
 
 
面

７
．

５
％

６
Ｐ

Ｔ
７

．
５

％
０

　
-

　
-

全
箇

所
、

ガ
ー

ド
パ

イ
プ

内
の

溶
接

継
手

で
あ

り
、

維
持

規
格

I
A
2
3
6
0
(
接

近
性

)
の

規
定

を
適

用
し

、
検

査
を

免
除

す
る

。

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
又

は
表
 
 
面

７
．

５
％

２
５

Ｐ
Ｔ

７
．

５
％

２
　

Ａ
１

　
-

Ｂ
１

-
　

Ｓ
Ｉ
Ｓ
高
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％
３

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

１
　

　
Ａ

１
-

-
　

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．

５
％

２
２

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

２
　

１
-

１
-

　

原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
出
入
口
ラ
イ

ン
Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％
１

１
２

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

９
３

３
　

-
３

-
　

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
ラ
イ
ン
（
格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
）

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％
１

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

１
　

　
　

　
-

Ａ
１

-
　

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％
７

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

１
　

　
　

　
-

Ａ
１

-
　

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％
１

０
Ｖ

Ｔ
－

３
７

．
５

％
１

　
　

　
　

-
Ａ

１
-

　

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
冷
却
器
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％
１

８
Ｖ

Ｔ
－

３
７

．
５

％
２

　
　

Ａ
１

　
-

Ｂ
１

-
　

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
余
熱
除
去
系
統

連
絡
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％
１

０
Ｖ

Ｔ
－

３
７

．
５

％
１

　
　

１
　

-
-

　

恒
設
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．

５
％

２
３

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

２
　

　
１

　
-

１
-

　

可
搬
式
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ

ン
Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％
２

Ｖ
Ｔ

－
３

７
．

５
％

１
　

　
　

　
-

１
-

　

ア
ニ
ュ
ラ
ス
空
気
浄
化
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％
５

９
Ｖ

Ｔ
－

３
７

．
５

％
５

Ｂ
１

Ｂ
２

　
-

Ａ
２

-
　

検
査

方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

３
．
配
管
（
１
／
３

）

発
電

用
原

子
力

設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1

検
査
対
象
箇
所

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

C
5
.
1
1

C
-
F

C
-
C

支
持
構
造
物

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

C
3
.
2
0

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

F
1
.
2
1

F
-
A

検
査
方
法

設
備

数
検

査
の

範
囲

及
び

程
度

配
管
の
支
持
部
材
取
付
け
溶
接
継
手

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手
（
呼
び
径
１
０

０
Ａ
を
超
え
公
称
肉
厚
９
．
５
ｍ
ｍ
を
超
え
る

も
の
）

別表－８（１６／３２）



重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

備
 
 
考

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
3
1
8
.
5
0
m
m
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．

５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
、
Ｂ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．

５
％

　

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
1
6
5
.
2
0
m
m
,
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．

５
％

　

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．

５
％

　

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
2
1
6
.
3
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．

５
％

　

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
8
9
.
1
0
m
m
,
1
1
4
.
3
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．

５
％

　

１
次
冷
却
材
管
低
温
側
高
圧
注
入
ラ
イ
ン

ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
出
口
側

(
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．

５
％

　

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
（
余
熱
除
去
系
統
）

表
 
 
面

７
．

５
％

　

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

(
1
2
B
,
1
4
B
,
3
1
8
.
5
0
m
m
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

体
積
又

は
表
 
 
面

７
．

５
％

　

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

(
6
B
,
1
0
B
,
1
6
5
.
2
0
m
m
,
2
6
7
.
4
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

体
積
及

び
表
 
面

７
．

５
％

　

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
1
4
B
,
3
5
5
.
6
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
（
余
熱
除
去
系
統
）

体
積
又

は
表
 
 
面

７
．

５
％

　

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

C
3
.
2
0発

電
用

原
子

力
設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

C
-
C

３
．
配
管
（
２
／
３

）

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手
（
呼
び
径
１
０

０
Ａ
を
超
え
公
称
肉
厚
９
．
５
ｍ
ｍ
を
超
え
る

も
の
）

配
管
の
支
持
部
材
取
付
け
溶
接
継
手

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

C
5
.
1
1

ク
ラ

ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査
で

管
理

C
-
F

別表－８（１７／３２）



重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

備
 
 
考

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
,
3
B
,
6
0
.
5
0
m
m
,
8
9
.
1
0
m
m
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．

５
％

　

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

(
3
B
,
4
B
,
8
9
.
1
0
m
m
)

表
 
 
面

７
．

５
％

　 　

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

(
2
B
)

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

表
 
 
面

７
．

５
％

　

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
，
Ｃ
，
共
通
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ｖ
Ｔ
－
３

７
．

５
％

格
納
容
器
再
循
環
サ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
（
余
熱
除
去
系
統
）

Ｖ
Ｔ
－

３
７

．
５

％

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
項

目
番

号

ク
ラ

ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査
で

管
理

カ
テ

ゴ
リ

C
5
.
2
1

C
-
F

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手
（
呼
び
径
５
０

Ａ
以
上
１
０
０
Ａ
以
下
で
公
称
肉
厚
５
ｍ
ｍ
を

超
え
る
も
の
）

３
．
配
管
（
３
／
３

）

発
電

用
原

子
力

設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1

検
査
対
象
箇
所

F
1
.
2
1

F
-
A

支
持
構
造
物

C
5
.
3
0

C
-
F

配
管
の
耐
圧
部
分
の
溶
接
継
手
（
ソ
ケ
ッ
ト
溶

接
継
手
）

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

別表－８（１８／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

C
6
.
1
0

C
-
G

表
 
 
面

１
台

の
7
.
5
%

４
Ｐ

Ｔ
１

台
の

7
.
5
%

１
Ａ

１
-

-

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

１
台

の
7
.
5
%

４
Ｖ

Ｔ
－

３
１

台
の

7
.
5
%

１
Ａ

１
-

-

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引

き
起

こ
す

亀
裂

そ
の

他
の

欠
陥

の
解

釈
」

（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
（

2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

４
．
格
納
容
器
ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
（

１
／

１
）

ケ
ー
シ
ン
グ
の
溶
接
継
手

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

発
電

用
原

子
力

設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方

法
検

査
の

範
囲

及
び

程
度

設
備

数
検

査
方

法
検

査
の

範
囲

及
び

程
度

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

別表－８（１９／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

C
6
.
1
0

C
-
G

表
 
 
面

１
台

の
7
.
5
%

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－

３
１

台
の

7
.
5
%

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

ケ
ー
シ
ン
グ
の
溶
接
継
手

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

５
．
余
熱
除
去
ポ
ン

プ
（

１
／

１
）

発
電

用
原

子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

ク
ラ

ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査
で

管
理

別表－８（２０／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－

３
１

台
の

7
.
5
%

１
２

Ｖ
Ｔ

－
３

１
台

の
7
.
5
%

１
　

Ａ
１

-
-

対
象

は
Ａ

、
Ｂ

、
Ｃ

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

６
．
原
子
炉
補
機
冷

却
水

ポ
ン

プ
（

１
／

１
）

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

発
電

用
原

子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
設

備
数

検
査

方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
第

2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

別表－８（２１／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－

３
１

台
の

7
.
5
%

２
Ｖ

Ｔ
－

３
１

台
の

7
.
5
%

１
１

-
-

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

ポ
ン
プ
の
台
板
脚

７
．
恒
設
代
替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

（
１

／
１

）

発
電

用
原

子
力
設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方

法
検

査
の

範
囲

及
び

程
度

設
備

数
検

査
方

法

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

別表－８（２２／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

原
子
炉
補
機
冷
却
水
ポ
ン
プ
出
入
口
ラ
イ

ン 　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
T
C
V
-
2
3
4
2
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
T
C
V
-
2
3
4
2
B

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

２
Ｖ

Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

１
　

-
4
V
-
T
C
V
-

2
3
4
2
A

１
-

格
納
容
器
ス
プ
レ
イ
系
統
余
熱
除
去
系
統

連
絡
ラ
イ
ン

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
1
0
0

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
1
0
1

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

２
Ｖ

Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

１
　

-
4
V
-
R
H
-

1
0
0

１
-

F
1
.
4
3

F
-
A

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

支
持
構
造
物

８
．
弁
（
１
／
２
）

発
電

用
原

子
力

設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
設

備
数

検
査

方
法

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

別表－８（２３／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
入
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
0
4
1
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
0
4
1
B

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
0
2
4
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
R
H
-
0
2
4
B

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
P
C
V
-
6
0
1

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
P
C
V
-
6
1
1

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
H
C
V
-
6
0
3

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
H
C
V
-
6
1
3

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

余
熱
除
去
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｂ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
F
C
V
-
6
0
4

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
F
C
V
-
6
1
4

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
低
圧
注
入
ラ
イ
ン

Ａ
，
Ｃ
ラ
イ
ン
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
9
7
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
1
9
7
B

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

Ｓ
Ｉ
Ｓ
低
温
側
ほ
う
酸
注
入
ラ
イ
ン

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
4
2
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
4
2
B

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

充
て
ん
／
高
圧
注
入
ポ
ン
プ
出
口
ラ
イ
ン

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
2
3
A

　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
4
V
-
S
I
-
0
2
3
B

Ｖ
Ｔ
－

３
類

似
弁

ご
と

に
１

台
の

７
．

５
％

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

F
1
.
4
3

F
-
A

支
持
構
造
物

８
．
弁
（
２
／
２
）

発
電

用
原

子
力

設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検
 
 
査

 
 
計

 
 
画

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

ク
ラ

ス
２

機
器

供
用

期
間

中
検

査
で

管
理

別表－８（２４／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

化
学

体
積

制
御

系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

体
積

制
御

タ
ン

ク
及

び
出

入
口

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
1
.4

1
.4

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
1
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

Ａ
－

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
2
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

Ｂ
－

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
3
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

Ｃ
－

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
4
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

ほ
う

酸
タ

ン
ク

出
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

大
気

圧
水

張
り

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
5
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

ほ
う

酸
ポ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.9

8
0
.9

8
Ｖ

Ｔ
－

２
-

○
-

（
S
A

-
6
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

B
-
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

自
己

冷
却

ラ
イ

ン
（
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

出
口

側
）

Ｖ
Ｔ

－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ

－
２

○
　

-
-

（
S
A

-
7
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

B
-
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

自
己

冷
却

ラ
イ

ン
（
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

入
口

側
）

Ｖ
Ｔ

－
２

1
.4

1
.4

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
8
）

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

９
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏

え
い

検
査

（
１

／
４

）

発
電

用
原

子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査

方
法

Ｓ
Ａ

使
用

時
圧

力
M
P
a

検
査

圧
力

M
P
a

検
査

方
法

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用

発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者

意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結

果
（

2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

別表－８（２５／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

余
熱

除
去

系
統

Ａ
－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
9
）

Ｂ
－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
0
）

Ａ
－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
1
）

Ｂ
－

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
2
）

燃
料

取
替

用
水

系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

大
気

圧
水

張
り

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
3
）

安
全

注
入

系
統

蓄
圧

タ
ン

ク
及

び
出

入
口

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
4
.9

4
.9

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
4
）

ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

及
び

出
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

1
8
.8

1
8
.8

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
1
5
）

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
出

口
安

全
注

入
ラ

イ
ン

（
２

）
Ｖ

Ｔ
－

２
1
7
.1

6
1
7
.1

6
Ｖ

Ｔ
－

２
○

-
-

（
S
A

-
1
6
）

格
納

容
器

再
循

環
サ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
（
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

側
）

Ｖ
Ｔ

－
２

4
.1

4
.1

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
1
7
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査

方
法

Ｓ
Ａ

使
用

時
圧

力
M
P
a

検
査

圧
力

M
P
a

発
電

用
原

子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

９
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏

え
い

検
査

（
２

／
４

）

検
査

方
法

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用

発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者

意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結

果
（

2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

別表－８（２６／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

系
統

Ａ
－

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
1
8
）

Ｂ
－

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
1
9
）

Ａ
－

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
2
0
）

Ｂ
－

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
2
1
）

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
2
2
）

格
納

容
器

再
循

環
サ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
（
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

側
）

Ｖ
Ｔ

－
２

0
.2

8
3

0
.2

8
3

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

　
-

（
S
A

-
2
3
）

恒
設

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

1
.4

1
.4

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

　
-

（
S
A

-
2
4
）

恒
設

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

2
.7

2
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

　
-

（
S
A

-
2
5
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
1
.5

5
1
.5

5
Ｖ

Ｔ
－

２
○

-
　

-
（
S
A

-
2
6
）

換
気

空
調

装
置

系
統

C
7
.
3
0

C
7
.
7
0

C
-
H

ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

0
.0

1
0
.0

1
Ｖ

Ｔ
－

２
　

-
○

-
（
S
A

-
2
7
）

中
央

制
御

室
換

気
空

調
設

備
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

-
0
.0

0
3
9
2

-
(*

1
)

○ (*
2
)

-
○ (*
2
)

○ (*
2
)

-
（
S
A

-
5
6
）

中
央

制
御

室
換

気
空

調
設

備
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

0
.0

0
3
9
2

-
(*

1
)

○ (*
2
)

-
○ (*
2
)

○ (*
2
)

-
（
S
A

-
5
7
）

C
-
H

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。
(*

1
)技

術
基

準
第

5
8
条

第
2
項

に
記

載
の

「
他

の
方

法
」
に

よ
り

外
観

点
検

を
実

施
(*

2
)分

割
し

て
外

観
点

検
を

実
施

検
査

圧
力

M
P
a

検
査

方
法

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

発
電

用
原

子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査

方
法

Ｓ
Ａ

使
用

時
圧

力
M
P
a

９
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏

え
い

検
査

（
３

／
４

）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.
3
0

C
-
H

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

別表－８（２７／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
統

A
、

B
、

C
-
原

子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン
プ

入
口

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.9

8
0
.9

8
Ｖ

Ｔ
－

２
　

-
○

-
（
S
A

-
4
2
）

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
出

口
A

供
給

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.9

8
0
.9

8
Ｖ

Ｔ
－

２
　

-
○

-
（
S
A

-
4
3
）

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
出

口
Ｂ

供
給

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.9

8
0
.9

8
Ｖ

Ｔ
－

２
　

-
○

-
（
S
A

-
4
4
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

B
-
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

自
己

冷
却

ラ
イ

ン
（
原

子
炉

補
機

冷
却

水
側

）
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.9

8
0
.9

8
Ｖ

Ｔ
－

２
　

○
-

-
（
S
A

-
4
5
）

空
気

系
統

制
御

用
空

気
加

圧
器

逃
が

し
弁

用
供

給
ラ

イ
ン

（
１

）
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.9

8
0
.9

8
Ｖ

Ｔ
－

２
　

○
-

-
（
S
A

-
5
3
）

制
御

用
空

気
加

圧
器

逃
が

し
弁

用
供

給
ラ

イ
ン

（
２

）
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.9

8
0
.9

8
Ｖ

Ｔ
－

２
　

○
-

-
（
S
A

-
5
4
）

ア
ニ

ュ
ラ

ス
ダ

ン
パ

作
動

用
窒

素
供

給
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

0
.8

3
0
.8

3
Ｖ

Ｔ
－

２
　

○
-

-
（
S
A

-
5
5
）

補
助

給
水

系
統

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
補

給
用

移
送

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

0
.9

8
0
.9

8
Ｖ

Ｔ
－

２
　

○
-

　
-

（
S
A

-
4
0
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査

方
法

Ｓ
Ａ

使
用

時
圧

力
M
P
a

検
査

圧
力

M
P
a

検
査

方
法

発
電

用
原

子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査
 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用

発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者

意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の
結

果
（

2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

９
．
ク
ラ
ス
２
機
器
漏

え
い

検
査

（
４

／
４

）

別表－８（２８／３２）



重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

備
 
 
考

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

体
 
 
積

１
基

の
7
.
5
%

４
Ｕ

Ｔ
１

基
の

7
.
5
%

-
Ａ

７
．

５
％

-
対

象
は

Ａ
、

Ｂ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
冷

却
器

体
 
 
積

１
基

の
7
.
5
%

４
Ｕ

Ｔ
１

基
の

7
.
5
%

Ａ
７

．
５

％
-

-
対

象
は

Ａ
、

Ｂ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
冷

却
器

C
3
.
1
0

C
-
C

表
　
面

１
基

の
7
.
5
%

４
Ｐ

Ｔ
１

基
の

7
.
5
%

１
Ａ

１
-

-
対

象
は

Ａ
、

Ｂ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
冷

却
器

F
1
.
4
3

F
-
A

Ｖ
Ｔ
－
３

１
基

の
7
.
5
%

４
Ｖ

Ｔ
－

３
１

基
の

7
.
5
%

１
Ａ

１
-

-
対

象
は

Ａ
、

Ｂ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
冷

却
器

胴
と
当
板
と
の
溶
接
継
手

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（

令
和

元
年

６
月

５
日

原
規

技
発

第
1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５

日
）

の
結

果
（

2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

胴
側
胴
の
周
溶
接
継
手

支
持
脚

１
０
．
原
子
炉
補
機

冷
却

水
冷

却
器

胴
側

（
１

／
１

）

検
査

方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

胴
側
胴
と
胴
側
フ
ラ
ン
ジ
と
の
周
溶
接
継
手

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計
 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

設
備

数

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

C
1
.
1
0

C
-
A

発
電

用
原

子
力

設
備
規
格
　
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
－

2
0
0
8
※

1

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査
対
象
箇
所

検
査
方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

別表－８（２９／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

主
給

水
系

統

Ａ
－

蒸
気

発
生

器
給

水
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

8
8

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
2
8
）

Ｂ
－

蒸
気

発
生

器
給

水
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

8
8

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
2
9
）

Ｃ
－

蒸
気

発
生

器
給

水
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

8
8

Ｖ
Ｔ

－
２

　
-

○
-

（
S
A

-
3
0
）

主
蒸

気
系

統

Ａ
－

蒸
気

発
生

器
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

8
8

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
3
1
）

Ｂ
－

蒸
気

発
生

器
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

8
8

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
3
2
）

Ｃ
－

蒸
気

発
生

器
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

8
8

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
3
3
）

補
助

給
水

系
統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

蒸
気

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
8

8
Ｖ

Ｔ
－

２
　

-
○

-
（
S
A

-
3
4
）

C
-
H

タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

・
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

補
給

用
移

送
ポ

ン
プ

入
口

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
大

気
圧

水
張

り
Ｖ

Ｔ
－

２
　

-
○

-
（
S
A

-
3
5
）

C
-
H

タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
1
2
.3

1
2
.3

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
3
6
）

C
-
H

電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

大
気

圧
水

張
り

Ｖ
Ｔ

－
２

　
-

○
-

（
S
A

-
3
7
）

C
-
H

電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

1
2
.3

1
2
.3

Ｖ
Ｔ

－
２

　
-

○
-

（
S
A

-
3
8
）

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

補
助

給
水

ポ
ン

プ
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

8
.6

8
.6

Ｖ
Ｔ

－
２

　
-

○
-

（
S
A

-
3
9
）

２
次

系
補

助
給

水
系

統

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

復
水

タ
ン

ク
給

水
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

1
.5

5
1
.5

5
Ｖ

Ｔ
－

２
　

-
○

-
（
S
A

-
4
1
）

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

１
１
．
ク
ラ
ス
２
機
器

漏
え

い
検

査
（

１
／

２
）

発
電

用
原

子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査

方
法

Ｓ
Ａ

使
用

時
圧

力
M
P
a

検
査

圧
力

M
P
a

検
査

方
法

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用

発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起

こ
す

亀
裂

そ
の

他
の

欠
陥

の
解

釈
」

（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者

意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

別表－８（３０／３２）



重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
２
機
器
供
用
期
間
中
検
査
計
画

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

統

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

A
-
海

水
ポ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
（
海

水
ス

ト
レ

ー
ナ

入
口

）
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

　
-

○
-

（
S
A

-
4
6
）

A
-
海

水
ポ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
（
A

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
海

水
出

入
口

ラ
イ

ン
）

Ｖ
Ｔ

－
２

1
.2

1
.2

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
4
7
）

A
-
海

水
ポ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
（
B

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
海

水
出

入
口

ラ
イ

ン
）

Ｖ
Ｔ

－
２

0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
4
8
）

C
7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0
C

-
H

B
-
海

水
ポ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
4
9
）

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.5

0
C

7
.7

0

C
-
H

C
-
海

水
ポ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
5
0
）

A
,B

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
海

水
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
S
A

-
5
1
）

C
,D

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
海

水
出

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

0
.7

0
.7

Ｖ
Ｔ

－
２

○
-

-
（
S
A

-
5
2
）

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

始
動

用
空

気
系

統

Ａ
－

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

始
動

用
空

気
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

3
.2

3
.2

Ｖ
Ｔ

－
２

　
-

○
-

（
S
A
-
6
0
）

Ｂ
－

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

始
動

用
空

気
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

3
.2

3
.2

Ｖ
Ｔ

－
２

　
-

○
-

（
S
A
-
6
1
）

発
電

用
原

子
力
設
備
規
格
 
 
維
持
規
格
(
２
０
０
８
年
版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※

1
高

 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

１
１
．
ク
ラ
ス
２
機
器

漏
え

い
検

査
（

２
／

２
）

※
1
：

N
R
A
文

書
「

実
用

発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に
お
け
る
破
壊
を
引
き
起

こ
す

亀
裂

そ
の

他
の

欠
陥

の
解

釈
」

（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（

以
下

、
亀

裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事

業
者

意
見
の
聴
取
に
か
か
る
会
合
」
（
令
和
元
年
８
月
５
日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）

を
踏

ま
え

、
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え
い
検
査
範
囲

ラ
イ
ン
名
称

検
査

方
法

Ｓ
Ａ

使
用

時
圧

力
M
P
a

検
査

圧
力

M
P
a

検
査

方
法

C
7
.1

0
C

7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

C
7
.3

0
C

7
.7

0
C

-
H

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

別表－８（３１／３２）



１
．

原
子

炉
格

納
容

器
（
１

／
１

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
－

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
－

E
8
.1

0
Ｅ

-
Ｇ

V
T
-
4

2
5
%

7
2

V
T
-
4

2
5
%

1
8

1
8

－
－

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

２
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

（
原

子
炉

格
納

容
器

供
用

期
間

中
検

査
範

囲
）

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所

 
 
第

 
 
4
 
 
号

 
 
機

 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

発
電

用
原

子
力

設
備

規
格

　
維

持
規

格
(２

０
０

８
年

版
) 
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
－

2
0
0
8
※

1

※
1
：
N

R
A

文
書

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
0
5
1
号

）
の

改
正

版
（
以

下
、

亀
裂

解
釈

N
R

A
文

書
改

正
と

い
う

。
）
の

施
行

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
1
9
年

度
中

の
計

画
変

更
）
を

踏
ま

え
、

第
2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
よ

り
維

持
規

格
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

備
　

　
　

考

検
査

方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

　
機

器
搬

入
口

用
ボ

ル
ト

締
め

付
け

部

検
査

対
象

箇
所

検
査

方
法

検
査

の
範

囲
及

び
程

度
設

備
数

別表－８（３２／３２）



備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
統

D
2
.3

0
D

-
B

可
搬

型
原

子
炉

補
機

冷
却

水
循

環
ポ

ン
プ

出
入

口
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

０
．

３
３

０
．

３
３

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
Ｓ

Ａ
３

－
１

）

D
2
.1

0
D

-
B

原
子

炉
補

機
冷

却
水

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

加
圧

用
窒

素
ボ

ン
ベ

Ｖ
Ｔ

－
２

１
４

．
７

１
４

．
７

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
Ｓ

Ａ
３

－
２

）

D
2
.3

0
D

-
B

原
子

炉
補

機
冷

却
水

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

加
圧

用
窒

素
供

給
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

１
７

．
１

６
１

７
．

１
６

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
Ｓ

Ａ
３

－
３

）

D
2
.3

0
D

-
B

Ａ
－

ガ
ス

サ
ン

プ
ル

冷
却

水
屋

外
排

水
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

大
気

圧
水

張
り

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
Ｓ

Ａ
３

－
４

）

制
御

用
空

気
系

統

D
2
.1

0
D

-
B

ア
ニ

ュ
ラ

ス
ダ

ン
パ

作
動

用
窒

素
ボ

ン
ベ

Ｖ
Ｔ

－
２

１
４

．
７

１
４

．
７

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
Ｓ

Ａ
３

－
５

）

D
2
.3

0
D

-
B

ア
ニ

ュ
ラ

ス
ダ

ン
パ

作
動

用
窒

素
供

給
ラ

イ
ン

Ｖ
Ｔ

－
２

０
．

８
３

０
．

８
３

Ｖ
Ｔ

－
２

-
○

-
（
Ｓ

Ａ
３

－
６

）

試
料

採
取

系
統

D
2
.3

0
D

-
B

可
搬

型
格

納
容

器
ガ

ス
試

料
圧

縮
装

置
及

び
可

搬
型

格
納

容
器

水
素

濃
度

計
測

装
置

供
給

ラ
イ

ン
Ｖ

Ｔ
－

２
０

．
５

０
．

５
Ｖ

Ｔ
－

２
-

○
-

（
Ｓ

Ａ
３

－
７

）

※
1
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈

N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す
る
事
業
者
意
見
の
聴

取
に

か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
（

2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
第
2
3
保
全
サ
イ
ク
ル
よ
り
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を
適
用
す

る
。

検
査
方
法

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

３
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

１
．
ク
ラ
ス
３
機
器
漏
え
い
検
査

発
電
用
原
子
力

設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
０

８
年

版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
※
1

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え

い
検

査
範

囲
ラ

イ
ン

名
称

検
査
方
法

Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

別表－９（１／７）



重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

３
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

 １
．

ク
ラ

ス
３

機
器

漏
え

い
検

査

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

D
2
.
3
0

D
-
B

大
容

量
ポ

ン
プ

出
口

ラ
イ

ン
送

水
用

5
0
m

、
1
0
m

、
5
m

ホ
ー

ス
（
４

２
本

）
Ｖ

Ｔ
－

２
1
.0

0
1
.0

0
Ｖ

Ｔ
－

２
○

1
0
本

○
1
2
本

○
1
0
本

○
1
0
本

※
１
：
N
R
A
文
書
「
実
用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈

N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意
見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（

令
和

元
年

８
月

５
日

）
の

結
果

（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
の
施
行
（
令
和
元
年
６
月
５
日
）
後
は
、
維
持
規
格

 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

検
査
方
法

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

発
電
用
原
子
力

設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
０

８
年

版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
　
※
１

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え

い
検

査
範

囲
ラ

イ
ン

名
称

検
査
方
法

Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

別表－９（２／７）



重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

３
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

 １
．

ク
ラ

ス
３

機
器

漏
え

い
検

査

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
0
2
6
年

2
0
2
7
年

2
0
2
8
年

第
2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
6
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
7
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
8
保

全
サ

イ
ク

ル

D
2
.
3
0

D
-
B

送
水

車
（
２

台
）

Ｖ
Ｔ

－
２

1
.2

2
1
.2

2
Ｖ

Ｔ
－

２
〇 2
台

D
2
.
1
0

D
-
B

送
水

車
燃

料
タ

ン
ク

（
２

基
）

Ｖ
Ｔ

－
２

大
気

圧
水

張
り

Ｖ
Ｔ

－
２

〇 2
基

※
当

該
設

備
の

燃
料

油
に

て
実

施
。

D
2
.
3
0

D
-
B

送
水

車
送

水
用

5
0
ｍ

ホ
ー

ス
（
５

４
本

）
Ｖ

Ｔ
－

２
1
.2

2
1
.2

2
Ｖ

Ｔ
－

２
〇

2
7
本

〇
2
7
本

D
2
.
1
0

D
-
B

送
水

車
送

水
用

2
0
 ｍ

ホ
ー

ス
（
６

本
）

Ｖ
Ｔ

－
２

1
.2

2
1
.2

2
Ｖ

Ｔ
－

２
〇 3
本

〇 3
本

※
１
：
N
R
A
文
書
「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解

釈
N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に
関
す
る
事
業
者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（

令
和

元
年

８
月

５
日

）
の

結
果
（
2
0
1
9
年
度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
の
施
行
（
令
和
元
年
６
月
５
日
）
後
は
、
維
持
規

格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

発
電
用
原

子
力

設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
０

８
年

版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
　
※
１

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え

い
検

査
範

囲
ラ

イ
ン

名
称

検
査
方
法

Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

検
査
方
法

別表－９（３／７）



備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

D
2
.3

0
D

-
B

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

 （
２

台
）

V
T
-
2

1
.4

7
1
.4

7
Ｖ

Ｔ
－

２
○ 2
台

D
2
.3

0
D

-
B

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

～
可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
出

口
接

続
口

（
２

本
）

V
T
-
2

1
.4

7
1
.4

7
Ｖ

Ｔ
－

２
○ 2
本

D
2
.3

0
D

-
B

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

吸
水

用
3
m

ホ
ー

ス
（
２

本
）

V
T
-
2

大
気

圧
水

張
り

Ｖ
Ｔ

－
２

○ 2
本

D
2
.3

0
D

-
B

仮
設

組
立

式
水

槽
（
２

基
）

V
T
-
2

大
気

圧
水

張
り

Ｖ
Ｔ

－
２

○ 2
基

D
2
.3

0
D

-
B

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

送
水

用
1
0
m

ホ
ー

ス
（
フ

ラ
ン

ジ
継

手
付

、
フ

ラ
ン

ジ
継

手
な

し
）
（
１

６
本

）
V

T
-
2

1
.4

7
1
.4

7
Ｖ

Ｔ
－

２
○ 4
本

○ 8
本

○ 4
本

※
１
：
N
R
A
文
書
「
実
用

発
電

用
原

子
炉

及
び

そ
の

附
属

施
設

に
お

け
る

破
壊

を
引

き
起
こ
す
亀
裂
そ
の
他
の
欠
陥
の
解
釈
」
（
令
和
元
年
６
月
５
日
原
規
技
発
第
1
9
0
6
0
5
1
号
）
の
改
正
版
（
以
下
、
亀
裂
解
釈

N
R
A
文

書
改

正
と

い
う

。
）

の
施

行
及

び
公

開
会

合
「

（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）

新
規

制
要

件
に

関
す

る
事
業
者
意
見
の
聴
取
に
か
か

る
会

合
」

（
令

和
元

年
８

月
５

日
）

の
結

果
（

2
0
1
9
年

度
中
の
計
画
変
更
）
を
踏
ま
え
、
亀
裂
解
釈
N
R
A
文
書
改
正
の
施
行
（
令
和
元
年
６
月
５
日
）
後
は
、
維
持
規
格
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
を

適
用

す
る

。

検
査
方
法

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

３
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

１
．
ク
ラ
ス
３
機
器
漏
え
い
検
査

発
電
用
原
子

力
設

備
規

格
 
 
維

持
規

格
(
２

０
０

８
年

版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8
　
※
１

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検

 
 
査

 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え

い
検

査
範

囲
ラ

イ
ン

名
称

検
査
方
法

Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

別表－９（４／７）



備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

非
常

用
電

源

D
2
.1

0
D

-
B

燃
料

タ
ン

ク
（
４

Ａ
電

源
車

）
Ｖ

Ｔ
－

２
大

気
圧

水
張

り
Ｖ

Ｔ
－

２
-

-
○

D
2
.1

0
D

-
B

燃
料

タ
ン

ク
（
４

Ｂ
電

源
車

）
Ｖ

Ｔ
－

２
大

気
圧

水
張

り
Ｖ

Ｔ
－

２
-

-
○

D
2
.1

0
D

-
B

燃
料

タ
ン

ク
（
４

Ａ
電

源
車

（
可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
用

）
）

Ｖ
Ｔ

－
２

大
気

圧
水

張
り

Ｖ
Ｔ

－
２

-
-

○

D
2
.1

0
D

-
B

燃
料

タ
ン

ク
（
４

Ｂ
電

源
車

（
可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
用

）
）

Ｖ
Ｔ

－
２

大
気

圧
水

張
り

Ｖ
Ｔ

－
２

-
-

○

検
査
方
法

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

３
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

１
．
ク
ラ
ス
３
機
器
漏
え
い
検
査

発
電
用
原
子
力

設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
０

８
年

版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
0
8

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
3
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え

い
検

査
範

囲
ラ

イ
ン

名
称

検
査
方
法

Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

別表－９（５／７）



20
1
5
年

20
1
6
年

20
1
7
年

20
1
8
年

20
1
9
年

20
2
0
年

20
2
1
年

20
2
2
年

20
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5保

全
サ

イ
ク

ル
-

制
御

用
空

気
系

統

D
2
.1

0
D

-
B

４
窒

素
ボ

ン
ベ

（
加

圧
器

逃
が

し
弁

作
動

用
）
（
Ａ

系
用

）
V

T
-
2

1
4
.7

1
4.

7
V

T
-2

－
－

○
（Ｓ

Ａ
３

－
１

）

D
2
.1

0
D

-
B

４
窒

素
ボ

ン
ベ

（
加

圧
器

逃
が

し
弁

作
動

用
）
（
Ａ

系
用

予
備

）
V

T
-
2

1
4
.7

1
4.

7
V

T
-2

－
－

○
（Ｓ

Ａ
３

－
２

）

D
2
.1

0
D

-
B

４
窒

素
ボ

ン
ベ

（
加

圧
器

逃
が

し
弁

作
動

用
）
（
Ｂ

系
用

）
V

T
-
2

1
4
.7

1
4.

7
V

T
-2

－
－

○
（Ｓ

Ａ
３

－
３

）

D
2
.1

0
D

-
B

４
窒

素
ボ

ン
ベ

（
加

圧
器

逃
が

し
弁

作
動

用
）
（
Ｂ

系
用

予
備

）
V

T
-
2

1
4
.7

1
4.

7
V

T
-2

－
－

○
（Ｓ

Ａ
３

－
４

）

1
7
.1

6
1
7.

1
6

V
T
-2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
５

）

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
６

）

1
7
.1

6
1
7.

1
6

V
T
-2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
７

）

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
８

）

1
7
.1

6
1
7.

1
6

V
T
-2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
９

）

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
１

０
）

1
7
.1

6
1
7.

1
6

V
T
-2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
１

１
）

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
１

２
）

D
2
.3

0
D

-
B

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

用
制

御
用

空
気

ラ
イ

ン
窒

素
供

給
用

３
０

ｍ
、

８
ｍ

ホ
ー

ス
（
Ａ

系
用

３
０

ｍ
）

V
T
-
2

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
１

３
）

D
2
.3

0
D

-
B

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

用
制

御
用

空
気

ラ
イ

ン
窒

素
供

給
用

３
０

ｍ
、

８
ｍ

ホ
ー

ス
（
Ｂ

系
用

８
ｍ

）
V

T
-
2

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
１

４
）

D
2
.3

0
D

-
B

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

用
制

御
用

空
気

ラ
イ

ン
窒

素
供

給
用

３
０

ｍ
、

８
ｍ

ホ
ー

ス
（
３

０
ｍ

予
備

）
V

T
-
2

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
１

５
）

D
2
.3

0
D

-
B

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

用
制

御
用

空
気

ラ
イ

ン
空

気
供

給
用

２
０

ｍ
、

１
８

ｍ
、

１
２

ｍ
ホ

ー
ス

（
Ａ

系
用

１
２

ｍ
）

V
T
-
2

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
１

６
）

D
2
.3

0
D

-
B

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

用
制

御
用

空
気

ラ
イ

ン
空

気
供

給
用

２
０

ｍ
、

１
８

ｍ
、

１
２

ｍ
ホ

ー
ス

（
Ｂ

系
用

１
８

ｍ
）

V
T
-
2

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
１

７
）

D
2
.3

0
D

-
B

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

用
制

御
用

空
気

ラ
イ

ン
空

気
供

給
用

２
０

ｍ
、

１
８

ｍ
、

１
２

ｍ
ホ

ー
ス

（
２

０
ｍ

予
備

）
V

T
-
2

0
.9

8
0
.9

8
V

T
-
2

－
○

－
（Ｓ

Ａ
３

－
１

８
）

備
考

（
漏

え
い

区
分

）

D
2
.3

0
D

-
B

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

Ｂ
系

用
窒

素
マ

ニ
ホ

ー
ル

ド
V

T
-
2

V
T
-
2

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

Ａ
系

用
窒

素
マ

ニ
ホ

ー
ル

ド
D

-
B

D
2
.3

0

カ
テ

ゴ
リ

項
目

番
号

発
電

用
原

子
力

設
備

規
格

　
維

持
規

格
（
２

０
０

８
年

版
）
　

Ｊ
Ｓ

Ｍ
Ｅ

　
Ｓ

　
Ｎ

Ａ
１

－
２

０
０

８
　

（
ＩＤ

－
２

５
０

０
）　

　
※

１
検

査
内

容

第
2
0保

全
サ

イ
ク

ル

漏
え

い
検

査
範

囲
ラ

イ
ン

名
称

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

３
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

※
１

　
　

Ｎ
Ｒ

Ａ
文

書
「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」（
令

和
元

年
６

月
５

日
原

規
技

発
第

1
9
0
6
05

1
号

）の
改

正
版

（以
下

、
亀

裂
解

釈
N

R
A

文
書

改
正

と
い

う
。

）
の

施
行

　
　

　
　

及
び

公
開

会
合

「
（
原

子
炉

圧
力

容
器

の
溶

接
接

手
の

試
験

程
度

等
）
新

規
制

要
件

に
関

す
る

事
業

者
意

見
の

聴
取

に
か

か
る

会
合

」
（
令

和
元

年
８

月
５

日
）
の

結
果

（
2
0
19

年
度

中
の

計
画

変
更

）を
踏

ま
え

、
亀

裂
解

釈
N

R
A

文
書

改
正

　
　

　
　

の
施

行
（
令

和
元

年
６

月
５

日
）
後

は
、

維
持

規
格

 J
S

M
E
 S

 N
A

1
-
2
01

2
/
20

1
3
/2

0
1
4
を

適
用

す
る

。

１
．

　
ク

ラ
ス

３
機

器
漏

え
い
検

査

高
浜

発
電

所
第

４
号

機
　

検
査

計
画

（
１

０
ヵ

年
）

検
査

方
法

検
査

圧
力

（Ｍ
Ｐ

ａ
）

Ｓ
Ａ

使
用

時
の

圧
力

（
Ｍ

Ｐ
ａ
）

検
査

方
法

V
T
-
2

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

Ｂ
系

用
窒

素
マ

ニ
ホ

ー
ル

ド
（予

備
）

D
-
B

D
2
.3

0

V
T
-
2

４
加

圧
器

逃
が

し
弁

Ａ
系

用
窒

素
マ

ニ
ホ

ー
ル

ド
（
予

備
）

D
-
B

D
2
.3

0

別表－９（６／７）



 

備
 
 
考

（
漏

え
い

区
分

）

2
0
1
5
年

2
0
1
6
年

2
0
1
7
年

2
0
1
8
年

2
0
1
9
年

2
0
2
0
年

2
0
2
1
年

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

第
2
1
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
2
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
3
保

全
サ

イ
ク

ル
-

第
2
4
保

全
サ

イ
ク

ル
第

2
5
保

全
サ

イ
ク

ル
-

Ｓ
Ｆ

Ｐ
ス

プ
レ

イ
系

統

D
2
.3

0
D

-
B

ス
プ

レ
イ

ヘ
ッ

ダ
（
Ａ

）
Ｖ

Ｔ
－

２
１

．
４

１
．

４
Ｖ

Ｔ
－

２
○

S
A

3
-
1

D
2
.3

0
D

-
B

ス
プ

レ
イ

ヘ
ッ

ダ
（
Ｂ

）
Ｖ

Ｔ
－

２
１

．
４

１
．

４
Ｖ

Ｔ
－

２
○

S
A

3
-
2

検
査
方
法

第
2
0
保

全
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
ク

ラ
ス

３
機

器
供

用
期

間
中

検
査

計
画

１
．
ク
ラ
ス
３
機
器
漏
え
い
検
査

発
電

用
原

子
力

設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
（

J
S
M
E
）

高
 
 
浜
 
 
発
 
 
電
 
 
所
 
 
第
 
 
4
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計

 
 
画

（
1
0
ヵ

年
）

項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

漏
え

い
検

査
範

囲
ラ

イ
ン

名
称

検
査
方
法

Ｓ
Ａ
使
用
時
圧
力

M
P
a

検
査
圧
力

M
P
a

別表－９（７／７）



供
用

期
間

中
特

別
検

査
の

う
ち

ク
ラ

ス
1
配

管
特

別
検

査

2
0
2
2
年

2
0
2
3
年

2
0
2
4
年

2
0
2
5
年

2
4
保
全

ｻ
ｲ
ｸ
ﾙ

2
5
保
全

ｻ
ｲ
ｸ
ﾙ

-
2
6
保
全

ｻ
ｲ
ｸ
ﾙ

加
圧

器
サ

ー
ジ

管
体

　
積

１
０

０
％

各
保

全
サ

イ
ク

ル
毎

１
Ｕ

　
Ｔ

１
０

０
％

各
保

全
サ

イ
ク

ル
毎

１
１

１
-

１

加
圧

器
逃

が
し

弁
ラ

イ
ン

体
　

積
１

０
０

％
各

保
全

サ
イ

ク
ル

毎
１

Ｕ
　

Ｔ
１

０
０

％
各

保
全

サ
イ

ク
ル
毎

１
1

1
-

1

加
圧

器
ス

プ
レ

イ
ラ

イ
ン

Ｃ
ル

ー
プ

体
　

積
１

０
０

％
各

保
全

サ
イ

ク
ル

毎
１

Ｕ
　

Ｔ
１

０
０

％
各

保
全

サ
イ

ク
ル
毎

１
Ｃ
１

Ｃ
１

-
Ｃ
１

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
入

口
ラ

イ
ン

Ｃ
ル

ー
プ

体
　

積
１

０
０

％
各

保
全

サ
イ

ク
ル

毎
１

Ｕ
　

Ｔ
１

０
０

％
各

保
全

サ
イ

ク
ル
毎

１
Ｃ
１

Ｃ
１

-
Ｃ
１

Ｓ
Ｉ

Ｓ
蓄

圧
注

入
ラ

イ
ン

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ル

ー
プ

体
　

積
１

０
０

％
各

保
全

サ
イ

ク
ル

毎
６

Ｕ
　

Ｔ
１

０
０

％
各

保
全

サ
イ

ク
ル
毎

６

Ａ
２

Ｂ
２

Ｃ
２

Ａ
２

Ｂ
２

Ｃ
２

-
Ａ
２

Ｂ
２

Ｃ
２

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

，
Ｂ

ル
ー

プ
体

　
積

１
０

０
％

各
保

全
サ

イ
ク

ル
毎

５
Ｕ

　
Ｔ

１
０

０
％

各
保

全
サ

イ
ク

ル
毎

５

Ａ
３

Ｂ
２

Ａ
３

Ｂ
２

-
Ａ
３

Ｂ
２

Ｓ
Ｉ

Ｓ
低

温
側

低
圧

注
入

ラ
イ

ン
Ａ

ル
ー

プ
体

　
積

１
０

０
％

各
保

全
サ

イ
ク

ル
毎

２
Ｕ

　
Ｔ

１
０

０
％

各
保

全
サ

イ
ク

ル
毎

２
Ａ
２

Ａ
２

-
Ａ
２

Ｓ
Ｉ

Ｓ
高

温
側

補
助

注
入

ラ
イ

ン
Ｃ

ル
ー

プ
体

　
積

１
０

０
％

各
保

全
サ

イ
ク

ル
毎

１
Ｕ

　
Ｔ

１
０

０
％

各
保

全
サ

イ
ク

ル
毎

１
Ｃ
１

Ｃ
１

-
Ｃ
１

配
管

の
同

種
金

属
溶

接
継

手
（

呼
び

径
1
0
0
Ａ

以
上

）

 
項
目

番
号

カ
テ

ゴ
リ

検
査

方
法

B
-
J

検
査

の
範

囲
及

び
程

度

発
電

用
原

子
力

設
備

規
格

 
 
維

持
規

格
(
２

０
１

２
年

版
)
 
 
J
S
M
E
 
S
 
N
A
1
-
2
0
1
2
/
2
0
1
3
/
2
0
1
4
※

検
査

対
象

箇
所

高
 
 
浜

 
 
発

 
 
電

 
 
所
 
 
第
 
 
４
 
 
号
 
 
機
 
 
検
 
 
査
 
 
計
 
 
画

B
9
.
1
1

設
備

数
検

査
方

法
検

査
の

範
囲

及
び

程
度

備
 
 
考

※
2
0
2
1
年

度
 
原

保
計

第
5
8
号

「
大

飯
発

電
所

３
号

機
加

圧
器

ス
プ

レ
イ

ラ
イ

ン
配

管
溶

接
部

に
お

け
る

有
意

な
欠

陥
指

示
の

原
因

調
査

結
果

を
踏

ま
え
た
個
別
検
査
に
つ
い
て
」
に
従
い
、
N
R
A
文
書
「
実
用
発
電
用
原
子
炉
及
び
そ
の
附
属
施
設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

」
及

び
維

持
規

格
に

基
づ

き
管

理
す

る
。

供
用

期
間

中
特
別

検
査

の
う

ち
ク

ラ
ス

1
配
管

特
別

検
査

別表－１０



 

別図 
 
 
 
 
 
 
 
 

定期事業者検査時の安全管理の計画 
 



高
浜
発
電
所
４
号
機
 
第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
時
の
安
全
管
理
の
計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1
/
3
5
 

 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

未
臨

界
維

持
機

能
 

第
２

０
条

 

停
止

余
裕

 

モ
ー

ド
３

、
４

 
・停

止
余

裕
：1

.8
%Δ

k/
k
以

上
 

－
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

モ
ー

ド
５

 
・停

止
余

裕
：1

.0
%Δ

k/
k
以

上
 

－
 

 
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
×

 
×

 
 

×
 

 
 

 

第
２

２
条

 

減
速

材
温

度
係

数
 

モ
ー

ド
３

 
・減

速
材

温
度

係
数

：-
78

×
10

-5
Δ
k/

k/
℃

以
上

 
－

 
×

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

×
 

 

第
５

５
条

 

ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

 
モ

ー
ド

３
 

・ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

ほ
う

素
濃

度
：2

10
00

pp
m

以
上

 

・ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

ほ
う

酸
水

量
（有

効
水

量
）：

3.
4m

3
以

上
 

・ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

ほ
う

酸
水

温
度

：6
5℃

以
上

 

・ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

第
８

１
条

 

１
次

冷
却

材
中

の
ほ

う
素

濃
度

 
モ

ー
ド

６
 

・１
次

冷
却

材
中

の
ほ

う
素

濃
度

：2
80

0p
pm

以
上

 
－

 
 

 
 

 
×

 
×

 
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 

放
射

性
物

質
の

閉

じ
込

め
機

能
、

放

射
線

の
遮

へ
い

及

び
放

出
低

減
機

能
 

第
５

０
条

 

１
次

冷
却

材
中

の
よ

う
素

１
３

１

濃
度

 

モ
ー

ド
３

（１
次

冷
却

材
温

度
が

26
0℃

以
上

） 
・1

次
冷

却
材

中
の

よ
う

素
１

３
１

濃
度

：6
.2
×

10
4B

q/
cm

3
以

下
 

－
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

第
５

６
条

 

原
子

炉
格

納
容

器
 

モ
ー

ド
３

、
４

 

(1
) 

原
子

炉
格

納
容

器
の

機
能

が
健

全
で

あ
る

こ
と

 

(2
) 

原
子

炉
格

納
容

器
圧

力
：9

.8
kP

a[
ga

ge
]以

下
 

(3
) 

原
子

炉
格

納
容

器
エ

ア
ロ

ッ
ク

が
動

作
可

能
(原

子
炉

格
納

容
器

エ
ア

ロ
ッ

ク
の

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
機

構
が

健
全

で
あ

る
こ

と
、
お

よ
び

原
子

炉

格
納

容
器

エ
ア

ロ
ッ

ク
が

閉
止

可
能

（閉
止

状
態

で
あ

る
こ

と
を

含
む

）

で
あ

る
こ

と
。
モ

ー
ド

４
の

原
子

炉
格

納
容

器
パ

ー
ジ

後
、
直

ち
に

閉
止

で
き

る
こ

と
を

条
件

に
原

子
炉

格
納

容
器

エ
ア

ロ
ッ

ク
の

両
方

の
ド

ア

を
開

放
す

る
場

合
、
適

用
し

な
い

。
） 

(4
) 

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

が
動

作
可

能
（閉

止
可

能
（閉

止
状

態
で

あ

る
こ

と
を

含
む

））
 

・原
子

炉
格

納
容

器
 

・原
子

炉
格

納
容

器
エ

ア
ロ

ッ
ク

 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

 

×
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

  

第
５

７
条

 

原
子

炉
格

納
容

器
真

空
逃

が
し

系
 

モ
ー

ド
３

、
４

 
・原

子
炉

格
納

容
器

真
空

逃
が

し
系

：２
系

統
動

作
可

能
（真

空
逃

が
し

機
能

が
確

保
さ

れ
て

い
る

こ
と

） 

・原
子

炉
格

納
容

器
真

空
逃

が
し

弁
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

第
５

８
条

 

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

 
モ

ー
ド

３
、
４

 

(1
) 

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

：２
系

統
動

作
可

能
 

(2
) 

よ
う

素
除

去
薬

品
タ

ン
ク

の
苛

性
ソ

ー
ダ

濃
度

お
よ

び
苛

性
ソ

ー
ダ

溶

液
量

 

・苛
性

ソ
ー

ダ
濃

度
：3

0w
t%

以
上

 

・苛
性

ソ
ー

ダ
溶

液
量

（有
効

水
量

）：
11

.7
m

3
以

上
 

 

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

が
動

作
不

能
時

は
、
第

８
５

条
（表

８
５

－
４

お
よ

び
表

８
５

－
６

）の
運

転
上

の
制

限
も

確
認

。
 

・原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

 

・よ
う

素
除

去
薬

品
タ

ン
ク

 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

第
５

９
条

 

ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
系

 
モ

ー
ド

３
、
４

 

・ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
系

：２
系

統
動

作
可

能
 

 

Ａ
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－

１
１

）の
運

転
上

の
制

限
も

確
認

 

・ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
系

 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

第
６

０
条

 

ア
ニ

ュ
ラ

ス
 

モ
ー

ド
３

、
４

 

・ア
ニ

ュ
ラ

ス
の

機
能

が
健

全
で

あ
る

こ
と

（ア
ニ

ュ
ラ

ス
内

点
検

、
原

子
炉

格
納

容
器

エ
ア

ロ
ッ

ク
点

検
、

原
子

炉
格

納
容

器
内

点
検

等
を

行
う

場

合
、
適

用
し

な
い

） 

・ア
ニ

ュ
ラ

ス
 

△
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

△
 

△
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2
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

第
７

１
条

 

安
全

補
機

室
空

気
浄

化
系

 
モ

ー
ド

３
、
４

 
・安

全
補

機
室

空
気

浄
化

系
：２

系
統

動
作

可
能

 
・安

全
補

機
室

空
気

浄
化

系
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

放
射

性
物

質
放

出

の
防

止
機

能
 

第
３

４
条

（表
３

４
－

８
） 

燃
料

落
下

お
よ

び
燃

料
建

屋
空

気

浄
化

系
計

装
 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

で
の

照
射

済
燃

料

移
動

中
 

・燃
料

建
屋

空
気

浄
化

系
作

動
論

理
回

路
：２

系
統

 

・手
動

起
動

：１
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・燃
料

落
下

検
知

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

（照
射

終
了

後
、

所
定

の
期

間
を

経
過

し
た

照
射

済
燃

料
を

取
り

扱
う

場
合

は
除

外
） 

・燃
料

落
下

お
よ

び
燃

料
建

屋
空

気
浄

化
系

計
装

 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
 

第
７

２
条

 

燃
料

取
扱

建
屋

空
気

浄
化

系
 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

で
の

照
射

済
燃

料

移
動

中
 

・燃
料

取
扱

建
屋

空
気

浄
化

系
：２

系
統

動
作

可
能

（照
射

終
了

後
の

所
定

期
間

を
経

過
し

た
照

射
済

燃
料

を
取

り
扱

う
場

合
は

適
用

し
な

い
） 

・燃
料

取
扱

建
屋

空
気

浄
化

系
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

 

第
８

２
条

 

原
子

炉
キ

ャ
ビ

テ
ィ
水

位
 

モ
ー

ド
６

（キ
ャ

ビ
テ

ィ
高

水
位

） 

・原
子

炉
キ

ャ
ビ

テ
ィ
水

位
：Ｅ

Ｌ
31

.4
ｍ

以
上

（原
子

炉
格

納
容

器
内

で
の

燃

料
移

動
中

以
外

の
期

間
に

お
い

て
、
計

画
的

な
原

子
炉

キ
ャ

ビ
テ

ィ
水

抜

き
に

よ
り

モ
ー

ド
６

（低
水

位
）に

移
行

す
る

場
合

、
運

転
上

の
制

限
を

適

用
し

な
い

） 

・１
次

冷
却

材
系

統
 

 
 

 
 

 
△

 
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

第
８

３
条

 

原
子

炉
格

納
容

器
貫

通
部

 

 

モ
ー

ド
５

、
６

 

(1
) 

機
器

ハ
ッ

チ
が

全
ボ

ル
ト
で

閉
じ

ら
れ

て
い

る
こ

と
 

（原
子

炉
格

納
容

器
内

で
燃

料
移

動
を

行
っ

て
い

な
い

場
合

、
速

や
か

に
閉

止
で

き
る

こ
と

を
条

件
に

以
下

の
い

ず
れ

か
を

満
足

す
る

場
合

に

開
放

す
る

こ
と

を
許

容
す

る
。
こ

の
場

合
、
運

転
上

の
制

限
を

満
足

し
て

い
な

い
と

は
み

な
さ

な
い

。
 

・1
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

停
止

中
で

余
熱

除
去

系
統

に
よ

る
冷

却
時

、
加

圧

器
安

全
弁

が
健

全
で

あ
る

こ
と

お
よ

び
加

圧
器

水
位

が
１

０
％

～
３

０
％

の
範

囲
に

あ
る

場
合

 

・原
子

炉
キ

ャ
ビ

テ
ィ
水

位
が

Ｅ
Ｌ
31

.4
ｍ

以
上

で
あ

る
場

合
 

(2
) 

各
エ

ア
ロ

ッ
ク

が
１

つ
以

上
の

ド
ア

で
閉

止
可

能
（閉

止
状

態
で

あ
る

こ

と
を

含
む

） 

(3
) 

そ
の

他
の

貫
通

部
の

う
ち

、
隔

離
弁

に
つ

い
て

は
閉

止
可

能
で

あ
る

こ

と
（閉

止
状

態
で

あ
る

こ
と

を
含

む
）、

隔
離

弁
以

外
に

つ
い

て
は

閉
止

フ
ラ

ン
ジ

ま
た

は
同

等
な

も
の

に
よ

っ
て

閉
じ

ら
れ

て
い

る
こ

と
（原

子

炉
格

納
容

器
内

で
燃

料
移

動
を

行
っ

て
い

な
い

場
合

は
、

速
や

か
に

閉
止

で
き

る
こ

と
を

条
件

に
開

放
す

る
こ

と
が

許
容

さ
れ

る
。

こ
の

場

合
、
運

転
上

の
制

限
を

満
足

し
て

い
な

い
と

は
み

な
さ

な
い

） 

・原
子

炉
格

納
容

器
機

器
ハ

ッ
チ

 

・原
子

炉
格

納
容

器
エ

ア
ロ

ッ
ク

 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
弁

 

・原
子

炉
格

納
容

器
貫

通
部

 

 
 

△
 

△
 

△
 

△
 

 
△

 
△

 
△

 
 

 
 

 
 

 

第
８

４
条

 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
の

水
位

 

お
よ

び
水

温
 

全
モ

ー
ド

 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
水

位
：Ｅ

Ｌ
31

.4
ｍ

以
上

（照
射

済
燃

料
の

移
動

を
行

っ

て
い

な
い

場
合

は
適

用
し

な
い

） 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
水

温
：6

5℃
以

下
 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
冷

却
系

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

原
子

炉
停

止
後

の

除
熱

機
能

 

第
３

７
条

 

1
次

冷
却

系
 

モ
ー

ド
３

 

(1
) 

制
御

棒
の

引
抜

き
操

作
が

行
え

る
状

態
で

あ
る

場
合

は
、
蒸

気
発

生
器

に
よ

る
熱

除
去

系
２

系
統

以
上

が
運

転
中

 

(2
) 

制
御

棒
の

引
抜

き
操

作
が

行
え

る
状

態
で

な
い

場
合

は
、

蒸
気

発
生

器
に

よ
る

熱
除

去
系

２
系

統
以

上
が

動
作

可
能

で
あ

り
、

そ
の

う
ち

1

系
統

以
上

が
運

転
中

 

 

蒸
気

発
生

器
に

よ
る

熱
除

去
系

が
動

作
不

能
時

は
、
第

８
５

条
（表

８
５

－

８
）の

運
転

上
の

制
限

も
確

認
 

・蒸
気

発
生

器
 

・１
次

冷
却

材
系

統
 

・1
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×
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3
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

第
３

８
条

 

1
次

冷
却

系
 

モ
ー

ド
４

 

・余
熱

除
去

系
ま

た
は

蒸
気

発
生

器
に

よ
る

熱
除

去
系

の
う

ち
、

２
系

統
以

上
が

動
作

可
能

で
あ

り
、
そ

の
う

ち
１

系
統

以
上

が
運

転
中

 

 

余
熱

除
去

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
４

）の
運

転
上

の

制
限

も
確

認
。
 

蒸
気

発
生

器
に

よ
る

熱
除

去
系

が
動

作
不

能
時

は
、
第

８
５

条
（表

８
５

－

８
）の

運
転

上
の

制
限

も
確

認
 

・余
熱

除
去

系
統

 

・蒸
気

発
生

器
 

・１
次

冷
却

材
系

統
 

・1
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

 
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

 
 

第
３

９
条

 

１
次

冷
却

系
 

モ
ー

ド
５

－
１

 

（１
次

冷
却

系
満

水
） 

(1
) 

余
熱

除
去

系
１

系
統

が
運

転
中

※
 

(2
) 

他
の

余
熱

除
去

系
が

動
作

可
能

ま
た

は
運

転
中

で
あ

る
か

、
２

基
以

上
の

蒸
気

発
生

器
の

水
位

（狭
域

）が
計

器
ス

パ
ン

の
5％

以
上

で
あ

る
こ

と
※
 

※
： 

計
画

的
に

モ
ー

ド
４

に
加

熱
す

る
場

合
は

、
蒸

気
発

生
器

１
基

以
上

の

水
位

（狭
域

）が
計

器
ス

パ
ン

の
5％

以
上

で
あ

る
こ

と
を

条
件

に
全

て

の
余

熱
除

去
系

を
隔

離
す

る
こ

と
を

許
容

 

 

余
熱

除
去

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
４

）の
運

転
上

の

制
限

も
確

認
。
 

・余
熱

除
去

系
統

 

・蒸
気

発
生

器
 

・１
次

冷
却

材
系

統
 

 
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

 
 

 

 

第
４

０
条

 

１
次

冷
却

系
 

モ
ー

ド
５

－
２

 

（１
次

冷
却

系
非

満
水

） 

余
熱

除
去

系
２

系
統

が
動

作
可

能
で

あ
り

、
そ

の
う

ち
１

系
統

以
上

が
運

転

中
 

・１
次

冷
却

材
ポ

ン
プ

に
よ

る
１

次
冷

却
系

空
気

抜
き

を
行

う
場

合
は

２
時

間

に
限

り
全

て
の

余
熱

除
去

系
を

隔
離

す
る

こ
と

を
許

容
 

・ポ
ン

プ
の

切
替

を
行

う
場

合
は

、
a,
b,
c

の
全

て
を

満
足

さ
せ

る
こ

と
を

条
件

に
１

５
分

に
限

り
全

て
の

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
を

停
止

す
る

こ
と

を
許

容
 

a.
 炉

心
出

口
温

度
が

飽
和

温
度

よ
り

5.
6℃

以
上

下
回

る
よ

う
に

維
持

さ
れ

て
い

る
こ

と
 

b.
 １

次
冷

却
材

中
の

ほ
う

素
濃

度
が

低
下

す
る

操
作

が
行

わ
れ

て
い

な
い

こ
と

 

c.
 １

次
冷

却
系

水
量

低
下

に
つ

な
が

る
操

作
が

行
わ

れ
て

い
な

い
こ

と
 

 

余
熱

除
去

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
４

）の
運

転
上

の

制
限

も
確

認
。
 

・余
熱

除
去

系
統

 

・１
次

冷
却

材
系

統
 

  

  
 

×
 

 
 

 
 

 
×

 
 

 
 

 
 

 

第
４

１
条

 

１
次

冷
却

系
 

モ
ー

ド
６

－
２

 

（キ
ャ

ビ
テ

ィ
高

水
位

） 

(1
) 

余
熱

除
去

系
１

系
統

以
上

が
運

転
中

（１
次

冷
却

材
中

の
ほ

う
素

濃
度

を
低

下
さ

せ
る

操
作

を
行

わ
な

い
こ

と
を

条
件

に
、
８

時
間

あ
た

り
１

時

間
に

限
り

、
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

を
停

止
す

る
こ

と
を

許
容

） 

(2
) 

１
次

冷
却

材
温

度
：6

5℃
以

下
 

 

余
熱

除
去

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
４

）の
運

転
上

の

制
限

も
確

認
。
 

  

・余
熱

除
去

系
統

 

・１
次

冷
却

材
系

統
 

  

  
 

 
 

×
 

 
×
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検
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4
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

第
４

２
条

 

１
次

冷
却

系
 

モ
ー

ド
６

－
１

 

（キ
ャ

ビ
テ

ィ
低

水
位

） 

(1
) 

余
熱

除
去

系
２

系
統

が
動

作
可

能
で

あ
り

、
そ

の
う

ち
１

系
統

以
上

運

転
中

（キ
ャ

ビ
テ

ィ
水

張
り

お
よ

び
水

抜
き

を
行

っ
て

い
る

場
合

は
、
余

熱
除

去
系

へ
の

切
替

操
作

が
可

能
で

あ
る

こ
と

、
お

よ
び

他
の

１
系

統
が

運
転

中
で

あ
る

こ
と

を
条

件
に

１
系

統
を

隔
離

す
る

こ
と

を
許

容
） 

(2
) 

１
次

冷
却

材
温

度
：6

5℃
以

下
 

 

余
熱

除
去

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
４

）の
運

転
上

の

制
限

も
確

認
。
 

・余
熱

除
去

系
統

 

・１
次

冷
却

材
系

統
 

  

  
 

 
×

 
 

 
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 

第
６

１
条

 

主
蒸

気
安

全
弁

 

モ
ー

ド
３

（原
子

炉
起

動
時

の
モ

ー
ド

３

か
ら

主
蒸

気
安

全
弁

機
能

検
査

完
了

ま

で
を

除
く
） 

・主
蒸

気
安

全
弁

が
蒸

気
発

生
器

毎
に

下
記

の
個

数
以

上
動

作
可

能
 

原
子

炉
熱

出
力

25
%以

下
： 

２
個

 

・主
蒸

気
安

全
弁

 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

第
６

２
条

 

主
蒸

気
隔

離
弁

 
モ

ー
ド

３
 

・主
蒸

気
隔

離
弁

が
閉

止
可

能
（閉

止
状

態
に

あ
る

場
合

は
、
適

用
し

な
い

） 
・主

蒸
気

隔
離

弁
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

第
６

３
条

 

主
給

水
隔

離
弁

、
主

給
水

制
御

弁
お

よ
び

主
給

水
バ

イ
パ

ス
制

御
弁

 

モ
ー

ド
３

 

・主
給

水
隔

離
弁

、
主

給
水

制
御

弁
お

よ
び

主
給

水
バ

イ
パ

ス
制

御
弁

が

閉
止

可
能

（閉
止

ま
た

は
手

動
弁

で
隔

離
さ

れ
た

状
態

に
あ

る
場

合
は

、

適
用

し
な

い
） 

・主
給

水
隔

離
弁

 

・主
給

水
制

御
弁

 

・主
給

水
バ

イ
パ

ス
制

御
弁

 
△

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

△
 

 

第
６

４
条

 

主
蒸

気
逃

が
し

弁
 

モ
ー

ド
３

、
４

（蒸
気

発
生

器
が

熱
除

去

の
た

め
に

使
用

さ
れ

て
い

る
場

合
） 

・主
蒸

気
逃

が
し

弁
：手

動
で

の
開

弁
が

で
き

る
こ

と
 

 

主
蒸

気
逃

が
し

弁
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
９

）の
運

転
上

の
制

限
も

確
認

 

・主
蒸

気
逃

が
し

弁
 

×
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

△
 

×
 

 

第
６

５
条

 

補
助

給
水

系
 

モ
ー

ド
３

 

・電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
に

よ
る

２
系

統
お

よ
び

タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

に
よ

る
１

系
統

が
動

作
可

能
（タ

ー
ビ

ン
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
に

つ

い
て

は
原

子
炉

起
動

時
の

モ
ー

ド
３

に
お

い
て

試
運

転
に

係
る

調
整

を

行
っ

て
い

る
場

合
は

適
用

し
な

い
） 

 

補
助

給
水

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
８

）の
運

転
上

の

制
限

も
確

認
 

・補
助

給
水

系
 

・電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
 

・タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

モ
ー

ド
４

（蒸
気

発
生

器
が

熱
除

去
の

た

め
に

使
用

さ
れ

て
い

る
場

合
） 

・電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
に

よ
る

１
系

統
以

上
が

動
作

可
能

 

 

補
助

給
水

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
８

）の
運

転
上

の

制
限

も
確

認
 

・補
助

給
水

系
 

・電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
 

 
△

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

△
 

 
△

 
 

 

第
６

６
条

 

復
水

タ
ン

ク
 

モ
ー

ド
３

、
４

（蒸
気

発
生

器
が

熱
除

去

の
た

め
に

使
用

さ
れ

て
い

る
場

合
） 

・復
水

タ
ン

ク
水

量
（有

効
水

量
）：

52
0m

3
以

上
 

 

復
水

タ
ン

ク
水

量
（有

効
水

量
）を

確
認

す
る

場
合

は
、

第
８

５
条

（表
８

５

－
１

４
）の

運
転

上
の

制
限

も
確

認
 

・復
水

タ
ン

ク
 

×
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

△
 

×
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5
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

炉
心

冷
却

機
能

 

第
５

１
条

 

蓄
圧

タ
ン

ク
 

モ
ー

ド
３

（
１

次
冷

却
材

圧
力

が

6.
89

M
P
a[

ｇ
ａ
ｇ
ｅ]

超
） 

（原
子

炉
起

動
時

の
モ

ー
ド

３
（１

次
冷

却

圧
力

が
6.
89

M
P
a[

ｇ
ａ
ｇ
ｅ
]を

超
え

た
時

点
）か

ら
、
全

て
の

出
口

弁
が

全
開

と
な

る
ま

で
の

間
は

除
く
） 

 

(1
) 

 ほ
う

素
濃

度
、
ほ

う
酸

水
量

、
圧

力
が

制
限

値
内

 

・蓄
圧

タ
ン

ク
ほ

う
素

濃
度

：2
80

0p
pm

以
上

 

・蓄
圧

タ
ン

ク
ほ

う
酸

水
量

（有
効

水
量

）：
29

.0
m

3
以

上
 

・蓄
圧

タ
ン

ク
圧

力
：4

.0
4M

P
a[

ｇ
ａｇ

ｅ]
以

上
 

(2
) 

蓄
圧

タ
ン

ク
出

口
弁

全
開

 

 

蓄
圧

タ
ン

ク
が

運
転

上
の

制
限

を
逸

脱
し

た
場

合
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
４

）の
運

転
上

の
制

限
も

確
認

 

・蓄
圧

タ
ン

ク
 

・蓄
圧

タ
ン

ク
出

口
弁

 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

第
５

２
条

 

非
常

用
炉

心
冷

却
系

 
モ

ー
ド

３
 

(1
) 

高
圧

注
入

系
：２

系
統

動
作

可
能

 

(2
) 

低
圧

注
入

系
：２

系
統

動
作

可
能

 

 

高
圧

注
入

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
３

お
よ

び
表

８
５

－

４
）の

運
転

上
の

制
限

も
確

認
 

低
圧

注
入

系
動

作
不

能
時

は
、
第

８
５

条
（表

８
５

－
４

）の
運

転
上

の
制

限

も
確

認
 

・高
圧

注
入

系
 

・低
圧

注
入

系
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

第
５

３
条

 

非
常

用
炉

心
冷

却
系

 
モ

ー
ド

４
 

(1
) 

高
圧

注
入

系
ま

た
は

充
て

ん
系

：１
系

統
以

上
動

作
可

能
 

(2
) 

低
圧

注
入

系
：１

系
統

以
上

動
作

可
能

（余
熱

除
去

ポ
ン

プ
を

用
い

て

余
熱

除
去

運
転

を
行

っ
て

い
る

場
合

は
、
低

圧
注

入
系

へ
の

切
替

操

作
が

可
能

で
あ

る
こ

と
を

条
件

に
、
動

作
不

能
と

は
み

な
さ

な
い

） 

 

高
圧

注
入

系
が

動
作

不
能

時
は

第
８

５
条

（表
８

５
－

３
お

よ
び

表
８

５
－

４
）の

運
転

上
の

制
限

も
確

認
 

充
て

ん
系

が
動

作
不

能
時

は
第

８
５

条
（表

８
５

－
４

）の
運

転
上

の
制

限

も
確

認
 

低
圧

注
入

系
が

動
作

不
能

時
は

第
８

５
条

（表
８

５
－

４
）の

運
転

上
の

制

限
も

確
認

 

・高
圧

注
入

系
 

・充
て

ん
系

 

・低
圧

注
入

系
 

 
×

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

×
 

 
×

 
 

 

第
５

４
条

 

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

モ
ー

ド
３

、
４

 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
ほ

う
素

濃
度

：2
80

0p
pm

以
上

 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
ほ

う
酸

水
量

（有
効

水
量

）：
16

00
m

3
以

上
 

 

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
が

運
転

上
の

制
限

を
逸

脱
し

た
場

合
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

４
）の

運
転

上
の

制
限

も
確

認
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

原
子

炉
冷

却
材

圧

力
バ

ウ
ン

ダ
リ

機

能
 

第
３

６
条

 

１
次

冷
却

材
の

温
度

・圧
力

お
よ

び
１

次
冷

却
材

温
度

変
化

率
 

通
常

の
１

次
冷

却
系

の
加

熱
・冷

却
時

（原
子

炉
起

動
、

原
子

炉
停

止
（異

常

時
を

除
く
）、

1
次

冷
却

系
の

耐
圧

・漏

え
い

検
査

お
よ

び
安

全
注

入
系

逆
止

弁
漏

え
い

検
査

の
た

め
の

昇
温

、
降

温
操

作
開

始
か

ら
終

了
ま

で
） 

・１
次

冷
却

材
温

度
･圧

力
が

原
子

炉
容

器
の

非
延

性
破

壊
防

止
の

た
め

の

１
次

冷
却

材
温

度
・圧

力
の

制
限

範
囲

内
 

・１
次

冷
却

材
温

度
変

化
率

（原
子

炉
容

器
）：

55
℃

/h
以

下
※
 

・１
次

冷
却

材
温

度
変

化
率

（加
圧

器
）加

熱
率

：5
5℃

/h
以

下
※
 

・１
次

冷
却

材
温

度
変

化
率

（加
圧

器
）冷

却
率

：1
10

℃
/h

以
下

※
 

 ※
：瞬

時
の

制
限

値
逸

脱
は

、
運

転
上

も
制

限
を

満
足

し
て

い
な

い
と

は
み

な
さ

な
い

。
 

・１
次

冷
却

材
系

統
 

×
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×
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6
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

第
４

３
条

 

加
圧

器
 

モ
ー

ド
３

 

(1
) 

加
圧

器
水

位
：計

器
ス

パ
ン

の
94

%以
下

 

(2
) 

所
内

非
常

用
母

線
か

ら
受

電
し

て
い

る
加

圧
器

ヒ
ー

タ
：２

系
統

動
作

可
能

 

・加
圧

器
 

・加
圧

器
ヒ

ー
タ

 
×

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

×
 

 

第
４

４
条

 

加
圧

器
安

全
弁

 

モ
ー

ド
３

、
４

（１
次

冷
却

材
温

度
13

0℃

超
） 

・加
圧

器
安

全
弁

：全
て

が
動

作
可

能
 

（３
個

の
う

ち
１

個
は

17
.1
6M

P
a[

ga
ge

]以
下

 
他

は
17

.3
1M

P
a[

ga
ge

]以

下
） 

・加
圧

器
安

全
弁

 

×
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

△
 

×
 

 

第
４

５
条

 

加
圧

器
逃

が
し

弁
 

モ
ー

ド
３

 

・加
圧

器
逃

が
し

弁
：全

て
が

動
作

可
能

（動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
３

） 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
の

運
転

上
の

制
限

も
確

認
） 

・加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁
：全

て
が

動
作

可
能

 

・加
圧

器
逃

が
し

弁
 

・加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

第
４

６
条

 

低
温

過
加

圧
防

護
 

モ
ー

ド
４

（１
次

冷
却

材
温

度
13

0℃
以

下
。
た

だ
し

加
圧

器
逃

が
し

弁
が

低
圧

設
定

に
な

る
ま

で
の

間
を

除
く
）、

５
、

６
（原

子
炉

容
器

の
蓋

が
閉

め
ら

れ
て

い
る

場
合

） 

(1
)-

1 
２

台
の

加
圧

器
逃

が
し

弁
が

低
圧

設
定

で
動

作
可

能
で

あ
り

、
２

台

の
加

圧
器

逃
が

し
弁

元
弁

が
開

状
態

 

ま
た

は
 

(1
)-

2 
１

台
以

上
の

加
圧

器
安

全
弁

が
取

り
外

さ
れ

て
い

る
こ

と
 

お
よ

び
 

(2
) 

動
作

可
能

な
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

1
台

以
下

（ポ
ン

プ
の

切
替

を
行

う
場

合
15

分
に

限
り

、
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

を
２

台
運

転

す
る

こ
と

を
許

容
） 

お
よ

び
 

(3
) 

蓄
圧

タ
ン

ク
全

基
が

隔
離

さ
れ

て
い

る
こ

と
（蓄

圧
タ

ン
ク

出
口

弁
の

開

閉
確

認
を

行
う

場
合

、
蓄

圧
タ

ン
ク

圧
力

が
１

次
冷

却
材

圧
力

以
下

で

あ
る

こ
と

を
条

件
に

、
1

基
毎

に
隔

離
解

除
を

許
容

） 

・加
圧

器
逃

が
し

弁
 

・加
圧

器
逃

が
し

弁
元

弁
 

・加
圧

器
安

全
弁

 

・充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
 

・蓄
圧

タ
ン

ク
出

口
弁

 

・蓄
圧

タ
ン

ク
 

 
△

 
×

 
×

 
△

 
 

 
 

△
 

×
 

×
 

△
 

×
 

△
 

  
 

第
４

７
条

 

1
次

冷
却

材
漏

え
い

率
 

モ
ー

ド
３

、
４

 

・原
子

炉
格

納
容

器
サ

ン
プ

水
位

計
ま

た
は

凝
縮

液
量

測
定

装
置

に
よ

っ

て
測

定
さ

れ
る

漏
え

い
率

の
う

ち
原

子
炉

冷
却

材
圧

力
バ

ウ
ン

ダ
リ

か
ら

の
漏

え
い

で
な

い
こ

と
が

確
認

さ
れ

て
い

な
い

漏
え

い
率

（未
確

認
の

漏

え
い

率
）：

0.
23

m
3 /

h
以

下
 

・原
子

炉
格

納
容

器
サ

ン
プ

水
位

計
ま

た
は

凝
縮

液
量

測
定

装
置

に
よ

っ

て
測

定
さ

れ
る

漏
え

い
率

の
う

ち
原

子
炉

冷
却

材
圧

力
バ

ウ
ン

ダ
リ

か
ら

の
漏

え
い

で
な

い
こ

と
は

確
認

さ
れ

て
い

る
が

1
次

冷
却

系
か

ら
の

漏
え

い
で

な
い

こ
と

が
確

認
さ

れ
て

い
な

い
漏

え
い

率
（原

子
炉

冷
却

材
圧

力

バ
ウ

ン
ダ

リ
以

外
か

ら
の

漏
え

い
率

）：
2.
3m

3 /
h

以
下

 

・原
子

炉
格

納
容

器
サ

ン
プ

水
位

計
が

動
作

可
能

 

・１
次

冷
却

材
系

統
 

・原
子

炉
格

納
容

器
サ

ン
プ

水
位

計
 

・凝
縮

液
量

測
定

装
置

 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

第
４

８
条

 

蒸
気

発
生

器
細

管
漏

え
い

監
視

 

モ
ー

ド
３

、
４

 

 

・蒸
気

発
生

器
細

管
に

漏
え

い
が

な
い

こ
と

 

・蒸
気

発
生

器
細

管
漏

え
い

監
視

装
置

（蒸
気

発
生

器
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
水

モ

ニ
タ

）が
動

作
可

能
（プ

ラ
ン

ト
状

態
に

よ
り

監
視

が
で

き
な

い
場

合
、
ま

た

は
洗

浄
中

を
除

く
） 

・蒸
気

発
生

器
細

管
 

・蒸
気

発
生

器
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
水

モ
ニ

タ
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

第
４

９
条

 

余
熱

除
去

系
へ

の
漏

え
い

監
視

 

モ
ー

ド
３

、
４

（余
熱

除
去

系
隔

離
弁

が

閉
止

し
て

い
る

場
合

） 

・１
次

冷
却

系
か

ら
余

熱
除

去
系

へ
の

漏
え

い
が

な
い

こ
と

（余
熱

除
去

系

の
逃

が
し

弁
が

作
動

し
て

い
な

い
こ

と
） 

・余
熱

除
去

系
隔

離
弁

 

・余
熱

除
去

系
の

逃
が

し
弁

 
×

 
△

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

△
 

 
△

 
×

 
 

工
学

的
安

全
施

設

及
び

原
子

炉
停

止

系
へ

の
作

動
信

号

の
発

生
機

能
 

第
３

４
条

（表
３

４
－

２
） 

原
子

炉
保

護
系

計
装

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

（原
子

炉
ト

リ
ッ

プ
し

ゃ
断

器
が

閉
じ

、
制

御
棒

の
引

き
抜

き

が
行

え
る

場
合

） 

・原
子

炉
保

護
系

論
理

回
路

：２
系

統
 

・手
動

原
子

炉
ト
リ

ッ
プ

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・中
性

子
源

領
域

中
性

子
束

高
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル（
「
中
間
領
域
中
性
子
束
高
」

２
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
動
作
可
能
で
あ
る
こ
と
を
条
件
に
、
Ｐ
－
６
リ
セ
ッ
ト

・原
子

炉
保

護
系

計
装

 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
△

 
△

 
△

 
△

 
 

 
 

 
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
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7
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

時
に
お
い
て
は
、
２
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
バ
イ
パ
ス
す
る
こ
と
を
許
容
。「

中

性
子
源
領
域
炉
停
止
時
中
性
子
束
高
」
の
警
報
を
設
定
す
る
場
合
は
、
残

り
の
チ
ャ
ン
ネ
ル
が
動
作
可
能
で
あ
る
こ
と
を
条
件
に
、
２
時
間
に
限

り
、
１
チ
ャ
ン
ネ
ル
を
バ
イ
パ
ス
を
す
る
こ
と
を
許
容
。）

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

（原
子

炉
ト
リ

ッ
プ

し
ゃ

断
器

が
開

放
さ

れ
て

い
る

場
合

） 

・中
性

子
源

領
域

中
性

子
束

高
：１

チ
ャ

ン
ネ

ル
（監

視
機

能
の

み
） 

・原
子

炉
保

護
系

計
装

 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
△

 
△

 
△

 
△

 
 

 
 

 
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

 

モ
ー

ド
６

（原
子

炉
格

納
容

器
内

で
の

燃
料

移
動

中
で

な
い

場
合

） 

・中
性

子
源

領
域

中
性

子
束

高
：１

チ
ャ

ン
ネ

ル
（監

視
機

能
の

み
） 

・原
子

炉
保

護
系

計
装

 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
 

 
 

 
△

 
△

 
 

△
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 

モ
ー

ド
６

（原
子

炉
格

納
容

器
内

で
の

燃
料

移
動

中
の

場
合

） 

・中
性

子
源

領
域

中
性

子
束

高
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル
（監

視
機

能
の

み
） 

・原
子

炉
保

護
系

計
装

 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
 

 
 

 
 

△
 

 
△

 
 

 
 

 
 

 
 

 

第
３

４
条

（表
３

４
－

３
） 

工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

計
装

 
モ

ー
ド

３
、
４

 

（非
常

用
炉

心
冷

却
系

） 

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

作
動

論
理

回
路

：２
系

統
※

１
 

・手
動

起
動

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

 （原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

） 

・原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

作
動

論
理

回
路

：２
系

統
※

１
 

・手
動

起
動

：４
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

 （原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ａ

） 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ａ

作
動

論
理

回
路

：２
系

統
※

１
 

・手
動

起
動

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

作
動

 
：上

記
非

常
用

炉
心

冷
却

系
を

参
照

 

 （原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ｂ

） 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ｂ

作
動

論
理

回
路

：２
系

統
※

１
 

・原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
手

動
起

動
：４

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

 （原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ａ

と
非

常
用

高
圧

母
線

低
電

圧
信

号
に

よ
る

隔
離

） 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ａ

と
非

常
用

高
圧

母
線

低
電

圧
信

号
に

よ
る

隔

離
作

動
論

理
回

路
：２

系
統

※
１
 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ａ

：上
記

原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ａ

参
照

 

・非
常

用
高

圧
母

線
低

電
圧

：３
チ

ャ
ン

ネ
ル

（１
母

線
あ

た
り

） 

 （原
子

炉
格

納
容

器
換

気
空

調
隔

離
） 

・原
子

炉
格

納
容

器
換

気
空

調
隔

離
作

動
論

理
回

路
：２

系
統

※
１
 

・原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
手

動
起

動
：４

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ａ

手
動

起
動

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

作
動

 
：上

記
非

常
用

炉
心

冷
却

系
を

参
照

 

 ※
１

：原
子

炉
保

護
系

論
理

回
路

の
機

能
検

査
時

に
お

い
て

残
り

1
系

統
が

（工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

計
装

） 

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

 

・原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ａ

 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ｂ

 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
Ａ

と
非

常
用

高

圧
母

線
低

電
圧

信
号

に
よ

る
隔

離
 

・原
子

炉
格

納
容

器
換

気
空

調
隔

離
 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
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8
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

動
作

可
能

で
あ

る
こ

と
を

条
件

に
2

時
間

に
限

り
1

系
統

バ
イ

パ
ス

す
る

こ
と

を
許

容
。
（表

３
４

に
お

い
て

同
じ

） 

 

モ
ー

ド
３

 

（非
常

用
炉

心
冷

却
系

）（
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

Ａ
） 

（原
子

炉
格

納
容

器
換

気
空

調
隔

離
） 

・原
子

炉
格

納
容

器
圧

力
高

（高
ー

１
）：

３
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・主
蒸

気
ラ

イ
ン

差
圧

高
：各

主
蒸

気
ラ

イ
ン

毎
３

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

 （原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

）（
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

B
） 

・原
子

炉
格

納
容

器
圧

力
異

常
高

（高
ー

３
）：

３
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
A
 

・原
子

炉
格

納
容

器
換

気
空

調
隔

離
 

・原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
B
 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

モ
ー

ド
３

（全
主

蒸
気

隔
離

弁
が

閉
じ

て
い

る
場

合
は

除
く
） 

（主
蒸

気
ラ

イ
ン

隔
離

） 

・主
蒸

気
ラ

イ
ン

隔
離

作
動

論
理

回
路

：２
系

統
※

１
 

・手
動

起
動

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・原
子

炉
格

納
容

器
圧

力
異

常
高

（高
ー

２
）：

３
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・主
蒸

気
ラ

イ
ン

流
量

高
と

主
蒸

気
ラ

イ
ン

圧
力

低
ま

た
は

1
次

冷
却

材
平

均
温

度
異

常
低

の
一

致
：モ

ー
ド

３
（Ｐ

－
１

２
超

）（
非

常
用

炉
心

冷
却

系
）参

照
 

・主
蒸

気
ラ

イ
ン

隔
離

 

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

モ
ー

ド
３

（主
給

水
隔

離
弁

、
主

給
水

制
御

弁
、

主
給

水
バ

イ
パ

ス
制

御
弁

が
閉

止
ま

た
は

隔
離

さ
れ

て
い

る
場

合
は

除
く
） 

（給
水

隔
離

） 

・給
水

隔
離

作
動

論
理

回
路

：２
系

統
※

１
 

・蒸
気

発
生

器
水

位
異

常
高

：１
基

あ
た

り
３

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

作
動

：本
表

の
要

求
モ

ー
ド

「モ
ー

ド
３

、
４

」、
「モ

ー
ド

３
」、

「モ
ー

ド
３

（Ｐ
－

１
１

以
上

）」
、

「モ
ー

ド
３

（Ｐ
－

１
２

超
）」

の

非
常

用
炉

心
冷

却
系

参
照

 

・１
次

冷
却

材
平

均
温

度
低

(１
次

冷
却

材
平

均
温

度
低

：３
チ

ャ
ン

ネ
ル

)と

本
表

の
保

安
規

定
条

文
の

「第
３

４
条

（表
３

４
－

２
）原

子
炉

保
護

系
計

装
」の

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

（原
子

炉
ト

リ
ッ

プ
し

ゃ
断

器
が

閉
じ

、
制

御
棒

の
引

き
抜

き
が

行
え

る
場

合
）参

照
 

・給
水

隔
離

 

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

 

・原
子

炉
保

護
系

計
装

 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

モ
ー

ド
３

（Ｐ
－

１
１

以
上

） 

（非
常

用
炉

心
冷

却
系

）（
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

Ａ
） 

（原
子

炉
格

納
容

器
換

気
空

調
隔

離
） 

・原
子

炉
圧

力
低

（３
チ

ャ
ン

ネ
ル

）と
加

圧
器

水
位

低
（３

チ
ャ

ン
ネ

ル
）の

一
致

 

 （イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
） 

・Ｐ
－

１
１

（加
圧

器
圧

力
）：

３
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
A
 

・原
子

炉
格

納
容

器
換

気
空

調
隔

離
 

・イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

モ
ー

ド
３

（Ｐ
－

１
２
超

） 

（非
常

用
炉

心
冷

却
系

）（
原

子
炉

格
納

容
器

隔
離

A
） 

（原
子

炉
格

納
容

器
換

気
空

調
隔

離
） 

・主
蒸

気
ラ

イ
ン

流
量

高
（各

主
蒸

気
ラ

イ
ン

毎
２

チ
ャ

ン
ネ

ル
）と

主
蒸

気
ラ

イ
ン

圧
力

低
（各

主
蒸

気
ラ

イ
ン

毎
３

チ
ャ

ン
ネ

ル
）ま

た
は

1
次

冷
却

材
平

均
温

度
異

常
低

（３
チ

ャ
ン

ネ
ル

）の
一

致
 

   

・非
常

用
炉

心
冷

却
系

 

・原
子

炉
格

納
容

器
隔

離
A
 

・原
子

炉
格

納
容

器
換

気
空

調
隔

離
 

・イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
△

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

△
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9
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

（イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
） 

・Ｐ
－

１
２

（1
次

冷
却

材
平

均
温

度
）：

３
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

安
全

上
特

に
重

要

な
関

連
機

能
 

（電
源

供
給

） 

第
３

４
条

（表
３

４
－

５
） 

デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
起

動
計

装
 

 非
常

用
炉

心
冷

却
系

作
動

は
第

３
４

条
（表

３
４

－
３

）工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

計
装

の
非

常
用

炉
心

冷
却

系
参

照
 

モ
ー

ド
３

、
４

 
（デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
起

動
計

装
） 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
起

動
論

理
回

路
：２

系
統

※
１
 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
起

動
計

装
 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
×

 
×

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

×
 

 
×

 
×

 
 

モ
ー

ド
５

、
６

お
よ

び
照

射
済

燃
料

移

動
中

 

（デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
起

動
計

装
） 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
起

動
論

理
回

路
：１

系
統

 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
起

動
計

装
 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
△

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

×
 

 
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
照

射
済

燃
料

移

動
中

 

（デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
起

動
計

装
） 

・非
常

用
高

圧
母

線
低

電
圧

：３
チ

ャ
ン

ネ
ル

（所
要

の
母

線
あ

た
り

） 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
起

動
計

装
 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
△

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

第
７

３
条

 

外
部

電
源

 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

(1
) 

３
回

線
（当

該
原

子
炉

に
対

す
る

個
々

の
非

常
用

高
圧

母
線

全
て

に
対

し
て

電
力

供
給

が
で

き
る

発
電

所
外

か
ら

の
送

電
線

の
回

線
数

と
す

る
）以

上
が

動
作

可
能

（送
電

線
事

故
の

瞬
停

時
は

適
用

し
な

い
） 

(2
) 

上
記

外
部

電
源

の
う

ち
、

１
回

線
以

上
は

他
の

回
線

に
対

し
て

独
立

性

を
有

し
て

い
る

こ
と

（独
立

性
を

有
す

る
と

は
、

「送
電

線
の

上
流

に
お

い
て

１
つ

の
変

電
所

ま
た

は
開

閉
所

の
み

に
連

系
し

な
い

こ
と

」を
い

う
。

１
つ

の
変

電
所

ま
た

は
開

閉
所

の
ル

ー
ト
に

よ
り

供
給

ま
た

は
受

電
し

て
い

る
場

合
で

あ
っ

て
も

、
設

備
構

成
と

し
て

、
別

ル
ー

ト
で

連
系

が
可

能
な

状
態

で
あ

れ
ば

、
独

立
性

を
有

し
て

い
る

と
み

な
す

） 

・外
部

電
源

 

・起
動

用
変

圧
器

 

・予
備

変
圧

器
 

・非
常

用
高

圧
母

線
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

第
７

４
条

 

デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
 

モ
ー

ド
３

、
４

 

(1
) 

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

：２
基

動
作

可
能

（予
備

潤
滑

運
転

（タ
ー

ニ
ン

グ
、

エ
ア

ラ
ン

）を
行

う
場

合
適

用
し

な
い

） 

(2
) 

燃
料

油
サ

ー
ビ

ス
タ

ン
ク

貯
油

量
（保

有
油

量
）：

1.
10

m
3
以

上
（デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
が

運
転

中
お

よ
び

運
転

終
了

後
の

24
時

間
は

適
用

し
な

い
） 

 

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

が
動

作
不

能
時

は
、
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

５
）の

運

転
上

の
制

限
も

確
認

 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
 

・燃
料

油
サ

ー
ビ

ス
タ

ン
ク

 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

第
７

５
条

 

デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
 

モ
ー

ド
５

、
６

、
モ

ー
ド

外
 

(1
) 

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

：２
基

動
作

可
能

（予
備

潤
滑

運
転

（タ
ー

ニ
ン

グ
、
エ

ア
ラ

ン
）を

行
う

場
合

適
用

し
な

い
）（

デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
に

は

非
常

用
発

電
機

（非
常

用
発

電
機

と
は

所
要

の
電

力
供

給
が

可
能

な
も

の
を

い
う

。
な

お
、

非
常

用
発

電
機

は
複

数
の

号
炉

で
共

用
す

る
こ

と

が
で

き
る

。
）1

基
を

含
め

る
こ

と
が

で
き

る
） 

(2
) 

上
記

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

に
対

応
す

る
燃

料
油

サ
ー

ビ
ス

タ
ン

ク
貯

油
量

（保
有

油
量

）：
1.
10

m
3
以

上
（デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
が

運
転

中
お

よ
び

運
転

終
了

後
の

24
時

間
は

適
用

し
な

い
） 

  

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
 

･非
常
用
発
電
機

 

・燃
料

油
サ

ー
ビ

ス
タ

ン
ク

 

 
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×
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1
0
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

５
）の

運

転
上

の
制

限
も

確
認

 

第
７

６
条

 

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

の
燃

料

油
、

潤
滑

油
お

よ
び

始
動

用
空

気
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
モ

ー
ド

外
 

・所
要

の
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
の

燃
料

油
貯

油
そ

う
油

量
（保

有
油

量
）：

22
6m

3
以

上
 

・所
要

の
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
の

潤
滑

油
タ

ン
ク

の
油

量
（保

有
油

量
）：

3.
6m

3
以

上
※
 

・所
要

の
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
の

始
動

用
空

気
だ

め
圧

力
：2

.4
5M

P
a[

ga
ge

]

以
上

※
 

※
：予

備
潤

滑
運

転
（タ

ー
ニ

ン
グ

、
エ

ア
ラ

ン
）を

行
う

場
合

適
用

し
な

い
。

デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
が

運
転

中
お

よ
び

運
転

終
了

後
の

24
時

間
は

適
用

し
な

い
。
 

 

燃
料

油
貯

油
そ

う
油

量
を

確
認

す
る

場
合

は
、

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
５

）

の
運

転
上

の
制

限
も

確
認

 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
燃

料
油

貯
油

そ

う
 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
潤

滑
油

タ
ン

ク
 

・デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

始
動

用
空

気
だ

め
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

第
７

７
条

 

非
常

用
直

流
電

源
 

モ
ー

ド
３

、
４

 

・非
常

用
直

流
電

源
：２

系
統

（蓄
電

池
（安

全
防

護
系

用
）お

よ
び

充
電

器

（充
電

器
ま

た
は

後
備

充
電

器
の

い
ず

れ
か

を
い

い
、
両

方
が

機
能

喪
失

し
た

場
合

、
動

作
不

能
と

み
な

す
））

が
動

作
可

能
 

 

蓄
電

池
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

５
）の

運
転

上
の

制

限
も

確
認

 

・非
常

用
直

流
充

電
器

 

・非
常

用
直

流
蓄

電
池

 

・後
備

充
電

器
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

第
７

８
条

 

非
常

用
直

流
電

源
 

モ
ー

ド
５

、
６

、
照

射
済

燃
料

移
動

中
 

・所
要

の
設

備
の

維
持

に
必

要
な

非
常

用
直

流
母

線
に

接
続

す
る

系
統

（蓄

電
池

（安
全

防
護

系
用

）お
よ

び
充

電
器

（充
電

器
ま

た
は

後
備

充
電

器
の

い
ず

れ
か

を
い

い
、

両
方

が
機

能
喪

失
し

た
場

合
、

動
作

不
能

と
み

な

す
））

が
動

作
可

能
 

 

蓄
電

池
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

５
）の

運
転

上
の

制

限
も

確
認

 

・非
常

用
直

流
充

電
器

 

・非
常

用
直

流
蓄

電
池

 

・後
備

充
電

器
 

△
 

△
 

×
 

×
 

×
 

×
 

△
 

×
 

×
 

×
 

×
 

△
 

×
 

△
 

△
 

 

第
７

９
条

 

所
内

非
常

用
母

線
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

 

次
の

所
内

非
常

用
母

線
が

受
電

し
て

い
る

こ
と

（電
源

の
自

動
切

替
の

間

は
適

用
し

な
い

） 

・２
つ

の
非

常
用

高
圧

母
線

 

・２
つ

の
非

常
用

低
圧

母
線

 

・２
つ

の
非

常
用

直
流

母
線

 

・４
つ

の
非

常
用

計
器

用
母

線
 

・非
常

用
高

圧
母

線
 

・非
常

用
低

圧
母

線
 

・非
常

用
直

流
母

線
 

・非
常

用
計

器
用

母
線

 
×

 
×

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

×
 

 
×

 
×

 
 

第
８

０
条

 

所
内

非
常

用
母

線
 

モ
ー

ド
５

、
６

、
照

射
済

燃
料

移
動

中
 

所
要

の
設

備
の

維
持

に
必

要
な

次
の

所
内

非
常

用
母

線
が

受
電

し
て

い
る

こ
と

（電
源

の
自

動
切

替
の

間
は

適
用

し
な

い
） 

・非
常

用
高

圧
母

線
 

・非
常

用
低

圧
母

線
 

・非
常

用
直

流
母

線
 

・非
常

用
計

器
用

母
線

 

・非
常

用
高

圧
母

線
 

・非
常

用
低

圧
母

線
 

・非
常

用
直

流
母

線
 

・非
常

用
計

器
用

母
線

 
△

 
△

 
×

 
×

 
×

 
×

 
△

 
×

 
×

 
×

 
×

 
△

 
×

 
△

 
△

 
 

安
全

上
特

に
重

要

な
関

連
機

能
 

第
６

７
条

 

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
 

モ
ー

ド
３

、
４

 
・原

子
炉

補
機

冷
却

水
系

：２
系

統
動

作
可

能
 

 

・原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 



高
浜
発
電
所
４
号
機
 
第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
時
の
安
全
管
理
の
計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1
1
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

（海
水

系
統

他
） 

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
が

動
作

不
能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
７

）の

運
転

上
の

制
限

も
確

認
 

第
６

８
条

 

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

 
モ

ー
ド

３
、
４

 

・原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

：２
系

統
動

作
可

能
 

 

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

が
動

作
不

能
時

は
、

第
８

５
条

（表
８

５
－

７
）

の
運

転
上

の
制

限
も

確
認

 

・原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

第
６

８
条

の
２

 

津
波

防
護

施
設

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

・取
水

路
防

潮
ゲ

ー
ト
：２

系
統

（機
械

式
ク

ラ
ッ

チ
お

よ
び

電
磁

式
ク

ラ
ッ

チ

の
ゲ

ー
ト
落

下
機

構
）の

ゲ
ー

ト
落

下
機

能
に

よ
り

動
作

可
能

（遠
隔

閉
止

信
号

に
よ

り
、

ゲ
ー

ト
が

落
下

で
き

る
こ

と
（外

部
電

源
喪

失
時

含
む

）。
な

お
、
閉

止
し

て
い

る
ゲ

ー
ト
に

つ
い

て
は

、
動

作
可

能
と

み
な

す
） 

・潮
位

計
：３

台
が

動
作

可
能

（潮
位

計
に

よ
る

潮
位

の
観

測
、
潮

位
変

化
量

の
演

算
お

よ
び

潮
位

変
化

量
の

表
示

、
警

報
の

発
信

が
で

き
る

こ
と

） 

・衛
星

電
話

（津
波

防
護

用
）：

４
台

（A
中

央
制

御
室

お
よ

び
B

中
央

制
御

室

の
各

々
２

台
を

い
う

。
ま

た
、
衛

星
電

話
（津

波
防

護
用

）に
は

、
衛

星
電

話

（固
定

）と
兼

用
す

る
も

の
を

A
中

央
制

御
室

お
よ

び
B

中
央

制
御

室
で

各
々

1
台

含
め

る
こ

と
が

で
き

る
）が

動
作

可
能

 

 

衛
星

電
話

（津
波

防
護

用
）と

兼
用

す
る

衛
星

電
話

（固
定

）が
動

作
不

能

時
は

、
第

８
５

条
（表

８
５

－
２

０
）の

運
転

上
の

制
限

も
確

認
 

・取
水

路
防

潮
ゲ

ー
ト
 

・潮
位

計
 

・衛
星

電
話

（津
波

防
護

用
） 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

 

安
全

上
特

に
重

要

な
関

連
機

能
 

（制
御

用
空

気
系

） 

第
６

９
条

 

制
御

用
空

気
系

 
モ

ー
ド

３
、
４

 

・格
納

容
器

外
制

御
用

空
気

圧
力

（母
管

圧
力

）：
0.
56

M
P
a[

ｇ
ａ
ｇ
ｅ]

以
上

 
・格

納
容

器
外

制
御

用
空

気
系

 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

安
全

上
特

に
重

要

な
関

連
機

能
 

（
制

御
室

及
び

そ

の
遮

へ
い

・
換

気

空
調

系
） 

第
３

４
条

（表
３

４
－

６
） 

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
計

装
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
で

の
照

射
済

燃
料

移
動

中
 

（中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
計

装
） 

・中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
作

動
論

理
回

路
：所

要
の

中
央

制
御

室
非

常

用
循

環
系

に
つ

き
２

系
統

（原
子

炉
保

護
系

論
理

回
路

の
機

能
検

査
時

に

お
い

て
残

り
1

系
統

が
動

作
可

能
で

あ
る

こ
と

を
条

件
に

2
時

間
に

限
り

1
系

統
バ

イ
パ

ス
す

る
こ

と
が

で
き

る
） 

・手
動

起
動

：所
要

の
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
系

に
つ

き
２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

 

非
常

用
炉

心
冷

却
系

作
動

は
第

３
４

条
（表

３
４

－
３

）工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

計
装

の
非

常
用

炉
心

冷
却

系
参

照
 

・中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
計

装
 

・工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

計
装

 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 

×
 

×
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

×
 

△
 

×
 

×
 

  

第
７

０
条

 

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

 

ト
で

の
照

射
済

燃
料

移
動

中
 

・中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
：２

系
統

動
作

可
能

（中
央

制
御

室
あ

た
り

） 

 

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
動

作
不

能
時

は
、
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

７
）

の
運

転
上

の
制

限
も

確
認

 

・中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
 

 

×
 

×
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

×
 

△
 

×
 

×
 

 



高
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号
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第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
時
の
安
全
管
理
の
計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1
2
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

制
御

室
外

か
ら

の

安
全

停
止

機
能

 

第
３

４
条

（表
３

４
－

７
） 

中
央

制
御

室
外

原
子

炉
停

止
装

置
 

 

モ
ー

ド
３

 
・ほ

う
酸

ポ
ン

プ
 

・加
圧

器
圧

力
 

・中
央

制
御

室
外

原
子

炉
停

止
装

置
 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 
×

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

×
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

 

･充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
 

・加
圧

器
後

備
ヒ

ー
タ

 

・抽
出

水
オ

リ
フ

ィ
ス

隔
離

弁
 

・海
水

ポ
ン

プ
 

・原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
 

・電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
 

・加
圧

器
水

位
 

・蒸
気

発
生

器
水

位
（広

域
） 

・蒸
気

発
生

器
圧

力
 

・中
性

子
束

（中
性

子
源

領
域

） 

・１
次

冷
却

材
圧

力
（広

域
） 

・１
次

冷
却

材
温

度
(広

域
)（

低
温

側
） 

×
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

×
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
 

 
 

モ
ー

ド
４

 
・余

熱
除

去
ポ

ン
プ

 
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

×
 

 
 

事
故

時
の

プ
ラ

ン

ト
状

態
把

握
機

能
 

第
３

４
条

（表
３

４
－

４
） 

事
故

時
監

視
計

装
 

 

モ
ー

ド
３

 

（１
次

冷
却

系
計

装
）※

 

・１
次

冷
却

材
圧

力
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

・加
圧

器
水

位
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

・１
次

冷
却

材
温

度
（広

域
）（

高
温

側
）：

３
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・１
次

冷
却

材
温

度
（広

域
）（

低
温

側
）：

３
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

（化
学

体
積

制
御

系
計

装
）※

 

・ほ
う

酸
タ

ン
ク

水
位

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

（主
蒸

気
お

よ
び

給
水

、
補

助
給

水
系

計
装

）※
 

・蒸
気

ラ
イ

ン
圧

力
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル
（各

ラ
イ

ン
） 

・復
水

タ
ン

ク
水

位
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

・蒸
気

発
生

器
水

位
（広

域
）：

３
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・蒸
気

発
生

器
水

位
（狭

域
）：

２
チ

ャ
ン

ネ
ル

（各
Ｓ

Ｇ
） 

・補
助

給
水

流
量

：３
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

（燃
料

取
替

用
水

系
計

装
）※

 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
水

位
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

（原
子

炉
格

納
容

器
関

連
計

装
）※

 

・格
納

容
器

水
位

（広
域

）：
２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

・格
納

容
器

水
位

（狭
域

）：
２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

・格
納

容
器

内
圧

力
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

・格
納

容
器

内
温

度
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

・格
納

容
器

内
高

レ
ン

ジ
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
（低

レ
ン

ジ
）：

２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・格
納

容
器

内
高

レ
ン

ジ
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
（高

レ
ン

ジ
）：

２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

（原
子

炉
補

機
冷

却
系

計
装

）※
 

・原
子

炉
補

機
冷

却
水

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

水
位

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

（制
御

用
空

気
系

計
装

） 

・制
御

用
空

気
圧

力
：２

チ
ャ

ン
ネ

ル
 

（安
全

注
入

系
計

装
）※

 

・事
故

時
監

視
計

装
 

・左
記

信
号

検
出

、
伝

送
ラ

イ
ン

 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 



高
浜
発
電
所
４
号
機
 
第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
時
の
安
全
管
理
の
計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1
3
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

・高
圧

安
全

注
入

流
量

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

・低
圧

安
全

注
入

流
量

：２
チ

ャ
ン

ネ
ル

 

※
：各

計
装

が
動

作
不

能
時

は
、

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
６

）の
運

転
上

の
制

限
も

確
認

 

重
大

事
故

等
対

処

設
備

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

３
－

１
の

２
） 

１
次

冷
却

系
の

フ
ィ

ー
ド

ア
ン

ド
ブ

リ
ー

ド
 

モ
ー

ド
３

、
４

（蒸
気

発
生

器
が

熱
除

去

の
た

め
に

使
用

さ
れ

て
い

る
場

合
） 

(1
) 

高
圧

注
入

系
２

系
統

が
動

作
可

能
（ポ

ン
プ

が
手

動
起

動
（系

統
構

成
含

む
）で

き
る

こ
と

、
ま

た
は

運
転

中
で

あ
る

こ
と

） 

(2
) 

加
圧

器
逃

が
し

弁
３

台
に

よ
る

１
次

冷
却

系
統

の
減

圧
系

が
動

作
可

能
 

・充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
：２

台
 

・加
圧

器
逃

が
し

弁
：３

台
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

（表
８

５
－

１
４

－
３

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

・加
圧

器
逃

が
し

弁
 

×
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

△
 

×
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

４
－

１
の

２
） 

炉
心

注
水

－
非

常
用

炉
心

冷
却

系
－

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

(1
) 

高
圧

注
入

系
が

１
系

統
動

作
可

能
（ポ

ン
プ

が
手

動
起

動
（系

統
構

成

含
む

）で
き

る
こ

と
、
ま

た
は

運
転

中
で

あ
る

こ
と

） 

(2
) 

低
圧

注
入

系
が

１
系

統
動

作
可

能
（ポ

ン
プ

が
手

動
起

動
（系

統
構

成

含
む

）で
き

る
こ

と
、
ま

た
は

運
転

中
で

あ
る

こ
と

） 

・充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
：１

台
 

・余
熱

除
去

ポ
ン

プ
：１

台
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

（表
８

５
－

１
４

－
３

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
 

・余
熱

除
去

ポ
ン

プ
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

第
８

５
条

（表
８

５
－

４
－

２
の

２
） 

炉
心

注
水

－
蓄

圧
注

入
系

－
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

(1
) 

蓄
圧

タ
ン

ク
ほ

う
素

濃
度

：2
80

0p
pm

以
上

 

(2
) 

蓄
圧

タ
ン

ク
ほ

う
酸

水
量

（有
効

水
量

）：
29

.0
m

3
以

上
（１

基
あ

た
り

） 

(3
) 

蓄
圧

タ
ン

ク
圧

力
：4

.0
4M

P
a[

ｇ
ａｇ

ｅ]
以

上
 

（モ
ー

ド
３

（１
次

冷
却

材
圧

力
6.
89

M
P
a［

ga
ge

］超
の

場
合

） 

(4
) 

蓄
圧

タ
ン

ク
圧

力
：1

.0
M

P
a[

ｇ
ａｇ

ｅ]
以

上
 

（モ
ー

ド
３

（１
次

冷
却

材
圧

力
6.
89

M
P
a［

ga
ge

］以
下

の
場

合
）、

４
、
５

、
６

の

場
合

） 

(5
) 

蓄
圧

タ
ン

ク
出

口
弁

が
動

作
可

能
（手

動
で

の
開

弁
お

よ
び

閉
弁

が
で

き

る
こ

と
） 

(6
) 

蓄
圧

タ
ン

ク
：３

基
 

（モ
ー

ド
３

（１
次

冷
却

材
圧

力
6.
89

M
P
a［

ga
ge

］超
の

場
合

） 

(7
) 

蓄
圧

タ
ン

ク
：２

基
 

（モ
ー

ド
３

（１
次

冷
却

材
圧

力
6.
89

M
P
a［

ga
ge

］以
下

の
場

合
）、

４
、
５

、
６

の

場
合

） 

・蓄
圧

タ
ン

ク
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

△
 

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△

 
△
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定
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事
業
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検
査
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全
管
理
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計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1
4
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

４
－

３
の

２
） 

代
替

炉
心

注
水

－
Ｂ

充
て

ん
／

高

圧
注

入
ポ

ン
プ

（自
己

冷
却

）に
よ

る
代

替
炉

心
注

水
－

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

Ｂ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

（自
己

冷
却

）に
よ

る
充

て
ん

系
が

動
作

可
能

（ポ
ン

プ
が

手
動

起
動

（系
統

構
成

含
む

）で
き

る
こ

と
、
ま

た
は

運
転

中
で

あ

る
こ

と
） 

・Ｂ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

（自
己

冷
却

）：
１

台
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

（表
８

５
－

１
４

－
３

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・復
水

タ
ン

ク
 

（表
８

５
－

１
４

－
２

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・Ｂ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

（自
己

冷
却

） 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

・復
水

タ
ン

ク
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

第
８

５
条

（表
８

５
－

４
－

４
の

２
） 

代
替

炉
心

注
水

－
Ａ

格
納

容
器

ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

（Ｒ
Ｈ

Ｒ
Ｓ

－
Ｃ

Ｓ
Ｓ

連
絡

ラ
イ

ン
使

用
）に

よ
る

代
替

炉

心
注

水
－

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

に
よ

る
代

替
炉

心
注

水
系

が
動

作
可

能
（ポ

ン

プ
が

手
動

起
動

（系
統

構
成

含
む

）で
き

る
こ

と
） 

・Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

（Ｒ
Ｈ

Ｒ
Ｓ

－
Ｃ

Ｓ
Ｓ

連
絡

ラ
イ

ン
使

用
）：

１
台

 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

（表
８

５
－

１
４

－
３

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

（Ｒ
Ｈ

Ｒ
Ｓ

－
Ｃ

Ｓ
Ｓ

連
絡

ラ
イ

ン
使

用
） 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

４
－

５
の

２
） 

代
替

炉
心

注
水

－
可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
に

よ
る

代
替

炉
心

注
水

－
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

に
よ

る
代

替
炉

心
注

水
系

２
系

統
が

動
作

可
能

 

・可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

：１
台

×
２

 

・電
源

車
（可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
用

）：
１

台
×

２
 

・仮
設

組
立

式
水

槽
：１

台
×

２
 

・送
水

車
：１

台
×

２
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

 

・電
源

車
（可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ

ン
プ

用
） 

・仮
設

組
立

式
水

槽
 

・送
水

車
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

第
８

５
条

（表
８

５
－

４
－

６
の

２
） 

代
替

再
循

環
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

(1
) 

Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

（Ｒ
Ｈ

Ｒ
Ｓ

－
Ｃ

Ｓ
Ｓ

連
絡

ラ
イ

ン
使

用
）

に
よ

る
代

替
再

循
環

系
が

動
作

可
能

（ポ
ン

プ
が

手
動

起
動

（系
統

構

成
含

む
）で

き
る

こ
と

、
ま

た
は

運
転

中
で

あ
る

こ
と

） 

(2
) 

Ｂ
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

）お
よ

び
Ｃ

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
（海

水
冷

却
）に

よ
る

高
圧

代
替

再
循

環
系

、
ま

た
は

Ｂ
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

）に
よ

る
低

圧
代

替
再

循
環

系
が

動
作

可
能

（ポ
ン

プ

が
手

動
起

動
（系

統
構

成
含

む
）で

き
る

こ
と

、
ま

た
は

運
転

中
で

あ
る

こ
と

） 

・Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

（Ｒ
Ｈ

Ｒ
Ｓ

－
Ｃ

Ｓ
Ｓ

連
絡

ラ
イ

ン
使

用
） 

・Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
冷

却
器

 

・Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ン

プ
格

納
容

器
再

循
環

サ
ン

プ
側

入
口

隔
離

弁
 

･格
納

容
器

再
循

環
サ

ン
プ

 

･格
納

容
器

再
循

環
サ

ン
プ

ス
ク

リ
ー

ン
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 



高
浜
発
電
所
４
号
機
 
第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
時
の
安
全
管
理
の
計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1
5
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

・Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

（Ｒ
Ｈ

Ｒ
Ｓ

－
Ｃ

Ｓ
Ｓ

連
絡

ラ
イ

ン
使

用
）：

１
台

 

・Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
冷

却
器

：１
基

 

・Ａ
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

格
納

容
器

再
循

環
サ

ン
プ

側
入

口
隔

離
弁

：１
台

 

･格
納

容
器

再
循

環
サ

ン
プ

：２
基

※
 

･格
納

容
器

再
循

環
サ

ン
プ

ス
ク

リ
ー

ン
：２

基
※
 

・Ｂ
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

）：
１

台
 

・Ｃ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

）：
１

台
 

・大
容

量
ポ

ン
プ

 

（表
８

５
－

７
－

２
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の
制

限
を

定
め

る
） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

※
：A

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
（R

H
R
S
－

C
S
S

連
絡

ラ
イ

ン
使

用
）を

用
い

る
再

循
環

用
１

基
お

よ
び

B
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

）を
用

い
る

再
循

環
用

１
基

） 

・Ｂ
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

） 

・Ｃ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

） 

・大
容

量
ポ

ン
プ

 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

５
－

１
の

２
） 

加
圧

器
逃

が
し

弁
に

よ
る

減
圧

 
モ

ー
ド

３
 

(1
) 

窒
素

ボ
ン

ベ
（加

圧
器

逃
が

し
弁

作
動

用
）ま

た
は

可
搬

式
空

気
圧

縮

機
（加

圧
器

逃
が

し
弁

作
動

用
）を

使
用

し
た

加
圧

器
逃

が
し

弁
に

よ
る

1
次

冷
却

系
の

減
圧

系
が

動
作

可
能

 

(2
) 

可
搬

型
バ

ッ
テ

リ
（加

圧
器

逃
が

し
弁

用
）を

使
用

し
た

加
圧

器
逃

が
し

弁
に

よ
る

1
次

冷
却

系
の

減
圧

系
が

動
作

可
能

 

・窒
素

ボ
ン

ベ
（加

圧
器

逃
が

し
弁

作
動

用
）：

２
本

 

（１
セ

ッ
ト
２

本
（Ａ

系
統

１
本

、
Ｂ

系
統

１
本

） 

・可
搬

式
空

気
圧

縮
機

（加
圧

器
逃

が
し

弁
作

動
用

）：
２

台
 

（１
セ

ッ
ト
２

台
（Ａ

系
統

１
台

、
Ｂ

系
統

１
台

） 

・可
搬

型
バ

ッ
テ

リ
（加

圧
器

逃
が

し
弁

用
）：

１
個

 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・可
搬

式
整

流
器

 

（表
８

５
－

１
５

－
５

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・窒
素

ボ
ン

ベ
（加

圧
器

逃
が

し
弁

作

動
用

） 

・可
搬

式
空

気
圧

縮
機

（加
圧

器
逃

が

し
弁

作
動

用
） 

・可
搬

型
バ

ッ
テ

リ
（加

圧
器

逃
が

し
弁

用
） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・可
搬

式
整

流
器

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
×

 
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

６
－

１
の

２
） 

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

（よ
う

素
除

去
薬

品
タ

ン
ク

を
除

く
）の

１
系

統
以

上
が

動
作

可
能

（ポ
ン

プ
が

手
動

起
動

（系
統

構
成

含
む

）で
き

る
こ

と
） 

・格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
：１

台
 

・格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×
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1
6
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

（表
８

５
－

１
４

－
３

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

６
－

２
の

２
） 

代
替

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ

－
恒

設
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

に

よ
る

代
替

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ

レ
イ

－
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

恒
設

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
に

よ
る

代
替

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

が
動

作
可

能
 

・恒
設

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
：１

台
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・復
水

タ
ン

ク
 

（表
８

５
－

１
４

－
２

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
補

給
用

移
送

ポ
ン

プ
 

（表
８

５
－

１
４

－
２

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

（表
８

５
－

１
４

－
３

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・送
水

車
 

（表
８

５
－

１
４

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・恒
設

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・復
水

タ
ン

ク
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
補

給
用

移
送

ポ
ン

プ
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

・送
水

車
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

６
－

３
の

２
） 

代
替

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
－

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

に
よ

る
代

替
原

子
炉

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

－
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

に
よ

る
代

替
原

子
炉

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

系
２

系
統

が
動

作
可

能
 

・可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

：１
台

×
２

 

・電
源

車
（可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
用

）：
１

台
×

２
 

・送
水

車
：１

台
×

２
 

・仮
設

組
立

式
水

槽
：１

台
×

２
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

 

・電
源

車
（可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
用

） 

・送
水

車
 

・仮
設

組
立

式
水

槽
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

７
－

１
の

２
） 

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
に

よ
る

原

子
炉

格
納

容
器

内
自

然
対

流
冷

却
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

系
が

動
作

可
能

（ポ
ン

プ
が

手
動

起
動

（系
統

構
成

含
む

）で
き

る
こ

と
、
ま

た
は

運
転

中
で

あ
る

こ
と

） 

・Ａ
、
Ｂ

格
納

容
器

再
循

環
ユ

ニ
ッ

ト
：２

基
 

・Ａ
、
Ｂ

、
Ｃ

原
子

炉
補

機
冷

却
水

ポ
ン

プ
：２

台
 

（Ａ
、
Ｂ

、
Ｃ

の
う

ち
、
い

ず
れ

か
２

台
） 

・Ａ
、
Ｂ

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
：２

基
 

・原
子

炉
補

機
冷

却
水

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

：１
基

 

・窒
素

ボ
ン

ベ
（原

子
炉

補
機

冷
却

水
サ

ー
ジ

タ
ン

ク
加

圧
用

）：
１

本
 

・海
水

ポ
ン

プ
：１

台
 

・可
搬

型
温

度
計

測
装

置
（格

納
容

器
再

循
環

ユ
ニ

ッ
ト
入

口
温

度
／

出

口
温

度
（Ｓ

Ａ
）用

） 

・Ａ
、
Ｂ

格
納

容
器

再
循

環
ユ

ニ
ッ

ト
 

・Ａ
、

Ｂ
、

Ｃ
原

子
炉

補
機

冷
却

水
ポ

ン

プ
 

・Ａ
、
Ｂ

原
子

炉
補

機
冷

却
水

冷
却

器
 

・原
子

炉
補

機
冷

却
水

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

 

・窒
素

ボ
ン

ベ
（原

子
炉

補
機

冷
却

水

サ
ー

ジ
タ

ン
ク

加
圧

用
） 

・海
水

ポ
ン

プ
 

・可
搬

型
温

度
計

測
装

置
（格

納
容

器

再
循

環
ユ

ニ
ッ

ト
入

口
温

度
／

出
口

温

度
（Ｓ

Ａ
）用

） 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×
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1
7
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

（表
８

５
－

１
６

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

７
－

２
の

２
） 

大
容

量
ポ

ン
プ

に
よ

る
原

子
炉

格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

お
よ

び

代
替

補
機

冷
却

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

大
容

量
ポ

ン
プ

に
よ

る
海

水
供

給
系

（大
容

量
ポ

ン
プ

か
ら

海
水

管
接

続
口

ま
で

）２
系

統
が

動
作

可
能

 

・大
容

量
ポ

ン
プ

：１
台

×
２

（３
号

炉
お

よ
び

４
号

炉
の

合
計

所
要

数
） 

・Ａ
、
Ｂ

格
納

容
器

再
循

環
ユ

ニ
ッ

ト
 

（表
８

５
－

７
－

１
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の
制

限
を

定
め

る
） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

－
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・可
搬

型
温

度
計

測
装

置
（格

納
容

器
再

循
環

ユ
ニ

ッ
ト
入

口
温

度
／

出

口
温

度
（Ｓ

Ａ
）用

） 

（表
８

５
－

１
６

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・Ｂ
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

） 

（表
８

５
－

４
－

６
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の
制

限
を

定
め

る
） 

・Ｃ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

） 

（表
８

５
－

４
－

６
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の
制

限
を

定
め

る
） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・大
容

量
ポ

ン
プ

 

・Ａ
、
Ｂ

格
納

容
器

再
循

環
ユ

ニ
ッ

ト
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

－
 

・可
搬

型
温

度
計

測
装

置
（格

納
容

器

再
循

環
ユ

ニ
ッ

ト
入

口
温

度
／

出
口

温

度
（Ｓ

Ａ
）用

） 

・Ｂ
余

熱
除

去
ポ

ン
プ

（海
水

冷
却

） 

・Ｃ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

（海

水
冷

却
） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

８
－

１
の

２
） 

蒸
気

発
生

器
２

次
側

に
よ

る
炉

心

冷
却

（注
水

） 

モ
ー

ド
３

、
４

（蒸
気

発
生

器
が

熱
除

去

の
た

め
に

使
用

さ
れ

て
い

る
場

合
） 

(1
) 

モ
ー

ド
３

お
よ

び
４

（蒸
気

発
生

器
が

熱
除

去
の

た
め

に
使

用
さ

れ
て

い
る

場
合

）に
お

い
て

、
復

水
タ

ン
ク

を
水

源
と

し
た

電
動

補
助

給
水

ポ

ン
プ

に
よ

る
蒸

気
発

生
器

へ
の

給
水

系
１

系
統

（電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
２

台
で

１
系

統
（本

表
に

限
る

））
が

動
作

可
能

（ポ
ン

プ
が

手
動

起
動

（系
統

構
成

含
む

）で
き

る
こ

と
、
ま

た
は

運
転

中
で

あ
る

こ
と

） 

ま
た

は
 

(2
) 

モ
ー

ド
３

に
お

い
て

、
復

水
タ

ン
ク

を
水

源
と

し
た

ﾀｰ
ﾋﾞ

ﾝ
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
に

よ
る

蒸
気

発
生

器
へ

の
給

水
系

１
系

統
が

動
作

可
能

（ポ
ン

プ
が

手
動

起
動

（系
統

構
成

含
む

）で
き

る
こ

と
、

ま
た

は
運

転
中

で
あ

る
こ

と
。

タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

は
原

子
炉

起
動

時
の

モ
ー

ド
３

に
お

い
て

試
運

転
に

係
る

調
整

を
行

っ
て

い
る

場
合

は
運

転
上

の
制

限

は
適

用
し

な
い

。
タ

ー
ビ

ン
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
が

動
作

可
能

と
は

現

場
手

動
に

よ
る

起
動

を
含

む
） 

・電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
：２

台
 

・タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

：１
台

 

・タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

起
動

弁
（現

場
手

動
操

作
）：

１
台

 

・蒸
気

発
生

器
：３

基
 

・復
水

タ
ン

ク
 

（表
８

５
－

１
４

－
２

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
 

・タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

 

・タ
ー

ビ
ン

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

起
動

弁
（現

場
手

動
操

作
） 

・蒸
気

発
生

器
 

・復
水

タ
ン

ク
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

△
 

△
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1
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主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

 
第

８
５

条
（表

８
５

－
９

－
１

） 

蒸
気

発
生

器
２

次
側

に
よ

る
炉

心
冷

却
（蒸

気
放

出
） 

モ
ー

ド
３

、
４

（蒸
気

発
生

器
が

熱
除

去

の
た

め
に

使
用

さ
れ

て
い

る
場

合
） 

主
蒸

気
逃

が
し

弁
が

手
動

で
の

開
弁

が
で

き
る

こ
と

（現
場

手
動

含
む

） 

・主
蒸

気
逃

が
し

弁
：３

個
 

・主
蒸

気
逃

が
し

弁
 

×
 

△
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
△

 
 

△
 

×
 

 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
０

－
１

の
２

） 

水
素

濃
度

低
減

 
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

 

(1
) 

静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

装
置

の
所

要
数

が
動

作
可

能
 

(2
) 

静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

装
置

温
度

監
視

装
置

の
所

要
数

が
動

作
可

能
 

(3
) 

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
燃

焼
装

置
の

所
要

数
が

動
作

可
能

 

(4
) 

原
子

炉
格

納
容

器
水

素
燃

焼
装

置
温

度
監

視
装

置
の

所
要

数
が

動
作

可
能

 

・静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

装
置

：５
基

 

・静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

装
置

温
度

監
視

装
置

：５
個

 

・原
子

炉
格

納
容

器
水

素
燃

焼
装

置
：１

２
個

 

・原
子

炉
格

納
容

器
水

素
燃

焼
装

置
温

度
監

視
装

置
：１

２
個

 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

装
置

 

・静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

装
置

温
度

監
視

装
置

 

・原
子

炉
格

納
容

器
水

素
燃

焼
装

置
 

・原
子

炉
格

納
容

器
水

素
燃

焼
装

置
温

度
監

視
装

置
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

０
－

２
の

２
） 

水
素

濃
度

監
視

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 
可

搬
型

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
計

測
装

置
等

に
よ

る
水

素
濃

度
監

視
系

１

系
統

（１
系

統
と

は
可

搬
型

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
計

測
装

置
１

個
、

可
搬

型
原

子
炉

補
機

冷
却

水
循

環
ポ

ン
プ

１
台

、
可

搬
型

格
納

容
器

ガ
ス

試
料

圧
縮

装
置

１
台

、
Ａ

ガ
ス

サ
ン

プ
リ

ン
グ

圧
縮

装
置

１
個

、
Ａ

ガ
ス

サ
ン

プ
ル

冷
却

器
１

個
、
Ａ

湿
分

分
離

器
１

個
）が

動
作

可
能

 

・可
搬

型
格

納
容

器
内

水
素

濃
度

計
測

装
置

：１
個

 

・可
搬

型
原

子
炉

補
機

冷
却

水
循

環
ポ

ン
プ

：１
台

 

・可
搬

型
格

納
容

器
ガ

ス
試

料
圧

縮
装

置
：１

台
 

・Ａ
ガ

ス
サ

ン
プ

リ
ン

グ
圧

縮
装

置
：１

個
 

・Ａ
ガ

ス
サ

ン
プ

ル
冷

却
器

：１
個

 

・Ａ
湿

分
分

離
器

：１
個

 

・大
容

量
ポ

ン
プ

 

（表
８

５
－

７
－

２
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の
制

限
を

定
め

る
） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・可
搬

型
格

納
容

器
内

水
素

濃
度

計
測

装
置

 

・可
搬

型
原

子
炉

補
機

冷
却

水
循

環
ポ

ン
プ

 

・可
搬

型
格

納
容

器
ガ

ス
試

料
圧

縮
装

置
 

・Ａ
ガ

ス
サ

ン
プ

リ
ン

グ
圧

縮
装

置
 

・Ａ
ガ

ス
サ

ン
プ

ル
冷

却
器

 

・Ａ
湿

分
分

離
器

 

・大
容

量
ポ

ン
プ

 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×
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主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
１

－
１

の
２

） 

水
素

排
出

、
放

射
性

物
質

の
濃

度

低
減

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

(1
) 

Ａ
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

系
が

動
作

可
能

（フ
ァ

ン
が

手
動

起
動

（系
統

構
成

含
む

）で
き

る
こ

と
） 

(2
) 

代
替

空
気

（窒
素

）系
統

が
動

作
可

能
 

・A
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

フ
ァ

ン
：１

台
 

・A
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

フ
ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
：１

基
 

・窒
素

ボ
ン

ベ
（ア

ニ
ュ

ラ
ス

浄
化

排
気

弁
等

作
動

用
）：

２
本

 

（１
セ

ッ
ト
２

本
（ア

ニ
ュ

ラ
ス

浄
化

排
気

弁
作

動
用

１
本

、
ア

ニ
ュ

ラ
ス

排
気

弁
作

動
用

１
本

） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
フ

ァ
ン

 

・ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ

ッ
ト
 

・窒
素

ボ
ン

ベ
（ア

ニ
ュ

ラ
ス

浄
化

排
気

弁
等

作
動

用
） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
２

－
１

の
２

） 

海
水

か
ら

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

へ

の
注

水
 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し

て
い

る
期

間
 

送
水

車
に

よ
る

海
水

か
ら

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

へ
の

注
水

系
２

系
統

動
作

可
能

 ・送
水

車
：１

台
×

２
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・送
水

車
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
２

－
２

の
２

） 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

へ
の

ス
プ

レ
イ

系
 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し

て
い

る
期

間
 

(1
) 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
へ

の
ス

プ
レ

イ
系

の
う

ち
屋

外
に

配
備

す
る

設
備

に
つ

い
て

２
系

統
（１

系
統

と
は

屋
外

に
配

備
す

る
送

水
車

１
台

）が
動

作
可

能
 

(2
) 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
へ

の
ス

プ
レ

イ
系

の
う

ち
屋

内
に

配
備

す
る

設
備

に
つ

い
て

１
系

統
（１

系
統

と
は

屋
内

に
配

備
す

る
ス

プ
レ

イ
ヘ

ッ
ダ

４

個
（１

セ
ッ

ト
２

個
、

３
号

炉
お

よ
び

４
号

炉
共

用
の

予
備

機
２

個
を

含

む
））

が
動

作
可

能
 

・送
水

車
：1

台
×

２
 

・ス
プ

レ
イ

ヘ
ッ

ダ
：４

個
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・送
水

車
 

・ス
プ

レ
イ

ヘ
ッ

ダ
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
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2
0
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
２

－
３

） 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
の

監
視

 

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

に
燃

料
体

を
貯

蔵

し
て

い
る

期
間

 

（使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
の

監
視

） 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
水

位
（広

域
）：

２
個

 

（動
作

可
能

な
当

該
設

備
が

所
要

数
を

満
足

し
な

い
場

合
に

お
い

て
、

可

搬
型

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
水

位
の

所
要

数
が

動
作

可
能

で
あ

る
場

合
、
運

転
上

の
制

限
を

満
足

し
て

い
な

い
と

は
み

な
さ

な
い

） 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
温

度
（Ａ

Ｍ
用

）：
２

個
 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
エ

リ
ア

監
視

カ
メ

ラ
（使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
エ

リ
ア

監
視

カ
メ

ラ
空

冷
装

置
（１

セ
ッ

ト
１

個
）を

含
む

）：
２

個
 

･可
搬

型
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
水

位
：２

個
 

・可
搬

式
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
区

域
周

辺
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
：２

個
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（８
５

－
１

５
－

１
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の
制

限
を

定
め

る
） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
監

視
計

装
 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
水

位
（広

域
） 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
温

度
（Ａ

Ｍ
用

） 

・使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト
エ

リ
ア

監
視

カ
メ

ラ
（使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
エ

リ
ア

監
視

カ
メ

ラ
空

冷
装

置
を

含
む

） 

･可
搬

型
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
水

位
 

・可
搬

式
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
区

域
周

辺
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
３

－
１

の
２

） 

大
気

へ
の

拡
散

抑
制

、
航

空
機

燃
料

火
災

へ
の

泡
消

火
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

大
容

量
ポ

ン
プ

お
よ

び
放

水
砲

に
よ

る
放

水
系

１
系

統
（１

系
統

と
は

、
大

容
量

ポ
ン

プ
３

台
（予

備
機

１
台

含
む

）、
放

水
砲

３
個

（予
備

機
１

個
含

む
）

お
よ

び
泡

混
合

器
1

台
）が

動
作

可
能

 

・大
容

量
ポ

ン
プ

（放
水

砲
用

）：
３

台
 

（２
台

接
続

で
３

号
炉

と
４

号
炉

両
方

同
時

に
放

水
で

き
る

容
量

を
有

す
る

も
の

。
３

号
炉

及
び

４
号

炉
合

計
所

要
数

） 

・放
水

砲
：３

個
（３

号
炉

及
び

４
号

炉
合

計
所

要
数

） 

・泡
混

合
器

：１
台

（３
号

炉
及

び
４

号
炉

合
計

所
要

数
） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・大
容

量
ポ

ン
プ

（放
水

砲
用

） 

・放
水

砲
 

・泡
混

合
器

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

－
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

 
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

３
－

２
） 

海
洋

へ
の

拡
散

抑
制

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

所
要

数
が

使
用

可
能

 

・シ
ル

ト
フ

ェ
ン

ス
：２

組
（１

号
炉

、
２

号
炉

、
３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

の
合

計

所
要

数
） 

取
水

路
側

： 

高
さ

約
8m

/幅
約

12
m

（幅
約

12
m

/本
を

２
本

で
１

組
と

し
て

２
組

４
本

) 

放
水

口
側

： 

高
さ

約
13

m
/幅

約
80

m
（幅

約
20

m
/本

を
４

本
を

接
続

し
た

状
態

で
1

組
と

し
て

２
組

） 

高
さ

約
6.
5m

/幅
約

70
m

（幅
約

20
m

/本
を

３
本

、
幅

約
10

m
/本

を
１

本
を

接
続

し
た

状
態

で
1

組
と

し
て

２
組

） 

高
さ

約
10

.5
m

/幅
約

10
m

（幅
約

10
m

/本
を

1
本

で
１

組
と

し
て

２
組

) 

高
さ

約
10

.5
m

/幅
約

3.
5m

（幅
約

3.
5m

/本
を

6
本

で
１

組
と

し
て

２
組

) 

・シ
ル

ト
フ

ェ
ン

ス
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
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管
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計
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2
1
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

高
さ

約
2m

/幅
約

.5
m

（幅
約

5m
/本

を
1

本
で

１
組

と
し

て
２

組
) 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
４

－
１

の
２

） 

海
水

を
用

い
た

復
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

海
水

を
用

い
た

復
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
系

２
系

統
動

作
可

能
 

・送
水

車
：１

台
×

２
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・送
水

車
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
４

－
２

の
２

） 

復
水

タ
ン

ク
か

ら
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

へ
の

補
給

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
補

給
用

移
送

ポ
ン

プ
に

よ
る

復
水

タ
ン

ク
か

ら
燃

料

取
替

用
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
系

が
動

作
可

能
 

(1
) 

復
水

タ
ン

ク
（有

効
水

量
）：

64
6ｍ

３
以

上
 

(2
) 

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
補

給
用

移
送

ポ
ン

プ
：１

台
 

・復
水

タ
ン

ク
 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
補

給
用

移
送

ポ
ン

プ
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
４

－
３

の
２

） 

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

（キ
ャ

ビ
テ

ィ
低

水

位
） 

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
： 

(1
) 

ほ
う

素
濃

度
：2

80
0p

pm
以

上
 

(2
) 

ほ
う

酸
水

量
（有

効
水

量
）：

16
00

ｍ
３

以
上

 

（原
子

炉
キ

ャ
ビ

テ
ィ

水
張

り
、

水
抜

き
期

間
に

お
い

て
は

第
８

５
条

に

定
め

る
水

源
お

よ
び

炉
心

注
入

手
段

等
が

確
保

さ
れ

て
い

る
こ

と
を

条

件
に

運
転

上
の

制
限

を
満

足
し

て
い

な
い

と
は

み
な

さ
な

い
。

な
お

、

原
子

炉
キ

ャ
ビ

テ
ィ
水

張
り

期
間

と
は

、
原

子
炉

キ
ャ

ビ
テ

ィ
水

張
り

作

業
開

始
か

ら
水

張
り

完
了

ま
で

の
期

間
を

、
ま

た
、
原

子
炉

キ
ャ

ビ
テ

ィ

水
抜

き
期

間
と

は
、
原

子
炉

キ
ャ

ビ
テ

ィ
水

抜
き

作
業

開
始

か
ら

燃
料

取

替
用

水
タ

ン
ク

水
位

を
回

復
す

る
ま

で
の

期
間

を
い

う
） 

・燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
 

×
 

×
 

×
 

×
 

△
 

 
 

 
 
△

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

） 

空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

か
ら

の
給

電
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

に
よ

る
電

源
系

１
系

統
（１

系
統

と
は

、
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

に
お

い
て

空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

２
台

、
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

に
お

い
て

空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

１

台
）動

作
可

能
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

：２
台

（使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

に
燃

料
体

を
貯

蔵
し

て
い

る
期

間
に

お
い

て
空

冷
式

非
常

用
発

電
装

置
１

台
） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
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2
2
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
５

－
２

の
２

） 

号
機

間
電

力
融

通
恒

設
ケ

ー
ブ

ル
（３

号
～

４
号

）（
号

機
間

電
力

融
通

予
備

ケ
ー

ブ
ル

（
３

号
～

４

号
））

か
ら

の
給

電
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

(1
) 

号
機

間
電

力
融

通
恒

設
ケ

ー
ブ

ル
（３

号
～

４
号

）に
よ

る
電

源
系

1
系

統
（１

系
統

と
は

、
他

号
炉

の
モ

ー
ド

１
，
２

、
３

、
４

の
場

合
の

所
要

数
/

他
号

炉
の

モ
ー

ド
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い

る
期

間
の

場
合

に
お

い
て

の
所

要
数

）が
使

用
可

能
 

(2
) 

号
機

間
電

力
融

通
予

備
ケ

ー
ブ

ル
（３

号
～

４
号

）に
よ

る
電

源
系

1
系

統
（１

系
統

と
は

、
他

号
炉

の
モ

ー
ド

１
，
２

、
３

、
４

の
場

合
の

所
要

数
/

他
号

炉
の

モ
ー

ド
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い

る
期

間
の

場
合

に
お

い
て

の
所

要
数

）が
使

用
可

能
 

a.
他

号
炉

が
モ

ー
ド

１
、
２

、
３

、
４

の
場

合
 

・号
機

間
電

力
融

通
恒

設
ケ

ー
ブ

ル
（３

号
～

４
号

）：
1

組
 

（３
号

炉
お

よ
び

４
号

炉
の

合
計

所
要

数
） 

・号
機

間
電

力
融

通
予

備
ケ

ー
ブ

ル
（３

号
～

４
号

）：
1

組
 

（３
号

炉
お

よ
び

４
号

炉
の

合
計

所
要

数
） 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（他

号
炉

）：
２

基
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
（他

号
炉

）：
４

６
６

ｍ
3  

b.
他

号
炉

が
モ

ー
ド

５
、

６
、

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

に
燃

料
体

を
貯

蔵
し

て

い
る

期
間

の
場

合
 

・号
機

間
電

力
融

通
恒

設
ケ

ー
ブ

ル
（３

号
～

４
号

）：
1

組
 

（３
号

炉
お

よ
び

４
号

炉
の

合
計

所
要

数
） 

・号
機

間
電

力
融

通
予

備
ケ

ー
ブ

ル
（３

号
～

４
号

）：
1

組
 

（３
号

炉
お

よ
び

４
号

炉
の

合
計

所
要

数
） 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（他

号
炉

）：
１

基
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
（他

号
炉

）：
２

２
６

ｍ
3  

（「
他

号
炉

」と
は

３
号

炉
を

い
う

） 

・
号

機
間

電
力

融
通

恒
設

ケ
ー

ブ
ル

（３
号

～
４

号
） 

・
号

機
間

電
力

融
通

予
備

ケ
ー

ブ
ル

（３
号

～
４

号
） 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（他

号
炉

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
（他

号
炉

） 

×
  

×
  

△
  

△
  

△
  

△
  

△
  

△
  

△
  

△
  

△
  

×
  

△
  

×
  

×
  

 

  

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
５

－
３

の
２

） 

電
源

車
か

ら
の

給
電

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

電
源

車
に

よ
る

電
源

系
２

系
統

が
動

作
可

能
 

・電
源

車
：１

台
×

２
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・電
源

車
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

 
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

５
－

４
の

２
） 

蓄
電

池
（安

全
防

護
系

用
）お

よ
び

蓄
電

池
（３

系
統

目
）か

ら
の

給
電

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

蓄
電

池
（安

全
防

護
系

用
）に

よ
る

電
源

系
お

よ
び

蓄
電

池
（３

系
統

目
）動

作
可

能
 

・蓄
電

池
（安

全
防

護
系

用
）：

１
組

 

・蓄
電

池
（３

系
統

目
）：

１
組

 

・蓄
電

池
（安

全
防

護
系

用
） 

・蓄
電

池
（３

系
統

目
） 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
５

－
５

の
２

） 

可
搬

式
整

流
器

か
ら

の
給

電
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

可
搬

式
整

流
器

か
ら

の
電

源
系

１
系

統
（１

系
統

と
は

、
可

搬
式

整
流

器
１

個
）動

作
可

能
 

・可
搬

式
整

流
器

：１
個

 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・号
機

間
電

力
融

通
恒

設
ケ

ー
ブ

ル
（３

号
～

４
号

） 

（表
８

５
－

１
５

－
２

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・号
機

間
電

力
融

通
予

備
ケ

ー
ブ

ル
（３

号
～

４
号

） 

・可
搬

式
整

流
器

 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・
号

機
間

電
力

融
通

恒
設

ケ
ー

ブ
ル

（３
号

～
４

号
） 

・
号

機
間

電
力

融
通

予
備

ケ
ー

ブ
ル

（３
号

～
４

号
） 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（他

号
炉

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
（他

号
炉

） 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
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時
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計
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2
3
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

（表
８

５
－

１
５

－
２

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・デ
ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
（他

号
炉

） 

（表
８

５
－

１
５

－
２

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
（他

号
炉

） 

（表
８

５
－

１
５

－
２

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・電
源

車
 

（表
８

５
－

１
５

－
３

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・電
源

車
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
５

－
６

の
２

） 

代
替

所
内

電
気

設
備

か
ら

の
給

電
 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

代
替

所
内

電
源

設
備

か
ら

の
給

電
系

が
使

用
可

能
 

・代
替

所
内

電
気

設
備

分
電

盤
：１

個
 

・代
替

所
内

電
気

設
備

変
圧

器
：１

個
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・可
搬

式
整

流
器

 

（表
８

５
－

１
５

－
５

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・代
替

所
内

電
気

設
備

分
電

盤
 

・代
替

所
内

電
気

設
備

変
圧

器
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・可
搬

式
整

流
器

 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

 
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

５
－

７
の

２
） 

燃
料

油
貯

油
そ

う
、

タ
ン

ク
ロ

ー

リ
－

に
よ

る
燃

料
補

給
設

備
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

(1
) 

燃
料

油
貯

油
そ

う
の

油
量

（4
基

分
）：

４
６

６
ｍ

３
以

上
 

(2
) 

タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
：３

台
が

使
用

可
能

 

（重
大

事
故

等
対

処
設

備
の

連
続

定
格

運
転

に
必

要
な

燃
料

を
補

給
で

き
る

容
量

を
有

す
る

も
の

。
予

備
機

1
台

を
含

む
、
３

号
炉

お
よ

び
４

号

炉
合

計
所

要
数

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

６
－

１
の

２
） 

計
装

設
備

 

・
プ

ラ
ン

ト
起

動
に

伴
う

計
器

校

正
、

真
空

ベ
ン

テ
ィ

ン
グ

お
よ

び
原

子
炉

格
納

容
器

漏
え

い

率
検

査
時

に
計

器
保

護
の

た

め
隔

離
し

て
い

る
場

合
等

は
、

動
作

不
能

と
み

な
さ

な
い

 

・代
替

パ
ラ

メ
ー

タ
に

記
載

す
る

番
号

は
優

先
順

位
で

あ
り

、
代

替
パ

ラ
メ

ー
タ

が
複

数
あ

る
こ

と
を

示
す

 

・［
 

］は
多

様
性

拡
張

設
備

を
示

し
、

運
転

上
の

制
限

は
適

用
し

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
温

度
） 

主
要

パ
ラ

メ
ー

タ
 
 
 
 
 
 
代

替
パ

ラ
メ

ー
タ

 

・１
次

冷
却

材
高

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
ル

ー
プ

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・１
次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
ル

ー
プ

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
１次

冷
却

材
高

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・［
炉

心
出

口
温

度
］１

ＣＨ
 

①
１次

冷
却

材
高

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

 
 

②
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
圧

力
） 

・１
次

冷
却

材
圧

力
１Ｃ

Ｈ 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
１次

冷
却

材
高

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

 
 

③
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・［
加

圧
器

圧
力

］１
ＣＨ

  
①

１次
冷

却
材

圧
力

１C
H 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
） 

・加
圧

器
水

位
１Ｃ

Ｈ 
 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
原

子
炉

水
位

１Ｃ
Ｈ 

・原
子

炉
水

位
１Ｃ

Ｈ 
 

①
加

圧
器

水
位

１Ｃ
Ｈ 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×
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浜
発
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所
４
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第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
時
の
安
全
管
理
の
計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2
4
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

 
な

い
。
 

・
要

求
内

容
の

左
側

に
主

要
パ

ラ
メ

ー
タ

を
、

右
側

に
代

替
パ

ラ
メ

ー
タ

を
記

載
し

て
い

る
。
 

モ
ー

ド
５

、
６

 

（原
子

炉
圧

力
容

器
内

の
水

位
） 

・［
１次

冷
却

系
統

水
位

］1
CH

 
①

１次
冷

却
材

高
温

側
温

度
（広

域
）１

ＣＨ
 

 
 

①
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・左
記

監
視

設
備

 
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
 

 
 

 
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
圧

力
容

器
へ

の
注

水
量

） 

・高
圧

安
全

注
入

流
量

１Ｃ
Ｈ 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
加

圧
器

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

④
原

子
炉

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

⑤
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・高
圧

補
助

安
全

注
入

流
量

１Ｃ
Ｈ 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
加

圧
器

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

④
原

子
炉

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

⑤
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・余
熱

除
去

流
量

１Ｃ
Ｈ 

 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
加

圧
器

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

④
原

子
炉

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

⑤
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・恒
設

代
替

低
圧

注
水

ポ
ンプ

出
口

流
量

積
算

1C
H 

①
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

①
復

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
加

圧
器

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
原

子
炉

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

④
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・［
充

て
ん

水
流

量
］１

ＣＨ
 

①
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
加

圧
器

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
原

子
炉

水
位

１Ｃ
Ｈ 

・［
蓄

圧
タン

ク圧
力

］1
CH

 
①

1次
冷

却
材

圧
力

１Ｃ
Ｈ 

 
 

①
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・［
蓄

圧
タン

ク広
域

水
位

］1
CH

 
①

1次
冷

却
材

圧
力

１Ｃ
Ｈ 

 
 

①
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・［
消

火
水

注
入

流
量

積
算

］１
ＣＨ

 
①

余
熱

除
去

流
量

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
加

圧
器

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
原

子
炉

水
位

１Ｃ
Ｈ 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
格

納
容

器
へ

の
注

水
量

） 

格
納

容
器

ス
プ

レイ
流

量
積

算
１Ｃ

Ｈ 
①

燃
料

取
替

用
水

タン
ク水

位
１Ｃ

Ｈ 

 
 

①
復

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・恒
設

代
替

低
圧

注
水

ポ
ンプ

出
口

流
量

積
算

1C
H 

①
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

①
復

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・高
圧

安
全

注
入

流
量

１Ｃ
Ｈ 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×
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計
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2
5
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

・高
圧

補
助

安
全

注
入

流
量

１Ｃ
Ｈ 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・余
熱

除
去

流
量

１Ｃ
Ｈ 

 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・［
充

て
ん

水
流

量
］１

ＣＨ
 

①
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・［
格

納
容

器
ス

プ
レイ

流
量

］1
CH

 
①

燃
料

取
替

用
水

タン
ク水

位
１Ｃ

Ｈ 

 
 

①
復

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

・［
消

火
水

注
入

流
量

積
算

］１
ＣＨ

 
①

復
水

タン
ク水

位
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１C
H 

 
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
格

納
容

器
内

の
温

度
） 

・格
納

容
器

内
温

度
１Ｃ

Ｈ 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
広

域
圧

力
１Ｃ

Ｈ 

 
 

③
格

納
容

器
広

域
圧

力
（Ａ

Ｍ
用

）１
CH

 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
格

納
容

器
内

の
圧

力
） 

・格
納

容
器

広
域

圧
力

１Ｃ
Ｈ 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
内

温
度

１Ｃ
Ｈ 

・格
納

容
器

広
域

圧
力

（A
M

用
）１

ＣＨ
 

①
格

納
容

器
内

温
度

１Ｃ
Ｈ 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

位
） 

・格
納

容
器

再
循

環
サ

ンプ
広

域
水

位
１Ｃ

Ｈ 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

狭
域

水
位

１C
H 

 
 

③
原

子
炉

下
部

キ
ャビ

テ
ィ水

位
１Ｃ

Ｈ 

 
 

③
原

子
炉

格
納

容
器

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

④
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

④
復

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

④
格

納
容

器
ス

プ
レイ

流
量

積
算

１Ｃ
Ｈ 

 
 

④
恒

設
代

替
低

圧
注

水
ポ

ンプ
出

口
流

量
積

算
１Ｃ

Ｈ 

・格
納

容
器

再
循

環
サ

ンプ
狭

域
水

位
１Ｃ

Ｈ 
①

格
納

容
器

再
循

環
サ

ンプ
広

域
水

位
１Ｃ

Ｈ 

・原
子

炉
下

部
キ

ャビ
テ

ィ水
位

１Ｃ
Ｈ 

①
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１Ｃ
Ｈ 

  

 
 

②
燃

料
取

替
用

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
復

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
ス

プ
レイ

流
量

積
算

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
恒

設
代

替
低

圧
注

水
ポ

ンプ
出

口
流

量
積

算
１Ｃ

Ｈ 

・原
子

炉
格

納
容

器
水

位
１Ｃ

Ｈ 
①

燃
料

取
替

用
水

タン
ク水

位
１Ｃ

Ｈ 

 
 

①
復

水
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

①
格

納
容

器
ス

プ
レイ

流
量

積
算

１Ｃ
Ｈ 

 
 

①
恒

設
代

替
低

圧
注

水
ポ

ンプ
出

口
流

量
積

算
１Ｃ

Ｈ 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
格

納
容

器
内

の
水

素
濃

度
） 

・可
搬

型
格

納
容

器
内

水
素

濃
度

計
測

装
置

１Ｃ
Ｈ 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
予

備
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
静

的
触

媒
式

水
素

再
結

合
装

置
温

度
監

視
装

置
１C

H 

 
 

②
原

子
炉

格
納

容
器

水
素

燃
焼

装
置

温
度

監
視

装
置

１Ｃ
Ｈ 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 



高
浜
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２
４
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定
期
事
業
者
検
査
時
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安
全
管
理
の
計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2
6
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

 
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

 

（ア
ニ

ュ
ラ

ス
内

の
水

素
濃

度
） 

・［
ア

ニ
ュラ

ス
水

素
濃

度
］１

ＣＨ
 

①
可

搬
型

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
計

測
装

置
１Ｃ

Ｈ 

 
 

①
格

納
容

器
内

高
レン

ジ
エ

リア
モ

ニ
タ（

高
レン

ジ
）１

CH
 

 
 

①
ア

ニ
ュラ

ス
水

素
濃

度
推

定
用

可
搬

型
線

量
率

１Ｃ
Ｈ 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

（原
子

炉
格

納
容

器
内

の
放

射
線

量
率

） 

・格
納

容
器

内
高

レン
ジ

エ
リア

モ
ニ

タ（
高

レン
ジ

）１
ＣＨ

 

 
 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

・格
納

容
器

内
高

レン
ジ

エ
リア

モ
ニ

タ（
低

レン
ジ

）１
CH

 

 
 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
内

高
レン

ジ
エ

リア
モ

ニ
タ（

高
レン

ジ
）１

CH
 

・［
格

納
容

器
じん

あ
い

モ
ニ

タ］
１C

H 
①

格
納

容
器

内
高

レン
ジ

エ
リア

モ
ニ

タ（
低

レン
ジ

）１
CH

 

・［
格

納
容

器
ガ

ス
モ

ニ
タ］

１C
H 

①
格

納
容

器
内

高
レン

ジ
エ

リア
モ

ニ
タ（

低
レン

ジ
）１

CH
 

・［
格

納
容

器
内

エ
ア

ロッ
ク区

域
エ

リア
モ

ニ
タ］

１C
H 

 
 

①
格

納
容

器
内

高
レン

ジ
エ

リア
モ

ニ
タ（

低
レン

ジ
）１

CH
 

・［
炉

内
計

装
エ

リア
モ

ニ
タ］

１C
H 

①
格

納
容

器
内

高
レン

ジ
エ

リア
モ

ニ
タ（

低
レン

ジ
）１

CH
 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

（未
臨

界
の

維
持

ま
た

は
監

視
） 

・［
中

間
領

域
起

動
率

］１
ＣＨ

 
①

中
間

領
域

中
性

子
束

１Ｃ
Ｈ 

・［
中

性
子

源
領

域
起

動
率

］１
ＣＨ

 
①

中
性

子
源

領
域

中
性

子
束

１C
H 

（P
-6

以
上

に
お

い
て

中
性

子
源

領
域

中
性

子
束

は
電

源
切

とな
る

が
運

転
上

の
制

限
を満

足
しな

い
とは

み
な

さな
い

。）
 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

（最
終

ヒ
ー

ト
シ

ン
ク

の
確

保
） 

・格
納

容
器

広
域

圧
力

１Ｃ
Ｈ 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
広

域
圧

力
（Ａ

Ｍ
用

）１
ＣＨ

 

 
 

③
格

納
容

器
内

温
度

1C
H 

・原
子

炉
補

機
冷

却
水

サ
ー

ジ
タン

ク水
位

１Ｃ
Ｈ 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
他

チ
ャン

ネ
ル

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
再

循
環

ユ
ニ

ット
入

口
温

度
/出

口
温

度
（S

A）
１Ｃ

Ｈ 

・［
原

子
炉

補
機

冷
却

水
サ

ー
ジ

タン
ク圧

力
］１

ＣＨ
①

原
子

炉
補

機
冷

却
水

サ
ー

ジ
タン

ク加
圧

ライ
ン圧

力
１Ｃ

Ｈ 
 

･［格
納

容
器

再
循

環
ユ

ニ
ット

出
口

冷
却

水
流

量
］１

ＣＨ
 

 
 

①
格

納
容

器
内

温
度

1C
H 

 
 

①
格

納
容

器
広

域
圧

力
1C

H 

・格
納

容
器

再
循

環
ユ

ニ
ット

入
口

温
度

/出
口

温
度

（Ｓ
Ａ）

１Ｃ
Ｈ 

 
 

①
主

要
パ

ラメ
ー

タの
予

備
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
内

温
度

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
広

域
圧

力
1C

H 

・蒸
気

発
生

器
蒸

気
圧

力
1C

H 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
ま

た
は

他
ル

ー
プ

１Ｃ
Ｈ 

 
 

②
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

 
 

③
１次

冷
却

材
高

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・蒸
気

発
生

器
狭

域
水

位
1C

H 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

広
域

水
位

1C
H 

 
 

③
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

 
 

③
１次

冷
却

材
高

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・蒸
気

発
生

器
広

域
水

位
1C

H 
①

蒸
気

発
生

器
狭

域
水

位
1C

H 

 
 

②
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

 
 

②
１次

冷
却

材
高

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・蒸
気

発
生

器
補

助
給

水
流

量
１Ｃ

Ｈ 
①

復
水

タン
ク水

位
1C

H 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

広
域

水
位

1C
H 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×
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検
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時
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管
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計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2
7
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

 
 

③
蒸

気
発

生
器

狭
域

水
位

1C
H 

・［
蒸

気
発

生
器

主
蒸

気
量

］１
ＣＨ

 
①

蒸
気

発
生

器
蒸

気
圧

力
1C

H 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

狭
域

水
位

1C
H 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

広
域

水
位

1C
H 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

補
助

給
水

流
量

１Ｃ
Ｈ 

 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

（格
納

容
器

バ
イ

パ
ス

の
監

視
） 

・蒸
気

発
生

器
狭

域
水

位
1C

H 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

広
域

水
位

1C
H 

 
 

③
蒸

気
発

生
器

蒸
気

圧
力

1C
H 

 
 

③
蒸

気
発

生
器

補
助

給
水

流
量

１Ｃ
Ｈ 

 

・蒸
気

発
生

器
蒸

気
圧

力
1C

H 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

広
域

水
位

1C
H 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

補
助

給
水

流
量

１Ｃ
Ｈ 

 

・1
次

冷
却

材
圧

力
1C

H  
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

狭
域

水
位

1C
H 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

蒸
気

圧
力

1C
H 

 
 

②
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 

 
 

③
１次

冷
却

材
高

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

 
 

③
１次

冷
却

材
低

温
側

温
度

（広
域

）１
ＣＨ

 

・［
復

水
器

空
気

抽
出

器
ガ

ス
モ

ニ
タ］

１C
H 

①
蒸

気
発

生
器

狭
域

水
位

1C
H 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

蒸
気

圧
力

1C
H 

・［
蒸

気
発

生
器

ブ
ロー

ダ
ウ

ン水
モ

ニ
タ］

１C
H 

①
蒸

気
発

生
器

狭
域

水
位

1C
H 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

蒸
気

圧
力

1C
H 

・［
高

感
度

主
蒸

気
管

モ
ニ

タ］
１C

H 
①

蒸
気

発
生

器
狭

域
水

位
1C

H 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

蒸
気

圧
力

1C
H 

・［
補

助
建

屋
排

気
筒

ガ
ス

モ
ニ

タ］
１C

H 
①

1次
冷

却
材

圧
力

1C
H 

 
 

①
加

圧
器

水
位

1C
H 

 
 

①
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

狭
域

水
位

1C
H 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

蒸
気

圧
力

1C
H 

・［
安

全
補

機
室

排
気

ガ
ス

モ
ニ

タ］
１C

H 
①

1次
冷

却
材

圧
力

1C
H 

 
 

①
加

圧
器

水
位

1C
H 

 
 

①
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

狭
域

水
位

1C
H 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

蒸
気

圧
力

1C
H 

・［
補

助
建

屋
サ

ンプ
タン

ク水
位

］１
CH

 
①

1次
冷

却
材

圧
力

1C
H 

 
 

①
加

圧
器

水
位

1C
H 

 
 

①
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

狭
域

水
位

1C
H 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

蒸
気

圧
力

1C
H 

・［
余

熱
除

去
ポ

ンプ
吐

出
圧

力
］１

CH
 

①
1次

冷
却

材
圧

力
1C

H 

 
 

①
加

圧
器

水
位

1C
H 

 
 

①
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１Ｃ
Ｈ 

 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×
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画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2
8
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

狭
域

水
位

1C
H 

 
 

①
蒸

気
発

生
器

蒸
気

圧
力

1C
H 

・［
加

圧
器

逃
が

しタ
ンク

圧
力

］１
CH

 
①

1次
冷

却
材

圧
力

1C
H 

 
 

①
加

圧
器

水
位

1C
H 

・［
加

圧
器

逃
が

しタ
ンク

水
位

］１
CH

 
①

1次
冷

却
材

圧
力

1C
H 

 
 

①
加

圧
器

水
位

1C
H 

・［
加

圧
器

逃
が

しタ
ンク

温
度

］１
CH

 
①

1次
冷

却
材

圧
力

1C
H 

 
 

①
加

圧
器

水
位

1C
H 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

（水
源

の
確

保
） 

・燃
料

取
替

用
水

タン
ク水

位
1C

H 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
格

納
容

器
再

循
環

サ
ンプ

広
域

水
位

１Ｃ
Ｈ 

・復
水

タン
ク水

位
1C

H  
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
蒸

気
発

生
器

補
助

給
水

流
量

１Ｃ
Ｈ 

 

 
 

③
格

納
容

器
ス

プ
レイ

流
量

積
算

１Ｃ
Ｈ 

 
 

③
恒

設
代

替
低

圧
注

水
ポ

ンプ
出

口
流

量
積

算
１Ｃ

Ｈ 

・ほ
う酸

タン
ク水

位
1C

H 
①

主
要

パ
ラメ

ー
タの

他
チ

ャン
ネ

ル
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
出

力
領

域
中

性
子

束
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
中

間
領

域
中

性
子

束
１Ｃ

Ｈ 

 
 

②
中

性
子

源
領

域
中

性
子

束
１C

H 

（P
-6

以
上

に
お

い
て

中
性

子
源

領
域

中
性

子
束

は
電

源
切

とな
る

が
運

転
上

の
制

限
を満

足
しな

い
とは

み
な

さな
い

。）
 

・左
記

監
視

設
備

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

 
第

８
５

条
（表

８
５

－
１

６
－

２
の

２
） 

可
搬

型
計

測
器

 
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

 
・可

搬
型

計
測

器
：４

０
個

 
・可

搬
型

計
測

器
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
６

－
３

の
２

） 

記
録

 
モ

ー
ド

３
、
４

、
５

、
６

 

・可
搬

型
温

度
計

測
装

置
（格

納
容

器
再

循
環

ユ
ニ

ッ
ト
入

口
温

度
／

出
口

温
度

（Ｓ
Ａ

）用
）：

４
個

 

・可
搬

型
温

度
計

計
測

装
置

（格
納

容

器
再

循
環

ユ
ニ

ッ
ト
入

口
温

度
／

出
口

温
度

（Ｓ
Ａ

）用
） 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

・安
全

パ
ラ

メ
ー

タ
表

示
シ

ス
テ

ム
（Ｓ

Ｐ
Ｄ

Ｓ
）：

1
系

列
（１

号
炉

、
２

号
炉

、
３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

の
合

計
系

統
数

） 

・安
全

パ
ラ

メ
ー

タ
表

示
シ

ス
テ

ム
（Ｓ

Ｐ
Ｄ

Ｓ
） 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

・Ｓ
Ｐ

Ｄ
Ｓ

表
示

装
置

：４
台

（１
号

炉
、

２
号

炉
、
３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

の
合

計
所

要
数

） 

・Ｓ
Ｐ

Ｄ
Ｓ

表
示

装
置

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
７

－
１

の
２

） 

居
住

性
の

確
保

お
よ

び
汚

染
の

持
ち

込
み

防
止

 

（中
央

制
御

室
） 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

(1
) 

中
央

制
御

室
あ

た
り

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
１

系
統

以
上

動
作

可

能
（フ

ァ
ン

が
手

動
起

動
（系

統
構

成
含

む
）で

き
る

こ
と

、
ま

た
は

運
転

中
） 

(2
) 

可
搬

型
照

明
（Ｓ

Ａ
）、

酸
素

濃
度

計
お

よ
び

二
酸

化
炭

素
濃

度
計

の
所

要
数

が
使

用
可

能
 

・中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

フ
ァ

ン
：１

台
 

・中
央

制
御

室
空

調
フ

ァ
ン

：１
台

 

・中
央

制
御

室
循

環
フ

ァ
ン

：１
台

 

・中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

フ
ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
：１

基
 

・可
搬

型
照

明
（Ｓ

Ａ
）：

８
個

（３
号

炉
お

よ
び

４
号

炉
の

合
計

所
要

数
） 

・酸
素

濃
度

計
：１

個
（３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

の
合

計
所

要
数

） 

・二
酸

化
炭

素
濃

度
計

：１
個

（３
号

炉
お

よ
び

４
号

炉
の

合
計

所
要

数
） 

・中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

フ
ァ

ン
 

・中
央

制
御

室
空

調
フ

ァ
ン

 

・中
央

制
御

室
循

環
フ

ァ
ン

 

・中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト
 

・可
搬

型
照

明
（Ｓ

Ａ
） 

・酸
素

濃
度

計
 

・二
酸

化
炭

素
濃

度
計

 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
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2
9
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

 

・Ａ
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

フ
ァ

ン
 

（表
８

５
－

１
１

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・Ａ
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

フ
ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
 

（表
８

５
－

１
１

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・窒
素

ボ
ン

ベ
（ア

ニ
ュ

ラ
ス

浄
化

排
気

弁
等

作
動

用
） 

（表
８

５
－

１
1－

１
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の
制

限
を

定
め

る
） 

・Ａ
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

フ
ァ

ン
 

・ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ

ッ
ト
 

・窒
素

ボ
ン

ベ
（ア

ニ
ュ

ラ
ス

浄
化

排
気

弁
等

作
動

用
） 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

  

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
８

－
１

） 

監
視

測
定

装
置

 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

（放
射

性
物

質
の

濃
度

お
よ

び
放

射
線

量
の

測
定

） 

・可
搬

式
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
ポ

ス
ト
：８

個
※
 

・電
離

箱
サ

ー
ベ

イ
メ

ー
タ

：２
個

※
 

・可
搬

式
ダ

ス
ト
サ

ン
プ

ラ
：２

個
※
 

・Ｇ
Ｍ

汚
染

サ
ー

ベ
イ

メ
ー

タ
：２

個
※

 

・N
aＩ

シ
ン

チ
レ

ー
シ

ョ
ン

サ
ー

ベ
イ

メ
ー

タ
：２

個
※
 

・Ｚ
nＳ

シ
ン

チ
レ

ー
シ

ョ
ン

サ
ー

ベ
イ

メ
ー

タ
：１

個
※
 

・β
線

サ
ー

ベ
イ

メ
ー

タ
：１

個
※
 

・小
型

船
舶

：１
台

※
 

 （風
向

、
風

速
そ

の
他

の
気

象
条

件
の

測
定

） 

・可
搬

型
気

象
観

測
装

置
：１

個
※
 

 

※
：１

号
炉

、
２

号
炉

、
３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

の
合

計
所

要
数

 

 （電
源

確
保

） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

お
よ

び
表

８
５

－
１

５
－

１
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の
制

限
を

定
め

る
） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（表
８

５
－

１
５

－
１

７
お

よ
び

表
８

５
－

１
７

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（表
８

５
－

１
５

－
１

７
お

よ
び

表
８

５
－

１
７

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・可
搬

式
モ

ニ
タ

リ
ン

グ
ポ

ス
ト
 

・電
離

箱
サ

ー
ベ

イ
メ

ー
タ

 

・可
搬

式
ダ

ス
ト
サ

ン
プ

ラ
 

・Ｇ
Ｍ

汚
染

サ
ー

ベ
イ

メ
ー

タ
 

・N
aＩ

シ
ン

チ
レ

ー
シ

ョ
ン

サ
ー

ベ
イ

メ

ー
タ

 

・Ｚ
nＳ

シ
ン

チ
レ

ー
シ

ョ
ン

サ
ー

ベ
イ

メ

ー
タ

 

・β
線

サ
ー

ベ
イ

メ
ー

タ
 

・小
型

船
舶

 

     ・可
搬

型
気

象
観

測
装

置
 

  ・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
９

－
１

） 

代
替

電
源

設
備

か
ら

の
給

電
 

（緊
急

時
対

策
所

） 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

電
源

車
（緊

急
時

対
策

所
用

）が
２

台
動

作
可

能
 

・電
源

車
（緊

急
時

対
策

所
用

）：
１

台
×

２
 

（緊
急

時
対

策
所

あ
た

り
の

合
計

所
要

数
） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・電
源

車
（緊

急
時

対
策

所
用

） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
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発
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４
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２
４
回
定
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事
業
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検
査
時
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全
管
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計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3
0
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

（１
号

炉
、
２

号
炉

、
３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

に
つ

い
て

要
求

） 

（表
８

５
－

１
５

－
１

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
 

（１
号

炉
、
２

号
炉

、
３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

に
つ

い
て

要
求

） 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

・タ
ン

ク
ロ

ー
リ

ー
 

（１
号

炉
、
２

号
炉

、
３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

に
つ

い
て

要
求

） 

（表
８

５
－

１
５

－
７

の
２

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

第
８

５
条

（表
８

５
－

１
９

－
２

） 

居
住

性
の

確
保

 

（緊
急

時
対

策
所

） 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

(1
) 

緊
急

時
対

策
所

空
気

浄
化

系
１

系
統

（１
系

統
と

は
、
緊

急
時

対
策

所
非

常
用

空
気

浄
化

フ
ァ

ン
１

台
お

よ
び

緊
急

時
対

策
所

非
常

用
空

気
浄

化

フ
ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
１

基
）動

作
可

能
 

(2
) 

空
気

供
給

装
置

の
所

要
数

が
使

用
可

能
 

(3
) 

酸
素

濃
度

計
お

よ
び

二
酸

化
炭

素
濃

度
計

の
所

要
数

が
動

作
可

能
 

(4
) 

緊
急

時
対

策
所

内
可

搬
型

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

お
よ

び
緊

急
時

対
策

所
外

可

搬
型

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

の
所

要
数

が
動

作
可

能
 

・緊
急

時
対

策
所

非
常

用
空

気
浄

化
フ

ァ
ン

：１
台

※
 

・緊
急

時
対

策
所

非
常

用
空

気
浄

化
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
：１

基
※
 

・空
気

供
給

装
置

：７
２

０
本

以
上

※
 

・酸
素

濃
度

計
：１

個
※
 

・二
酸

化
炭

素
濃

度
計

：１
個

※
 

・緊
急

時
対

策
所

内
可

搬
型

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

：１
個

※
 

・緊
急

時
対

策
所

外
可

搬
型

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

：１
個

※
 

 ※
緊

急
時

対
策

所
あ

た
り

の
合

計
所

要
数

 

・緊
急

時
対

策
所

非
常

用
空

気
浄

化
フ

ァ
ン

 

・緊
急

時
対

策
所

非
常

用
空

気
浄

化
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
 

・空
気

供
給

装
置

 

・酸
素

濃
度

計
 

・二
酸

化
炭

素
濃

度
計

 

・緊
急

時
対

策
所

内
可

搬
型

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

 

・緊
急

時
対

策
所

外
可

搬
型

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
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3
1
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

第
８

５
条

（表
８

５
－

２
０

－
１

） 

通
信

連
絡

 

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

（通
信

連
絡

設
備

） 

・衛
星

電
話

（固
定

）：
２

１
台

※
１
 

・衛
星

電
話

（携
帯

）：
１

６
台

※
１
 

・衛
星

電
話

（可
搬

）：
1

台
※

１
 

・ト
ラ

ン
シ

ー
バ

ー
：９

０
台

※
１
 

・携
行

型
通

話
装

置
：３

６
台

※
１
 

・安
全

パ
ラ

メ
ー

タ
表

示
シ

ス
テ

ム
（Ｓ

Ｐ
Ｄ

Ｓ
）：

１
系

列
※

１
※

２
 

・安
全

パ
ラ

メ
ー

タ
伝

送
シ

ス
テ

ム
：１

系
列

※
１
※

２
 

・Ｓ
Ｐ

Ｄ
Ｓ

表
示

装
置

：４
台

※
１
 

・緊
急

時
衛

星
通

報
シ

ス
テ

ム
：４

台
※

１
 

・統
合

原
子

力
防

災
ネ

ッ
ト
ワ

ー
ク

に
接

続
す

る
通

信
連

絡
設

備
（Ｔ

Ｖ
会

議
シ

ス
テ

ム
、
ＩＰ

電
話

、
ＩＰ

-Ｆ
Ａ

Ｘ
）：

1
系

列
※

１
※

２
 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

（表
８

５
－

１
５

－
１

お
よ

び
表

８
５

－
１

５
－

１
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の

制
限

を
定

め
る

） 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
、
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
ー

 

（表
８

５
－

１
５

－
７

お
よ

び
表

８
５

－
１

５
－

７
の

２
に

お
い

て
運

転
上

の

制
限

を
定

め
る

） 

・電
源

車
（緊

急
時

対
策

所
用

） 

（表
８

５
－

１
９

－
１

に
お

い
て

運
転

上
の

制
限

を
定

め
る

） 

 

※
１

：１
号

炉
、
２

号
炉

、
３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

の
合

計
所

要
数

・系
統

数
 

※
２

：安
全

パ
ラ

メ
ー

タ
表

示
シ

ス
テ

ム
（S

P
D
S
）お

よ
び

安
全

パ
ラ

メ

ー
タ

伝
送

シ
ス

テ
ム

に
つ

い
て

は
、
A

系
ま

た
は

B
系

の
い

ず
れ

か

に
よ

り
有

線
系

、
無

線
系

ま
た

は
、

衛
星

系
回

線
で

所
内

お
よ

び
所

外
へ

伝
送

可
能

で
あ

る
こ

と
を

い
う

。
統

合
原

子
力

防
災

ネ
ッ

ト
ワ

ー

ク
に

接
続

す
る

通
信

連
絡

設
備

に
つ

い
て

は
、

テ
レ

ビ
会

議
シ

ス
テ

ム
、
IP

電
話

、
IP

-F
A
X

の
い

ず
れ

か
に

よ
り

通
信

可
能

で
あ

る
こ

と

を
い

う
。
 

・衛
星

電
話

（固
定

） 

・衛
星

電
話

（携
帯

） 

・衛
星

電
話

（可
搬

） 

・ト
ラ

ン
シ

ー
バ

ー
 

・携
行

型
通

話
装

置
 

・安
全

パ
ラ

メ
ー

タ
表

示
シ

ス
テ

ム
（Ｓ

Ｐ
Ｄ

Ｓ
） 

・安
全

パ
ラ

メ
ー

タ
伝

送
シ

ス
テ

ム
 

・緊
急

時
衛

星
通

報
シ

ス
テ

ム
 

・Ｓ
Ｐ

Ｄ
Ｓ

表
示

装
置

 

・統
合

原
子

力
防

災
ネ

ッ
ト
ワ

ー
ク

に

接
続

す
る

通
信

連
絡

設
備

（Ｔ
Ｖ

会
議

シ
ス

テ
ム

、
ＩＰ

電
話

、
ＩＰ

-Ｆ
Ａ

Ｘ
） 

・空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

 

・燃
料

油
貯

油
そ

う
、
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
ー

 

・電
源

車
（緊

急
時

対
策

所
用

） 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
×

 
 

第
８

５
条

（表
８

５
－

２
１

－
１

の
２

） 

ア
ク

セ
ス

ル
ー

ト
の

確
保

 

モ
ー

ド
３

、
４

、
５

、
６

、
使

用
済

燃
料

ピ

ッ
ト
に

燃
料

体
を

貯
蔵

し
て

い
る

期
間

 

ブ
ル

ド
ー

ザ
お

よ
び

油
圧

シ
ョ
ベ

ル
の

所
要

数
が

動
作

可
能

 

・ブ
ル

ド
ー

ザ
：２

台
（３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

の
合

計
所

要
数

） 

・油
圧

シ
ョ
ベ

ル
：１

台
（３

号
炉

お
よ

び
４

号
炉

の
合

計
所

要
数

） 

・ブ
ル

ド
ー

ザ
 

・油
圧

シ
ョ
ベ

ル
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

×
 

 

特
重

施
設

を
構

成

す
る

設
備
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3
2
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 
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浜
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計
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3
3
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験

 
 
 
 
起

動
前

弁
点

検
 
 
 
 
 
  

  
  

  
 
▽

並
列

 

 
 

Ｒ
／

Ｖ
開

放
 

 
 

 
 

 
Ｒ

／
Ｖ

組
立

 
 

 
 

起
動

試
験

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 
調

整
運

転
 

 
 

1
次

系
ポ

ン
プ

他
点

検
 
1

次
系

復
旧

・検
査

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Ｒ

Ｃ
Ｓ

漏
え

い
検

査
 
 
 
 

R
C

S
水

位
 

キ
ャ

ビ
テ

ィ
満

水
 

 

R
C
S

満
水

 

ミ
ッ

ド
ル

ー
プ

 

R
C
S

全
ブ

ロ
ー

 

項
目

 
保

安
規

定
条

文
 

要
求

モ
ー

ド
 

要
求

内
容

 
関

連
設

備
 

3 
4 

5-
1 

5-
2 

6-
1 

6-
2 

モ
ー

ド
外

 
6-

2 
6-

1 
5-

2 
5-

1 
4 

5-
1 

4 
3 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 



高
浜
発
電
所
４
号
機
 
第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
時
の
安
全
管
理
の
計
画
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3
4
/
3
5
 

主
要

工
程

 

 
▽

解
列

 
 Ｒ

Ｃ
Ｓ

降
温

 
燃

料
取

出
 
R
/V

特
別

点
検

 
燃

料
装

荷
  

起
動

試
験
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漏
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R
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満
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ミ
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全
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文
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連
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枠
囲
み
の
範
囲
は
機
密
に
係
る
事
項
で
す
の
で
公
開
で
き
ま
せ
ん
。
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3
5
/
3
5
 

              
 

×
 

：機
能

要
求

あ
り

（機
能

要
求

を
満

足
す

れ
ば

作
業

可
能

） 

△
 

：条
件

付
で

機
能

要
求

あ
り

（条
件

付
機

能
要

求
を

満
足

す
れ

ば
作

業
可

能
） 

 
：機

能
要

求
な

し
（作

業
可

能
） 

モ
ー

ド
 

原
子

炉
の

運
転

状
態

 
原

子
炉

容
器

ス
タ

ッ
ド

ボ
ル

ト
の

状
態

 

３
 

１
次

冷
却

材
温

度
 
１

７
７

℃
以

上
 

全
ボ

ル
ト
締

付
 

４
 

１
次

冷
却

材
温

度
 
９

３
℃

超
 
１

７
７

℃
未

満
 
 

全
ボ

ル
ト
締

付
 

５
－

１
 

１
次

冷
却

材
温

度
 
９

３
℃

以
下

（Ｒ
Ｃ

Ｓ
 
満

水
） 

全
ボ

ル
ト
締

付
 

５
－

２
 

１
次

冷
却

材
温

度
 
９

３
℃

以
下

（Ｒ
Ｃ

Ｓ
 
非

満
水

） 
全

ボ
ル

ト
締

付
 

６
－

１
 

１
次

冷
却

材
温

度
 
９

３
℃

以
下

（ｷ
ｬﾋ

ﾞﾃ
ｨ 

低
水

位
） 

１
本

以
上

が
緩

め
ら

れ
て

い
る

 

６
－

２
 

１
次

冷
却

材
温

度
 
９

３
℃

以
下

（ｷ
ｬﾋ

ﾞﾃ
ｨ 

高
水

位
） 

１
本

以
上

が
緩

め
ら

れ
て

い
る

（全
ボ

ル
ト
取

り
外

し
） 

モ
ー

ド
外

 
全

て
の

燃
料

が
原

子
炉

格
納

容
器

の
外

に
あ

る
状

態
 

―
 

※
 
本
計
画
は
、
安
全
確
保
の
方
法
の
基
本
方
針
を
示
す
も
の
で
あ
り
、
詳
細
に
つ
い
て
は
、
保
安
規
定
を
参
照
す
る
こ
と
。
ま
た
、
作
業
工
程
等
の
変
更
が
生
じ
た
際
に
お
い
て
も
、
保
安
規
定
の
遵
守
を
徹
底
し
、
安
全
確
保
に
努
め
る
も
の
と
す
る
。
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長期施設管理方針実施状況総括表 
 



機
器

又
は

系
統

名
部

位
と

経
年

劣
化

事
象

活
動

項
目

実
施

時
期

1

蒸
気

発
生

器
伝

熱
管

の
損

傷
蒸

気
発

生
器

の
伝

熱
管

の
損

傷
に

つ
い

て
は

、
蒸

気
発

生
器

取
替

を
含

め
た

保
全

方
法

を
検

討
す

る
。

中
長

期
-

未
実

施

2

原
子

炉
容

器
胴

部
（
炉

心
領

域
部

）
の

中
性

子
照

射
脆

化
原

子
炉

容
器

の
胴

部
（
炉

心
領

域
部

）
の

中
性

子
照

射
脆

化
に

つ
い

て
は

、
原

子
炉

の
運

転
時

間
お

よ
び

照
射

量
を

勘
案

し
、

第
５

回
監

視
試

験
の

実
施

計
画

を
策

定
す

る
。

中
長

期
-

実
施

済

（
第

２
３

保
全

サ
イ

ク
ル

で
実

施
済

）
原

子
炉

容
器

の
胴

部
（
炉

心
領

域
部

）
の

中
性

子
照

射
脆

化
に

つ
い

て
、

原
子

炉
の

運
転

時
間

お
よ

び
照

射
量

を
勘

案
し

、
第

５
回

監
視

試
験

の
実

施
計

画
を

策
定

し
た

。
実

施
計

画
に

基
づ

き
、

第
２

３
回

定
期

検
査

に
て

監
視

試
験

片
の

取
り

出
し

を
実

施
し

た
。

3

ド
レ

ン
系

統
配

管
母

管
腐

食
（
流

れ
加

速
型

腐
食

）

配
管

の
腐

食
（
流

れ
加

速
型

腐
食

）
に

つ
い

て
は

、
肉

厚
測

定
に

よ
る

実
測

デ
ー

タ
に

基
づ

き
耐

震
安

全
性

評
価

を
実

施
し

た
炭

素
鋼

配
管

＊
に

つ
い

て
、

耐
震

性
が

確
認

で
き

る
板

厚
に

到
達

す
る

ま
で

に
、

サ
ポ

ー
ト

改
造

等
の

設
備

対
策

を
行

い
、

こ
れ

を
反

映
し

た
耐

震
安

全
性

評
価

を
実

施
す

る
。

な
お

、
サ

ポ
ー

ト
改

造
等

の
設

備
対

策
が

完
了

す
る

ま
で

は
、

減
肉

傾
向

の
把

握
お

よ
び

デ
ー

タ
蓄

積
を

継
続

し
て

行
い

、
減

肉
進

展
の

実
測

デ
ー

タ
を

反
映

し
た

耐
震

安
全

性
評

価
を

実
施

す
る

。

＊
：
ド

レ
ン

系
統

配
管

短
期

-
実

施
済

（
第

２
１

保
全

サ
イ

ク
ル

で
実

施
済

）
ド

レ
ン

系
統

配
管

に
つ

い
て

、
第

２
１

回
定

期
検

査
期

間
中

に
サ

ポ
ー

ト
改

造
等

の
設

備
対

策
を

実
施

し
た

。
ま

た
、

こ
の

工
事

を
反

映
し

た
耐

震
安

全
性

評
価

を
実

施
し

、
当

該
系

統
に

お
い

て
必

要
最

小
肉

厚
ts

rま
で

の
減

肉
を

想
定

し
て

も
、

耐
震

安
全

性
に

影
響

が
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

4

基
準

地
震

動
に

よ
る

評
価

が
必

要
な

設
備

耐
震

安
全

上
考

慮
す

る
必

要
の

あ
る

経
年

劣
化

事
象

基
準

地
震

動
S
s-

2
～

S
s-

7
に

対
す

る
評

価
＊

１
が

必
要

な
全

て
の

機
器

・
経

年
劣

化
事

象
＊

２
に

つ
い

て
、

継
続

し
て

評
価

を
実

施
す

る
。

＊
１

：
弾

性
設

計
用

地
震

動
S
d
-
2
～

S
d
-
7
に

対
す

る
評

価
を

含
む

。
＊

２
：
基

準
地

震
動

S
s-

1
に

対
す

る
評

価
結

果
か

ら
評

価
が

厳
し

い
と

考
え

ら
れ

る
機

器
・
経

年
劣

化
事

象
等

に
つ

い
て

は
、

基
準

地
震

動
S
s-

2
～

S
s-

7
に

対
す

る
評

価
を

実
施

し
、

耐
震

安
全

性
を

確
認

し
て

い
る

。

短
期

-
実

施
済

（
第

２
０

保
全

サ
イ

ク
ル

で
実

施
済

）
基

準
地

震
動

Ｓ
ｓ
-
２

～
７

に
対

す
る

評
価

（
弾

性
設

計
用

地
震

動
Ｓ

ｄ
に

よ
る

評
価

を
含

む
）
が

必
要

な
全

て
の

機
器

・
経

年
劣

化
事

象
に

つ
い

て
、

評
価

を
実

施
し

た
結

果
、

耐
震

安
全

性
に

問
題

は
な

い
こ

と
を

確
認

し
た

。

5

主
変

圧
器

コ
イ

ル
絶

縁
低

下
主

変
圧

器
の

コ
イ

ル
の

絶
縁

低
下

に
つ

い
て

は
、

絶
縁

紙
の

寿
命

評
価

に
基

づ
く
取

替
の

要
否

を
判

断
し

、
要

の
場

合
に

は
実

施
計

画
を

策
定

す
る

。

中
長

期
-

実
施

済

（
第

２
３

保
全

サ
イ

ク
ル

で
実

施
済

）
主

変
圧

器
の

寿
命

評
価

に
基

づ
く
取

替
の

実
施

計
画

を
策

定
し

た
。

４
号

炉
　

長
期

施
設

管
理

方
針

実
施

状
況

総
括

表 第
２

４
保

全
サ

イ
ク

ル
実

施
計

画
進

捗
状

況
※

※
備

　
考

（
　

）
内

は
実

績
を

記
載

長
期

施
設

管
理

方
針

に
基

づ
く
活

動
内

容
長

期
施

設
管

理
方

針
※

№

　
　

　
　

※
 　

：
「
高

浜
発

電
所

原
子

炉
施

設
保

安
規

定
」
　

添
付

６
の

長
期

施
設

管
理

方
針

番
号

　
　

　
　

※
※

：
第

２
４

サ
イ

ク
ル

当
初

で
の

状
況

を
記

載
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１．定期事業者検査の判定方法 

（１） 定期事業者検査の実施における考え方 
定期事業者検査の実施にあたっては実用発電用原子炉の設置、運転等に関する規則第

５６条第１項において検査の方法が規定されており、これに従い表－１に記載する方法

に基づき、対象設備に対して定期事業者検査を実施する。 
また、実用発電用原子炉の設置、運転等に関する規則第５６条第２項では、定期事業

者検査においては、一定の期間を設定し、その期間において技術基準に適合する状態を

維持するかどうかを判定する方法で行うことが規定されている。 
表－１の検査は、設備の点検に合わせて、又は点検の完了後に実施するものであり、

その実施頻度は設備の点検頻度や原子炉を停止する頻度に基づいている。（添付書類三 

別紙 参照） 
定期事業者検査の対象となる設備については、技術基準への適合維持が要求されてい

ることから、その実施頻度の設定においては、所定の機能を発揮できなくなる前、すな

わち技術基準に適合する状態を維持すると考えられる段階に点検を行うように考慮して

おり、その実施頻度を定期事業者検査の一定の期間とみなすことができる。この実施頻

度から設定した定期事業者検査の一定の期間の最短は、原子炉を停止して実施する必要

がある点検の最短の間隔に調整運転期間等を考慮した１３ヶ月※（定期事業者検査終了

からの期間）である。 
 

※：使用の状況等から別途点検を行う時期を評価し、定期事業者検査を実施すべき時

期について原子力規制委員会の承認を受ける場合を除く。 
 

なお、定期事業者検査の実施頻度の前提となるこれらの点検にあたっては、その対象

設備が技術基準に適合する状態を維持するため、その点検頻度の設定にあたって前提と

された部品取替等の行為を保全活動の中で確実に行う。 
また、機器の劣化、特性変化を定量的に評価し判定する検査については、上記にかか

わらず、当該評価で判定に考慮する期間を一定の期間とする。これに該当する検査を（２）

に示す。 
 
（２） 一定の期間を考慮する定期事業者検査の判定について 

定期事業者検査においては、（１）のとおり設定された頻度に基づき、設備が技術基

準に適合していることを確認するが、機器の劣化、特性変化を定量的に評価し判定する

以下の検査については、その判定に一定の期間を考慮する。 
○原子炉を停止して実施する必要がある点検の最短の間隔に調整運転期間等を考慮

した１３ヶ月（定期事業者検査終了からの期間）以上を一定の期間として判定に考

慮する検査 
・ 原子炉格納容器全体漏えい率検査 
・ 原子炉格納容器局部漏えい率検査 
・ クラス１機器供用期間中検査 
・ クラス２機器供用期間中検査 
・ 重大事故等クラス２機器供用期間中検査 
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・ クラス３機器供用期間中検査 
・ 供用期間中特別検査のうちクラス２管(原子炉格納容器内)特別検査 
・ 蒸気タービン開放検査 
・ 炉内計装用シンブルチューブ体積検査 
・ ２次系配管検査 
・ １次冷却材ポンプメカニカルシール分解検査 
・ 重大事故等クラス３機器供用期間中検査 
・ 重大事故等クラス１機器供用期間中検査 

 
○また、第２５サイクルの炉心設計に係わる以下の検査については、実運転期間(１３

ヶ月)に調整運転期間等を踏まえ、これに基づき判定を行う。 
・ 原子炉停止余裕検査  
・ 炉物理検査 
・ 燃料集合体外観検査 

 
なお、上記以外の検査については、その対象設備が技術基準に適合している状態を維

持するため、その点検間隔の設定に当たって前提とされた部品取替等の行為を保全活動

の中で確実に行う。 
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表－１ 検査の方法の考え方について 
定期事業者検査 検査の方法 

① 
開放、分解、非破壊検査その

他の各部の損傷、変形、摩耗

及び異常の発生状況を確認

するために十分な方法 

分解検査及び開放検

査 
機器等を分解、開放した状態で、き裂、変形、

摩耗等の有無を目視等により確認する。 

外観検査 
機器等を分解又は開放しない状態で漏えい

又はその形跡、き裂、変形等の有無を目視等

により確認する。 

非破壊検査 

一般社団法人日本機械学会「発電用原子力設

備 規 格  維 持 規 格 」（ JSME S 
NA1-20012/2013 追補/2014）に規定されて

いる超音波探傷試験、渦流探傷試験、浸透探

傷試験、目視試験等により、機器等の内外表

面及び内部欠陥の有無等を確認する。 

漏えい（率）検査 
系統及び機器等の点検完了後、所定の圧力に

おいて、漏えいの有無又は漏えい率※を確認

する。 

② 
試運転その他の機能及び作

動の状況を確認するために

十分な方法 

特性検査 
電気設備及び計測制御設備について、絶縁抵

抗測定※※、校正、設定値確認検査などを行い、

機器等の特性を確認する。 

機能・性能検査 
系統及び機器等の点検完了後、作動試験、試

運転、インターロック試験等を行い、機器単

体又は系統の機能・性能等を確認する。 

総合性能検査 

各設備の点検完了後に、定格出力近傍で発電

用原子炉施設の運転を行い、各原子力発電施

設の運転状態が正常であること及び各種パ

ラメータが妥当な値であることを確認する。 
※：漏えい率の確認には、「②試運転その他の機能及び作動の状況を確認するために十分な方

法」を兼ねるものがある。 
※※：絶縁抵抗測定には、「①開放、分解、非破壊検査その他の各部の損傷、変形、摩耗及び異常

の発生状況を確認するために十分な方法」を兼ねるものがある。 
 

上表の検査の方法にて実施する具体的な定期事業者検査は、点検計画（添付書類三 別紙）

のとおり。 
なお、当該点検計画に含まれる簡略点検は、定期事業者検査として実施しないが、部品の定

期的な取替え、運転経験・劣化の進展予測、使用環境及び設置環境等を考慮して実施内容、頻

度を定めている。 
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別紙－１ 
 

 

 

 

発電用原子炉及び施設管理の重要度が高い

系統について定量的に定める施設管理の 

目標に関する変更前後表 



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
PR

Aモ
デ
ル
の
更
新
に
伴
い
蓄
電
池
の

非
待
機
時
間

目
標
値
を
変
更

②
記
載
の
適
正
化

書
類
体
裁
変
更
に
伴
う
ペ
ー
ジ
数
の
変
更

以
降
の
監
視
計
画
に
つ
い
て
、
同
修
正
を
実

施

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

②
②

①
①

1/
5



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

高
浜
発
電
所
原
子
炉
施
設
保
安
規
定

変
更
の
反
映
に
伴
う
記
載
追
加

（
警
報
な
し
津
波
対
応
の
反
映
）

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

2/
5



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

高
浜
発
電
所
原
子
炉
施
設
保
安
規
定

変
更
の
反
映
に
伴
う
記
載
追
加

（
送
水
車
導
入
に
伴
う
記
載
の
見
直
し
）

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

3/
5



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

蓄
電
池
（
３
系
統
目
）
の
運
用
開
始
に
伴
う
記

載
の
追
加

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

4/
5



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

な
し

特
定
重
大
事
故
等
対
処
設
備
の
運
用
開
始
に
伴

う
監
視
項
目
の
追
加

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

5/
5



 

 

別紙－２ 
 

 

 

 

施設管理の実施に関する計画の 

変更前後表 



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
書
類
体
裁
変
更
に
伴
う
ペ
ー
ジ
数
の

変
更 目
次
の
ペ
ー
ジ
数
に
つ
い
て
、
同
修

正
を
実
施
。

②
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に

伴
う
重
大
事
故
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期

間
中
検
査
の
追
加

③
②
の
追
加
に
伴
う
別
表
番
号
の
繰
り

下
が
り

④
大
飯
3
号
機
の
加
圧
器
ス
プ
レ
イ
配

管
溶
接
部
欠
陥
指
示
事
象
の
水
平
展
開

に
よ
る
ク
ラ
ス
１
配
管
特
別
検
査
の
追

加

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

1/
56



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

過
去
実
績
の
記
載
を
削
除

以
降
の
記
載
に
つ
い
て
、
実
績
が
発
生

し
た
項
目
に
対
し
同
修
正
を
実
施
。

②
記
載
の
適
正
化

書
類
体
裁
変
更
に
伴
う
ペ
ー
ジ
数
の
変
更

以
降
の
点
検
計
画
に
つ
い
て
、
同
修
正
を

実
施

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①

②

②

①

2/
56



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
原
子
炉
施
設
保
安
規
定
変
更
に
伴
い
、

消
防
ポ
ン
プ
か
ら
送
水
車
に
変
更
し
た

こ
と
に
よ
る
変
更
）

②
記
載
の
適
正
化

（
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
使
用

済
燃
料
ピ
ッ
ト
冷
却
器
の
保
全
重
要
度
を

「
低
」
か
ら
「
高
」
に
変
更
し
た
。
保
全

を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

③
記
載
の
適
正
化

（
Ａ
使
用
済
燃
料
ピ
ッ
ト
フ
ィ
ル
タ
逆
洗

ブ
ロ
ー
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ

ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

④
記
載
の
適
正
化

（
Ａ
使
用
済
燃
料
ピ
ッ
ト
フ
ィ
ル
タ
逆
洗

用
窒
素
供
給
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他

を
カ
ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変

更
）

⑤
記
載
の
適
正
化

（
支
持
構
造
物
Ｒ
Ｆ
－
１
４
２
－
８
Ｎ

（
燃
料
取
替
用
水
系
統
）
の
保
全
重
要
度

を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更
し
た
。
保

全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①

②

④
③

⑤

①

②

③
⑤

④

3/
56



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
４
号
機
第
２
３
回
定
期
事
業
者
検
査
に
て

実
施
し
た
施
栓
に
伴
う
本
数
の
変
更
）

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

4/
56



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
Ａ
加
圧
器
ス
プ
レ
イ
弁
Ｉ
／
Ｐ
変
換
器

用
ミ
ス
ト
セ
パ
レ
ー
タ
他
を
カ
ウ
ン
ト
し

た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

②
記
載
の
適
正
化

（
加
圧
器
逃
し
タ
ン
ク
ス
プ
レ
イ
弁
（
補

給
水
）
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
を
カ
ウ
ン

ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

③
記
載
の
適
正
化

（
加
圧
器
逃
し
タ
ン
ク
出
口
弁
用
リ
ミ
ッ

ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ
ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に

よ
る
周
期
の
変
更
）

④
記
載
の
適
正
化

（
Ｃ
Ｓ
－
１
１
－
２
１
Ｎ
（
原
子
炉
冷
却

系
統
）
他
の
保
全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら

「
低
」
に
変
更
し
た
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
②

③

④

③
②
①

④

5/
56



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
Ａ
主
給
水
流
量
制
御
弁
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ

チ
他
を
カ
ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期

の
変
更
）

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

6/
56



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の
変

更

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

7/
56



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
４
Ａ
余
熱
除
去
冷
却
器
出
口
非
再
生
冷

却
器
入
口
連
絡
弁
他
を
そ
の
他
の
弁
分
解

点
検
か
ら
移
動
し
た
こ
と
に
よ
る
変
更
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。

②
記
載
の
適
正
化

（
Ａ
余
熱
除
去
冷
却
器
出
口
非
再
生
冷
却

器
入
口
連
絡
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他

を
カ
ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変

更
）

③
記
載
の
適
正
化

項
目
追
加
時
期
の
明
確
化

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
②

①
②

③
③

8/
56



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

②
記
載
の
適
正
化

（
ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
循
環
出
口
第
１
止

め
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ
ウ
ン

ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

③
記
載
の
適
正
化

（
ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
循
環
出
口
第
２
止

め
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ
ウ
ン

ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①

②
③

①

②
③

9/
56



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
４
ほ
う
素
熱
再
生
系
入
口
弁
他
の
保
全

重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更
し

た
。
保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な

い
。
）

②
記
載
の
適
正
化

（
冷
却
材
脱
塩
塔
入
口
抽
出
水
切
替
弁
用

リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ
ウ
ン
ト
し
た

こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

③
記
載
の
適
正
化

（
Ｃ
Ｓ
－
２
３
２
－
１
１
Ｎ
（
化
学
体
積

制
御
系
統
）
他
の
保
全
重
要
度

を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更
し
た
。
保

全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

④
記
載
の
適
正
化

（
Ｂ
蒸
気
発
生
器
タ
ー
ビ
ン
動
補
助
給
水

流
量
調
整
弁
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ

ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①

②
③

①

②
③

④

10
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
Ｂ
蒸
気
発
生
器
タ
ー
ビ
ン
動
補
助
給
水

流
量
調
整
弁
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ

ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

②
記
載
の
適
正
化

（
保
全
指
針
の
見
直
し
に
よ
る
分
解
点
検

の
追
加
）

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①

②

11
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
保
全
指
針
の
見
直
し
に
よ
る
分
解
点
検

の
追
加
）

変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

②
記
載
の
適
正
化

（
原
子
炉
補
機
冷
却
水
サ
ー
ジ
タ
ン
ク
ベ

ン
ト
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ
ウ

ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

③
記
載
の
適
正
化

（
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
４
格

納
容
器
サ
ン
プ
狭
域
水
位
伝
送
器
他
の
保

全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更

し
た
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照
。

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

②

③
②

①

12
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
４
格

納
容
器
サ
ン
プ
狭
域
水
位
伝
送
器
他
の
保

全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更

し
た
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
参
照
。

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

13
/5

6

な
し



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
４
Ａ
―

１
次
系
補
給
水
ポ
ン
プ
入
口
弁
他
の
保

全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更

し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。

②
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
４
ほ
う

素
熱
再
生
冷
却
水
ポ
ン
プ
入
口
ド
レ
ン
弁

の
保
全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に

変
更
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
①

①
①

② ②

14
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
４
ほ
う

素
熱
再
生
冷
却
水
ポ
ン
プ
入
口
ド
レ
ン
弁

の
保
全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に

変
更
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。

変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

②
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

③
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
の
反
映

変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

① ①

②
②

②

②
②

②
③

15
/5

6

な
し



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

②
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
の
反
映

変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

③
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
①

①

①
①

①

③

②

③

16
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
Ａ
格
納
容
器
Ａ
１
次
系
冷
却
材
サ
ン
プ

リ
ン
グ
戻
り
隔
離
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ

チ
他
を
カ
ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期

の
変
更
）

②
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
の
反
映

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
①

②
②

17
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

18
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
開
放
点
検
は
性
能
維
持
を
伴
う
点
検
項

目
で
あ
っ
た
た
め
、
頻
度
を
「
Ｆ
」
か
ら

「
Ｍ
」
に
変
更
）

以
降
、
同
修
正
を
実
施
。

②
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

③
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

②

①
①

①
①

④

①
①

②

①
①

①
①

①
①

19
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

20
/5

6

な
し



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

21
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
４
蓄
圧
タ
ン
ク
サ
ン
プ
リ
ン
グ
第
２
隔
離

弁
他
を
そ
の
他
の
弁
分
解
点
検
か
ら
移
動

し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。

②
記
載
の
適
正
化

（
Ａ
蒸
気
発
生
器
ブ
ロ
ー
ダ
ウ
ン
第
２
隔

離
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ
ウ
ン

ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

③
記
載
の
適
正
化

（
畜
圧
タ
ン
ク
窒
素
供
給
隔
離
弁
用
リ

ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ
ウ
ン
ト
し
た
こ

と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

④
定
期
事
業
者
検
査
追
加
に
伴
う
記
載
の

追
加

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①

②
③

④

①

②
③

④

22
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
４
消

火
水
注
入
ラ
イ
ン
逆
止
弁
の
保
全
重
要
度

を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更
し
た
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

②
記
載
の
適
正
化

（
Ａ
格
納
容
器
水
素
パ
ー
ジ
給
気
隔
離
弁

用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ
ウ
ン
ト
し

た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

③
記
載
の
適
正
化

（
Ａ
格
納
容
器
水
素
パ
ー
ジ
給
気
止
め
弁

用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
カ
ウ
ン
ト
し

た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
）

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

③
②

①
①

②
③

23
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中

検
査
の
追
加
に
伴
う
記
載
の
追
加

変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

②
大
飯
3
号
機
で
発
生
し
た
加
圧
器
ス
プ
レ

イ
配
管
溶
接
部
欠
陥
指
示
事
象
の
水
平
展

開
に
伴
う
追
加

変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
①

①
②

24
/5

6

な
し



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
重
大
事
故
等
ク
ラ
ス
１
機
器
供
用
期
間
中

検
査
の
追
加
に
伴
う
記
載
の
追
加

変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

②
大
飯
3
号
機
で
発
生
し
た
加
圧
器
ス
プ
レ

イ
配
管
溶
接
部
欠
陥
指
示
事
象
の
水
平
展

開
に
伴
う
追
加

変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

③
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①

③
③

③
③

③
③

③
③

③
③

③
③

③
③

③
③

①
①

②

25
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

26
/5

6

な
し



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

②
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
①

①

①
②②

② ②

27
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

②
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
① ①

①
①

①

①
①

②
②

②

②
②

②

28
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

②
記
載
の
適
正
化

（
性
能
維
持
の
た
め
の
措
置
を
伴
わ
な
い

ダ
イ
ヤ
フ
ラ
ム
他
の
点
検
項
目
を
集
計
外

と
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
。
保
全

を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

③
記
載
の
適
正
化

（
Ａ
タ
ー
ビ
ン
バ
イ
パ
ス
弁
Ｉ
／
Ｐ
変
換

器
用
ミ
ス
ト
セ
パ
レ
ー
タ
他
を
カ
ウ
ン
ト

し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
。
保
全
を

見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

④
記
載
の
適
正
化

（
４
Ａ
蒸
気
発
生
器
タ
ー
ビ
ン
動
補
助
給

水
流
量
調
節
弁
他
を
そ
の
他
の
弁
分
解
点

検
か
ら
移
動
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変

更
）

⑤
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
の
反
映

⑥
原
子
炉
施
設
保
安
規
定
変
更
に
伴
う
、

警
報
な
し
津
波
対
応
の
反
映
に
よ
る
記
載

の
追
加

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

②
③

④

⑥

⑤

①
①

①

①
①

①

②
③

④

⑤

29
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
原
子
炉
施
設
保
安
規
定
変
更
に
伴
う
、

警
報
な
し
津
波
対
応
の
反
映
に
よ
る
記
載

の
追
加

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①

30
/5

6

な
し



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
シ
リ
ン
ダ
開
放
点
検
他
の
点
検
項
目
を

カ
ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。
）

②
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

③
常
用
直
流
電
源
設
備
（
３
系
統
目
）
設
置

に
よ
る
新
規
追
加

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

④
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①

②
③

①

②
④

31
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
常
用
直
流
電
源
設
備
（
３
系
統
目
）
設
置

に
よ
る
新
規
追
加

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

②
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
②

32
/5

6

な
し



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
回
次
の
変
更

以
降
の
計
画
に
つ
い
て
、
同
修
正
を
実
施

②
定
検
工
程
の
反
映

以
降
の
計
画
に
つ
い
て
同
修
正
を
実
施

③
書
類
体
裁
変
更
に
伴
う
ペ
ー
ジ
数
の
変
更

以
降
の
計
画
に
つ
い
て
、
同
修
正
を
実
施

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

①
①

②
②

③
③

33
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

34
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

35
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

36
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

37
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
記
載
表
現
の
見
直
し
）

②
記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

①
②

①
②

38
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
記
載
表
現
の
見
直
し
）

②
記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

①

②
②

①

②
②

39
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

40
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

41
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

42
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

43
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

44
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

45
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

46
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

47
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
保
安
規
定
改
正
（
所
内
常
設
直
流
電
源
設
備

（
３
系
統
目
）
設
置
）
に
伴
う
反
映
）

②
記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

②
①

②

②②

②
②

②
①
②

②

②

②
②

48
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

49
/5

6



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

50
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

51
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

52
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

①
記
載
の
適
正
化

（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

②
新
規
作
成

特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

条
文
要
求
の
追
加

①
①

①
①

①
①

②

①
①

①
①

①
①

②

53
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

新
規
作
成

特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

条
文
要
求
の
追
加

な
し

54
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

新
規
作
成

特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

条
文
要
求
の
追
加

な
し

55
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



変
更
前

変
更
後

変
更
理
由

新
規
作
成

特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

条
文
要
求
の
追
加

な
し

56
/5

6

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更



 

 
添付書類六 保全の有効性評価の結果に関する説明書 



 

 
目   次 

 
 
１．保全の有効性評価の結果・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・・１ 
 
 
  別紙－１：保全の有効性評価結果について 
  別紙－２：保全の有効性評価結果等により保全へ反映した事項 
  参  考：保全活動管理指標監視結果 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



1 

１．保全の有効性評価の結果 

これまでの保全計画で得られた情報をもとに継続的な改善につなげるよう保全の有

効性評価を実施した。 
前保全サイクルにおける保全の有効性評価の結果については別紙―１のとおり。 
また、これらの評価の結果等を踏まえ、保全内容の変更を行ったものは別紙－２のと

おり。 
 
 



 

別紙－１ 
 
 
 
 
 
 
 

 
保全の有効性評価結果について 

 
 
  
 



別紙－１

対象期間

プラントレベル
2020.07.15～2022.03.10

系統レベル
MPFF：
2020.07.15～2022.03.10
Ｕ　Ａ：
2019.07.08～2022.03.10

②
点検手入れ前データ評価
結果

2020.07.01～2022.02.18
４号機第2３回定検等に採取した手入れ前データを評価した結果、「非常に良い」：0件、
「悪い」：17件、「非常に悪い」：0件であったが、機能・性能や監視に影響を与えるもので
はなく、保全計画への反映要否判断は妥当である。

③
状態監視（振動診断等）評
価結果

2020.07.01～2022.02.18

振動診断において、「注意」が34台、「要処置」が2台発生したが、いずれも必要な保全
が適切に実施または計画されている。
油分析診断において、異常を検知した機器はなかった。
赤外線サーモグラフィー診断において、2台の「注意」が見られたが、いずれも必要な保
全が適切に実施されている。
また、状態監視対象機器で機能喪失に至る事象は発生していないことから、診断技術
による設備故障の兆候は検知出来ていると判断する。

④

系統及び機器運転データ
の評価結果
（定期事業者検査項目、保
安規定サーベイランス項目
及びトレンドの監視結果）

2020.07.01～2022.02.18
定期事業者検査項目において、5件の特記事項があったが、適切な保全を行っている。
保安規定サーベイランス項目では、特記事項もなく、適切な保全を行っている。
トレンド監視結果では、有意な変動もなく、適切な保全を行っている。

⑤
経年劣化の長期的な傾向
監視の実績

2020.07.01～2022.02.18

5項目のトレンド評価項目について、傾向監視を実施した結果、いずれも判定基準値内
であり、保全計画への反映を要するものではなく、適切に保全が実施されている。
2次系配管肉厚管理は、4号機第23回定検で692箇所を測定した結果、余寿命10年未
満と評価された13箇所について、取替計画の策定及び取替えまでの点検を計画してお
り、妥当であることを確認した。

ｃ．
トラブルなど運転
経験

⑥
自所のトラブルなどの運転
経験
（不適合・不具合管理）

2020.07.01～2022.02.18

評価期間に発行された不適合のうち、保全指針への反映要否判断されたものについ
て、保全指針への反映要否判断は妥当であることを確認した。
また、前回の評価時点で保全指針への反映要否が「検討中」であったため評価できな
かった不適合についても、保全指針への反映要否判断は妥当であることを確認した。
4号機第24回定検までに保全計画へ反映する項目に漏れがないことを確認した。

⑦ 高経年化技術評価の結果 2020.07.01～2022.02.18

長期施設保守管理方針で中長期に計画されている項目のうち原子炉容器の胴部の中
性子照射脆化による監視試験片取出しについては、4号機第23回定検にて監視試験
片取出しを実施していることを確認した。なお、短期に計画されている項目については
完了している。

⑧ 定期安全レビューの結果 2020.07.01～2022.02.18
高浜4号機では新規制により、PSRに代わり、安全性向上評価を実施しており、4号機第
23回定検終了後の安全性向上評価の結果から保全へ反映する事項はなく、保全計画
への反映は不要であることを確認した。

⑨
他プラントのトラブル
（未然防止処置管理、上位
機関指示）

2020.07.01～2022.02.18
未然防止処置および上位機関指示事項について、保全指針への反映要否判断は妥
当であることを確認した。
4号機第24回定検までに保全計画へ反映する項目に漏れがないことを確認した。

⑩
他プラントＰＬＭ長計
（上位機関指示）

2020.07.01～2022.02.18
他プラントのＰＬＭ評価からの保全計画への反映について、上位機関からの指示、社外
および社内エキスパートパネル会議の結果による反映事項はなく、保全指針へ反映す
るものはなかった。

⑪
リスク情報
（改造工事等によるＰＲＡへ
の影響評価）

2020.07.01～2022.02.18
4号機第23回定検終了後の安全性向上評価にて用いた最新のＰＲＡモデルに伴い一
部変更があったもののリスク重要度の見直しはなかった。リスク重要度の見直しがなかっ
たため保全重要度の見直しもなかった。

⑫

科学的知見（各種技術情
報）
（上位機関指示、製造中止
品情報）

2020.07.01～2022.02.18
科学的知見の結果等を踏まえた上位機関からの指示事項はなく、保全へ反映するもの
はなかった。
製造中止品情報については、保全へ反映すべき内容に対応遅れの発生はなかった。

ｇ． その他 ⑬ その他自主的な取り組み 2020.07.01～2022.02.18
日常的な評価により、保全計画へ反映したものについて内容を確認した結果、妥当で
あることを確認した。
点検計画への反映については、別紙－2参照。

ｂ．

ｄ．

ｅ．

ｆ．

他プラントのトラブ
ル及び経年劣化
傾向に係るデータ

リスク情報、科学
的知見

保全データの推
移及び経年劣化
の長期的な傾向
監視の実績

高経年化技術評
価及び定期安全
レビュー結果

保全の有効性評価結果について

「高浜発電所保修業務所則」及び「高浜発電所土木建築業務所則」に基づき、保全の有効性評価を実施

定期的な評価のインプット
総合評価

分類１ 分類２

ａ．
保全活動管理指
標の監視結果

①
保全活動管理指標の実績
及び評価結果

プラントレベルおよび系統レベルとも目標値を満足しており、適切な保全が実施されて
いる。



 

別紙－２ 
 
 
 
 
 
 
 

 
保全の有効性評価結果等により 

保全へ反映した事項 
 
  
 



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更
前

変
更
後

1
な
し

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
別
紙
－
１
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
２
と
対
応

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

１
．
保
全
活
動
管
理
指
標
へ
の
反
映

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

別紙－２

（１／７）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

2
．

点
検

計
画

へ
の

反
映

項
目

変
更

前
変

更
後

1
【
原

子
炉

冷
却

系
統

施
設

［
余

熱
除

去
設

備
］
】
Ａ

，
Ｂ

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
・

電
動

機
Ａ

，
Ｂ

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
潤

滑
油

入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該

ポ
ン

プ
に

つ
い

て
は

、
「
1
3
M

」
に

て
潤

滑
油

の
入

替
を

行
っ

て
い

た
が

、
潤

滑
油

の
分

析
を

行
っ

た
と

こ
ろ

非
常

に
良

好
で

あ
っ

た
こ

と
か

ら
定

期
的

な
潤

滑
油

入
替

周
期

の
見

直
し

検
討

を
行

っ
た

。

当
該

ポ
ン

プ
は

、
潤

滑
油

の
A

s　
F
o
u
n
d
に

よ
り

油
分

析
を

行
っ

た
と

こ
ろ

再
使

用
が

可
能

と
評

価
さ

れ
た

こ
と

か
ら

「
2
6
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。
①

2
【
原

子
炉

冷
却

系
統

施
設

［
非

常
用

炉
心

冷
却

設
備

］
】
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

補
給

用
移

送
ポ

ン
プ

・
電

動
機

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
補

給
用

移
送

ポ
ン

プ
潤

滑
油

入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該

ポ
ン

プ
に

つ
い

て
は

、
「
1
3
M

」
に

て
潤

滑
油

の
入

替
え

を
行

っ
て

い
た

が
、

潤
滑

油
の

分
析

を
行

っ
た

と
こ

ろ
非

常
に

良
好

で
あ

っ
た

こ
と

か
ら

定
期

的
な

潤
滑

油
入

替
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

ポ
ン

プ
は

、
潤

滑
油

の
A

s　
F
o
u
n
d
に

よ
り

油
分

析
を

行
っ

た
と

こ
ろ

、
非

常
に

良
い

と
評

価
さ

れ
、

更
に

継
続

監
視

を
行

な
っ

た
が

再
利

用
可

能
と

評
価

さ
れ

た
た

め
「
2
6
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①

3
【
原

子
炉

冷
却

系
統

施
設

［
非

常
用

炉
心

冷
却

設
備

］
】
恒

設
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

・
電

動
機

恒
設

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
潤

滑
油

入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該

ポ
ン

プ
に

つ
い

て
は

、
「
1
3
M

」
に

て
潤

滑
油

の
入

替
え

を
行

っ
て

い
た

が
、

潤
滑

油
の

分
析

を
行

っ
た

と
こ

ろ
非

常
に

良
好

で
あ

っ
た

こ
と

か
ら

定
期

的
な

潤
滑

油
入

替
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

ポ
ン

プ
は

、
潤

滑
油

の
A

s　
F
o
u
n
d
に

よ
り

油
分

析
を

行
っ

た
と

こ
ろ

、
非

常
に

良
い

と
評

価
さ

れ
、

更
に

継
続

監
視

を
行

な
っ

た
が

再
利

用
可

能
と

評
価

さ
れ

た
た

め
「
2
6
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①

4
【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
ほ

う
酸

注
入

機
能

を
有

す
る

設
備

］
】
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

ほ
う

酸
ポ

ン
プ

・
電

動
機

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
ほ

う
酸

ポ
ン

プ
潤

滑
油

入
替

2
6
M

3
9
M

⑬

当
該

ポ
ン

プ
に

つ
い

て
は

、
「
2
6
M

」
に

て
潤

滑
油

の
入

替
を

行
っ

て
い

た
が

、
潤

滑
油

の
分

析
を

行
っ

た
と

こ
ろ

非
常

に
良

好
で

あ
っ

た
こ

と
か

ら
定

期
的

な
潤

滑
油

入
替

周
期

の
見

直
し

検
討

を
行

っ
た

。

当
該

ポ
ン

プ
は

、
潤

滑
油

の
A

s　
F
o
u
n
d
に

よ
り

油
分

析
を

行
っ

た
と

こ
ろ

「
非

常
に

良
い

」
と

評
価

さ
れ

、
更

に
継

続
監

視
を

行
っ

た
が

再
利

用
可

能
と

評
価

さ
れ

た
た

め
「
3
9
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①

5
【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
制

御
用

空
気

設
備

］
】
Ａ

，
Ｂ

格
納

容
器

外
制

御
用

空
気

圧
縮

機
・
電

動
機

Ａ
，

Ｂ
格

納
容

器
外

制
御

用
空

気
圧

縮
機

潤
滑

油
入

替
1
3
M

2
6
M

⑬

当
該

圧
縮

機
に

つ
い

て
は

、
「
1
3
M

」
に

て
潤

滑
油

の
入

替
え

を
行

っ
て

い
た

が
、

潤
滑

油
の

分
析

を
行

っ
た

と
こ

ろ
非

常
に

良
好

で
あ

っ
た

こ
と

か
ら

定
期

的
な

潤
滑

油
入

替
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

圧
縮

機
は

、
潤

滑
油

の
A

s　
F
o
u
n
d
に

よ
り

油
分

析
を

行
っ

た
と

こ
ろ

、
非

常
に

良
い

と
評

価
さ

れ
、

更
に

継
続

監
視

を
行

な
っ

た
が

再
利

用
可

能
と

評
価

さ
れ

た
た

め
「
2
6
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①

6
【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
制

御
用

空
気

設
備

］
】
Ａ

，
B

格
納

容
器

内
制

御
用

空
気

圧
縮

機
・
電

動
機

Ａ
，

Ｂ
格

納
容

器
内

制
御

用
空

気
圧

縮
機

潤
滑

油
入

替
1
3
M

2
6
M

⑬

当
該

圧
縮

機
に

つ
い

て
は

、
「
1
3
M

」
に

て
潤

滑
油

の
入

替
え

を
行

っ
て

い
た

が
、

潤
滑

油
の

分
析

を
行

っ
た

と
こ

ろ
非

常
に

良
好

で
あ

っ
た

こ
と

か
ら

定
期

的
な

潤
滑

油
入

替
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

圧
縮

機
は

、
潤

滑
油

の
A

s　
F
o
u
n
d
に

よ
り

油
分

析
を

行
っ

た
と

こ
ろ

、
非

常
に

良
い

と
評

価
さ

れ
、

更
に

継
続

監
視

を
行

な
っ

た
が

再
利

用
可

能
と

評
価

さ
れ

た
た

め
「
2
6
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①

7

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
制

御
用

空
気

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
制

御
用

空
気

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

Ａ
，

Ｂ
－

Ｃ
／

Ｖ
内

制
御

用
空

気
乾

燥
機

ド
レ

ン
セ

パ
レ

ー
タ

　
4
T

G
1
S
E
-

0
6
A

,B

分
解

点
検

他
1
3
M

2
6
M

⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
1
3
M

」
の

周
期

で
点

検
を

行
っ

て
い

る
が

、
保

全
高

度
化

の
取

り
組

み
を

行
い

保
全

の
最

適
化

が
可

能
で

あ
る

と
判

断
さ

れ
た

の
で

点
検

周
期

の
延

長
に

つ
い

て
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

機
器

は
過

去
不

具
合

も
な

く
点

検
結

果
も

問
題

な
い

こ
と

か
ら

、
他

サ
イ

ト
の

同
等

の
点

検
周

期
で

あ
る

「
2
6
M

」
に

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。
①

④

8

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
制

御
用

空
気

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
制

御
用

空
気

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

４
Ａ

，
Ｂ

―
Ｃ

／
Ｖ

外
制

御
用

空
気

乾
燥

器
ド

レ
ン

セ
パ

レ
ー

タ
水

位
高

制
御

器
　

4
L
C

A
-
1
8
4
6
,4

L
C

A
-
1
8
6
6

分
解

点
検

他
1
3
M

2
6
M

⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

ド
レ

ン
セ

パ
レ

ー
タ

の
通

常
点

検
に

合
わ

せ
「
1
3
M

」
の

周
期

で
点

検
を

行
う

必
要

が
あ

る
が

、
保

全
高

度
化

の
取

り
組

み
を

行
い

保
全

の
最

適
化

が
可

能
で

あ
る

と
判

断
さ

れ
た

の
で

点
検

周
期

の
延

長
に

つ
い

て
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

機
器

は
ド

レ
ン

セ
パ

レ
ー

タ
の

点
検

に
合

わ
せ

点
検

を
行

う
必

要
が

あ
り

、
過

去
不

具
合

も
な

い
こ

と
か

ら
「
2
6
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。
①

※
イ

ン
プ

ッ
ト
情

報
の

項
目

は
別

紙
－

１
の

定
期

的
な

評
価

の
イ

ン
プ

ッ
ト
分

類
２

と
対

応
※

※
点

検
頻

度
の

変
更

に
適

用
し

た
評

価
方

法

①
点

検
及

び
取

替
結

果
の

評
価

②
劣

化
ト
レ

ン
ド

に
よ

る
評

価

③
研

究
成

果
等

に
よ

る
評

価

④
類

似
機

器
等

の
使

用
実

績
に

よ
る

評
価

４
つ

の
評

価
項

目
※

※

Ｎ
ｏ
．

系
統

・
機

器
名

保
全

へ
の

反
映

内
容

評
価

点
検

計
画

の
保

全
方

式
又

は
点

検
内

容
の

変
更

イ
ン

プ
ッ

ト
情

報
の

項
目

※
事

象
の

概
要

評
価

内
容

備
考

（
関

連
す

る
定

期
事

業
者

検
査

等
）

別紙－２

（２／７）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更

前
変

更
後

9

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

Ｂ
循

環
ポ

ン
プ

潤
滑

水
流

量
　

4
F
Y

-
5
4
5
2
B

F
分

解
点

検
他

2
6
M

5
2
M

⑬

当
該

計
器

に
つ

い
て

は
、

「
2
6
M

」
の

周
期

で
計

器
点

検
を

行
っ

て
い

た
が

管
理

基
準

値
と

ド
リ

フ
ト
量

と
の

比
較

か
ら

、
点

検
周

期
の

延
長

が
可

能
で

あ
る

こ
と

か
ら

点
検

周
期

の
見

直
し

を
検

討
し

た
。

当
該

計
器

の
管

理
基

準
値

と
ド

リ
フ

ト
量

を
比

較
し

た
結

果
、

５
２

Ｍ
以

上
で

管
理

基
準

値
に

達
す

る
と

評
価

さ
れ

た
。

よ
っ

て
、

点
検

周
期

は
最

長
実

施
頻

度
の

「
４

Ｆ
（
５

２
Ｍ

）
」
と

し
た

。
①

1
0

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

４
Ａ

，
Ｂ

―
Ｔ

Ｄ
Ｆ

Ｗ
Ｐ

シ
ー

ル
水

出
口

温
度

計
　

4
T

I-
5
1
8
5
A

,B
Ｃ

復
水

ブ
ー

ス
タ

ー
ポ

ン
プ

継
手

側
軸

受
メ

タ
ル

温
度

計
　

4
T

I-
5
1
9
9
C

４
Ａ

脱
気

器
々

内
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
0
6
A

電
動

主
給

水
ポ

ン
プ

ス
ラ

ス
ト
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
6
3

Ａ
－

Ｔ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

軸
端

側
軸

受
メ

タ
ル

温
度

計
　

4
T

I-
5
2
6
9
A

Ｂ
－

Ｔ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

減
速

装
置

高
速

軸
軸

端
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
7
2
B

Ａ
－

Ｔ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

減
速

装
置

低
速

軸
継

手
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
7
3
A

Ｍ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

減
速

装
置

高
速

軸
軸

端
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
7
8

Ｍ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

減
速

装
置

低
速

軸
継

手
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
7
9

電
動

主
給

水
ポ

ン
プ

継
手

側
軸

受
メ

タ
ル

温
度

計
　

4
T

I-
5
2
8
4

Ｍ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

増
速

装
置

高
速

軸
継

手
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
8
5

４
Ａ

３
復

水
器

上
部

抽
出

空
気

温
度

計
　

4
T

I-
5
3
9
0
A

3
４

Ｂ
１

復
水

器
上

部
抽

出
空

気
温

度
計

　
4
T

I-
5
3
9
0
B

1
４

Ｂ
２

，
Ｂ

３
復

水
器

下
部

抽
出

空
気

温
度

計
　

4
T

I-
5
3
9
0
D

2
,4

T
I-

5
3
9
0
D

3
Ｎ

ｏ
．

５
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
0
5

Ｎ
ｏ
．

６
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
0
6

ス
ラ

ス
ト
Ｇ

Ｅ
Ｎ

側
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
1
3

Ａ
油

冷
却

器
入

口
油

温
度

計
 4

T
I-

5
7
1
4
A

Ｂ
－

Ｆ
Ｗ

Ｐ
Ｔ

ガ
バ

ナ
側

軸
受

排
油

温
度

計
　

4
T

I-
5
8
1
8
B

Ａ
－

Ｆ
Ｗ

Ｐ
Ｔ

ポ
ン

プ
側

軸
受

排
油

温
度

計
　

4
T

I-
5
8
1
9
A

４
Ｂ

―
Ｆ

Ｗ
Ｐ

Ｔ
低

圧
蒸

気
温

度
計

　
4
T

I-
5
8
5
2
B

Ａ
，

Ｂ
循

環
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

冷
却

空
気

温
度

計
　

4
T

I-
8
5
0
3
A

,B
Ａ

，
Ｂ

低
圧

給
水

加
熱

器
ド

レ
ン

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

上
部

案
内

軸
受

温
度

計
4
T

I-
8
5
1
3
A

,B
Ｃ

低
圧

給
水

加
熱

器
ド

レ
ン

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

ス
ラ

ス
ト
軸

受
温

度
計

　
4
T

I-
8
5
1
5
C

Ａ
電

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
反

負
荷

側
軸

受
温

度
計

　
4
T

I-
8
5
1
6
A

Ｂ
，

Ｃ
復

水
ブ

ー
ス

タ
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
反

負
荷

側
軸

受
温

度
計

　
4
T

I-
8
5
2
0
B

,C

分
解

点
検

他
1
0
4
M

2
6
0
M

⑬

当
該

計
器

は
、

計
器

の
取

替
周

期
に

合
わ

せ
「
1
0
4
M

」
に

て
通

常
点

検
を

行
っ

て
い

た
が

、
計

器
の

取
替

周
期

の
変

更
に

伴
い

通
常

点
検

周
期

の
見

直
し

を
行

っ
た

。

当
該

計
器

は
、

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
等

に
使

用
さ

れ
て

い
な

い
現

地
計

器
で

あ
り

不
具

合
が

発
生

し
て

も
プ

ラ
ン

ト
に

与
え

る
影

響
が

小
さ

い
こ

と
か

ら
、

計
器

の
部

品
で

あ
る

電
解

コ
ン

デ
ン

サ
の

取
替

周
期

で
あ

る
「
2
6
0
M

」
に

て
点

検
を

行
っ

て
も

問
題

な
い

と
評

価
し

た
。

①

※
イ

ン
プ

ッ
ト
情

報
の

項
目

は
別

紙
－

１
の

定
期

的
な

評
価

の
イ

ン
プ

ッ
ト
分

類
２

と
対

応
※

※
点

検
頻

度
の

変
更

に
適

用
し

た
評

価
方

法

①
点

検
及

び
取

替
結

果
の

評
価

②
劣

化
ト
レ

ン
ド

に
よ

る
評

価

③
研

究
成

果
等

に
よ

る
評

価

④
類

似
機

器
等

の
使

用
実

績
に

よ
る

評
価

点
検

計
画

の
保

全
方

式
又

は
点

検
内

容
の

変
更

イ
ン

プ
ッ

ト
情

報
の

項
目

※
事

象
の

概
要

評
価

内
容

４
つ

の
評

価
項

目
※

※

Ｎ
ｏ
．

系
統

・
機

器
名

保
全

へ
の

反
映

内
容

評
価

備
考

（
関

連
す

る
定

期
事

業
者

検
査

等
）

別紙－２

（３／７）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更

前
変

更
後

1
1

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

２
復

水
器

狭
域

真
空

度
　

4
P
Q

Y
-
5
0
6
1
B

Ａ
循

環
水

ポ
ン

プ
潤

滑
水

電
解

液
流

量
変

換
器

　
4
F
Y

-
5
4
5
3
A

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
，

Ｄ
ヒ

ド
ラ

ジ
ン

ポ
ン

プ
ス

ト
ロ

ー
ク

長
制

御
器

　
4
F
Y

-
6
0
7
5
A

,B
,C

,D

分
解

点
検

他
2
6
M

5
2
M

⑬

当
該

計
器

に
つ

い
て

は
、

「
2
6
M

」
の

周
期

で
計

器
点

検
を

行
っ

て
い

た
が

管
理

基
準

値
と

ド
リ

フ
ト
量

と
の

比
較

か
ら

、
通

常
点

検
周

期
の

延
長

が
可

能
で

あ
る

こ
と

か
ら

通
常

点
検

周
期

の
見

直
し

を
検

討
し

た
。

当
該

計
器

の
管

理
基

準
値

と
ド

リ
フ

ト
量

を
比

較
し

た
結

果
、

５
２

Ｍ
以

上
で

管
理

基
準

値
に

達
す

る
と

評
価

さ
れ

た
。

よ
っ

て
、

通
常

点
検

周
期

は
最

長
実

施
頻

度
の

「
４

Ｆ
（
５

２
Ｍ

）
」
と

し
た

。
①

1
2

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

４
Ｂ

―
Ｒ

Ｃ
Ｐ

電
動

機
軸

受
冷

却
水

流
量

伝
送

器
　

4
F
T

-
1
3
2
4

分
解

点
検

他
5
2
M

2
6
M

⑥

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
5
2
M

」
の

周
期

で
計

器
点

検
を

行
い

、
管

理
基

準
値

と
ド

リ
フ

ト
量

と
の

比
較

か
ら

、
当

該
計

器
に

お
け

る
特

性
試

験
の

実
施

頻
度

の
評

価
を

行
っ

た
。

当
該

計
器

の
管

理
基

準
値

と
ド

リ
フ

ト
量

を
比

較
し

た
結

果
、

3
2
Ｍ

で
管

理
基

準
値

に
達

す
る

と
評

価
さ

れ
た

。
よ

っ
て

、
点

検
周

期
は

１
Ｆ

（
１

３
Ｍ

）
の

整
数

倍
の

最
短

実
施

頻
度

と
し

て
、

「
２

Ｆ
（
２

６
Ｍ

）
」

と
し

た
。

①

1
3

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

４
Ｃ

―
Ｒ

Ｃ
Ｐ

熱
し

ゃ
へ

い
出

口
冷

却
水

流
量

伝
送

器
　

4
F
T

-
1
3
2
1

格
納

容
器

サ
ン

プ
流

量
（
積

算
計

）
　

4
F
M

-
1
0
8
4

分
解

点
検

他
2
6
M

5
2
M

⑥

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
2
6
M

」
の

周
期

で
計

器
点

検
を

行
い

、
管

理
基

準
値

と
ド

リ
フ

ト
量

と
の

比
較

か
ら

、
当

該
計

器
に

お
け

る
特

性
試

験
の

実
施

頻
度

の
評

価
を

行
っ

た
。

当
該

計
器

の
管

理
基

準
値

と
ド

リ
フ

ト
量

を
比

較
し

た
結

果
、

５
２

Ｍ
以

上
で

管
理

基
準

値
に

達
す

る
と

評
価

さ
れ

た
。

よ
っ

て
、

通
常

点
検

周
期

は
最

長
実

施
頻

度
の

「
４

Ｆ
（
５

２
Ｍ

）
」
と

し
た

。
①

1
4

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

Ｎ
ｏ
．

１
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
0
1

Ｎ
ｏ
．

２
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
0
2

Ｎ
ｏ
．

４
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
0
4

Ｎ
ｏ
．

７
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
0
7

Ｎ
ｏ
．

８
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
0
8

Ｎ
ｏ
．

９
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
0
9

Ｎ
ｏ
．

１
０

軸
受

排
油

温
度

計
　

4
T

I-
5
7
1
0

分
解

点
検

他
1
5
6
M

2
6
0
M

⑬

当
該

計
器

は
、

計
器

の
取

替
周

期
に

合
わ

せ
「
1
5
6
M

」
に

て
通

常
点

検
を

行
っ

て
い

た
が

、
計

器
の

取
替

周
期

の
変

更
に

伴
い

通
常

点
検

周
期

の
見

直
し

を
行

っ
た

。

当
該

計
器

は
、

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
等

に
使

用
さ

れ
て

い
な

い
現

地
計

器
で

あ
り

不
具

合
が

発
生

し
て

も
プ

ラ
ン

ト
に

与
え

る
影

響
が

小
さ

い
こ

と
か

ら
、

計
器

の
部

品
で

あ
る

電
解

コ
ン

デ
ン

サ
の

取
替

周
期

で
あ

る
「
2
6
0
M

」
に

て
点

検
を

行
っ

て
も

問
題

な
い

と
評

価
し

た
。

①

1
5

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

４
脱

気
器

タ
ン

ク
水

位
伝

送
器

　
4
L
T

-
5
2
0
0

分
解

点
検

他
5
2
M

1
3
M

⑥

当
該

計
器

に
つ

い
て

は
、

「
5
2
M

」
の

周
期

で
通

常
点

検
を

行
っ

て
い

た
が

管
理

基
準

値
と

ド
リ

フ
ト
量

と
の

比
較

か
ら

、
通

常
点

検
周

期
の

短
縮

が
必

要
で

あ
る

こ
と

か
ら

点
検

周
期

の
見

直
し

を
検

討
し

た
。

当
該

計
器

の
管

理
基

準
値

と
ド

リ
フ

ト
量

を
比

較
し

た
結

果
、

2
1
Ｍ

で
管

理
基

準
値

に
達

す
る

と
評

価
さ

れ
た

。
よ

っ
て

、
通

常
点

検
周

期
を

「
1
3
M

」
と

し
た

。
①

※
イ

ン
プ

ッ
ト
情

報
の

項
目

は
別

紙
－

１
の

定
期

的
な

評
価

の
イ

ン
プ

ッ
ト
分

類
２

と
対

応
※

※
点

検
頻

度
の

変
更

に
適

用
し

た
評

価
方

法

①
点

検
及

び
取

替
結

果
の

評
価

②
劣

化
ト
レ

ン
ド

に
よ

る
評

価

③
研

究
成

果
等

に
よ

る
評

価

④
類

似
機

器
等

の
使

用
実

績
に

よ
る

評
価

点
検

計
画

の
保

全
方

式
又

は
点

検
内

容
の

変
更

イ
ン

プ
ッ

ト
情

報
の

項
目

※
事

象
の

概
要

評
価

内
容

４
つ

の
評

価
項

目
※

※

Ｎ
ｏ
．

系
統

・
機

器
名

保
全

へ
の

反
映

内
容

評
価

備
考

（
関

連
す

る
定

期
事

業
者

検
査

等
）

別紙－２

（４／７）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更

前
変

更
後

【
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
】
計

測
制

御
系

統
施

設
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

A
，

Ｂ
復

水
ブ

ー
ス

タ
ー

ポ
ン

プ
軸

端
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

 4
T

I-
5
1
9
8
A

,B
Ａ

，
Ｂ

－
Ｔ

Ｄ
Ｆ

Ｗ
Ｂ

Ｐ
ス

ラ
ス

ト
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
6
0
A

,B
Ａ

，
Ｂ

－
Ｔ

Ｄ
Ｆ

Ｗ
Ｂ

Ｐ
継

手
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
7
0
A

,B
Ａ

，
Ｂ

－
Ｔ

Ｄ
Ｆ

Ｗ
Ｂ

Ｐ
減

速
装

置
低

速
軸

軸
端

側
軸

受
メ

タ
ル

温
度

計
4
T

I-
5
2
7
4
A

,B
Ａ

，
Ｂ

タ
ー

ビ
ン

動
主

給
水

ポ
ン

プ
減

速
装

置
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

4
T

I-
5
2
8
1
A

,B
Ｍ

Ｄ
Ｆ

Ｗ
Ｂ

Ｐ
増

速
装

置
低

速
軸

継
手

側
軸

受
メ

タ
ル

温
度

計
　

4
T

I-
5
2
8
7

Ｍ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

増
速

装
置

低
速

軸
軸

端
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
8
8

４
Ｂ

２
，

Ｂ
３

復
水

器
上

部
抽

出
空

気
温

度
計

　
4
T

I-
5
3
9
0
B

2
,B

3
４

Ａ
１

復
水

器
下

部
抽

出
空

気
温

度
計

　
4
T

I-
5
3
9
0
C

1
４

Ａ
，

４
Ｂ

油
冷

却
器

出
口

冷
却

水
温

度
計

　
4
T

I-
5
4
1
6
A

,B
ス

ラ
ス

ト
Ｇ

Ｏ
Ｖ

側
軸

受
排

油
温

度
計

　
4
T

I-
5
7
1
2

Ａ
，

Ｂ
油

冷
却

器
出

口
油

温
度

計
　

4
T

I-
5
7
1
8
A

,B
Ｂ

－
Ｆ

Ｗ
Ｐ

Ｔ
ス

ラ
ス

ト
側

軸
受

排
油

温
度

計
　

4
T

I-
5
8
2
0
B

Ａ
循

環
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

下
部

案
内

軸
受

温
度

計
　

4
T

I-
8
5
0
1
A

Ｂ
循

環
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

ス
ラ

ス
ト
軸

受
温

度
計

　
4
T

I-
8
5
0
2
B

Ａ
，

Ｂ
循

環
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

上
部

案
内

軸
受

温
度

計
　

4
T

I-
8
5
0
0
A

,B
１

，
２

電
動

主
給

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
反

負
荷

側
軸

受
温

度
計

　
4
T

I-
8
5
0
7
A

,B
１

電
動

主
給

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
負

荷
側

軸
受

温
度

計
　

4
T

I-
8
5
0
8
A

Ａ
，

Ｂ
低

圧
給

水
加

熱
器

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
下

部
案

内
軸

受
温

度
計

4
T

I-
8
5
1
4
A

,B
Ａ

，
Ｂ

電
動

補
助

給
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

負
荷

側
軸

受
温

度
計

　
4
T

I-
8
5
1
7
A

,B
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

復
水

ブ
ー

ス
タ

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

負
荷

側
軸

受
温

度
計

　
4
T

I-
8
5
2
1
A

,B
,C

４
Ｍ

Ｄ
Ｆ

Ｗ
Ｐ

シ
ー

ル
水

出
口

温
度

計
　

4
T

I-
5
1
8
7

４
Ｂ

脱
気

器
々

内
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
0
6
B

Ｂ
－

Ｔ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

軸
端

側
軸

受
メ

タ
ル

温
度

計
　

4
T

I-
5
2
6
9
B

Ｂ
－

Ｔ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

減
速

装
置

低
速

軸
継

手
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
7
3
B

Ｍ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

減
速

装
置

低
速

軸
軸

端
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
8
0

Ｍ
Ｄ

Ｆ
Ｗ

Ｂ
Ｐ

増
速

装
置

高
速

軸
軸

端
側

軸
受

メ
タ

ル
温

度
計

　
4
T

I-
5
2
8
6

Ｂ
油

冷
却

器
入

口
油

温
度

計
　

4
T

I-
5
7
1
4
B

Ｂ
－

Ｆ
Ｗ

Ｐ
Ｔ

ポ
ン

プ
側

軸
受

排
油

温
度

計
　

4
T

I-
5
8
1
9
B

Ａ
－

Ｆ
Ｗ

Ｐ
Ｔ

ス
ラ

ス
ト
側

軸
受

排
油

温
度

計
　

4
T

I-
5
8
2
0
A

Ｃ
低

圧
給

水
加

熱
器

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
上

部
案

内
軸

受
温

度
計

4
T

I-
8
5
1
3
C

Ｂ
電

動
補

助
給

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
反

負
荷

側
軸

受
温

度
計

　
4
T

I-
8
5
1
6
B

※
イ

ン
プ

ッ
ト
情

報
の

項
目

は
別

紙
－

１
の

定
期

的
な

評
価

の
イ

ン
プ

ッ
ト
分

類
２

と
対

応
※

※
点

検
頻

度
の

変
更

に
適

用
し

た
評

価
方

法

①
点

検
及

び
取

替
結

果
の

評
価

②
劣

化
ト
レ

ン
ド

に
よ

る
評

価

③
研

究
成

果
等

に
よ

る
評

価

④
類

似
機

器
等

の
使

用
実

績
に

よ
る

評
価

Ｎ
ｏ
．

系
統

・
機

器
名

保
全

へ
の

反
映

内
容

評
価

①
⑬

当
該

計
器

は
、

計
器

の
取

替
周

期
に

合
わ

せ
「
1
5
6
M

」
に

て
通

常
点

検
を

行
っ

て
い

た
が

、
計

器
の

取
替

周
期

の
変

更
に

伴
い

通
常

点
検

周
期

の
見

直
し

を
行

っ
た

。

当
該

計
器

は
、

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
等

に
使

用
さ

れ
て

い
な

い
現

地
計

器
で

あ
り

不
具

合
が

発
生

し
て

も
プ

ラ
ン

ト
に

与
え

る
影

響
が

小
さ

い
こ

と
か

ら
、

計
器

の
部

品
で

あ
る

電
解

コ
ン

デ
ン

サ
の

取
替

周
期

で
あ

る
「
2
6
0
M

」
に

て
点

検
を

行
っ

て
も

問
題

な
い

と
評

価
し

た
。

点
検

計
画

の
保

全
方

式
又

は
点

検
内

容
の

変
更

イ
ン

プ
ッ

ト
情

報
の

項
目

※
事

象
の

概
要

評
価

内
容

４
つ

の
評

価
項

目
※

※

1
6

分
解

点
検

他
1
5
6
M

2
6
0
M

備
考

（
関

連
す

る
定

期
事

業
者

検
査

等
）

別紙－２

（５／７）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更

前
変

更
後

1
7

【
放

射
線

管
理

施
設

［
換

気
設

備
］
】
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

補
助

建
屋

排
気

フ
ァ

ン
・
電

動
機

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
補

助
建

屋
排

気
フ

ァ
ン

モ
ー

タ
分

解
点

検
1
0
4
M

X
⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
1
0
4
M

」
の

周
期

で
分

解
点

検
を

行
っ

て
い

た
が

、
保

全
高

度
化

の
一

環
と

し
て

保
全

方
式

の
変

更
を

検
討

し
た

。

当
該

機
器

は
、

分
解

点
検

を
行

っ
て

い
た

が
、

原
子

力
事

業
本

部
が

主
体

と
な

り
保

全
方

式
の

Ｃ
Ｂ

Ｍ
化

を
検

討
し

て
い

た
が

Ｃ
Ｂ

Ｍ
化

可
能

と
判

断
さ

れ
た

た
め

保
全

方
式

を
変

更
し

分
解

点
検

周
期

を
「
Ｘ

」
と

し
た

。

①

1
8

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
車

室
、

円
板

、
隔

板
、

噴
口

、
翼

、
車

軸
］
】
高

圧
タ

ー
ビ

ン 高
圧

タ
ー

ビ
ン

開
放

点
検

2
6
M

3
9
M

⑬
保

全
最

適
化

の
一

環
と

し
て

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

点
検

周
期

の
見

直
し

検
討

を
行

っ
た

。

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

の
開

放
点

検
周

期
に

つ
い

て
は

、
日

本
機

械
学

会
の

「
タ

ー
ビ

ン
検

査
周

期
延

長
検

討
W

G
」
で

最
長

4
年

の
提

言
が

さ
れ

て
お

り
、

最
長

開
放

点
検

周
期

で
あ

る
他

社
の

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

と
使

用
材

料
お

よ
び

使
用

環
境

が
同

等
で

あ
り

、
当

社
の

ク
リ
テ

ィ
カ

ル
部

位
の

管
理

も
同

等
で

あ
っ

た
。

ま
た

、
他

社
を

含
め

た
過

去
ト

ラ
ブ

ル
に

つ
い

て
も

是
正

処
置

が
と

ら
れ

て
い

る
こ

と
か

ら
、

本
格

点
検

周
期

を
「
3
9
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①
②

③
④

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

1
9

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
車

室
、

円
板

、
隔

板
、

噴
口

、
翼

、
車

軸
］
】
第

１
低

圧
タ

ー
ビ

ン
、

第
２

低
圧

タ
ー

ビ
ン

、
第

３
低

圧
タ

ー
ビ

ン
＃

１
低

圧
タ

ー
ビ

ン
＃

２
低

圧
タ

ー
ビ

ン
＃

３
低

圧
タ

ー
ビ

ン

開
放

点
検

2
6
M

3
9
M

⑬
保

全
最

適
化

の
一

環
と

し
て

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

点
検

周
期

の
見

直
し

検
討

を
行

っ
た

。

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

の
開

放
点

検
周

期
に

つ
い

て
は

、
日

本
機

械
学

会
の

「
タ

ー
ビ

ン
検

査
周

期
延

長
検

討
W

G
」
で

最
長

4
年

の
提

言
が

さ
れ

て
お

り
、

最
長

開
放

点
検

周
期

で
あ

る
他

社
の

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

と
使

用
材

料
お

よ
び

使
用

環
境

が
同

等
で

あ
り

、
当

社
の

ク
リ
テ

ィ
カ

ル
部

位
の

管
理

も
同

等
で

あ
っ

た
。

ま
た

、
他

社
を

含
め

た
過

去
ト

ラ
ブ

ル
に

つ
い

て
も

是
正

処
置

が
と

ら
れ

て
お

り
、

エ
ロ

ー
ジ

ョ
ン

の
進

展
も

緩
や

か
な

傾
向

で
あ

る
こ

と
か

ら
、

本
格

点
検

周
期

を
「
3
9
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①
②

③
④

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

開
放

検
査

2
0

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
車

室
、

円
板

、
隔

板
、

噴
口

、
翼

、
車

軸
］
】
第

１
低

圧
タ

ー
ビ

ン
、

第
２

低
圧

タ
ー

ビ
ン

、
第

３
低

圧
タ

ー
ビ

ン
＃

１
低

圧
タ

ー
ビ

ン
＃

２
低

圧
タ

ー
ビ

ン
＃

３
低

圧
タ

ー
ビ

ン

外
観

点
検

2
F

X
⑬

保
全

最
適

化
の

一
環

と
し

て
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
開

放
点

検
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

の
本

格
点

検
周

期
変

更
前

は
本

格
点

検
と

簡
略

点
検

を
交

互
に

行
っ

て
い

た
が

、
本

格
点

検
周

期
を

3
9
M

に
変

更
す

る
た

め
、

簡
略

点
検

の
周

期
が

変
則

的
に

な
る

こ
と

を
考

慮
し

、
簡

略
点

検
周

期
を

「
X

」
に

変
更

し
た

。

①
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
開

放
検

査

2
1

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
復

水
器

］
】
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

復
水

ポ
ン

プ
・
電

動
機

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
復

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
分

解
点

検
1
0
4
M

X
⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
1
0
4
M

」
の

周
期

で
分

解
点

検
を

行
っ

て
い

た
が

、
保

全
高

度
化

の
一

環
と

し
て

保
全

方
式

の
変

更
を

検
討

し
た

。

当
該

機
器

は
、

分
解

点
検

を
行

っ
て

い
た

が
、

原
子

力
事

業
本

部
が

主
体

と
な

り
保

全
方

式
の

Ｃ
Ｂ

Ｍ
化

を
検

討
し

て
い

た
が

Ｃ
Ｂ

Ｍ
化

可
能

と
判

断
さ

れ
た

た
め

保
全

方
式

を
変

更
し

分
解

点
検

周
期

を
「
Ｘ

」
と

し
た

。

①

2
2

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
に

附
属

す
る

熱
交

換
器

］
】
脱

気
器

タ
ン

ク
脱

気
器

タ
ン

ク
開

放
点

検
1
3
M

3
9
M

⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
1
3
M

」
の

点
検

周
期

に
て

開
放

点
検

を
行

っ
て

い
た

が
、

他
サ

イ
ト
の

同
種

機
器

の
開

放
点

検
周

期
を

比
較

す
る

と
相

違
が

あ
る

こ
と

か
ら

、
開

放
点

検
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

機
器

は
、

他
サ

イ
ト
機

器
と

型
式

が
同

等
で

あ
り

、
過

去
か

ら
不

具
合

発
生

は
な

く
、

内
部

の
ス

ラ
ッ

ジ
堆

積
量

も
高

P
H

運
転

以
降

低
め

に
推

移
し

て
い

る
こ

と
か

ら
、

他
サ

イ
ト
の

開
放

点
検

周
期

で
あ

る
「
3
9
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①
④

２
次

系
容

器
検

査

2
3

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
に

附
属

す
る

給
水

ポ
ン

プ
及

び
貯

水
設

備
並

び
に

給
水

処
理

設
備

］
】
Ａ

，
Ｂ

タ
ー

ビ
ン

動
主

給
水

ポ
ン

プ
Ａ

，
Ｂ

タ
ー

ビ
ン

動
主

給
水

ポ
ン

プ
分

解
点

検
2
6
M

5
2
M

⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
2
6
M

」
の

点
検

周
期

に
て

分
解

点
検

を
行

っ
て

い
た

が
、

他
サ

イ
ト
の

同
種

機
器

の
分

解
点

検
周

期
を

比
較

す
る

と
相

違
が

あ
る

こ
と

か
ら

、
分

解
点

検
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

機
器

は
、

他
サ

イ
ト
機

器
と

型
式

が
同

等
で

あ
り

、
分

解
点

検
等

に
お

い
て

も
不

具
合

が
認

め
ら

れ
て

い
な

い
こ

と
か

ら
、

他
サ

イ
ト

の
最

長
分

解
点

検
周

期
で

あ
る

「
5
2
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①
④

※
イ

ン
プ

ッ
ト
情

報
の

項
目

は
別

紙
－

１
の

定
期

的
な

評
価

の
イ

ン
プ

ッ
ト
分

類
２

と
対

応
※

※
点

検
頻

度
の

変
更

に
適

用
し

た
評

価
方

法

①
点

検
及

び
取

替
結

果
の

評
価

②
劣

化
ト
レ

ン
ド

に
よ

る
評

価

③
研

究
成

果
等

に
よ

る
評

価

④
類

似
機

器
等

の
使

用
実

績
に

よ
る

評
価

点
検

計
画

の
保

全
方

式
又

は
点

検
内

容
の

変
更

イ
ン

プ
ッ

ト
情

報
の

項
目

※
事

象
の

概
要

評
価

内
容

４
つ

の
評

価
項

目
※

※

備
考

（
関

連
す

る
定

期
事

業
者

検
査

等
）

Ｎ
ｏ
．

系
統

・
機

器
名

保
全

へ
の

反
映

内
容

評
価

別紙－２

（６／７）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更

前
変

更
後

2
4

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
に

附
属

す
る

給
水

ポ
ン

プ
及

び
貯

水
設

備
並

び
に

給
水

処
理

設
備

］
】
Ａ

，
Ｂ

，
Ｃ

復
水

ブ
ー

ス
タ

ポ
ン

プ
・
電

動
機

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
復

水
ブ

ー
ス

タ
ポ

ン
プ

分
解

点
検

3
9
M

1
0
4
M

⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
3
9
M

」
の

点
検

周
期

に
て

分
解

点
検

を
行

っ
て

い
た

が
、

他
サ

イ
ト
の

同
種

機
器

の
分

解
点

検
周

期
を

比
較

す
る

と
相

違
が

あ
る

こ
と

か
ら

、
分

解
点

検
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

機
器

は
、

他
サ

イ
ト
機

器
と

型
式

が
同

等
で

あ
り

、
分

解
点

検
等

に
お

い
て

も
不

具
合

が
認

め
ら

れ
て

い
な

い
こ

と
か

ら
、

他
サ

イ
ト

の
最

長
分

解
点

検
実

績
で

あ
る

「
1
0
4
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①
④

2
5

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
そ

の
他

設
備

］
】
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
海

水
ブ

ー
ス

タ
ポ

ン
プ

分
解

点
検

他
3
9
M

5
2
M

⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
3
9
M

」
の

点
検

周
期

に
て

分
解

点
検

を
行

っ
て

い
た

が
、

他
サ

イ
ト
の

同
種

機
器

の
分

解
点

検
周

期
を

比
較

す
る

と
相

違
が

あ
る

こ
と

か
ら

、
分

解
点

検
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

機
器

は
、

他
サ

イ
ト
機

器
と

型
式

が
同

等
で

あ
り

、
運

転
中

不
具

合
が

発
生

し
て

い
る

が
、

機
能

・
性

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

も
の

で
は

な
く

、
不

具
合

の
状

況
に

応
じ

て
補

修
す

る
こ

と
に

よ
り

健
全

性
は

維
持

さ
れ

て
い

る
。

ま
た

他
サ

イ
ト
に

お
い

て
も

同
様

の
不

具
合

が
発

生
し

補
修

を
行

っ
て

い
る

こ
と

か
ら

、
他

サ
イ

ト
の

分
解

点
検

周
期

で
あ

る
「
5
2
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①
④

2
6

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
そ

の
他

設
備

］
】
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
軸

受
冷

却
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

分
解

点
検

他
1
0
4
M

X
⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
1
0
4
M

」
の

周
期

で
分

解
点

検
を

行
っ

て
い

た
が

、
保

全
高

度
化

の
一

環
と

し
て

保
全

方
式

の
変

更
を

検
討

し
た

。

当
該

機
器

は
、

分
解

点
検

を
行

っ
て

い
た

が
、

原
子

力
事

業
本

部
が

主
体

と
な

り
保

全
方

式
の

Ｃ
Ｂ

Ｍ
化

を
検

討
し

て
い

た
が

Ｃ
Ｂ

Ｍ
化

可
能

と
判

断
さ

れ
た

た
め

保
全

方
式

を
変

更
し

分
解

点
検

周
期

を
「
Ｘ

」
と

し
た

。

①

2
7

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
そ

の
他

設
備

］
】
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

Ａ
，

Ｂ
，

Ｃ
低

圧
給

水
加

熱
器

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

分
解

点
検

他
3
9
M

5
2
M

⑬

当
該

機
器

に
つ

い
て

は
、

「
3
9
M

」
の

点
検

周
期

に
て

分
解

点
検

を
行

っ
て

い
た

が
、

他
サ

イ
ト
の

同
種

機
器

の
分

解
点

検
周

期
を

比
較

す
る

と
相

違
が

あ
る

こ
と

か
ら

、
分

解
点

検
周

期
の

見
直

し
検

討
を

行
っ

た
。

当
該

機
器

は
、

他
サ

イ
ト
機

器
と

型
式

が
同

等
で

あ
り

、
過

去
発

生
し

て
い

る
中

間
ボ

ウ
ル

・
吐

出
ボ

ウ
ル

の
エ

ロ
ー

ジ
ョ
ン

つ
い

て
は

、
手

入
れ

可
能

な
範

囲
で

の
エ

ロ
ー

ジ
ョ
ン

で
あ

り
、

ま
た

進
展

は
緩

や
か

な
傾

向
で

あ
る

こ
と

か
ら

、
他

サ
イ

ト
の

分
解

点
検

周
期

で
あ

る
「
5
2
M

」
に

変
更

し
て

も
問

題
な

い
と

評
価

し
た

。

①
④

2
8

【
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
そ

の
他

設
備

］
】
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
［
そ

の
他

設
備

］
そ

の
他

機
器

 1
式

Ｂ
第

６
高

圧
給

水
加

熱
器

水
位

制
御

弁
（
常

用
）
用

電
磁

弁
　

4
L
C

V
-

5
3
2
5
B

-
S
V

復
水

再
循

環
流

量
制

御
弁

用
電

磁
弁

　
4
F
C

V
-
5
1
2
2
-
S
V

分
解

点
検

他
6
5
M

5
2
M

⑬

当
該

機
器

の
点

検
は

「
6
5
M

」
に

て
行

っ
て

い
る

が
、

電
磁

弁
取

替
を

「
1
0
4
M

」
、

駆
動

部
点

検
を

「
5
2
M

」
で

実
施

し
て

い
る

こ
と

か
ら

点
検

周
期

に
つ

い
て

最
適

化
を

図
る

た
め

検
討

を
行

っ
た

。

電
磁

弁
取

替
周

期
で

あ
る

「
1
0
4
M

」
の

半
分

、
か

つ
駆

動
部

点
検

周
期

で
あ

る
「
5
2
M

」
に

て
当

該
機

器
の

点
検

を
行

う
こ

と
が

こ
と

が
最

適
で

あ
る

と
判

断
し

た
。

①

※
イ

ン
プ

ッ
ト
情

報
の

項
目

は
別

紙
－

１
の

定
期

的
な

評
価

の
イ

ン
プ

ッ
ト
分

類
２

と
対

応
※

※
点

検
頻

度
の

変
更

に
適

用
し

た
評

価
方

法

①
点

検
及

び
取

替
結

果
の

評
価

②
劣

化
ト
レ

ン
ド

に
よ

る
評

価

③
研

究
成

果
等

に
よ

る
評

価

④
類

似
機

器
等

の
使

用
実

績
に

よ
る

評
価

Ｎ
ｏ
．

系
統

・
機

器
名

保
全

へ
の

反
映

内
容

評
価

備
考

（
関

連
す

る
定

期
事

業
者

検
査

等
）

点
検

計
画

の
保

全
方

式
又

は
点

検
内

容
の

変
更

イ
ン

プ
ッ

ト
情

報
の

項
目

※
事

象
の

概
要

評
価

内
容

４
つ

の
評

価
項

目
※

※

別紙－２

（７／７）
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(1
/
1
7
)

１
．
プ
ラ
ン
ト
レ
ベ
ル
（
評
価
期
間
：
２
０
２
０
年
７
月
１
５
日
～
２
０
２
２
年
３
月
１
０
日
）

項
　
　
目

目
　
標
　
値

実
　
績
　
値

計
画
外
自
動
・
手
動
ス
ク
ラ
ム
回
数

＜
１
回
／
７
０
０
０
臨
界
時
間

０
回

計
画
外
出
力
変
動
回
数

＜
２
回
／
７
０
０
０
臨
界
時
間

０
回

工
学
的
安
全
施
設
の
計
画
外
作
動
回
数

＜
１
回

０
回

高
浜
発
電
所
４
号
機
第
２
３
保
全
サ
イ
ク
ル
保
全
活
動
管
理
指
標



（
2
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
機

能
(P

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
の

過
圧

防
止

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

弁
及

び
逃

が
し

弁
の

吹
き

止
ま

り
機

能
(P

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

［
加

圧
器

逃
が

し
弁

］
＜

1
回

／
サ

イ
ク

ル
［
加

圧
器

逃
が

し
弁

元
弁

、
　

加
圧

器
後

備
ﾋ
ｰ

ﾀ
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル

0
［
加

圧
器

逃
が

し
弁

、
元

弁
、

加
圧

器
後

備
ﾋ
ｰ

ﾀ
※

］
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
,ﾋ

ｰ
ﾀ

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
※

：
逃

が
し

弁
駆

動
空

気
、

ヒ
ー

タ
電

源
含

む

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

未
臨

界
維

持
機

能
(充

て
ん

ラ
イ

ン
経

由
)(

M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

［
系

統
共

通
箇

所
以

外
］

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

・
未

臨
界

維
持

機
能

(ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

経
由

ほ
う

酸
水

を
原

子
炉

へ
提

供
)(

M
S
-
1
)

・
炉

心
冷

却
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
Ａ

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
Ｂ

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能

原
子

炉
冷

却
系

統

化
学

体
積

制
御

系
統

(充
て

ん
･抽

出
・
封

水
・
ほ

う
酸

回
収

系
統

）

２
．

系
統

レ
ベ

ル
（
評

価
期

間
：
M

P
F
F
：
２

０
２

０
年

７
月

１
５

日
～

２
０

２
２

年
３

月
１

０
日

、
U

A
：
２

０
１

９
年

７
月

８
日

～
２

０
２

２
年

３
月

１
０

日
）

備
考



（
3
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

化
学

体
積

制
御

系
統

(ほ
う

素
熱

再
生

系
統

）

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

炉
心

冷
却

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

・
炉

心
冷

却
機

能
、

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

燃
料

プ
ー

ル
水

の
補

給
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

以
外

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

余
熱

除
去

系
統

燃
料

取
替

用
水

系
統



（
4
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

・
炉

心
冷

却
機

能
(M

S
-
1
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

高
圧

注
入

系
、

低
圧

注
入

系
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
蓄

圧
注

入
系

※
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
ほ

う
酸

注
入

ﾀ
ﾝ
ｸ

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
※

：
蓄

圧
注

入
系

は
未

臨
界

維
持

機
能

を
有

し
な

い
。

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)[

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

系
へ

の
供

給
機

能
]

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

燃
料

プ
ー

ル
水

の
補

給
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

よ
う

素
除

去
薬

品
ﾀ
ﾝ
ｸ

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
よ

う
素

除
去

薬
品

ﾀ
ﾝ
ｸ
以

外
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ア
ク

シ
デ

ン
ト

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

対
応

機
能

［
格

納
容

器
内

注
水

］
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

注
入

系
統

格
納

容
器

ｽ
ﾌ
ﾟﾚ

ｲ
系

統



（
5
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

蒸
気

発
生

器
ﾌ
ﾞ

ﾛ
ｰ

ﾀ
ﾞｳ

ﾝ
系

統
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

（
格

納
容

器
再

循
環

系
）

ア
ク

シ
デ

ン
ト

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

対
応

機
能

［
格

納
容

器
自

然
対

流
冷

却
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
(M

S
-
1
)

（
１

次
冷

却
材

喪
失

事
故

時
、

ア
ニ

ュ
ラ

ス
部

を
負

圧
に

保
ち

、
ま

た
、

原
子

炉
格

納
容

器
か

ら
ア

ニ
ュ

ラ
ス

部
に

漏
え

い
し

た
空

気
を

浄
化

再
循

環
し

、
環

境
に

放
出

さ
れ

る
核

分
裂

性
生

物
の

濃
度

を
減

少
さ

せ
る

機
能

）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
(M

S
-
1
)

（
ア

ニ
ュ

ラ
ス

負
圧

達
成

後
は

、
ア

ニ
ュ

ラ
ス

内
圧

を
設

定
負

圧
に

維
持

す
る

た
め

、
ア

ニ
ュ

ラ
ス

戻
り

弁
の

開
度

を
自

動
調

整
し

循
環

運
転

を
行

な
う

と
共

に
全

量
排

気
弁

を
閉

じ
、

少
量

排
気

弁
を

開
と

す
る

こ
と

で
ア

ニ
ュ

ラ
ス

部
を

負
圧

に
保

つ
機

能
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
放

出
の

防
止

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
放

出
の

防
止

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

換
気

空
調

設
備

（
格

納
容

器
排

気
筒

）

換
気

空
調

設
備

（
安

全
補

機
室

空
気

浄
化

系
）

換
気

空
調

設
備

（
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

系
）



（
6
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

換
気

空
調

設
備

（
充

て
ん

/
高

圧
注

入
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ

室
冷

却
系

）

炉
心

冷
却

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
未

臨
界

維
持

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

換
気

空
調

設
備

（
余

熱
除

去
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ室

冷
却

系
）

炉
心

冷
却

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

換
気

空
調

設
備

（
格

納
容

器
ｽ

ﾌ
ﾟﾚ

ｲ
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ室

冷
却

系
）

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

（
配

管
貫

通
部

冷
却

系
）

炉
心

冷
却

機
能

(間
接

関
連

系
)(

M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

換
気

空
調

設
備

（
中

央
制

御
室

空
調

系
）

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
直

接
関

連
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

換
気

空
調

設
備

（
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

室
換

気
系

）

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

（
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
系

）



（
7
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

換
気

空
調

設
備

（
中

間
建

屋
給

・
排

気
系

）
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

（
安

全
補

機
開

閉
器

室
空

調
系

）

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
直

接
関

連
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

主
蒸

気
安

全
弁

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
主

蒸
気

逃
が

し
弁

＜
1
6
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
※

＜
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
※

：
バ

イ
パ

ス
弁

を
含

む

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

主
給

水
隔

離
弁

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

主
給

水
制

御
弁

※
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
※

：
ﾊ

ﾞｲ
ﾊ

ﾟｽ
制

御
弁

を
含

む

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

主
蒸

気
管

系
統

主
給

水
管

系
統



（
8
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

[復
水

ﾀ
ﾝ
ｸ
]

＜
1
6
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
[復

水
ﾀ
ﾝ
ｸ
以

外
]

補
助

給
水

系
(電

動
)

  
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
  

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
補

助
給

水
系

（
タ

ー
ビ

ン
動

）
　

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

２
次

系
補

助
給

水
系

統
プ

ラ
ン

ト
運

転
補

助
機

能
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

主
単

線
結

線
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
非

常
用

母
線

）
（
当

該
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

２
次

系
補

機
単

線
結

線
系

統
電

源
供

給
機

能
（
非

常
用

を
除

く
）
(P

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

[直
流

母
線

]
＜

2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

[蓄
電

池
]

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

計
器

用
電

源
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

起
動

変
圧

器
設

備
電

源
供

給
機

能
(P

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

補
助

給
水

系
統

直
流

電
源

系
統



（
9
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(非
常

用
母

線
の

保
護

機
能

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
非

常
用

所
内

電
源

系
）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

工
学

的
安

全
施

設
及

び
原

子
炉

停
止

系
の

作
動

信
号

の
発

生
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

中
央

制
御

室
退

避
盤

制
御

室
外

か
ら

の
安

全
停

止
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

機
能

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
（
直

接
関

連
系

）
（
M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
（
M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

軸
受

冷
却

水
系

統
プ

ラ
ン

ト
運

転
補

助
機

能
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

所
内

保
護

・
計

量
設

備

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
統

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

統



（
1
0
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
直

接
関

連
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

炉
心

冷
却

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

１
次

系
試

料
採

取
系

統
事

故
時

の
プ

ラ
ン

ト
状

態
の

把
握

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

格
納

容
器

内
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
格

納
容

器
外

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

２
次

系
所

内
用

（
雑

用
）
空

気
系

統
空

気
供

給
機

能
［
リ

ス
ク

重
要

度
「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

冷
却

水
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

始
動

空
気

系
統

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
吸

気
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

潤
滑

油
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

(空
調

用
冷

水
系

統
)

１
次

系
計

器
用

空
気

系
統

( 
格

納
容

器
内

、
格

納
容

器
外

)



（
1
1
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

燃
料

系
統

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

非
常

用
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞ
ﾙ

発
電

機
設

備
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

消
火

水
系

統
ア

ク
シ

デ
ン

ト
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
対

応
機

能
［
格

納
容

器
内

注
水

］
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
停

止
系

へ
の

作
動

信
号

の
発

生
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

原
子

炉
保

護
系

論
理

回
路

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
1
,2

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
3
,4

(ﾄ
ﾘ
ｯ
ﾌ
ﾟ遮

断
器

が
閉

じ
て

い
る

場
合

)＜
4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

原
子

炉
保

護
系

信
号

部
手

動
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
自

動
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ＜

6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ

ﾛ
ｯ
ｸ
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

工
学

的
安

全
施

設
へ

の
作

動
信

号
の

発
生

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

論
理

回
路

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

信
号

部
手

動
＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
自

動
＜

6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ

ﾛ
ｯ
ｸ
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

起
動

論
理

回
路

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
作

動
論

理
回

路
(手

動
起

動
回

路
含

む
）

論
理

回
路

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

手
動

起
動

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ｴ
ﾘ
ｱ

･ﾌ
ﾟﾛ

ｾ
ｽ

ﾓ
ﾆ
ﾀ
装

置
事

故
時

の
プ

ラ
ン

ト
状

態
の

把
握

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

燃
料

取
扱

設
備

燃
料

を
安

全
に

取
り

扱
う

機
能

(P
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
保

護
装

置



（
1
2
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
に

直
接

接
続

さ
れ

て
い

な
い

も
の

で
あ

っ
て

放
射

性
物

質
を

貯
蔵

す
る

機
能

(P
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

燃
料

を
安

全
に

取
り

扱
う

機
能

（
P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
炉

心
形

状
の

維
持

機
能

（
炉

心
支

持
機

能
）
(P

S
-
1
)

・
炉

心
形

状
の

維
持

機
能

（
冷

却
材

流
路

形
成

機
能

）
(P

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
の

緊
急

停
止

機
能

（
制

御
棒

ク
ラ

ス
タ

案
内

機
能

)(
M

S
-

1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

炉
心

形
状

の
維

持
機

能
(P

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
原

子
炉

の
緊

急
停

止
機

能
(M

S
-
1
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
格

納
容

器
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
原

子
炉

格
納

容
器

バ
ウ

ン
ダ

リ
機

能
）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
4
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
＜

2
4
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ｴ
ｱ

ﾛ
ｯ
ｸ

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

過
剰

反
応

度
の

印
加

防
止

機
能

(P
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
原

子
炉

の
緊

急
停

止
機

能
(M

S
-
1
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
の

緊
急

停
止

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾘ
ｯ
ﾌ
ﾟ遮

断
器

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
1
,2

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
3
,4

（
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ遮

断
器

が
閉

じ
て

い
る

場
合

）
＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

制
御

棒
駆

動
装

置
（
機

械
系

）

制
御

棒
駆

動
装

置
(電

気
系

)

燃
料

集
合

体
及

び
非

核
燃

料
炉

心
構

成
品

炉
内

構
造

物

燃
料

取
扱

設
備

　
構

築
物



（
1
3
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
(M

S
-
1
)

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
ア

ニ
ュ

ラ
ス

部
を

構
成

す
る

機
能

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
放

出
の

防
止

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

火
災

防
護

機
能

(M
S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

溢
水

に
よ

る
損

傷
防

止
機

能
(M

S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

付
属

建
屋

竜
巻

防
止

機
能

（
M

S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

浸
水

防
護

機
能

（
M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

取
水

路
防

潮
ゲ

ー
ト

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
潮

位
観

測
シ

ス
テ

ム
（
防

護
用

）
－

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

浸
水

防
護

機
能

（
M

S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

津
波

監
視

機
能

(M
S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

火
災

防
護

機
能

(M
S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

緊
急

停
止

失
敗

時
に

原
子

炉
を

未
臨

界
に

す
る

た
め

の
設

備
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

１
次

冷
却

系
の

フ
ィ

ー
ド

ア
ン

ド
ブ

リ
ー

ド
を

す
る

た
め

の
設

備
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
加

圧
器

逃
が

し
弁

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
対

処
設

備

原
子

炉
建

屋

取
水

口
・
放

水
口

設
備



（
1
4
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

炉
心

注
水

を
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

炉
心

注
水

（
非

常
用

炉
心

冷
却

系
）

－
炉

心
注

水
（
蓄

圧
タ

ン
ク

）
－

代
替

炉
心

注
水

(Ｂ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

)
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
炉

心
注

水
(Ａ

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
)

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
炉

心
注

水
(可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
)

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
再

循
環

（
A

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
（
R

H
R

S
-
C

S
S
連

絡
ラ

イ
ン

使
用

）
）

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
再

循
環

（
B

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
・
C

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
（
海

水
冷

却
）
）

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

１
次

冷
却

系
の

減
圧

を
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

加
圧

器
逃

が
し

弁
に

よ
る

減
圧

（
窒

素
ボ

ン
ベ

ま
た

は
可

搬
式

空
気

圧
縮

機
を

使
用

し
た

減
圧

）
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
（
可

搬
型

バ
ッ

テ
リ

を
使

用
し

た
減

圧
）

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
を

す
る

た
め

の
設

備
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
-

代
替

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
(恒

設
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

)
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
原

子
炉

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

)
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

を
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
大

容
量

ポ
ン

プ
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

蒸
気

発
生

器
２

次
側

に
よ

る
炉

心
冷

却
（
注

水
）
を

す
る

た
め

の
設

備
(Ｓ

Ａ
－

２
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
－

－

重
大

事
故

等
対

処
設

備



（
1
5
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

蒸
気

発
生

器
２

次
側

に
よ

る
炉

心
冷

却
（
蒸

気
放

出
）
を

す
る

た
め

の
設

備
(Ｓ

Ａ
－

２
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

水
素

爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
設

備
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

水
素

濃
度

低
減

（
静

的
触

媒
式

水
素

再
結

合
装

置
）

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
水

素
濃

度
低

減
（
原

子
炉

格
納

容
器

水
素

燃
焼

装
置

)
－

水
素

濃
度

監
視

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

水
素

爆
発

に
よ

る
原

子
炉

建
屋

等
の

損
傷

を
防

止
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

（
A

ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
系

）
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
（
代

替
空

気
（
窒

素
）
系

統
）

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

の
冷

却
等

の
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

海
水

か
ら

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

へ
の

注
水

－
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
へ

の
ス

プ
レ

イ
－

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

の
監

視
－

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

発
電

所
外

へ
の

放
射

性
物

質
の

拡
散

を
抑

制
す

る
た

め
の

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の

供
給

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

海
水

を
用

い
た

復
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
復

水
タ

ン
ク

か
ら

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
（
復

水
タ

ン
ク

）
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
復

水
タ

ン
ク

か
ら

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
（
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

補
給

用
移

送
ポ

ン
プ

）
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
対

処
設

備



（
1
6
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

電
源

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

、
号

機
間

電
力

融
通

ケ
ー

ブ
ル

、
電

源
車

、
蓄

電
池

（
３

系
統

目
）

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
蓄

電
池

（
安

全
防

護
系

用
）

－
可

搬
式

整
流

器
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
所

内
電

気
設

備
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
燃

料
油

貯
油

そ
う

、
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
ー

＜
4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

計
装

設
備

（
－

）
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

記
録

以
外

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
記

録
－

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

中
央

制
御

室
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
可

搬
型

照
明

(S
A

)､
酸

素
濃

度
計

、
二

酸
化

炭
素

濃
度

計
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

監
視

測
定

設
備

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

緊
急

時
対

策
所

（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

居
住

性
(緊

急
時

対
策

所
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
)

－
居

住
性

(緊
急

時
対

策
所

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

以
外

）
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

通
信

連
絡

を
行

う
た

め
に

必
要

な
設

備
（
Ｓ

Ａ
－

２
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

そ
の

他
の

設
備

（
－

）
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
対

処
設

備



（
1
7
/
1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

、
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

保
全

活
動

管
理

指
標

系
統

名
要

求
機

能
備

考

特
定

重
大

事
事

故
等

対
処

施
設

を
構

成
す

る
設

備


