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１．発電用原子炉及び施設管理の重要度が高い系統について定量的に定める施設管理の目標に

関する変更 

別紙－１のとおり 

 

２．施設管理の実施に関する計画の変更 

別紙－２のとおり 

 

３．定期事業者検査の判定方法の変更 

な し 

 

４．定期事業者検査の判定における一定の期間の設定において考慮した事項に関する説明書に

関する変更 

   な し 

 

１ 



 

 

別紙－１ 
 

 

 

 

発電用原子炉及び施設管理の重要度が高い

系統について定量的に定める施設管理の 

目標に関する変更前後表 



1/
3 

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

                          PR
A
モ
デ
ル
の
更
新
に
伴
い
蓄
電
池
の
非
待

機
時
間
 
目
標
値
を
変
更

 

 



2/
3 

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

                        高
浜
発
電
所
原
子
炉
施
設
保
安
規
定
変
更
の

反
映
に
伴
う
記
載
追
加

 
（
警
報
な
し
津
波
対
応
の
反
映
）

 



3/
3 

発
電
用
原
子
炉
及
び
施
設
管
理
の
重
要
度
が
高
い
系
統
に
つ
い
て
定
量
的
に
定
め
る
施
設
管
理
の
目
標
に
関
す
る
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

                         高
浜
発
電
所
原
子
炉
施
設
保
安
規
定
変
更
の

反
映
に
伴
う
記
載
追
加

 
（
送
水
車
導
入
に
伴
う
記
載
の
見
直
し
）

 

 



 

 

別紙－２ 
 

 

 

 

施設管理の実施に関する計画の 

変更前後表 
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施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

 

   ①
書
類
体
裁
変
更
に
伴
う
ペ
ー
ジ
数
の
変
更

 
 
目
次
の
ペ
ー
ジ
数
に
つ
い
て
、同

修
正
を
実

施
。

 
          ②
記
載
の
適
正
化

 
 
（
施
設
区
分
の
適
正
化
）

 
           ③
大
飯

3
号
機
の
加
圧
器
ス
プ
レ
イ
配
管
溶

接
部
欠
陥
指
示
事
象
の
水
平
展
開
に
よ
る

ク
ラ
ス
１
配
管
特
別
検
査
の
追
加

 

 



2/
68

 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

           ①
記
載
の
適
正
化
（
※
を
追
記
）

 
      ②
記
載
の
適
正
化

 
 
（
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
３

A
使

用
済
燃
料
ピ
ッ
ト
水
位
ス
イ
ッ
チ
の
保
全

重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更
し
た
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ③
記
載
の
適
正
化

 
 
（
過
去
実
績
の
記
載
を
削
除
）

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 
以
降
の
記
載
に
つ
い
て
、実

績
が
発
生
し
た

項
目
に
対
し
同
修
正
を
実
施
。

 
 ④
記
載
の
適
正
化

 
 
書
類
体
裁
変
更
に
伴
う
ペ
ー
ジ
数
の
変
更

 
 
以
降
の
点
検
計
画
に
つ
い
て
、同

修
正
を
実

 
 
施

 

 

①
 

①
 

②
 

③
 

④
 

④
 



3/
68

 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

     ①
記
載
の
適
正
化

 
 
（
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
３

A
使

用
済
燃
料
ピ
ッ
ト
水
位
ス
イ
ッ
チ
の
保
全

重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更
し
た
。

保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
 
（
過
去
実
績
の
記
載
を
削
除
）

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 
以
降
の
記
載
に
つ
い
て
、実

績
が
発
生
し
た

項
目
に
対
し
同
修
正
を
実
施
。

 
 ③
記
載
の
適
正
化

 
 
（
原
子
炉
施
設
保
安
規
定
変
更
に
伴
い
、
消

防
ポ
ン
プ
か
ら
送
水
車
に
変
更
し
た
こ
と

に
よ
る
変
更
）

 
 ④
記
載
の
適
正
化

 
 
（
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
、
使
用
済

燃
料
ピ
ッ
ト
冷
却
器
の
保
全
重
要
度
を

「
低
」
か
ら
「
高
」
に
変
更
し
た
。
保
全
を

見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 ⑤
記
載
の
適
正
化

 
（
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
３
Ａ
使
用
済

燃
料
ピ
ッ
ト
浄
化
ラ
イ
ン
切
替
弁
他
の
保

全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更
し

た
。
保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ⑥
記
載
の
適
正
化

 
 （

ギ
ヤ
カ
ッ
プ
リ
ン
グ
グ
リ
ス
入
れ
替
え
を

カ
ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
） 

 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ⑦
保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 

 

①
 

②
 

③
 

④
 

③
 

④
 

⑤
 

⑥
 

⑥
 

⑦
 

⑦
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68

 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

    ①
記
載
の
適
正
化

 
（
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
３
Ａ
使
用
済

燃
料
ピ
ッ
ト
浄
化
ラ
イ
ン
切
替
弁
他
の
保

全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更
し

た
。
保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
 （

ギ
ヤ
カ
ッ
プ
リ
ン
グ
グ
リ
ス
入
れ
替
え
を

カ
ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
） 

 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ③
記
載
の
適
正
化

 
 （

３
号
機
第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
に
て

実
施
し
た
施
栓
に
伴
う
本
数
の
変
更
）

 
 ④
記
載
の
適
正
化

 
 （

３
号
機
第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
に
て

実
施
し
た
施
栓
に
伴
う
本
数
の
変
更
）

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 

 

①
 

②
 

②
 

③
 

③
 

③
 

③
 

④
 

②
 



5/
68

 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 

  

な
 
 
し

 

             記
載
の
適
正
化

 
 （

３
号
機
第
２
４
回
定
期
事
業
者
検
査
に
て

実
施
し
た
施
栓
に
伴
う
本
数
の
変
更
）

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 

 



6/
68

 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

    ①
記
載
の
適
正
化

 
（
主
蒸
気
隔
離
弁
駆
動
部
は
単
体
で
分
解

で
き
な
い
こ
と
、主

蒸
気
隔
離
弁
と
分
解
点

検
周
期
が
同
一
で
あ
る
こ
と
に
よ
る
記
載

の
削
除
。
保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な

い
）

 
  

②
Ａ
主
蒸
気
隔
離
弁
バ
イ
パ
ス
弁
Ｉ
／
Ｐ
変

換
器
他
を
そ
の
他
機
器
分
解
点
検
他
「
高
」

か
ら
移
動
し
た
こ
と
に
伴
う
変
更
。保

全
を

見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。

 
 ③
記
載
の
適
正
化

 
（
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
Ａ
主
給
水

流
量
制
御
弁
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
の
保

全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に
変
更
し

た
。
保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
                   

 

①
 

②
 

③
 

②
 

③
 

①
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68

 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

                 ①
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

 
 

 
    ②
Ａ
余
熱
除
去
冷
却
器
バ
イ
パ
ス
流
量
制
御

弁
駆
動
部
付
帯
点
検
他
の
追
加
に
伴
う
周

期
の
変
更
。保

全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な

い
。

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
       

 

①
 

①
 

①
 

①
 

②
 

①
 

①
 

①
 

①
 



8/
68

 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

      ①
Ａ
余
熱
除
去
冷
却
器
バ
イ
パ
ス
流
量
制
御

弁
駆
動
部
付
帯
点
検
他
の
追
加
に
伴
う
周

期
の
変
更
。保

全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な

い
。

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
  ②
検
査
制
度
見
直
し
に
伴
う
運
転
中
の
定
期

事
業
者
検
査
記
載
の
削
除

 
  

 

①
 

②
 

②
 



9/
68

 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

 

   ①
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

 
 ②
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ③
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
  ④
ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
循
環
出
口
第
一
止
め

弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
そ
の
他
機

器
分
解
点
検
他
「
高
」
か
ら
移
動
し
た
こ
と

に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直
し
た
も
の
で
は

な
い
。

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ⑤
Ａ
ほ
う
酸
注
入
循
環
ポ
ン
プ
出
口
逆
止
弁

他
を
そ
の
他
機
器
分
解
点
検
他
「
高
」
か
ら

移
動
し
た
こ
と
に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直

し
た
も
の
で
は
な
い
。

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 

 

①
 

②
 

①
 

①
 

②
 

③
 

⑤
 

④
 

①
 



10
/6

8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

       ①
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ②
ほ
う
酸
注
入
タ
ン
ク
循
環
出
口
第
一
止
め

弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
そ
の
他
機

器
分
解
点
検
他
「
高
」
か
ら
移
動
し
た
こ
と

に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直
し
た
も
の
で
は

な
い
。

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ③
冷
却
材
脱
塩
塔
入
口
抽
出
水
切
替
弁
リ
ミ

ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
そ
の
他
機
器
分
解
点

検
他
「
高
」
か
ら
移
動
し
た
こ
と
に
伴
う
変

更
。
保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ④
記
載
の
適
正
化

 
（
支
持
構
造
物
Ｃ
Ｓ
－
２
３
２
－
１
１
Ｎ

（
化
学
体
積
制
御
系
統
）の

保
全
重
要
度
を

「
低
」
か
ら
「
高
」
に
変
更
し
た
。
保
全
を

見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ⑤
Ａ
ほ
う
酸
注
入
循
環
ポ
ン
プ
出
口
逆
止
弁

他
を
そ
の
他
機
器
分
解
点
検
他
「
高
」
か
ら

移
動
し
た
こ
と
に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直

し
た
も
の
で
は
な
い
。

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 

⑥
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 

 

①
 

②
 

⑤
 

③
 

④
 

⑥
 ①

 



11
/6

8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 

  

な
 
 
し

 

             ①
冷
却
材
脱
塩
塔
入
口
抽
出
水
切
替
弁
リ
ミ

ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
そ
の
他
機
器
分
解
点

検
他
「
高
」
か
ら
移
動
し
た
こ
と
に
伴
う
変

更
。
保
全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
（
支
持
構
造
物
Ｃ
Ｓ
－
２
３
２
－
１
１
Ｎ

（
化
学
体
積
制
御
系
統
）の

保
全
重
要
度
を

「
低
」
か
ら
「
高
」
に
変
更
し
た
。
保
全
を

見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
             

 

①
 

②
 



12
/6

8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

                      保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の
変

更
 

 

 



13
/6

8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

         ①
原
子
炉
補
機
冷
却
水
サ
ー
ジ
タ
ン
ク
ベ
ン

ト
弁
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
そ
の
他
機

器
分
解
点
検
他
「
高
」
か
ら
移
動
し
た
こ
と

に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直
し
た
も
の
で
は

な
い
。

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
 （

原
子
炉
補
機
冷
却
水
サ
ー
ジ
タ
ン
ク
補
給

弁
（
脱
塩
水
）
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を

カ
ウ
ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変

更
）

 
 ③
記
載
の
適
正
化

 
（
弁
棒
グ
リ
ス
ア
ッ
プ
は
分
解
点
検
と
同

時
に
実
施
す
る
た
め
、
記
載
を
削
除
。
保
全

を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
）

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 

 

①
 

②
 

①
 

②
 

③
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

               ①
記
載
の
適
正
化

 
（
弁
棒
グ
リ
ス
ア
ッ
プ
は
分
解
点
検
と
併

せ
て
実
施
す
る
た
め
記
載
を
統
一
。保

全
を

見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
）

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
  ②
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

 
 （

潤
滑
油
の
分
析
結
果
の
反
映
に
よ
る
周
期

の
変
更
）

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
  

 

②
 

②
 

①
 

②
 

②
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 

  

な
 
 
し

 

                  保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の
変

更
 

 （
潤
滑
油
の
分
析
結
果
の
反
映
に
よ
る
周
期

の
変
更
）

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 
  

な
 
 
し

 

 

      保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の
変

更
 

 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

 

        ①
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ②
保
全
の
有
効
性
評
価
結
果
に
伴
う
周
期
の

変
更

 
 ③
格
納
容
器
外
制
御
用
空
気
圧
縮
装
置
所
内

用
空
気
逆
止
弁
他
を
そ
の
他
の
弁
分
解
点

検
他
か
ら
移
動
し
た
こ
と
に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。

 
  ④
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

記
載
の
変
更

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 

 

①
 

①
 

①
 

②
 

②
 

②
 

②
 

③
 

④
 

②
 

②
 

③
 

②
 

②
 

③
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

 ①
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

記
載
の
変
更

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
  ②
記
載
の
適
正
化

 
（
格
納
容
器
Ｂ
１
冷
却
材
サ
ン
プ
リ
ン
グ
戻

り
隔
離
弁
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他
を
そ
の

他
機
器
分
解
点
検
他
「
高
」
か
ら
移
動
し
た

こ
と
に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直
し
た
も
の

で
は
な
い
。）

 
 ③
保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 

 

①
 

②
 

②
 

③
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 

  

な
 
 
し

 

                                     保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 

 



20
/6

8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

 

                   ①
記
載
の
適
正
化

 
（
固
化
混
合
蒸
発
機
固
化
体
出
口
弁
を
カ
ウ

ン
ト
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
。保

全

を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 ②
ほ
う
酸
回
収
装
置
蒸
留
水
冷
却
器
出
口
流

量
伝
送
器
他
の
保
全
重
要
度
の
見
直
し
に

伴
う
周
期
の
変
更

 
 ③
保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 
 ④
記
載
の
適
正
化

 
 
（
不
要
な
記
載
を
削
除
）

 
 ⑤
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

 

 

①
 

②
 

③
 

④
 

②
 

①
 

③
 

④
 

⑤
 

⑤
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

 

      ①
保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 
 ②
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

 

 

①
 

①
 

②
 

②
 

①
 

①
 

②
 

②
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

 

       特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う
追

加
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

 

       特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う
追

加
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

                  記
載
の
適
正
化

 
 
（
１
０

Y
を
１

Y
と
し
て
い
た
こ
と
に
よ
る

記
載
の
適
正
化
。保

全
を
見
直
し
た
も
の
で

は
な
い
。）
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

      ①
抽
出
水
隔
離
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他

そ
の
他
機
器
分
解
点
検
他
「
高
」
他
か
ら
移

動
し
た
こ
と
に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直
し

た
も
の
で
は
な
い
。

 
 ②
抽
出
水
隔
離
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他

そ
の
他
機
器
分
解
点
検
他
「
高
」
他
か
ら
移

動
し
た
こ
と
に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直
し

た
も
の
で
は
な
い
。

 
 
変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ③
記
載
の
適
正
化

 
 
（
分
解
点
検
を

13
M

で
実
施
す
る
弁
が
な

か
っ
た
た
め
、
記
載
を
適
正
化
し
た
。
保
全

を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 
変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 

 

①
 

①
 

②
 

③
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

  ①
抽
出
水
隔
離
弁
用
リ
ミ
ッ
ト
ス
イ
ッ
チ
他

そ
の
他
機
器
分
解
点
検
他
「
高
」
他
か
ら
移

動
し
た
こ
と
に
伴
う
変
更
。保

全
を
見
直
し

た
も
の
で
は
な
い
。

 
 
変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
 
（
分
解
点
検
を

13
M

で
実
施
す
る
弁
が
な

か
っ
た
た
め
、
記
載
を
適
正
化
し
た
。
保
全

を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 
変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ③
検
査
制
度
見
直
し
に
伴
う
運
転
中
の
定
期

事
業
者
検
査
記
載
の
削
除

 
 

 

①
 

②
 

③
 

③
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

        大
飯

3
号
機
で
発
生
し
た
加
圧
器
ス
プ
レ
イ

配
管
溶
接
部
欠
陥
指
示
事
象
の
水
平
展
開
に

伴
う
追
加
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

        保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

                        保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

                       保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 

 



31
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

                       ①
保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 
 ②
保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 

 

①
 

①
 

①
 

①
 

②
 

②
 

②
 ②
 

②
 

②
 

①
 

①
 

①
 

①
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

       ①
保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照

 
 ②
保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
  

 

①
 

①
 

①
 

①
 

①
 

①
 

②
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 

  

な
 
 
し

 

   保
全
の
有
効
性
評
価
の
反
映

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

   法
改
正
に
伴
う
記
載
の
適
正
化
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

 

     ①
特
定
重
大
事
故
等
対
処
施
設
設
置
に
伴
う

追
加

 
  ②
記
載
の
適
正
化

 
（
保
全
重
要
度
の
適
正
化
に
よ
り
Ｃ
蓄
電

池
の
保
全
重
要
度
を
「
高
」
か
ら
「
低
」
に

変
更
し
た
こ
と
に
よ
る
周
期
の
変
更
。保

全

を
見
直
し
た
も
の
で
は
な
い
。）

 
 ③
記
載
の
適
正
化

 
 
（
原
子
炉
施
設
保
安
規
定
変
更
に
伴
い
、
消

防
ポ
ン
プ
か
ら
送
水
車
に
変
更
し
た
こ
と

に
よ
り
記
載
の
削
除
）

 
 
変
更
前
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 

 

②
 

③
 

②
 

①
 

①
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 

  

な
 
 
し

 

   記
載
の
適
正
化

 
 
（
原
子
炉
施
設
保
安
規
定
変
更
に
伴
い
、
消

防
ポ
ン
プ
か
ら
送
水
車
に
変
更
し
た
こ
と

に
よ
り
記
載
の
削
除
）

 
 
変
更
後
は
前
ペ
ー
ジ
参
照
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

       ①
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
         ②
回
次
の
変
更

 
以
降
の
計
画
に
つ
い
て
、
同
修
正
を
実
施

 
            ③
定
検
工
程
の
反
映

 
以
降
の
計
画
に
つ
い
て
同
修
正
を
実
施

 
     ④
書
類
体
裁
変
更
に
伴
う
ペ
ー
ジ
数
の
変
更

 
以
降
の
計
画
に
つ
い
て
、
同
修
正
を
実
施

 
 

 

①
 

②
 

③
 

①
 

③
 

②
 

④
 

④
 

①
 

①
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

           記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

           ①
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 

 

①
 

②
 

①
 

①
 

①
 

①
 

①
 

①
 

①
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

          ①
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
を
参
照

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 

 

①
 

②
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

         ①
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
を
参
照

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
 ③
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
変
更
後
は
次
ペ
ー
ジ
参
照

 
 

 

①
 

②
 

②
 

③
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

        ①
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
変
更
前
は
前
ペ
ー
ジ
を
参
照

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
 

 

①
 

②
 

②
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

           記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）
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8 

施
設
管
理
の
実
施
に
関
す
る
計
画
の
変
更

 
変
更
前

 
変
更
後

 
変
更
理
由

 

 
 

           ①
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）

 
 ②
記
載
の
適
正
化

 
（
プ
ラ
ン
ト
４
基
運
転
を
見
据
え
た
保
安

 
規
定
改
正
に
伴
う
反
映
）
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１．保全の有効性評価の結果 

これまでの保全計画で得られた情報をもとに継続的な改善につなげるよう保全の有

効性評価を実施した。 
前保全サイクルにおける保全の有効性評価の結果については別紙―１のとおり。 
また、これらの評価の結果等を踏まえ、保全内容の変更を行ったものは別紙－２のと

おり。 
 
 



 

別紙－１ 
 
 
 
 
 
 
 

 
保全の有効性評価結果について 

 
 
  
 



別紙－１

対象期間

プラントレベル
2019.10.07～2021.12.09

系統レベル
MPFF：
2019.10.07～2021.12.09
Ｕ　Ａ：
2018.06.01～2021.12.09

②
点検手入れ前データ評価
結果

2019.09.21～2021.11.15
3号機第24回定検等に採取した手入れ前データを評価した結果、「非常に良い」：0件、
「悪い」：54件、「非常に悪い」：0件であったが、機能・性能や監視に影響を与えるもので
はなく、保全計画への反映要否判断は妥当である。

③
状態監視（振動診断等）評
価結果

2019.09.21～2021.11.15

振動診断において、「注意」が56台、「要処置」が8台発生したが、いずれも必要な保全
が適切に実施または計画されている。
油分析診断において、異常を検知した機器はなかった。
赤外線サーモグラフィー診断において、7台の「注意」が見られたが、いずれも必要な保
全が適切に実施されている。
また、状態監視対象機器で機能喪失に至る事象は発生していないことから、診断技術
による設備故障の兆候は検知出来ていると判断する。

④

系統及び機器運転データ
の評価結果
（定期事業者検査項目、保
安規定サーベイランス項目
及びトレンドの監視結果）

2019.10.07～2021.12.09

定期事業者検査項目において、4件の特記事項があったが、適切な保全を行っている。
保安規定サーベイランス項目では、特記事項もなく、適切な保全を行っている。
トレンド監視結果では、傾向に変化のあるパラメータを3件抽出し、評価した結果、特に
問題もなく、適切な保全を行っている。

⑤
経年劣化の長期的な傾向
監視の実績

2019.09.21～2021.11.15

3項目のトレンド評価項目について、傾向監視を実施した結果、いずれも判定基準値内
であり、保全計画への反映を要するものではなく、適切に保全が実施されている。
2次系配管肉厚管理は、3号機第24回定検で1,180箇所を測定した結果、予寿命10年
未満と判定された4箇所について、取替計画の策定及び取替えまでの点検を計画して
おり、妥当であることを確認した。

ｃ．
トラブルなど運転
経験

⑥
自所のトラブルなどの運転
経験
（不適合・不具合管理）

2019.09.21～2021.11.15

評価期間に発行された不適合のうち、保全指針への反映要否判断されたものについ
て、保全指針への反映要否検討は妥当であることを確認した。
また、前回の評価時点で保全指針への反映要否が「検討中」であったため評価できな
かった不適合についても、保全指針への反映要否検討は妥当であることを確認した。
3号機第25回定検までに保全計画へ反映する項目に漏れがないことを確認した。

⑦ 高経年化技術評価の結果 2019.09.21～2021.11.15

新しく策定された長期施設保守管理方針で中長期に計画されている活動内容のうち原
子炉容器の胴部の中性子照射脆化による監視試験片取出しについては、3号機第24
回定検期間延長に伴い第24回定検にて監視試験片取出しを実施していることを確認し
た。なお、短期に計画されている活動内容については完了している。

⑧ 定期安全レビューの結果 ― ―

⑨
他プラントのトラブル
（未然防止処置管理、上位
機関指示）

2019.09.21～2021.11.15
未然防止処置および上位機関指示事項について、保全指針への反映要否判断は妥
当であることを確認した。
3号機第25回定検までに保全計画へ反映する項目に漏れがないことを確認した。

⑩
他プラントＰＬＭ長計
（上位機関指示）

2019.09.21～2021.11.15
他プラントのＰＬＭ評価からの保全計画への反映について、上位機関からの指示、社外
および社内エキスパートパネル会議の結果による反映事項はなく、保全指針へ反映す
べきものはなかった。

⑪
リスク情報
（改造工事等によるＰＲＡへ
の影響評価）

2019.09.21～2021.11.15
3号機第24回定検終了後の安全性向上評価にて用いた最新のＰＲＡモデルに伴い一
部変更があったもののリスク重要度の見直しはなかった。リスク重要度の見直しがなかっ
たため保全重要度の見直しもなかった。

⑫

科学的知見（各種技術情
報）
（上位機関指示、製造中止
品情報）

2019.09.21～2021.11.17

科学的知見の結果等を踏まえた上位機関からの指示事項はなく、保全へ反映するもの
はなかった。
製造中止品情報について対応検討が未着手または検討中で検討期限を超過している
ものはなかった。

ｇ． その他 ⑬ その他自主的な取り組み 2019.09.21～2021.11.15
日常的な評価により、保全計画へ反映したものについて内容を確認した結果、妥当で
あることを確認した。
点検計画への反映については、別紙－2参照。

ｂ．

ｄ．

ｅ．

ｆ．

他プラントのトラブ
ル及び経年劣化
傾向に係るデータ

リスク情報、科学
的知見

保全データの推
移及び経年劣化
の長期的な傾向
監視の実績

高経年化技術評
価及び定期安全
レビュー結果

保全の有効性評価結果について

「高浜発電所保修業務所則」及び「高浜発電所土木建築業務所則」に基づき、保全の有効性評価を実施

定期的な評価のインプット
総合評価

分類１ 分類２

ａ．
保全活動管理指
標の監視結果

①
保全活動管理指標の実績
及び評価結果

プラントレベルは目標値を満足しており、適切な保全が実施されている。系統レベル
は、非待機時間で2系統に目標値を逸脱している設備があったが、当該設備の運転状
態に直接影響を与えない事象の予防保全によるもので、不適合管理、是正処置が図ら
れている。



 

別紙－２ 
 
 
 
 
 
 
 

 
保全の有効性評価結果等により 

保全へ反映した事項 
 
  
 



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更
前

変
更
後

1
な
し

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
添
付
－
１
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
２
と
対
応

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

１
．
保
全
活
動
管
理
指
標
へ
の
反
映

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

別紙－２

（１／９）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

２
．
点
検
計
画
へ
の
反
映

項
目

変
更
前

変
更
後

1
【
原
子
炉
冷
却
系
統
施
設
［
余
熱
除
去
設
備
］
】
Ａ
余

熱
除
去
ポ
ン
プ
・
電
動
機

Ａ
余
熱
除
去
ポ
ン
プ

潤
滑
油
入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
ポ
ン
プ
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ
て
い

た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ
た
と
こ

ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と
か
ら
定

期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の
見
直

し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
ポ
ン
プ
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
再
使
用
が
可
能
と
評
価
さ
れ
た
こ
と
か
ら
「
２
６
Ｍ
」
に
変

更
し
て
も
問
題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

2
【
原
子
炉
冷
却
系
統
施
設
［
余
熱
除
去
設
備
］
】
Ｂ
余

熱
除
去
ポ
ン
プ
・
電
動
機

Ｂ
余
熱
除
去
ポ
ン
プ

潤
滑
油
入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
ポ
ン
プ
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ
て
い

た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ
た
と
こ

ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と
か
ら
定

期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の
見
直

し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
ポ
ン
プ
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
再
使
用
が
可
能
と
評
価
さ
れ
た
こ
と
か
ら
「
２
６
Ｍ
」
に
変

更
し
て
も
問
題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

3
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
ほ
う
酸
注
入
機
能
を
有
す

る
設
備
］
】
Ａ
ほ
う
酸
ポ
ン
プ
・
電
動
機

Ａ
ほ
う
酸
ポ
ン
プ

潤
滑
油
入
替

2
6
M

3
9
M

⑬

当
該
ポ
ン
プ
に
つ
い
て
は
、
「
２
６
Ｍ
」

に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ
て
い

た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ
た
と
こ

ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と
か
ら
定

期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の
見
直

し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
ポ
ン
プ
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
、
非
常
に
良
い
と
評
価
さ
れ
、
更
に
継
続
監
視
を
行
な
っ

た
が
再
利
用
可
能
と
評
価
さ
れ
た
た
め
「
３
９
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

4
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
ほ
う
酸
注
入
機
能
を
有
す

る
設
備
］
】
Ｂ
ほ
う
酸
ポ
ン
プ
・
電
動
機

Ｂ
ほ
う
酸
ポ
ン
プ

潤
滑
油
入
替

2
6
M

3
9
M

⑬

当
該
ポ
ン
プ
に
つ
い
て
は
、
「
２
６
Ｍ
」

に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ
て
い

た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ
た
と
こ

ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と
か
ら
定

期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の
見
直

し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
ポ
ン
プ
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
、
非
常
に
良
い
と
評
価
さ
れ
、
更
に
継
続
監
視
を
行
な
っ

た
が
再
利
用
可
能
と
評
価
さ
れ
た
た
め
「
３
９
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

5
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
ほ
う
酸
注
入
機
能
を
有
す

る
設
備
］
】
Ｃ
ほ
う
酸
ポ
ン
プ
・
電
動
機

Ｃ
ほ
う
酸
ポ
ン
プ

潤
滑
油
入
替

2
6
M

3
9
M

⑬

当
該
ポ
ン
プ
に
つ
い
て
は
、
「
２
６
Ｍ
」

に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ
て
い

た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ
た
と
こ

ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と
か
ら
定

期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の
見
直

し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
ポ
ン
プ
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
、
非
常
に
良
い
と
評
価
さ
れ
、
更
に
継
続
監
視
を
行
な
っ

た
が
再
利
用
可
能
と
評
価
さ
れ
た
た
め
「
３
９
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
添
付
－
1
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
2
と
対
応

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

別紙－２

（２／９）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更
前

変
更
後

6
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
制
御
用
空
気
設
備
］
】
Ａ
格

納
容
器
外
制
御
用
空
気
圧
縮
機
・
電
動
機

Ａ
格
納
容
器
外
制
御
用
空
気
圧
縮
機

潤
滑
油
入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
圧
縮
機
に
つ
い
て
は
、
「
１
３

Ｍ
」
に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ

て
い
た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と

か
ら
定
期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
圧
縮
機
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
、
非
常
に
良
い
と
評
価
さ
れ
、
更
に
継
続
監
視
を
行
な
っ

た
が
再
利
用
可
能
と
評
価
さ
れ
た
た
め
「
２
６
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

7
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
制
御
用
空
気
設
備
］
】
Ｂ
格

納
容
器
外
制
御
用
空
気
圧
縮
機
・
電
動
機

Ｂ
格
納
容
器
外
制
御
用
空
気
圧
縮
機

潤
滑
油
入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
圧
縮
機
に
つ
い
て
は
、
「
１
３

Ｍ
」
に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ

て
い
た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と

か
ら
定
期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
圧
縮
機
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
、
非
常
に
良
い
と
評
価
さ
れ
、
更
に
継
続
監
視
を
行
な
っ

た
が
再
利
用
可
能
と
評
価
さ
れ
た
た
め
「
２
６
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

8
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
制
御
用
空
気
設
備
］
】
Ａ
格

納
容
器
内
制
御
用
空
気
圧
縮
機
・
電
動
機

Ａ
格
納
容
器
内
制
御
用
空
気
圧
縮
機

潤
滑
油
入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
圧
縮
機
に
つ
い
て
は
、
「
１
３

Ｍ
」
に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ

て
い
た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と

か
ら
定
期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
圧
縮
機
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
、
非
常
に
良
い
と
評
価
さ
れ
、
更
に
継
続
監
視
を
行
な
っ

た
が
再
利
用
可
能
と
評
価
さ
れ
た
た
め
「
２
６
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

9
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
制
御
用
空
気
設
備
］
】
Ｂ
格

納
容
器
内
制
御
用
空
気
圧
縮
機
・
電
動
機

Ｂ
格
納
容
器
内
制
御
用
空
気
圧
縮
機

潤
滑
油
入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
圧
縮
機
に
つ
い
て
は
、
「
１
３

Ｍ
」
に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ

て
い
た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と

か
ら
定
期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
圧
縮
機
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
、
非
常
に
良
い
と
評
価
さ
れ
、
更
に
継
続
監
視
を
行
な
っ

た
が
再
利
用
可
能
と
評
価
さ
れ
た
た
め
「
２
６
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

1
0

【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
制
御
用
空
気
設
備
］
】
計

測
制
御
系
統
施
設
［
制
御
用
空
気
設
備
］
そ
の
他
機

器 3
T
G
1
S
E
-
0
6
A
　
3
T
G
1
S
E
-
0
6
B

分
解
点
検
他

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
「
１
３
Ｍ
」
の

周
期
で
点
検
を
行
っ
て
い
る
が
、
保

全
高
度
化
の
取
組
み
を
行
い
保
全

の
最
適
化
が
可
能
で
あ
る
と
判
断
さ

れ
た
の
で
点
検
周
期
の
延
長
に
つ

い
て
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
機
器
は
過
去
不
具
合
も
な
く
点
検
結
果
も
問
題
な
い
こ
と
か

ら
他
サ
イ
ト
の
同
等
の
点
検
周
期
で
あ
る
「
２
６
Ｍ
」
に
し
て
も
問
題

な
い
と
評
価
し
た
。

①
④

1
1

【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
制
御
用
空
気
設
備
］
】
計

測
制
御
系
統
施
設
［
制
御
用
空
気
設
備
］
そ
の
他
機

器 3
L
C
A
-
1
8
4
6
　
3
L
C
A
-
1
8
6
6

分
解
点
検
他

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
ド
レ
ン
セ
パ

レ
ー
タ
の
通
常
点
検
に
合
わ
せ
「
１
３

Ｍ
」
の
周
期
で
点
検
を
行
う
必
要
が

あ
る
が
、
保
全
高
度
化
の
取
組
み
を

行
い
保
全
の
最
適
化
が
可
能
で
あ
る

と
判
断
さ
れ
た
の
で
点
検
周
期
の
延

長
に
つ
い
て
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
機
器
は
ド
レ
ン
セ
パ
レ
ー
タ
の
点
検
に
合
わ
せ
点
検
を
行
う

必
要
が
あ
り
、
過
去
不
具
合
も
な
い
こ
と
か
ら
「
２
６
Ｍ
」
に
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
添
付
－
1
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
2
と
対
応

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

別紙－２

（３／９）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更
前

変
更
後

1
2
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
L
T
-
1
0
8
3

分
解
点
検
他

2
6
M

1
3
M

⑬
当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
型
式
が
変

更
さ
れ
た
こ
と
か
ら
点
検
周
期
の
検

討
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
は
、
浮
力
式
か
ら
差
圧
式
へ
と
仕
様
変
更
し
た
た
め
同

種
機
器
の
点
検
周
期
を
採
用
し
点
検
周
期
を
「
１
３
Ｍ
」
と
し
た
。

①
④

1
3

【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
P
K
-
3
6
1
0
C
　
3
P
K
-
3
6
2
0
C
　
3
P
K
-
5
0
4
C
　
3
P
K
-

7
4
2
C
　
3
F
T
-
1
5
5
0
　
3
F
T
-
1
5
5
1
　
3
F
T
-
1
5
5
2

分
解
点
検
他

1
3
M

5
2
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
５
２

Ｍ
以
上
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点

検
周
期
は
最
長
実
施
頻
度
の
「
５
２
Ｍ
」
と
し
た
。

①

1
4
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
P
K
-
3
6
3
0
C

分
解
点
検
他

1
3
M

3
9
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
４
３

Ｍ
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点
検
周

期
は
１
３
Ｍ
の
整
数
倍
の
最
短
実
施
頻
度
と
し
て
、
「
３
９
Ｍ
」
と
し

た
。

①

1
5
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
P
K
-
7
3
2
C

分
解
点
検
他

1
3
M

3
9
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
４
２

Ｍ
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点
検
周

期
は
１
３
Ｍ
の
整
数
倍
の
最
短
実
施
頻
度
と
し
て
、
「
３
９
Ｍ
」
と
し

た
。

①

1
6
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
L
T
-
5
2
0
0

分
解
点
検
他

5
2
M

1
3
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
５
２
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
２
６

Ｍ
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点
検
周

期
は
１
３
Ｍ
の
整
数
倍
の
最
短
実
施
頻
度
と
し
て
、
２
６
Ｍ
と
な
る

が
、
至
近
の
ド
リ
フ
ト
量
が
大
き
い
こ
と
を
考
慮
し
て
「
１
３
Ｍ
」
と
し

た
。

①

1
7
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
P
I-
6
7
0
　
3
P
I-
6
8
0
　
3
P
I-
6
9
3

分
解
点
検
他

1
3
M

5
2
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
５
２

Ｍ
以
上
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点

検
周
期
は
最
長
実
施
頻
度
の
「
５
２
Ｍ
」
と
し
た
。

①

1
8
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
P
I-
6
8
3

分
解
点
検
他

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
５
０

Ｍ
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点
検
周

期
延
長
が
可
能
と
判
断
し
「
２
６
Ｍ
」
と
し
た
。

①

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
添
付
－
1
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
2
と
対
応

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

別紙－２

（４／９）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更
前

変
更
後

1
9
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
F
T
-
1
3
2
4
　
3
F
T
-
1
3
2
5
　
3
F
M
-
1
0
8
4

分
解
点
検
他

2
6
M

5
2
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
２
６
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
５
２

Ｍ
以
上
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点

検
周
期
は
最
長
実
施
頻
度
の
「
５
２
Ｍ
」
と
し
た
。

①

2
0
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
L
T
-
1
1
9
0

分
解
点
検
他

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
２
８

Ｍ
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点
検
周

期
は
１
３
Ｍ
の
整
数
倍
の
最
短
実
施
頻
度
と
し
て
、
「
２
６
Ｍ
」
と
し

た
。

①

2
1
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
T
IA
-
1
4
0
1

分
解
点
検
他

5
2
M

2
6
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
５
２
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
３
３

Ｍ
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点
検
周

期
は
１
３
Ｍ
の
整
数
倍
の
最
短
実
施
頻
度
と
し
て
、
「
２
６
Ｍ
」
と
し

た
。

①

2
2
【
計
測
制
御
系
統
施
設
［
そ
の
他
設
備
］
】
計
測
制
御

系
統
施
設
[そ
の
他
設
備
]そ
の
他
機
器

3
T
IC
-
1
4
0
0

分
解
点
検
他

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

の
周
期
で
計
器
点
検
を
行
い
、
管
理

基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
と
の
比
較
か
ら
、

当
該
計
器
に
お
け
る
特
性
試
験
の

実
施
頻
度
の
評
価
を
行
っ
た
。

当
該
計
器
の
管
理
基
準
値
と
ド
リ
フ
ト
量
を
比
較
し
た
結
果
、
４
６

Ｍ
で
管
理
基
準
値
に
達
す
る
と
評
価
さ
れ
た
。
よ
っ
て
、
点
検
周

期
延
長
が
可
能
と
判
断
し
「
２
６
Ｍ
」
と
し
た
。

①

2
3

【
放
射
性
廃
棄
物
の
廃
棄
施
設
［
気
体
、
液
体
又
は

固
体
廃
棄
物
処
理
設
備
］
】
放
射
性
廃
棄
物
の
廃
棄

施
設
［
気
体
、
液
体
又
は
固
体
廃
棄
物
処
理
設
備
］

そ
の
他
機
器

現
場
中
継
端
子
盤
（
計
装
用
）
　
現
場
中
継
端
子
盤

（
制
御
用
）
　
洗
浄
排
水
処
理
装
置
現
場
操
作
盤

汚
泥
脱
水
機
イ
ン
バ
ー
タ
制
御
盤

分
解
点
検
他

5
2
M

7
8
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
５
２
Ｍ
」

の
周
期
で
点
検
を
行
っ
て
い
た
が
、

保
全
最
適
化
が
可
能
と
判
断
さ
れ
た

た
め
点
検
周
期
延
長
の
検
討
を
行
っ

た
。

当
該
機
器
は
、
点
検
結
果
に
問
題
は
な
く
過
去
に
不
具
合
は
な

い
こ
と
か
ら
点
検
周
期
延
長
が
可
能
と
判
断
さ
れ
ポ
ン
プ
の
点
検

周
期
に
合
わ
せ
た
「
７
８
Ｍ
」
と
し
た
。

①

2
4

【
放
射
線
管
理
施
設
［
放
射
線
管
理
用
計
測
装

置
］
】
放
射
線
管
理
施
設
［
放
射
線
管
理
用
計
測
装

置
］
そ
の
他
機
器

ガ
ス
捕
集
用
電
離
箱

分
解
点
検
他

1
Y

2
Y

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
Ｙ
」
の

周
期
で
点
検
を
行
っ
て
い
た
が
、
点

検
結
果
に
問
題
な
く
有
意
な
不
具
合

も
な
い
こ
と
か
ら
点
検
周
期
の
延
長

が
可
能
と
判
断
し
た
た
め
検
討
を

行
っ
た
。

当
該
機
器
は
、
過
去
の
点
検
実
績
よ
り
優
位
な
不
具
合
が
な
く
保

全
重
要
度
も
「
低
」
で
あ
る
こ
と
か
ら
点
検
周
期
延
長
は
可
能
と
判

断
さ
れ
た
た
め
定
期
点
検
周
期
を
「
２
Ｙ
」
と
し
た
。

①

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
添
付
－
1
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
2
と
対
応

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

別紙－２

（５／９）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更
前

変
更
後

2
5
【
原
子
力
設
備
［
そ
の
他
設
備
］
】
原
子
力
設
備
［
そ

の
他
設
備
］
そ
の
他
機
器

振
動
容
量
型
電
位
計

分
解
点
検
他

1
Y

2
Y

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
Ｙ
」
の

周
期
で
点
検
を
行
っ
て
い
た
が
、
点

検
結
果
に
問
題
な
く
有
意
な
不
具
合

も
な
い
こ
と
か
ら
点
検
周
期
の
延
長

が
可
能
と
判
断
し
た
た
め
検
討
を

行
っ
た
。

当
該
機
器
は
、
過
去
の
点
検
実
績
よ
り
優
位
な
不
具
合
が
な
く
保

全
重
要
度
も
「
低
」
で
あ
る
こ
と
か
ら
点
検
周
期
延
長
は
可
能
と
判

断
さ
れ
た
た
め
定
期
点
検
周
期
を
「
２
Ｙ
」
と
し
た
。

①

2
6
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
車
室
、
円
板
、
隔
板
、
噴
口
、
翼
、

車
軸
］
】
高
圧
タ
ー
ビ
ン

高
圧
タ
ー
ビ
ン

開
放
点
検

2
6
M

3
9
M

⑬

保
全
最
適
化
を
踏
ま
え
た
経
営
効
率

化
活
動
の
一
環
と
し
て
蒸
気
タ
ー
ビ

ン
の
開
放
点
検
周
期
の
見
直
し
検
討

を
行
っ
た
。

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
の
開
放
点
検
周
期
に
つ
い
て
は
、
日
本
機
械
学

会
の
「
タ
ー
ビ
ン
検
査
周
期
延
長
検
討
W
G
」
で
最
長
４
年
の
提
言

が
さ
れ
て
お
り
、
最
長
開
放
点
検
周
期
で
あ
る
他
社
の
蒸
気
タ
ー

ビ
ン
と
同
等
の
使
用
材
料
お
よ
び
使
用
環
境
が
同
等
で
あ
り
当
社

の
ク
リ
テ
ィ
カ
ル
部
位
の
管
理
も
他
社
と
同
等
で
あ
っ
た
。
ま
た
、

他
社
を
含
め
た
過
去
ト
ラ
ブ
ル
に
つ
い
て
も
是
正
処
置
が
と
ら
れ

て
い
る
こ
と
か
ら
本
格
点
検
周
期
を
「
３
９
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題

な
い
と
評
価
し
た
。

①
②
③
④
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
検
査

2
7
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
車
室
、
円
板
、
隔
板
、
噴
口
、
翼
、

車
軸
］
】
第
１
低
圧
タ
ー
ビ
ン

＃
１
低
圧
タ
ー
ビ
ン

外
観
点
検

2
F

X
⑬

保
全
最
適
化
を
踏
ま
え
た
経
営
効
率

化
活
動
の
一
環
と
し
て
蒸
気
タ
ー
ビ

ン
の
開
放
点
検
周
期
の
見
直
し
検
討

を
行
っ
た
。

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
の
本
格
点
検
周
期
変
更
前
は
本
格
点
検
と
簡
略

点
検
を
交
互
に
行
っ
て
い
た
が
、
本
格
点
検
周
期
を
３
９
Ｍ
に
変

更
す
る
た
め
簡
略
点
検
の
周
期
が
変
則
的
に
な
る
こ
と
を
考
慮
し

簡
略
点
検
周
期
を
「
Ｘ
（
２
回
／
３
Ｆ
）
」
に
変
更
し
た
。

①
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
検
査

2
8
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
車
室
、
円
板
、
隔
板
、
噴
口
、
翼
、

車
軸
］
】
第
１
低
圧
タ
ー
ビ
ン

＃
１
低
圧
タ
ー
ビ
ン

開
放
点
検

2
6
M

3
9
M

⑬

保
全
最
適
化
を
踏
ま
え
た
経
営
効
率

化
活
動
の
一
環
と
し
て
蒸
気
タ
ー
ビ

ン
の
開
放
点
検
周
期
の
見
直
し
検
討

を
行
っ
た
。

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
の
開
放
点
検
周
期
に
つ
い
て
は
、
日
本
機
械
学

会
の
「
タ
ー
ビ
ン
検
査
周
期
延
長
検
討
W
G
」
で
最
長
４
年
の
提
言

が
さ
れ
て
お
り
、
最
長
開
放
点
検
周
期
で
あ
る
他
社
の
蒸
気
タ
ー

ビ
ン
と
同
等
の
使
用
材
料
お
よ
び
使
用
環
境
が
同
等
で
あ
り
当
社

の
ク
リ
テ
ィ
カ
ル
部
位
の
管
理
も
他
社
と
同
等
で
あ
っ
た
。
ま
た
、

他
社
を
含
め
た
過
去
ト
ラ
ブ
ル
に
つ
い
て
も
是
正
処
置
等
が
と
ら

れ
て
お
り
、
エ
ロ
―
ジ
ョ
ン
の
進
展
も
緩
や
か
な
傾
向
で
あ
る
こ
と

か
ら
本
格
点
検
周
期
を
「
３
９
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な
い
と
評

価
し
た
。

①
②
③
④
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
検
査

2
9
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
車
室
、
円
板
、
隔
板
、
噴
口
、
翼
、

車
軸
］
】
第
２
低
圧
タ
ー
ビ
ン

＃
２
低
圧
タ
ー
ビ
ン

外
観
点
検

2
F

X
⑬

保
全
最
適
化
を
踏
ま
え
た
経
営
効
率

化
活
動
の
一
環
と
し
て
蒸
気
タ
ー
ビ

ン
の
開
放
点
検
周
期
の
見
直
し
検
討

を
行
っ
た
。

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
の
本
格
点
検
周
期
変
更
前
は
本
格
点
検
と
簡
略

点
検
を
交
互
に
行
っ
て
い
た
が
、
本
格
点
検
周
期
を
３
９
Ｍ
に
変

更
す
る
た
め
簡
略
点
検
の
周
期
が
変
則
的
に
な
る
こ
と
を
考
慮
し

簡
略
点
検
周
期
を
「
Ｘ
（
２
回
／
３
Ｆ
）
」
に
変
更
し
た
。

①
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
検
査

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
添
付
－
1
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
2
と
対
応

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

別紙－２

（６／９）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更
前

変
更
後

3
0
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
車
室
、
円
板
、
隔
板
、
噴
口
、
翼
、

車
軸
］
】
第
２
低
圧
タ
ー
ビ
ン

＃
２
低
圧
タ
ー
ビ
ン

開
放
点
検

2
6
M

3
9
M

⑬

保
全
最
適
化
を
踏
ま
え
た
経
営
効
率

化
活
動
の
一
環
と
し
て
蒸
気
タ
ー
ビ

ン
の
開
放
点
検
周
期
の
見
直
し
検
討

を
行
っ
た
。

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
の
開
放
点
検
周
期
に
つ
い
て
は
、
日
本
機
械
学

会
の
「
タ
ー
ビ
ン
検
査
周
期
延
長
検
討
W
G
」
で
最
長
４
年
の
提
言

が
さ
れ
て
お
り
、
最
長
開
放
点
検
周
期
で
あ
る
他
社
の
蒸
気
タ
ー

ビ
ン
と
同
等
の
使
用
材
料
お
よ
び
使
用
環
境
が
同
等
で
あ
り
当
社

の
ク
リ
テ
ィ
カ
ル
部
位
の
管
理
も
他
社
と
同
等
で
あ
っ
た
。
ま
た
、

他
社
を
含
め
た
過
去
ト
ラ
ブ
ル
に
つ
い
て
も
是
正
処
置
等
が
と
ら

れ
て
お
り
、
エ
ロ
―
ジ
ョ
ン
の
進
展
も
緩
や
か
な
傾
向
で
あ
る
こ
と

か
ら
本
格
点
検
周
期
を
「
３
９
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な
い
と
評

価
し
た
。

①
②
③
④
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
検
査

3
1
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
車
室
、
円
板
、
隔
板
、
噴
口
、
翼
、

車
軸
］
】
第
３
低
圧
タ
ー
ビ
ン

＃
３
低
圧
タ
ー
ビ
ン

外
観
点
検

2
F

X
⑬

保
全
最
適
化
を
踏
ま
え
た
経
営
効
率

化
活
動
の
一
環
と
し
て
蒸
気
タ
ー
ビ

ン
の
開
放
点
検
周
期
の
見
直
し
検
討

を
行
っ
た
。

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
の
本
格
点
検
周
期
変
更
前
は
本
格
点
検
と
簡
略

点
検
を
交
互
に
行
っ
て
い
た
が
、
本
格
点
検
周
期
を
３
９
Ｍ
に
変

更
す
る
た
め
簡
略
点
検
の
周
期
が
変
則
的
に
な
る
こ
と
を
考
慮
し

簡
略
点
検
周
期
を
「
Ｘ
（
２
回
／
３
Ｆ
）
」
に
変
更
し
た
。

①
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
検
査

3
2
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
車
室
、
円
板
、
隔
板
、
噴
口
、
翼
、

車
軸
］
】
第
３
低
圧
タ
ー
ビ
ン

＃
３
低
圧
タ
ー
ビ
ン

開
放
点
検

2
6
M

3
9
M

⑬

保
全
最
適
化
を
踏
ま
え
た
経
営
効
率

化
活
動
の
一
環
と
し
て
蒸
気
タ
ー
ビ

ン
の
開
放
点
検
周
期
の
見
直
し
検
討

を
行
っ
た
。

蒸
気
タ
ー
ビ
ン
の
開
放
点
検
周
期
に
つ
い
て
は
、
日
本
機
械
学

会
の
「
タ
ー
ビ
ン
検
査
周
期
延
長
検
討
W
G
」
で
最
長
４
年
の
提
言

が
さ
れ
て
お
り
、
最
長
開
放
点
検
周
期
で
あ
る
他
社
の
蒸
気
タ
ー

ビ
ン
と
同
等
の
使
用
材
料
お
よ
び
使
用
環
境
が
同
等
で
あ
り
当
社

の
ク
リ
テ
ィ
カ
ル
部
位
の
管
理
も
他
社
と
同
等
で
あ
っ
た
。
ま
た
、

他
社
を
含
め
た
過
去
ト
ラ
ブ
ル
に
つ
い
て
も
是
正
処
置
等
が
と
ら

れ
て
お
り
、
エ
ロ
―
ジ
ョ
ン
の
進
展
も
緩
や
か
な
傾
向
で
あ
る
こ
と

か
ら
本
格
点
検
周
期
を
「
３
９
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な
い
と
評

価
し
た
。

①
②
③
④
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
開
放
検
査

3
3
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
復
水
器
］
】
Ａ
復
水
ポ
ン
プ
・
電
動

機 Ａ
復
水
ポ
ン
プ
モ
ー
タ

分
解
点
検

1
0
4
M

X
⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
０
４
Ｍ
」

の
周
期
で
分
解
点
検
を
行
っ
て
い
た

が
、
保
全
高
度
化
の
一
環
と
し
て
保

全
方
式
の
変
更
を
検
討
し
た
。

当
該
機
器
は
、
分
解
点
検
を
行
っ
て
い
た
が
、
原
子
力
事
業
本
部

が
主
体
と
な
り
保
全
方
式
の
Ｃ
Ｂ
Ｍ
化
を
検
討
し
て
い
た
が
Ｃ
Ｂ
Ｍ

化
可
能
と
判
断
さ
れ
た
た
め
保
全
方
式
を
変
更
し
分
解
点
検
周

期
を
「
Ｘ
」
と
し
た
。

①

3
4
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
復
水
器
］
】
Ｂ
復
水
ポ
ン
プ
・
電
動

機 Ｂ
復
水
ポ
ン
プ
モ
ー
タ

分
解
点
検

1
0
4
M

X
⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
０
４
Ｍ
」

の
周
期
で
分
解
点
検
を
行
っ
て
い
た

が
、
保
全
高
度
化
の
一
環
と
し
て
保

全
方
式
の
変
更
を
検
討
し
た
。

当
該
機
器
は
、
分
解
点
検
を
行
っ
て
い
た
が
、
原
子
力
事
業
本
部

が
主
体
と
な
り
保
全
方
式
の
Ｃ
Ｂ
Ｍ
化
を
検
討
し
て
い
た
が
Ｃ
Ｂ
Ｍ

化
可
能
と
判
断
さ
れ
た
た
め
保
全
方
式
を
変
更
し
分
解
点
検
周

期
を
「
Ｘ
」
と
し
た
。

①

3
5
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
復
水
器
］
】
Ｃ
復
水
ポ
ン
プ
・
電
動

機 Ｃ
復
水
ポ
ン
プ
モ
ー
タ

分
解
点
検

1
0
4
M

X
⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
０
４
Ｍ
」

の
周
期
で
分
解
点
検
を
行
っ
て
い
た

が
、
保
全
高
度
化
の
一
環
と
し
て
保

全
方
式
の
変
更
を
検
討
し
た
。

当
該
機
器
は
、
分
解
点
検
を
行
っ
て
い
た
が
、
原
子
力
事
業
本
部

が
主
体
と
な
り
保
全
方
式
の
Ｃ
Ｂ
Ｍ
化
を
検
討
し
て
い
た
が
Ｃ
Ｂ
Ｍ

化
可
能
と
判
断
さ
れ
た
た
め
保
全
方
式
を
変
更
し
分
解
点
検
周

期
を
「
Ｘ
」
と
し
た
。

①

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
添
付
－
1
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
2
と
対
応

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

別紙－２

（７／９）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更
前

変
更
後

3
6
【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
に
附
属
す
る
熱
交

換
器
］
】
脱
気
器
タ
ン
ク

脱
気
器
タ
ン
ク

開
放
点
検

1
3
M

3
9
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
３
Ｍ
」

の
点
検
周
期
に
て
開
放
点
検
を
行
っ

て
い
た
が
、
他
サ
イ
ト
の
同
種
機
器
の

開
放
点
検
周
期
を
比
較
す
る
と
相
違

が
あ
る
こ
と
か
ら
開
放
点
検
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
機
器
は
、
他
サ
イ
ト
機
器
と
型
式
が
同
等
で
あ
り
、
過
去
か
ら

不
具
合
発
生
は
な
く
、
内
部
の
ス
ラ
ッ
ジ
堆
積
量
も
高
Ｐ
Ｈ
運
転
以

降
低
め
に
推
移
し
て
い
る
こ
と
か
ら
他
サ
イ
ト
の
開
放
点
検
周
期
で

あ
る
「
３
９
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な
い
と
評
価
し
た
。

①
④

２
次
系
容
器
検
査

3
7

【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
に
附
属
す
る
給
水

ポ
ン
プ
及
び
貯
水
設
備
並
び
に
給
水
処
理
設
備
］
】

Ａ
タ
ー
ビ
ン
動
主
給
水
ポ
ン
プ

Ａ
タ
ー
ビ
ン
動
主
給
水
ポ
ン
プ

分
解
点
検

2
6
M

5
2
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
２
６
Ｍ
」

の
点
検
周
期
に
て
分
解
点
検
を
行
っ

て
い
た
が
、
他
サ
イ
ト
の
同
種
機
器
の

分
解
点
検
周
期
を
比
較
す
る
と
相
違

が
あ
る
こ
と
か
ら
、
分
解
点
検
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
機
器
は
、
他
サ
イ
ト
機
器
と
型
式
が
同
等
で
あ
り
、
分
解
点
検

等
に
お
い
て
も
不
具
合
が
認
め
ら
れ
て
い
な
い
こ
と
か
ら
他
サ
イ
ト

の
最
長
分
解
点
検
点
検
周
期
で
あ
る
「
５
２
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①
④

3
8

【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
に
附
属
す
る
給
水

ポ
ン
プ
及
び
貯
水
設
備
並
び
に
給
水
処
理
設
備
］
】

Ｂ
タ
ー
ビ
ン
動
主
給
水
ポ
ン
プ

Ｂ
タ
ー
ビ
ン
動
主
給
水
ポ
ン
プ

分
解
点
検

2
6
M

5
2
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
２
６
Ｍ
」

の
点
検
周
期
に
て
分
解
点
検
を
行
っ

て
い
た
が
、
他
サ
イ
ト
の
同
種
機
器
の

分
解
点
検
周
期
を
比
較
す
る
と
相
違

が
あ
る
こ
と
か
ら
、
分
解
点
検
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
機
器
は
、
他
サ
イ
ト
機
器
と
型
式
が
同
等
で
あ
り
、
分
解
点
検

等
に
お
い
て
も
不
具
合
が
認
め
ら
れ
て
い
な
い
こ
と
か
ら
他
サ
イ
ト

の
最
長
分
解
点
検
周
期
で
あ
る
「
５
２
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な

い
と
評
価
し
た
。

①
④

3
9

【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
に
附
属
す
る
給
水

ポ
ン
プ
及
び
貯
水
設
備
並
び
に
給
水
処
理
設
備
］
】

Ａ
復
水
ブ
ー
ス
タ
ポ
ン
プ
・
電
動
機

Ａ
復
水
ブ
ー
ス
タ
ポ
ン
プ

分
解
点
検

3
9
M

1
0
4
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
３
９
Ｍ
」

の
点
検
周
期
に
て
分
解
点
検
を
行
っ

て
い
た
が
、
他
サ
イ
ト
の
同
種
機
器
の

分
解
点
検
周
期
を
比
較
す
る
と
相
違

が
あ
る
こ
と
か
ら
、
分
解
点
検
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
機
器
は
、
他
サ
イ
ト
機
器
と
型
式
が
同
等
で
あ
り
、
分
解
点
検

等
に
お
い
て
も
不
具
合
が
認
め
ら
れ
て
い
な
い
こ
と
か
ら
他
サ
イ
ト

の
最
長
分
解
点
検
実
績
で
あ
る
「
１
０
４
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な

い
と
評
価
し
た
。

①
④

4
0

【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
に
附
属
す
る
給
水

ポ
ン
プ
及
び
貯
水
設
備
並
び
に
給
水
処
理
設
備
］
】

Ｂ
復
水
ブ
ー
ス
タ
ポ
ン
プ
・
電
動
機

Ｂ
復
水
ブ
ー
ス
タ
ポ
ン
プ

分
解
点
検

3
9
M

1
0
4
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
３
９
Ｍ
」

の
点
検
周
期
に
て
分
解
点
検
を
行
っ

て
い
た
が
、
他
サ
イ
ト
の
同
種
機
器
の

分
解
点
検
周
期
を
比
較
す
る
と
相
違

が
あ
る
こ
と
か
ら
、
分
解
点
検
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
機
器
は
、
他
サ
イ
ト
機
器
と
型
式
が
同
等
で
あ
り
、
分
解
点
検

等
に
お
い
て
も
不
具
合
が
認
め
ら
れ
て
い
な
い
こ
と
か
ら
他
サ
イ
ト

の
最
長
分
解
点
検
実
績
で
あ
る
「
１
０
４
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な

い
と
評
価
し
た
。

①
④

4
1

【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
に
附
属
す
る
給
水

ポ
ン
プ
及
び
貯
水
設
備
並
び
に
給
水
処
理
設
備
］
】

Ｃ
復
水
ブ
ー
ス
タ
ポ
ン
プ
・
電
動
機

Ｃ
復
水
ブ
ー
ス
タ
ポ
ン
プ

分
解
点
検

3
9
M

1
0
4
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
３
９
Ｍ
」

の
点
検
周
期
に
て
分
解
点
検
を
行
っ

て
い
た
が
、
他
サ
イ
ト
の
同
種
機
器
の

分
解
点
検
周
期
を
比
較
す
る
と
相
違

が
あ
る
こ
と
か
ら
、
分
解
点
検
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
機
器
は
、
他
サ
イ
ト
機
器
と
型
式
が
同
等
で
あ
り
、
分
解
点
検

等
に
お
い
て
も
不
具
合
が
認
め
ら
れ
て
い
な
い
こ
と
か
ら
他
サ
イ
ト

の
最
長
分
解
点
検
実
績
で
あ
る
「
１
０
４
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な

い
と
評
価
し
た
。

①
④

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
添
付
－
1
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
2
と
対
応

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

別紙－２

（８／９）



保
全
の
有
効
性
評
価
の
結
果
等
に
よ
り
保
全
へ
反
映
し
た
事
項

項
目

変
更
前

変
更
後

4
2

【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
そ
の
他
設
備
］
】
蒸
気
タ
ー
ビ
ン

［
そ
の
他
設
備
］
そ
の
他
機
器

Ａ
軸
受
冷
却
水
ポ
ン
プ
モ
ー
タ
　
Ｂ
軸
受
冷
却
水
ポ

ン
プ
モ
ー
タ
　
Ｃ
軸
受
冷
却
水
ポ
ン
プ
モ
ー
タ

分
解
点
検
他

1
0
4
M

X
⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
０
４
Ｍ
」

の
周
期
で
分
解
点
検
を
行
っ
て
い
た

が
、
保
全
高
度
化
の
一
環
と
し
て
保

全
方
式
の
変
更
を
検
討
し
た
。

当
該
機
器
は
、
分
解
点
検
を
行
っ
て
い
た
が
、
原
子
力
事
業
本
部

が
主
体
と
な
り
保
全
方
式
の
Ｃ
Ｂ
Ｍ
化
を
検
討
し
て
い
た
が
Ｃ
Ｂ
Ｍ

化
可
能
と
判
断
さ
れ
た
た
め
保
全
方
式
を
変
更
し
分
解
点
検
周

期
を
「
Ｘ
」
と
し
た
。

①

4
3

【
蒸
気
タ
ー
ビ
ン
［
そ
の
他
設
備
］
】
蒸
気
タ
ー
ビ
ン

［
そ
の
他
設
備
］
そ
の
他
機
器

Ａ
海
水
ブ
ー
ス
タ
ポ
ン
プ
　
Ｂ
海
水
ブ
ー
ス
タ
ポ
ン
プ

Ｃ
海
水
ブ
ー
ス
タ
ポ
ン
プ

分
解
点
検
他

3
9
M

5
2
M

⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
３
９
Ｍ
」

の
点
検
周
期
に
て
分
解
点
検
を
行
っ

て
い
た
が
、
他
サ
イ
ト
の
同
種
機
器
の

分
解
点
検
周
期
を
比
較
す
る
と
相
違

が
あ
る
こ
と
か
ら
、
分
解
点
検
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
機
器
は
、
他
サ
イ
ト
の
機
器
と
型
式
が
同
等
で
あ
り
、
運
転
中

不
具
合
が
発
生
し
て
い
る
が
、
機
能
・
性
能
に
影
響
を
及
ぼ
す
も

の
で
な
く
不
具
合
の
状
況
に
応
じ
て
修
繕
す
る
こ
と
に
よ
り
健
全
性

は
維
持
さ
れ
て
い
る
。
ま
た
他
サ
イ
ト
に
お
い
て
も
同
様
の
不
具
合

が
発
生
し
修
繕
を
行
っ
て
い
る
こ
と
か
ら
他
サ
イ
ト
の
分
解
点
検
周

期
で
あ
る
「
５
２
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な
い
と
評
価
し
た
。

①
④

4
4

【
核
燃
料
物
質
の
取
扱
施
設
及
び
貯
蔵
施
設
［
使
用

済
燃
料
貯
蔵
槽
冷
却
浄
化
設
備
］
】
大
容
量
ポ
ン
プ

（
放
水
砲
用
）

大
容
量
ポ
ン
プ
（
放
水
砲
用
）

分
解
点
検

1
0
Y

X
⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
０
Y
」
の

点
検
周
期
に
て
分
解
点
検
を
行
う
こ

と
と
し
て
い
た
が
、
メ
ー
カ
の
オ
ー

バ
ー
ホ
ー
ル
基
準
（
累
積
運
転
時

間
）
に
到
達
し
な
い
こ
と
か
ら
、
分
解

点
検
周
期
の
見
直
し
検
討
を
行
っ

た
。

当
該
機
器
は
、
「
１
０
Y
」
に
て
分
解
点
検
を
行
う
こ
と
と
し
て
い
た

が
、
メ
ー
カ
技
連
書
に
て
累
積
運
転
時
間
を
超
過
し
て
い
な
い
場

合
は
オ
ー
バ
ー
ホ
ー
ル
は
不
要
と
の
見
解
が
出
て
い
る
こ
と
、
試

運
転
お
よ
び
性
能
確
認
に
て
ポ
ン
プ
の
健
全
性
確
認
が
可
能
で

あ
る
こ
と
か
ら
分
解
点
検
周
期
を
「
X
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な
い
と

評
価
し
た
。

①
③

4
5
【
原
子
炉
冷
却
系
統
施
設
［
原
子
炉
補
機
冷
却
水

設
備
］
】
大
容
量
ポ
ン
プ

大
容
量
ポ
ン
プ

分
解
点
検

1
0
Y

X
⑬

当
該
機
器
に
つ
い
て
は
、
「
１
０
Y
」
の

点
検
周
期
に
て
分
解
点
検
を
行
う
こ

と
と
し
て
い
た
が
、
メ
ー
カ
の
オ
ー

バ
ー
ホ
ー
ル
基
準
（
累
積
運
転
時

間
）
に
到
達
し
な
い
こ
と
か
ら
、
分
解

点
検
周
期
の
見
直
し
検
討
を
行
っ

た
。

当
該
機
器
は
、
「
１
０
Y
」
に
て
分
解
点
検
を
行
う
こ
と
と
し
て
い
た

が
、
メ
ー
カ
技
連
書
に
て
累
積
運
転
時
間
を
超
過
し
て
い
な
い
場

合
は
オ
ー
バ
ー
ホ
ー
ル
は
不
要
と
の
見
解
が
出
て
い
る
こ
と
、
試

運
転
お
よ
び
性
能
確
認
に
て
ポ
ン
プ
の
健
全
性
確
認
が
可
能
で

あ
る
こ
と
か
ら
分
解
点
検
周
期
を
「
X
」
に
変
更
し
て
も
問
題
な
い
と

評
価
し
た
。

①
③

4
6

【
原
子
炉
冷
却
系
統
施
設
［
非
常
用
炉
心
冷
却
設

備
］
】
燃
料
取
替
用
水
タ
ン
ク
補
給
用
移
送
ポ
ン
プ
・

電
動
機

燃
料
取
替
用
水
タ
ン
ク
補
給
用
移
送
ポ
ン
プ

潤
滑
油
入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
圧
縮
機
に
つ
い
て
は
、
「
１
３

Ｍ
」
に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ

て
い
た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と

か
ら
定
期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
圧
縮
機
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
、
非
常
に
良
い
と
評
価
さ
れ
、
更
に
継
続
監
視
を
行
な
っ

た
が
再
利
用
可
能
と
評
価
さ
れ
た
た
め
「
２
６
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

4
7
【
原
子
炉
冷
却
系
統
施
設
［
非
常
用
炉
心
冷
却
設

備
］
】
恒
設
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ
・
電
動
機

恒
設
代
替
低
圧
注
水
ポ
ン
プ

潤
滑
油
入
替

1
3
M

2
6
M

⑬

当
該
圧
縮
機
に
つ
い
て
は
、
「
１
３

Ｍ
」
に
て
潤
滑
油
の
入
替
え
を
行
っ

て
い
た
が
、
潤
滑
油
の
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
非
常
に
良
好
で
あ
っ
た
こ
と

か
ら
定
期
的
な
潤
滑
油
入
替
周
期
の

見
直
し
検
討
を
行
っ
た
。

当
該
圧
縮
機
は
、
潤
滑
油
の
Ａ
ｓ　
Ｆ
ｏ
ｕ
ｎ
ｄ
に
よ
り
油
分
析
を
行
っ

た
と
こ
ろ
、
非
常
に
良
い
と
評
価
さ
れ
、
更
に
継
続
監
視
を
行
な
っ

た
が
再
利
用
可
能
と
評
価
さ
れ
た
た
め
「
２
６
Ｍ
」
に
変
更
し
て
も
問

題
な
い
と
評
価
し
た
。

①

※
イ
ン
プ
ッ
ト
情
報
の
項
目
は
添
付
－
1
の
定
期
的
な
評
価
の
イ
ン
プ
ッ
ト
分
類
2
と
対
応

※
※
点
検
頻
度
の
変
更
に
適
用
し
た
評
価
方
法

①
点
検
及
び
取
替
結
果
の
評
価

②
劣
化
ト
レ
ン
ド
に
よ
る
評
価

③
研
究
成
果
等
に
よ
る
評
価

④
類
似
機
器
等
の
使
用
実
績
に
よ
る
評
価

備
考

（
関
連
す
る
定
期
事
業
者
検
査
等
）

点
検
計
画
の
保
全
方
式
又
は

点
検
内
容
の
変
更

イ
ン
プ
ッ
ト

情
報
の
項

目
※

事
象
の
概
要

評
価
内
容

４
つ
の
評
価

項
目

※
※

Ｎ
ｏ
．

系
統
・
機
器
名

保
全
へ
の
反
映
内
容

評
価

別紙－２

（９／９）



 

参考 
 
 
 
 
 
 
 

保全活動管理指標監視結果 
 
 



(1
/
1
7
)

１
．
プ
ラ
ン
ト
レ
ベ
ル
（
評
価
期
間
：
２
０
１
９
年
１
０
月
７
日
～
２
０
２
１
年
１
２
月
９
日
）

項
　
　
目

目
　
標
　
値

実
　
績
　
値

計
画
外
自
動
・
手
動
ス
ク
ラ
ム
回
数

＜
１
回
／
７
０
０
０
臨
界
時
間

０
回

計
画
外
出
力
変
動
回
数

＜
２
回
／
７
０
０
０
臨
界
時
間

０
回

工
学
的
安
全
施
設
の
計
画
外
作
動
回
数

＜
１
回

０
回

高
浜
発
電
所
３
号
機
第
２
４
保
全
サ
イ
ク
ル
保
全
活
動
管
理
指
標



（
2
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
機

能
(P

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
の

過
圧

防
止

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

弁
及

び
逃

が
し

弁
の

吹
き

止
ま

り
機

能
(P

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

［
加

圧
器

逃
が

し
弁

］
＜

1
回

／
サ

イ
ク

ル
［
加

圧
器

逃
が

し
弁

元
弁

、
　

加
圧

器
後

備
ヒ

ー
タ

］
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル

0
［
加

圧
器

逃
が

し
弁

､元
弁

､加
圧

器
後

備
ﾋ
ｰ

ﾀ
※

］
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
，

ヒ
ー

タ
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
※

：
逃

が
し

弁
駆

動
空

気
、

ヒ
ー

タ
電

源
含

む

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

未
臨

界
維

持
機

能
(充

て
ん

ラ
イ

ン
経

由
)(
M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

［
系

統
共

通
箇

所
以

外
］

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

・
未

臨
界

維
持

機
能

(ほ
う

酸
注

入
タ

ン
ク

経
由

ほ
う

酸
水

を
原

子
炉

へ
提

供
)(
M

S
-
1
)

・
炉

心
冷

却
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ト
レ

イ
ン

Ａ
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ト

レ
イ

ン
Ｂ

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

２
．

系
統

レ
ベ

ル
（
評

価
期

間
：
M

P
F
F
：
２

０
１

９
年

１
０

月
７

日
～

２
０

２
１

年
１

２
月

９
日

、
U

A
：
２

０
１

８
年

６
月

１
日

～
２

０
２

１
年

１
２

月
９

日
）

備
　

考
系

統
名

要
求

機
能

原
子

炉
冷

却
系

統

化
学

体
積

制
御

系
統

(充
て

ん
･抽

出
・
封

水
・
ほ

う
酸

回
収

系
統

）

保
全

活
動

管
理

指
標



（
3
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

化
学

体
積

制
御

系
統

(ほ
う

素
熱

再
生

系
統

）
原

子
炉

冷
却

材
を

内
蔵

す
る

機
能

(P
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

炉
心

冷
却

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

・
炉

心
冷

却
機

能
、

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

燃
料

プ
ー

ル
水

の
補

給
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

以
外

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

燃
料

取
替

用
水

系
統

余
熱

除
去

系
統



（
4
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

・
炉

心
冷

却
機

能
(M

S
-
1
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

高
圧

注
入

系
、

低
圧

注
入

系
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
蓄

圧
注

入
系

※
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
ほ

う
酸

注
入

タ
ン

ク
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
※

：
蓄

圧
注

入
系

は
未

臨
界

維
持

機
能

を
有

し
な

い
。

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
冷

却
材

を
内

蔵
す

る
機

能
(P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

［
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
系

へ
の

供
給

機
能

］
＜

1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

燃
料

プ
ー

ル
水

の
補

給
機

能
（
M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

よ
う

素
除

去
薬

品
タ

ン
ク

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
よ

う
素

除
去

薬
品

タ
ン

ク
以

外
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ア
ク

シ
デ

ン
ト

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

対
応

機
能

［
格

納
容

器
内

注
水

］
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

蒸
気

発
生

器
ブ

ロ
ー

ダ
ウ

ン
系

統
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

注
入

系
統

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

系
統



（
5
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

換
気

空
調

設
備

（
格

納
容

器
再

循
環

系
）

ア
ク

シ
デ

ン
ト

マ
ネ

ジ
メ

ン
ト

対
応

機
能

［
格

納
容

器
自

然
対

流
冷

却
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
(M

S
-
1
)

（
１

次
冷

却
材

喪
失

事
故

時
、

ア
ニ

ュ
ラ

ス
部

を
負

圧
に

保
ち

、
ま

た
、

原
子

炉
格

納
容

器
か

ら
ア

ニ
ュ

ラ
ス

部
に

漏
え

い
し

た
空

気
を

浄
化

再
循

環
し

、
環

境
に

放
出

さ
れ

る
核

分
裂

生
成

物
の

濃
度

を
減

少
さ

せ
る

機
能

）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
(M

S
-
1
)

（
ア

ニ
ュ

ラ
ス

負
圧

達
成

後
は

、
ア

ニ
ュ

ラ
ス

内
圧

を
設

定
負

圧
に

維
持

す
る

た
め

、
ア

ニ
ュ

ラ
ス

戻
り

弁
の

開
度

を
自

動
調

整
し

循
環

運
転

を
行

な
う

と
共

に
全

量
排

気
弁

を
閉

じ
、

少
量

排
気

弁
を

開
と

す
る

こ
と

で
ア

ニ
ュ

ラ
ス

部
を

負
圧

に
保

つ
機

能
）

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
放

出
の

防
止

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
放

出
の

防
止

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

換
気

空
調

設
備

（
充

て
ん

/
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

室
冷

却
系

）

炉
心

冷
却

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
未

臨
界

維
持

機
能

（
間

接
関

連
系

）
（
M

S
-
2
）

換
気

空
調

設
備

（
安

全
補

機
室

空
気

浄
化

系
）

換
気

空
調

設
備

（
格

納
容

器
排

気
筒

）

換
気

空
調

設
備

（
ア

ニ
ュ

ラ
ス

空
気

浄
化

系
）



（
6
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

換
気

空
調

設
備

（
余

熱
除

去
ﾎ

ﾟﾝ
ﾌ
ﾟ

室
冷

却
系

）
炉

心
冷

却
機

能
（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

（
間

接
関

連
系

）
（
M

S
-
2
）

換
気

空
調

設
備

（
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
ポ

ン
プ

室
冷

却
系

）

放
射

性
物

質
の

閉
じ

込
め

機
能

、
放

射
線

の
遮

へ
い

及
び

放
出

低
減

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

（
配

管
貫

通
部

冷
却

系
）

炉
心

冷
却

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
間

接
関

連
系

）
（
M

S
-
2
）

換
気

空
調

設
備

（
中

央
制

御
室

空
調

系
）

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
直

接
関

連
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

換
気

空
調

設
備

（
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

室
換

気
系

）
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

換
気

空
調

設
備

（
中

間
建

屋
給

・
排

気
系

）

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(間
接

関
連

系
）
(M

S
-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

（
間

接
関

連
系

）
（
M

S
-
2
）

換
気

空
調

設
備

（
中

央
制

御
室

非
常

用
循

環
系

）



（
7
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

換
気

空
調

設
備

（
安

全
補

機
開

閉
器

室
空

調
系

）
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
直

接
関

連
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
共

通
箇

所
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

主
蒸

気
安

全
弁

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
主

蒸
気

逃
が

し
弁

＜
1
6
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
※

＜
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
※

：
バ

イ
パ

ス
弁

を
含

む

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

主
給

水
隔

離
弁

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

異
常

状
態

の
緩

和
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

主
給

水
制

御
弁

※
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
※

：
バ

イ
パ

ス
制

御
弁

を
含

む

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

主
給

水
管

系
統

主
蒸

気
管

系
統



（
8
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

原
子

炉
停

止
後

の
除

熱
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

［
復

水
タ

ン
ク

]
＜

1
6
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
[復

水
タ

ン
ク

以
外

]
補

助
給

水
系

(電
動

)
  
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
  
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
補

助
給

水
系

（
タ

ー
ビ

ン
動

）
　

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

２
次

系
補

助
給

水
系

統
プ

ラ
ン

ト
運

転
補

助
機

能
(M

S
-
3
)

［
リ

ス
ク

重
要

度
「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

主
単

線
結

線
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
非

常
用

母
線

）
（
当

該
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

２
次

系
補

機
単

線
結

線
系

統
電

源
供

給
機

能
（
非

常
用

を
除

く
）
(P

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

[直
流

母
線

]
＜

2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

[蓄
電

池
]

＜
1
0
5
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

特
高

開
閉

所
設

備
電

源
供

給
機

能
(P

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

計
器

用
電

源
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

起
動

変
圧

器
設

備
電

源
供

給
機

能
(P

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

直
流

電
源

系
統

補
助

給
水

系
統



（
9
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(非
常

用
母

線
の

保
護

機
能

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

母
線

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
非

常
用

所
内

電
源

系
）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

工
学

的
安

全
施

設
及

び
原

子
炉

停
止

系
の

作
動

信
号

の
発

生
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

中
央

制
御

室
退

避
盤

制
御

室
外

か
ら

の
安

全
停

止
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

機
能

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
（
直

接
関

連
系

）
（
M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
（
M

S
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
3
)［

リ
ス

ク
重

要
度

「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

の
情

報
提

供
系

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
補

機
冷

却
水

系
統

原
子

炉
補

機
冷

却
海

水
系

統

所
内

保
護

・
計

量
設

備



（
1
0
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

軸
受

冷
却

水
系

統
プ

ラ
ン

ト
運

転
補

助
機

能
(M

S
-
3
)

［
リ

ス
ク

重
要

度
「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
直

接
関

連
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ト

レ
イ

ン
Ａ

：
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ト

レ
イ

ン
Ｂ

：
4
.6

時
間

／
2
サ

イ
ク

ル

炉
心

冷
却

機
能

（
間

接
関

連
系

）
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

当
該

空
調

設
備

は
次

の
安

全
機

能
を

兼
ね

る
。

・
原

子
炉

停
止

後
の

除
熱

機
能

（
間

接
関

連
系

）
（
M

S
-
2
）

・
未

臨
界

維
持

機
能

（
間

接
関

連
系

）
（
M

S
-
2
）

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
間

接
関

連
系

）
（
M

S
-
2
）

１
次

系
試

料
採

取
系

統
事

故
時

の
プ

ラ
ン

ト
状

態
の

把
握

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

格
納

容
器

内
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
格

納
容

器
外

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

格
納

容
器

内
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

格
納

容
器

外
ト

レ
イ

ン
Ａ

：
3
.8

時
間

／
2
サ

イ
ク

ル
ト

レ
イ

ン
Ｂ

：
4
.7

時
間

／
2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

２
次

系
所

内
用

（
雑

用
）
空

気
系

統
空

気
供

給
機

能
［
リ

ス
ク

重
要

度
「
高

」
設

備
］

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

冷
却

水
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
A

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
ﾄﾚ

ｲ
ﾝ
B

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

始
動

空
気

系
統

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

・
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
（
吸

気
系

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

潤
滑

油
系

統
安

全
上

特
に

重
要

な
関

連
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

燃
料

系
統

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

１
次

系
計

器
用

空
気

系
統

( 
格

納
容

器
内

、
格

納
容

器
外

)

換
気

空
調

設
備

(空
調

用
冷

水
系

統
)



（
1
1
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

非
常

用
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

設
備

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

基
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

消
火

水
系

統
ア

ク
シ

デ
ン

ト
マ

ネ
ジ

メ
ン

ト
対

応
機

能
［
格

納
容

器
内

注
水

］
＜

2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

気
体

廃
棄

物
処

理
系

統
（
３

号
及

び
共

用
）

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
に

直
接

接
続

さ
れ

て
い

な
い

も
の

で
あ

っ
て

放
射

性
物

質
を

貯
蔵

す
る

機
能

(P
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
停

止
系

へ
の

作
動

信
号

の
発

生
機

能
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

原
子

炉
保

護
系

論
理

回
路

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
1
,2

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
3
,4

(ﾄ
ﾘ
ｯ
ﾌ
ﾟ遮

断
器

が
閉

じ
て

い
る

場
合

)
＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

原
子

炉
保

護
系

信
号

部
手

動
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
自

動
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ＜

6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ

ﾛ
ｯ
ｸ
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

工
学

的
安

全
施

設
へ

の
作

動
信

号
の

発
生

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

論
理

回
路

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

工
学

的
安

全
施

設
等

作
動

信
号

部
手

動
＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
自

動
＜

6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ

ﾛ
ｯ
ｸ
＜

1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

起
動

論
理

回
路

＜
6
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
作

動
論

理
回

路
(手

動
起

動
回

路
含

む
）

論
理

回
路

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

手
動

起
動

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾁ
ｬ
ﾝ
ﾈ

ﾙ

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

ｴ
ﾘ
ｱ

･ﾌ
ﾟﾛ

ｾ
ｽ

ﾓ
ﾆ
ﾀ

装
置

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
保

護
装

置



（
1
2
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

燃
料

取
扱

設
備

燃
料

を
安

全
に

取
り

扱
う

機
能

(P
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
冷

却
材

圧
力

バ
ウ

ン
ダ

リ
に

直
接

接
続

さ
れ

て
い

な
い

も
の

で
あ

っ
て

放
射

性
物

質
を

貯
蔵

す
る

機
能

(P
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

燃
料

を
安

全
に

取
り

扱
う

機
能

（
P

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
炉

心
形

状
の

維
持

機
能

（
炉

心
支

持
機

能
）
(P

S
-
1
)

・
炉

心
形

状
の

維
持

機
能

（
冷

却
材

流
路

形
成

機
能

）
(P

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
の

緊
急

停
止

機
能

（
制

御
棒

ク
ラ

ス
タ

案
内

機
能

)(
M

S
-

1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

炉
心

形
状

の
維

持
機

能
(P

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
原

子
炉

の
緊

急
停

止
機

能
(M

S
-
1
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

原
子

炉
格

納
容

器
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
原

子
炉

格
納

容
器

バ
ウ

ン
ダ

リ
機

能
）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
4
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

弁
＜

2
4
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ｴ
ｱ

ﾛ
ｯ
ｸ

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

過
剰

反
応

度
の

印
加

防
止

機
能

(P
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
原

子
炉

の
緊

急
停

止
機

能
(M

S
-
1
)

・
未

臨
界

維
持

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

制
御

棒
駆

動
装

置
（
機

械
系

）

炉
内

構
造

物

燃
料

集
合

体
及

び
非

核
燃

料
炉

心
構

成
品

燃
料

取
扱

設
備

構
築

物



（
1
3
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

原
子

炉
の

緊
急

停
止

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

ﾄﾘ
ｯ
ﾌ
ﾟ遮

断
器

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
1
,2

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

ﾓ
ｰ

ﾄﾞ
3
,4

（
ﾄﾘ

ｯ
ﾌ
ﾟ遮

断
器

が
閉

じ
て

い
る

場
合

）
＜

4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
／

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

事
故

時
の

プ
ラ

ン
ト

状
態

の
把

握
機

能
(M

S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
(M

S
-
1
)

・
放

射
性

物
質

の
閉

じ
込

め
機

能
、

放
射

線
の

遮
へ

い
及

び
放

出
低

減
機

能
（
ア

ニ
ュ

ラ
ス

部
を

構
成

す
る

機
能

）
(M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

(M
S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

放
射

性
物

質
放

出
の

防
止

機
能

(M
S
-
2
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

火
災

防
護

機
能

(M
S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

溢
水

に
よ

る
損

傷
防

止
機

能
(M

S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

付
属

建
屋

竜
巻

防
止

機
能

（
M

S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

安
全

上
特

に
重

要
な

関
連

機
能

（
M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

浸
水

防
護

機
能

（
M

S
-
1
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

取
水

路
防

潮
ゲ

ー
ト

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
潮

位
観

測
シ

ス
テ

ム
（
防

護
用

）
－

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

浸
水

防
護

機
能

（
M

S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

津
波

監
視

機
能

(M
S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

火
災

防
護

機
能

(M
S
-
2
相

当
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

－
－

取
水

口
・
放

水
口

設
備

制
御

棒
駆

動
装

置
(電

気
系

)

原
子

炉
建

屋



（
1
4
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

緊
急

停
止

失
敗

時
に

原
子

炉
を

未
臨

界
に

す
る

た
め

の
設

備
(S

A
-
2
)

＜
1
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

１
次

冷
却

系
の

フ
ィ

ー
ド

ア
ン

ド
ブ

リ
ー

ド
を

す
る

た
め

の
設

備
(S

A
-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
加

圧
器

逃
が

し
弁

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

炉
心

注
水

を
す

る
た

め
の

設
備

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

炉
心

注
水

（
非

常
用

炉
心

冷
却

系
）

－
炉

心
注

水
（
蓄

圧
タ

ン
ク

）
－

代
替

炉
心

注
水

(Ｂ
充

て
ん

／
高

圧
注

入
ポ

ン
プ

)
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
炉

心
注

水
(Ａ

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
)

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
炉

心
注

水
(可

搬
式

代
替

低
圧

注
水

ポ
ン

プ
)

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
再

循
環

（
A

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

ポ
ン

プ
（
R

H
R

S
-
C

S
S
連

絡
ラ

イ
ン

使
用

）
）

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
再

循
環

（
B

余
熱

除
去

ポ
ン

プ
・
C

充
て

ん
／

高
圧

注
入

ポ
ン

プ
（
海

水
冷

却
）
）

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

１
次

冷
却

系
の

減
圧

を
す

る
た

め
の

設
備

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

加
圧

器
逃

が
し

弁
に

よ
る

減
圧

（
窒

素
ボ

ン
ベ

ま
た

は
可

搬
式

空
気

圧
縮

機
を

使
用

し
た

減
圧

）
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
（
可

搬
型

バ
ッ

テ
リ

を
使

用
し

た
減

圧
）

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
対

処
設

備



（
1
5
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
を

す
る

た
め

の
設

備
(S

A
-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
-

代
替

原
子

炉
格

納
容

器
ス

プ
レ

イ
(恒

設
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

)
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
原

子
炉

格
納

容
器

ス
プ

レ
イ

(可
搬

式
代

替
低

圧
注

水
ポ

ン
プ

)
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

を
す

る
た

め
の

設
備

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
大

容
量

ポ
ン

プ
に

よ
る

原
子

炉
格

納
容

器
内

自
然

対
流

冷
却

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

蒸
気

発
生

器
２

次
側

に
よ

る
炉

心
冷

却
（
注

水
）
を

す
る

た
め

の
設

備
(S

A
-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
－

－

蒸
気

発
生

器
２

次
側

に
よ

る
炉

心
冷

却
（
蒸

気
放

出
）
を

す
る

た
め

の
設

備
(S

A
-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

水
素

爆
発

に
よ

る
原

子
炉

格
納

容
器

の
破

損
を

防
止

す
る

た
め

の
設

備
(S

A
-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

水
素

濃
度

低
減

（
静

的
触

媒
式

水
素

再
結

合
装

置
）

＜
7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
水

素
濃

度
低

減
（
原

子
炉

格
納

容
器

水
素

燃
焼

装
置

)
－

水
素

濃
度

監
視

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

水
素

爆
発

に
よ

る
原

子
炉

建
屋

等
の

損
傷

を
防

止
す

る
た

め
の

設
備

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

（
A

ア
ニ

ュ
ラ

ス
空

気
浄

化
系

）
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
（
代

替
空

気
（
窒

素
）
系

統
）

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
対

処
設

備



（
1
6
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

の
冷

却
等

の
た

め
の

設
備

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

海
水

か
ら

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

へ
の

注
水

－
使

用
済

燃
料

ピ
ッ

ト
へ

の
ス

プ
レ

イ
－

使
用

済
燃

料
ピ

ッ
ト

の
監

視
－

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

発
電

所
外

へ
の

放
射

性
物

質
の

拡
散

を
抑

制
す

る
た

め
の

設
備

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
の

収
束

に
必

要
と

な
る

水
の

供
給

設
備

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

海
水

を
用

い
た

復
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
復

水
タ

ン
ク

か
ら

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
（
復

水
タ

ン
ク

）
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
復

水
タ

ン
ク

か
ら

燃
料

取
替

用
水

タ
ン

ク
へ

の
補

給
（
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

補
給

用
移

送
ポ

ン
プ

）
＜

7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
燃

料
取

替
用

水
タ

ン
ク

＜
1
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

電
源

設
備

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

空
冷

式
非

常
用

発
電

装
置

、
号

機
間

電
力

融
通

ケ
ー

ブ
ル

、
電

源
車

、
蓄

電
池

（
３

系
統

目
）

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
蓄

電
池

（
安

全
防

護
系

用
）

－
可

搬
式

整
流

器
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
代

替
所

内
電

気
設

備
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
燃

料
油

貯
油

そ
う

、
タ

ン
ク

ロ
ー

リ
ー

＜
4
8
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

計
装

設
備

(-
)

＜
２

回
／

サ
イ

ク
ル

0

記
録

以
外

＜
7
2
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
記

録
－

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

中
央

制
御

室
(S

A
-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

中
央

制
御

室
非

常
用

循
環

系
＜

7
2
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
可

搬
型

照
明

(S
A

)､
酸

素
濃

度
計

、
二

酸
化

炭
素

濃
度

計
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

重
大

事
故

等
対

処
設

備



（
1
7
／

1
7
）

Ｍ
Ｐ

Ｆ
Ｆ

回
数

　
目

標
値

実
績

値
非

待
機

時
間

　
目

標
値

実
績

値
備

　
考

系
統

名
要

求
機

能
保

全
活

動
管

理
指

標

監
視

測
定

設
備

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
－

－

緊
急

時
対

策
所

(S
A

-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0

居
住

性
(緊

急
時

対
策

所
エ

リ
ア

モ
ニ

タ
)

－
居

住
性

(緊
急

時
対

策
所

エ
リ

ア
モ

ニ
タ

以
外

）
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

通
信

連
絡

を
行

う
た

め
に

必
要

な
設

備
(S

A
-
2
)

＜
１

回
／

サ
イ

ク
ル

0
＜

2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

そ
の

他
の

設
備

(-
)

＜
2
回

／
サ

イ
ク

ル
0

＜
2
4
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル
0
時

間
／

2
サ

イ
ク

ル

特
定

重
大

事
事

故
等

対
処

施
設

を
構

成
す

る
設

備

重
大

事
故

等
対

処
設

備


