
高 原 発

2020年

第 508号

2月 13日

原子力規制委員会 殿

〒530-8270大阪市北区中之島 3丁 目6番 16号
関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長    岩 根 茂 樹
〒919-2392福井県大飯郡高浜町田ノ浦 1

右代理人 関西電力株式会社 高浜発電所
所 長    木 島 和 夫

高浜発電所 溶接安全管理審査申請変更届出書の一部修正について

2020年 1月 20日 に提出しました高原発 第 461号「溶接安全管理審査申請

変更届出書」の一部に誤記があつたため、別紙のとお り連絡させていただきますの

で、よろしくお取 り計らい願います。

[修正箇所 ]

「溶接安全管理審査申請変更届出書」の届出年月 日

「2019年  1月 20日 」→ 「2020年  1月 20日 」



別紙

溶接安全管理審査申請変更届出書

高 原 発
2020年

第 461号
1月 20日

原子力規制委員会 殿

〒530-8270大阪市北区中之島 3丁 目6番 16号

関 西 電 力 株 式 会 社

取締役社長    岩根 茂樹
〒919-2392福井県大飯郡高浜町田ノ浦 1

右代理人  間西電力株式会社 高浜発電所
所 長     木島 和夫

2019年 11月 29日 付け高原発第369号をもって申請した記載内容について、次のとおり変更しましたので、
実用炉規則第39条第3項に基づき届け出ます。

変 更 前 変 更 後 変 更 事 由

審査を受けようとする

組織の名称及び所在地

溶接事業者検査の実施

場所

溶接事業者検査を行う
原子炉容器等の概要

高浜発電所 第2号機
蒸気発生器ブローダウン設備

酉己管

補助給水設備配管

一次冷却設備配管

主蒸気管

原子炉格納容器電線貫通部

溶接事業者検査計画書番号及

び溶接線番号については別添

のとおり

高浜発電所 第2号機
蒸気発生器ブローダウン設備

配管

一次冷却設備配管

主蒸気管

原子炉格納容器電線貫通部

溶接事業者検査計画書番号及

び溶接線番号については別添

のとおり

工事の工程変更に伴い

補助給水設備配管を

削除する

審査の実施方法及び

実施時期

審査を受けようとする

溶接事業者検査の項目

該当箇所にO印 を付ける
こと。

ほ煙墾云獲能 痙敢q
溶接構造物

溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

翻
后:q

該当箇所にO印 を付ける
こと。

溶接施工法

溶接士の技能

溶接構造物

1写 :3

溶接作業中検査

溶接後熱処理

非破壊試験

機械試験

耐圧試験

§
無 )

無 )

無 )

恩:q

工事の工程変更に伴い

溶接士の技能の検査を

削除する

審査を受けようとする

期日

手数料の額



その他事項

「溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類」に記

載の「機器の区分 【施設区分】」の変更

【変更前】

クラス 2管
【原子炉冷却系統施設 (蒸気タービンの附属設備)】

(原子炉格納容器バウンダリ)

クラス 2管
【原子炉冷却系統施設】

(原子炉格納容器バウンゲリ)

クラス 3管

【放射性廃棄物の廃棄施設】

クラス 3相 当管
【原子炉冷却系統施設 (蒸気タービンの附属設備)】

クラスMC容器、重大事故等クラス2容器
【原子炉格納施設】

(原子炉格納容器バウンダリ)

【変更後】

クラス 2管

【原子炉冷却系統施設 (蒸気タービンの附属設備)】

(原子炉格納容器バウンダリ)

クラス3管
【放射性廃棄物の廃棄施設】

クラス 3相 当管
【原子炉冷却系統施設 (蒸気タービンの附属設備)】

クラスMC容器、重大事故等クラス2容器
【原子炉格納施設】

(原子炉格納容器バウンダリ)
「溶接部の設計及び溶接施正法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類」に記

載の「溶接士の技能」の変更

【変更前】

新規取得 :□ 無 ・ 図 有 (6名 )
【変更後】         .
新規取得 :□ 無 ・ □ 有 ( 名)

別添の溶接事業者検査計画書番号 19-5001号 に関係する溶接部詳細一覧表 (図書番号)、

溶接線番号を削除する。

【溶接安全管理審査申請書の内容変更の履歴】

なし



別 添

溶接事業者検

査計画書番号

溶接部詳細一覧表

(図書番号 )
溶接線番号

18-5088号

SAF― AP-180871
SW2,SW3,SW5,SW8,

FWl,FW4,FW6,FW7,FW9

SAF― AP-180872
SW2,SW3,SW5,SW7,SW9,S10,SW12,SW14,SW15,SW16,

FWl,FW4,FW6,FW8,FWll,FW13,FW17

SAF― AP-180873
SW2,SW3,SW5,SW7,SW8,SW10,

FWl,FW4,FW6,FW9,FWll

17-5016号 SAF― AP-170114 FWl

19-5055号

SAF―AP-180567 FWl,FW2,FW3,FW4,FW5,FW6,FW7,FW8, FW9,FW10,FWll,FW12

SAF―AP-180568 FWl,FW2,FW3,FW4,FW5,FW6,FW7.FW8,FW9,FW10,FWll,FW12

17-5027号 SAF― AS-170036

WC-101-550A,WC-101-550B,WC-101-553A,WC-101-553B,
WC-101-555A,WC-101-555B,WC-101-559A,WC-101-559B,

WC-101-561A,WC-101-561B



溶接部の設計及び溶接施工法並びに溶接を行う者の知識及び技能を説明する書類

適 用 基 準
実用発電用原子炉及びその附属施設の技術基準に関する規則

及び同規則の解釈

機 器 の 区 分

【施 設 区 分 】

クラス 2管

【原子炉冷却系統施設 (蒸気タービンの附属設備)】

(原子炉格納容器バウンダリ)

クラス3管
【放射性廃棄物の廃棄施設】

クラス3相当管
【原子炉冷却系統施設 (蒸気タービンの附属設備)】

クラスMC容器、重大事故等クラス2容器
【原子炉格納施設】

(原子炉格納容器バウンダリ)

溶接施工法 新規取得 :図 無 日固 有 ( 件 )

溶接士の技能 新規取得 :図 無 口固 有 ( 件 )

備 考

審査の方法 :実用炉規則第 40条  □ 第 1号 E図 第 2号

溶接箇所数 :図 300以内 ・ □ 300超 (   箇所 )

管理区域への立入り :□ 無 日図 有

溶接施工工場 :三菱重工業株式会社
パワー ドメイン原子力事業部 (神戸 ロニ見地区)

兵庫県神戸市兵庫区和田崎町 1丁 目 1番 1号


