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別紙 

別紙 1. 日常劣化事象（△）のすべての対象機器を事象毎に分類し，劣化事象を考慮し

た劣化傾向監視等，劣化管理の考え方，検査方式，検査間隔，検査方法及び検査

実績  

別紙 2. 日常劣化管理事象以外の事象（▲）のすべての対象機器を事象毎に分類し，す

べての機器についてこれまでの運転経験，使用条件，材料試験データ及び進展傾

向が極めて小さいと判断した理由 

添付．計算機プログラム（解析コード）の概要 
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 別紙 1  

タイトル

  日常劣化事象（△）のすべての対象機器を事象毎に分類し，劣化事象を

考慮した劣化傾向監視等，劣化管理の考え方，検査方式，検査間隔，検査

方法及び検査実績 

説    明 

日常劣化事象（△）のすべての対象機器を事象毎に分類し，劣化事象を考

慮した劣化傾向監視等，劣化管理の考え方，検査方式，検査間隔，検査方

法，検査実績,部品取替履歴及び耐震上の影響を一覧表に整理いたしまし

た。 

添付１ 東海第二発電所における日常劣化管理に対する保全概要 

添付２ 日常劣化事象（△）のすべての対象機器を事象毎に分類し，劣

化事象を考慮した劣化傾向監視等，劣化管理の考え方，検査方

式，検査間隔，検査方法，検査実績,部品取替履歴及び耐震上の

影響を一覧表
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東海第二発電所における日常劣化管理事象に対する保全概要 

No

. 

事象 保全内容（例） 機器

（例） 

耐震安全上考慮する経年劣
化事象整理のうち，評価対
象から除外（－）する理由 

1 摩耗 

定期的な Vベルトの交換，Vプーリー

の目視確認，必要に応じ張力管理する

ことで，機能を維持している。 

中央制御室

排気ファン 

定期的なポンプの分解点検時に軸継

手,クランク軸や減速機歯車の目視点

検及び隙間部の寸法計測を行い，摩耗

の進行程度の把握を行い，適切な時期

に補修等を実施することにより，機器

の健全性を維持している。また，振動

測定を実施し，評価・トレンド管理を

行っており，異常兆候の把握し,適切

な時期に補修等を実施することによ

り，機器の健全性を維持している。 

往復ポンプ

等の潤滑油

系機器 

・クランク軸等の摩耗

クランク軸等の摺動部は，接

触面に潤滑油が給油されてお

り，潤滑冷却効果により摩耗は

発生しにくい。 

定期的な弁の分解点検時の目視点検時

に腐食が認められた場合は，必要に応

じて寸法計測又はスケッチを実施し，

摩耗の進行程度の把握を行うことによ

り，適切な時期に補修等を実施するこ

とにより，機器の健全性を維持してい

る 

原子炉系

（給水）系

弁等 

・弁 弁体，弁座及び弁棒等の

摩耗

 手動弁等であり通常「全開状

態」で管理しているものや主蒸

気逃し弁のように事故時のみに

動作要求のあるもの。 

2 

腐
食 

全面腐食 

巡視点検等で目視により塗膜の状態を

確認し，はく離等が認められた場合

は，必要に応じて補修塗装を実施し，

健全性を維持している。保温に覆われ

た配管は，定期的に保温を外して目視

点検及び必要に応じて超音波による肉

厚測定を行う。 

炭素鋼製機

器全般 

3 

隙間腐食

（異種金

属接触腐

食含む） 

定期的な分解点検時の目視確認で腐食

の状態を確認しており，腐食が認めら

れた場合は必要に応じて補修等を実施

することにより，機器の健全性を維持

している。 

海水環境等

腐食性雰囲

気に曝され

るポンプ・

配管・弁等 

4 孔食他 

定期的な分解点検時の目視確認で腐食

の状態を確認しており，腐食が認めら

れた場合は必要に応じて寸法計測又は

スケッチを実施し，腐食の進行程度の

把握を行うことにより，適切な時期に

補修等を実施することにより，機器の

健全性を維持している。

海水系ポン

プ 

5 
エロージ

ョン

定期的な分解点検時の内面状態の目視

確認により，機器の健全性を維持して

いる。 

残留熱除去

系熱交換器

海水流量調

整弁 

6 
流れ加速

型腐食 

「配管肉厚管理マニュアル」に基づ

き，超音波等を用いた肉厚測定を行

い，減肉の管理を実施することによ

り，機能を維持している。 

主蒸気系統

配管，給復

水系配管 

7 

割
れ 

高サイク

ル疲労割

れ

定期的に目視点検を実施しており，有

意な欠陥がないことを確認するととも

に漏えい検査により機器の健全性を維

持している 

各回転機器

（主軸） 

8 
応力腐食

割れ 

定期的に超音波探傷検査を実施してお

り，有意な欠陥がないことを確認する

とともに漏えい検査により機器の健全

性を維持している 

原子炉圧力

容器，原子

炉再循環系

配管 

9 
照射誘起

割れ 

中性子照射量に応じた取替（配置運用

含む）により，機能を維持している。 

制御棒（Hf

制御棒は使

用しない方

針） 

追  而
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No

. 

事象 保全内容（例） 機器

（例） 

耐震安全上考慮する経年劣
化事象整理のうち，評価対
象から除外（－）する理由 

10 中性子照射脆化 

日本原子力技術協会「BWR 炉内構造物

点検評価ガイドライン」「き裂の解

釈」，又は「維持規格」に基づき計画

的に水中テレビカメラによる目視点検

を実施しており，これまでに有意な欠

陥がないことを確認している 

炉内構造

物，制御棒 

11 変形 

定期的に水平継手面の隙間計測及び当

り状況を確認し，必要に応じ溶接補修

を実施し，健全性を維持している。 

高圧タービ

ン車室

12 
ホワイトメタルの

摩耗，はく離

摩耗については定期的に目視確認，車

軸と軸受内面の隙間測定及び軸受ホワ

イトメタルの当りの幅を確認してい

る。また，はく離についても，定期的

に目視確認，ホワイトメタル接合部の

浸透探傷検査，必要に応じで超音波探

傷検査を実施することで，健全性を維

持している。

回転機器で

軸支持にホ

ワイトメタ

ルを採用し

ているすべ

り軸受（ジ

ャーナル軸

受け，スラ

スト軸受

け）

13 異物付着 

定期的な過流探傷検査の信号波形を確

認し，スケール付着の傾向監視をする

と共に，必要に応じてカメラによる目

視確認を行うことで傾向を監視してい

る。 

熱交換器等 

14 固着，固渋 

定期的な注油，各部の目視点検，動作

試験を実施することで，健全性を維持

している。 

空調設備ダ

ンパ，配線

用遮断器

15 閉塞，目詰まり 

定期的な清掃及び目視確認により，ス

トレーナ流路の減少につながる異物

は，適切に除去されている。

非常用炉心

冷却系スト

レーナの閉

塞

海水ストレ

ーナのエレ

メント目詰

まり

16 
耐火物の浸食，割

れ 

定期的な開放点検時の目視確認，必要

に応じて耐火物の張替えや補修を実施

することで，健全性を維持している。 

焼却炉内の

耐火物浸

食，割れ 

17 絶縁特性低下 

定期的に絶縁抵抗の測定を実施し，有

意な絶縁特性低下のないこと確認し，

必要に応じて取替や絶縁回復を行い，

健全性を維持している。 

配電盤，電

動機，計測

設備等全般 

18 導通不良 

定期的に機器の動作に異常のないこと

を確認し，接点の導通不良による機能

低下がないことを確認している。 

電源設備，

電動弁駆動

部等全般 

19 断線 

通常温度制御されており，断線が生じ

た場合は警報等により検知することが

出来る。必要に応じ補修し健全性を維

持している。 

非常用ガス

処理系フィ

ルタトレイ

ンのエアー

ヒータ断線

20 特性変化 

定期的に実圧又は模擬信号での校正試

験・調整を実施することにより，精度

が保たれていることを確認している。 

配電盤，計

測設備等全

般 

追  而
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分
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ポ
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プ

タ
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ボ
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回

定
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ポ
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①
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②
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③
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熱
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主
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き
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分
解
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目
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状
況

を
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認
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断
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デ

ー
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レ

ン
ド
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認
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全

6
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振
動
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断
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）
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－
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現
在

発
生

し
て

お
ら

ず
，

今
後

も
発

生
の

可

能
性

が
な

い
も

の
，

又

は
小

さ
い

も
の

－

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

な
い

事
象

◎

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

る
事

象

■

高
経

年
化

対

策
上

着
目

す

べ
き

経
年

劣

化
事

象
で

は

な
い

事
象

想
定

し
た

劣
化

傾
向

と
実

際
の

劣
化

傾
向

の
乖

離
が

考
え

難
い

経
年

劣
化

事
象

で
あ

っ
て

，
想

定
し

た
劣

化
傾

向
等

に
基

づ
き

適
切

な
保

全
活

動
を

行
っ

て
い

る
も

の

（
日

常
劣

化
管

理
事

象
）

－

ⅱ

現
在

発
生

し
て

い
る

か
，

又
は

将
来

に
わ

た
っ

て
起

こ
る

こ
と

が

否
定

で
き

な
い

も
の

○

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

6
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

摩
耗

①
制

御
棒

駆
動

水
ポ

ン
プ

，
②

電
動

機
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
増

速
機

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

ギ
ア

部
の

目
視

点
検

や
歯

当
た

り
状

況
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

，
寸

法
測

定
や

ス
ケ

ッ
チ

を
行

う
）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

①
，

②
：
V

T
,P

T
①

②
振

動
診

断
2
4
回

定
検

（
C

R
D

-
P

M
P

-
M

O
P

-
B

）
無

－

7
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

摩
耗

①
制

御
棒

駆
動

水
ポ

ン
プ

，
②

高
圧

復
水

ポ
ン

プ
，

③
電

動
機

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

軸
受

用
主

油
ポ

ン
プ

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

主
軸

（
従

軸
）
と

軸
受

け
と

の
目

視
点

検
に

て
摩

耗
の

確
認

及
び

寸
法

計
測

に
よ

る
隙

間
の

確
認

（
必

要
に

応
じ

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

①
～

③
：

D
T
,V

T
①

②
振

動
診

断
2
4
回

定
検

（
C

R
D

-
P

M
P

-
M

O
P

-
B

）
無

－

8
ポ

ン
プ

往
復

ポ
ン

プ
摩

耗
及

び
は

く
離

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

プ
ラ

ン
ジ

ャ
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

主
軸

（
摺

動
部

）
の

目
視

点
検

に
て

摩
耗

の
確

認
及

び
寸

法
計

測
に

よ
る

確
認

（
必

要
に

応
じ

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

D
T

振
動

診
断

1
9
回

定
検

（
S
L
C

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）

有 1
9
回

定
検

（
S
L
C

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
（
S
L
C

-
P

M
P

-
C

0
0
1
B

）

■

9
ポ

ン
プ

往
復

ポ
ン

プ
摩

耗
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
ク

ラ
ン

ク
軸

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

ｸ
ﾗ
ﾝ
ｸ
軸

（
隙

間
部

）
の

目
視

点
検

に
て

摩
耗

の
確

認
及

び
寸

法
計

測
に

よ
る

確
認

（
必

要
に

応
じ

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

振
動

診
断

1
9
回

定
検

（
S
L
C

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
無

－

1
0

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

摩
耗

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

減
速

機
歯

車
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

減
速

歯
車

（
大

／
小

）
の

目
視

点
検

に
よ

る
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

振
動

診
断

1
9
回

定
検

（
S
L
C

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
無

－

1
1

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

摩
耗

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

軸
継

手
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

軸
継

手
の

目
視

点
検

に
よ

る
確

認
及

び
グ

リ
ス

の
劣

化
状

況
（
色

等
）
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

振
動

診
断

1
9
回

定
検

（
S
L
C

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
無

－

1
2

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

摩
耗

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

潤
滑

油
ユ

ニ
ッ

ト
油

ポ
ン

プ
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

軸
継

手
の

目
視

点
検

に
よ

り
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

振
動

診
断

1
9
回

定
検

（
S
L
C

　
A

　
O

IL
　

P
Ｕ

M
P

）
無

－

1
3

ポ
ン

プ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

摩
耗

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
羽

根
車

と
ケ

ー
シ

ン
グ

リ
ン

グ
間

可
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
ケ

ー
シ

ン
グ

リ
ン

グ
，

羽
根

車
の

目
視

点
検

及
び

寸
法

計
測

に
よ

り
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

D
T

V
T

2
4
回

定
検

（
P

L
R

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
有 1
7
回

定
検

（
P

L
R

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
■

1
4

ポ
ン

プ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

摩
耗

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
主

軸
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

主
軸

の
目

視
点

検
及

び
寸

法
計

測
に

よ
り

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

D
T

V
T

2
4
回

定
検

（
P

L
R

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
有 1
7
回

定
検

（
P

L
R

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 8 2 －



大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

1
5

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

摩
耗

及
び

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

非
再

生
熱

交
換

器
，

②
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

発
器

，
③

給
水

加
熱

器
，

④
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器

伝
熱

管
可

非
破

壊
（
Ｅ

Ｃ
Ｔ

）
検

査
に

て
，

伝
熱

管
等

の
摩

耗
，

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
の

検
知

が
可

能
（
補

修
（
閉

止
）
ま

た
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

② 5
2
M

/
1
0
4
M

③ 5
2
M

/
1
3
0
M

④
3
9
M

①
V

T
E
C

T
②

5
2
M

:V
T

10
4M

:E
C

T
③

5
2
M

:V
T

13
0M

:E
C

T
④

V
T

E
C

T

①
2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）
②

2
3
回

定
検

（
S
S
-
H

E
X
-
E
V

A
P

）
③

5
2
M

:2
3
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
A

）
1
3
0
M

:2
1
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
A

）
④

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）

無
■

1
6

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

高
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

摩
耗

共
通

①
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
②

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
主

軸
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

主
軸

の
寸

法
計

測
に

よ
る

確
認

（
必

要
に

応
じ

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

①
5
2
M

②
6
5
M

V
T

振
動

診
断

①
第

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
S
(A

)　
M

O
）

②
第

2
4
回

定
検

（
H

P
C

S
 M

O
）

有 ①
1
4
回

定
検

：
一

式
取

替
（
R

H
R

-
S
　

（
B

)（
D

）
　

M
O

）
②

無

■

1
7

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

高
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

摩
耗

及
び

は
く

離
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

軸
受

（
す

べ
り

）
可

開
放

点
検

時
の

軸
受

点
検

時
に

目
視

点
検

，
寸

法
（
隙

間
）
測

定
を

行
い

，
定

量
的

な
評

価
を

実
施

。
ま

た
，

ホ
ワ

イ
ト

メ
タ

ル
溶

着
部

の
境

界
も

目
視

点
検

，
浸

透
探

傷
検

査
を

行
い

，
ホ

ワ
イ

ト
メ

タ
ル

の
密

着
度

を
確

認
す

る
こ

と
で

，
は

く
離

の
検

知
が

可
能

。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

6
5
M

D
T

V
T

P
T

振
動

診
断

第
2
4
回

定
検

（
H

P
C

S
 M

O
）

無
■

1
8

・
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
・
電

源
設

備

・
低

圧
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
･M

G
セ

ッ
ト

摩
耗

･共
通

①
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

②
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

海
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

③
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

保
持

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

④
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

主
軸

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

主
軸

の
寸

法
計

測
に

よ
る

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

①
状

態
基

準
保

全 ②
③

④
時

間
基

準
保

全

①
A

R
②

7
8
M

③
5
2
M

④
2
6
M

①
～

③
2
M

D
T
，

V
T

①
②

④
振

動
診

断

①
第

2
5
回

定
検

（
S
L
C

 P
M

P
 C

0
0
1
B

M
O

）
②

第
2
4
回

定
検

（
D

G
 2

C
 S

E
A

 W
T
R

P
U

M
P

 M
O

）
③

第
2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P

M
P

-
Z
0
0
1
-

3
A

)
④

第
2
5
回

定
検

(R
P

S
-M

G
-A

-
M

T
R

)

②
第

2
4
回

定
検

：
一

式
取

替
（
D

G
 2

C
（
２

D
，

H
P

C
S
） 

S
E
A

 W
T
R

 P
U

M
P

 M
O

）

[そ
の

他
]第

2
3
回

定
検

一
式

取
替

（S
L
C

　
A

（B
]）

　
O

IL
　

P
U

M
P

　
M

O
）

■

1
9

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器
摩

耗
原

子
炉

圧
力

容
器

ス
タ

ビ
ラ

イ
ザ

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
及

び
ス

タ
ビ

ラ
イ

ザ
摺

動
部

可
定

期
検

査
時

に
摺

動
部

の
目

視
点

検
を

行
い

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
0
1
6
年

度
（
R

P
V

-
A

）
無

－

2
0

弁
仕

切
弁

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
海

水
系

出
口

隔
離

弁
弁

体
，

弁
座

可
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
弁

体
，

弁
座

の
の

目
視

点
検

で
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

，
補

修
（
摺

合
せ

等
）
を

行
う

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
0
）

無
■

2
1

弁
仕

切
弁

摩
耗

共
通

（
代

表
確

認
：
原

子
炉

給
水

止
め

弁
）

弁
棒

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

弁
棒

の
目

視
点

検
で

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

，
補

修
ま

た
は

取
替

を
行

う
）
。

通
常

状
態

「
開

」
の

手
動

弁
で

あ
り

，
作

動
回

数
は

年
数

回
程

度
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
3
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
1
A

）
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

2
2

弁
仕

切
弁

摩
耗

①
原

子
炉

給
水

止
め

弁
，

②
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
内

機
器

原
子

炉
補

機
冷

却
水

戻
り

弁
，

③
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

内
側

隔
離

弁
，

④
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
出

口
弁

，
⑦

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
出

口
弁

，
⑧

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

出
口

弁
，

⑨
主

蒸
気

隔
離

弁
第

3
弁

弁
体

，
弁

座
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

シ
ー

ト
の

当
り

確
認

で
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

，
補

修
（
摺

合
せ

等
）
を

行
う

）
。

通
常

状
態

「
開

」
又

は
「
閉

」
の

手
動

弁
ま

た
は

電
動

弁
等

で
あ

り
，

作
動

回
数

は
年

数
回

程
度

。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
7
Y

④
1
4
3
M

⑦
1
5
6
M

⑧
1
3
0
M

⑨
1
3
0
M

V
T

①
第

2
3
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
1
A

）
②

第
2
4
回

定
検

（
2
-
9
V

3
0
）

③
第

2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
6
3
)

④
第

2
5
回

定
検

（
2
-
4
3
V

-
2
A

）
⑦

第
2
5
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
7
A

)
⑧

第
2
2
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
0
3
A

）
⑨

第
2
4
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
9
8
C

）

無
－

2
3

弁
仕

切
弁

摩
耗

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

海
水

出
口

弁

弁
体

シ
ー

ト
リ

ン
グ

，
弁

座
シ

ー
ト

リ
ン

グ
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

シ
ー

ト
面

の
目

視
点

検
で

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

，
補

修
ま

た
は

取
替

を
行

う
）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
6
M

V
T

1
7
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
1
5
A

）
無

－

2
4

弁
仕

切
弁

摩
耗

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
出

口
弁

弁
体

リ
ン

グ
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

シ
ー

ト
面

の
当

り
を

確
認

す
る

こ
と

で
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

，
補

修
（
摺

合
せ

等
）
を

行
う

）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
6
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
7
A

)
第

2
4
回

定
検

：
一

式
交

換
（
B

3
5
-
F
0
6
7
A

）
－

2
5

弁
仕

切
弁

摩
耗

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
出

口
弁

弁
体

（
連

結
部

）
可

過
去

の
不

具
合

事
象

の
対

策
と

し
て

，
連

結
部

の
構

造
を

変
更

し
て

お
り

，
摩

耗
は

発
生

し
に

く
い

。

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

連
結

部
の

目
視

点
検

で
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

，
補

修
（
摺

合
せ

等
）
を

行
う

）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
6
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
7
A

)

有 第
2
4
回

定
検

2
0
0
9
(H

2
1
)

同
じ

型
式

・
仕

様
へ

の
取

替

－

2
6

弁
玉

形
弁

摩
耗

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

室
空

調
海

水
出

口
弁

弁
箱

（
弁

座
一

体
型

）
，

弁
体

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

シ
ー

ト
の

当
り

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

，
補

修
（
摺

合
せ

等
）

を
行

う
）
。

通
常

状
態

「
開

」
の

手
動

弁
で

あ
り

，
作

動
回

数
は

年
数

回
程

度
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
3
-
1
2
V

3
0
)

有 第
2
5
回

定
検

2
0
1
1
(H

2
3
)

同
じ

型
式

・
仕

様
へ

の
取

替

■

2
7

弁
玉

形
弁

摩
耗

③
格

納
容

器
N

2
ガ

ス
供

給
弁

，
②

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
蒸

気
供

給
弁

，
⑥

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
・
チ

ェ
ン

バ
隔

離
電

磁
弁

2
-
2
6
V

-
9
5
前

弁
（
A

C
系

）

弁
箱

（
弁

座
一

体
型

）
，

弁
体

可
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
シ

ー
ト

の
当

り
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

，
補

修
（
摺

合
せ

等
）

を
行

う
）
。

時
間

基
準

保
全

②
1
5
6
M

⑥
1
3
0
M

V
T

②
第

2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
4
5
)

⑥
第

2
1
回

定
検

（
2
-
2
6
V

9
7
）

無
－

2
8

弁
玉

形
弁

摩
耗

⑤
原

子
炉

冷
却

浄
化

吸
込

弁
，

⑦
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
海

水
出

口
流

量
調

整
弁

弁
体

，
弁

座
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

シ
ー

ト
の

当
り

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

，
補

修
（
摺

合
せ

等
）

を
行

う
）
。

時
間

基
準

保
全

⑤
7
Y

⑦
3
9
M

V
T

⑤
第

2
1
回

定
検

（
G

3
3
-
F
1
0
2
）

⑦
第

2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
6
8
A

)

有 ⑤
第

7
回

定
検

1
9
8
6
(S

6
1
)同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
⑦

第
2
4
回

定
検

2
0
0
9
(H

2
1
)異

な
る

型
式

・
仕

様
へ

の
取

替

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

2
9

弁
玉

形
弁

摩
耗

①
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
バ

イ
パ

ス
弁

，
②

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
蒸

気
供

給
弁

，
③

格
納

容
器

N
2
ガ

ス
供

給
弁

，
⑤

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

吸
込

弁
，

⑥
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
隔

離
電

磁
弁

2
-
2
6
V

-
9
5
前

弁
（
A

C
系

）
，

⑦
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
海

水
出

口
流

量
調

整
弁

，
⑨

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

室
空

調
海

水
出

口
弁

弁
棒

可
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
弁

棒
と

グ
ラ

ン
ド

パ
ッ

キ
ン

と
の

摺
動

部
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

，
取

替
を

行
う

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
5
6
M

⑤
7
Y

⑥
1
3
0
M

⑦
3
9
M

⑨
1
3
0
M

V
T

①
第

2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
8
A

)
②

第
2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
4
5
）

⑤
第

2
1
回

定
検

（
G

3
3
-
F
1
0
2
)

⑥
第

2
1
回

定
検

（
2
-
2
6
V

9
7
)

⑦
第

2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
6
8
B

)
⑨

第
2
5
回

定
検

（
3
-
1
2
V

3
0
）

有 ⑤
第

7
回

定
検

1
9
8
6
(S

6
1
)同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
⑦

第
2
4
回

定
検

2
0
0
9
(H

2
1
)異

な
る

型
式

・
仕

様
へ

の
取

替 ⑨
第

2
5
回

定
検

2
0
1
1
(H

2
3
) 
同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替

－

3
0

弁
逆

止
弁

摩
耗

原
子

炉
給

水
逆

止
弁

弁
体

，
弁

棒
可

弁
体

の
シ

ー
ト

面
摩

耗
に

よ
り

弁
が

開
動

作
し

な
か

っ
た

こ
と

を
踏

ま
え

，
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
シ

ー
ト

面
の

目
視

点
検

に
加

え
シ

ー
ト

面
粗

さ
測

定
を

実
施

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
)。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
0
B

）
無

■

3
1

弁
逆

止
弁

摩
耗

②
M

S
IV

-
L
C

S
共

通
ベ

ン
ト

逆
止

弁
，

⑦
残

留
熱

除
去

海
水

系
ポ

ン
プ

逆
止

弁
ア

ー
ム

，
弁

棒
，

弁
体

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
②

1
3
0
M

⑦
2
6
M

V
T

②
第

2
0
回

定
検

（
E
3
2
-
F
0
0
8
A

）
⑦

第
2
4
回

定
検

（
3
-
1
2
V

3
）

無
■

3
2

弁
逆

止
弁

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
海

水
系

出
口

逆
止

弁
弁

体
，

弁
棒

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

2
6
）

有 2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

2
6
）

■

3
3

弁
逆

止
弁

摩
耗

④
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

シ
ー

ル
パ

ー
ジ

内
側

逆
止

弁
，

⑤
S
L
C

ポ
ン

プ
出

口
逆

止
弁

，
⑥

逃
が

し
安

全
弁

（
A

D
S
）
N

2
供

給
管

逆
止

弁

弁
体

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。

④
⑥

時
間

基
準

保
全

⑤
事

後
保

全

④
1
3
0
M

⑤
A

R
⑥

1
4
3
M

V
T

④
第

2
4
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
3
A

⑤
第

2
2
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
3
3
A

）
⑥

第
2
4
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
4
0
B

)
無

－

3
4

弁
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
摩

耗
共

通
（
代

表
確

認
：
格

納
容

器
パ

ー
ジ

弁
）

弁
棒

，
ピ

ン
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
）

無
■

3
5

弁
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
摩

耗
格

納
容

器
圧

力
逃

が
し

装
置

出
口

側
隔

離
弁

（
※

S
A

）
ブ

ッ
シ

ュ
可

当
該

弁
は

重
大

事
故

時
，

弁
作

動
試

験
時

に
使

用
さ

れ
る

も
の

で
，

経
年

劣
化

の
進

展
は

軽
微

。
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

検
討

中
V

T
－

－
■

3
6

弁
安

全
弁

摩
耗

①
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

注
入

弁
F
0
0
4

安
全

弁
，

③
残

留
熱

除
去

系
停

止
時

冷
却

入
口

ラ
イ

ン
安

全
弁

弁
棒

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
①

9
1
M

③
3
9
M

V
T

①
第

2
0
回

定
検

（
E
2
2
-
F
R

0
0
4
）

③
第

2
3
回

定
検

（
E
1
2
-
F
F
0
2
8
）

無
－

3
7

弁
ボ

ー
ル

弁
摩

耗
共

通
①

移
動

式
炉

心
内

計
装

ボ
ー

ル
弁

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
F
/
D

入
口

弁
弁

体
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
5
6
M

①
取

替
②

V
T

①
第

1
5
回

定
検

（
C

5
1
-
M

O
-
F
0
0
3
A

）
②

第
2
5
回

定
検

（
G

3
3
-
6
A

)

有 ①
第

1
5
回

定
検

1
9
9
6
(H

0
8
) 
異

な
る

型
式

・
仕

様
へ

の
取

替

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

3
8

弁
ボ

ー
ル

弁
摩

耗
共

通
①

移
動

式
炉

心
内

計
装

ボ
ー

ル
弁

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
F
/
D

入
口

弁
弁

棒
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
5
6
M

①
取

替
②

V
T

①
第

1
5
回

定
検

（
C

5
1
-
M

O
-
F
0
0
3
A

）
②

第
2
5
回

定
検

（
G

3
3
-
6
A

)

有 ①
第

1
5
回

定
検

1
9
9
6
(H

0
8
) 
異

な
る

型
式

・
仕

様
へ

の
取

替

－

3
9

弁
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

流
量

制
御

弁
摩

耗
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

流
量

制
御

弁
軸

受
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

当
該

弁
は

過
去

に
絞

り
運

転
を

長
時

間
実

施
し

た
こ

と
に

よ
り

，
軸

受
に

摩
耗

が
生

じ
ボ

ー
ル

シ
ャ

フ
ト

が
変

形
す

る
不

具
合

を
経

験
し

て
お

り
，

絞
り

運
転

の
時

間
管

理
を

行
い

，
必

要
に

応
じ

，
分

解
点

検
の

実
施

時
期

を
見

直
す

こ
と

と
し

て
い

る
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

（
A

系
)

7
Y
（
B

系
）

V
T

第
2
1
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
0
A

)
無

■

4
0

弁
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

流
量

制
御

弁
摩

耗
油

圧
供

給
装

置
：
油

圧
ポ

ン
プ

ピ
ス

ト
ン

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
9
1
M

（
A

系
)

7
Y
（
B

系
）

V
T

第
2
1
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
0
A

)
無

■

4
1

弁
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

流
量

制
御

弁
摩

耗
油

圧
供

給
装

置
：
油

圧
ポ

ン
プ

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

可
部

品
が

金
属

接
触

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
9
1
M

（
A

系
)

7
Y
（
B

系
）

V
T

第
2
1
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
0
A

)
無

■

4
2

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
摩

耗
主

蒸
気

隔
離

弁
ガ

イ
ド

リ
ブ

可

弁
の

適
切

な
ス

ト
ロ

ー
ク

管
理

に
よ

り
摩

耗
に

よ
る

影
響

は
回

避
で

き
る

。
定

期
的

な
分

解
点

検
に

お
い

て
，

目
視

点
検

よ
り

ガ
イ

ド
リ

ブ
の

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

)
無

－

4
3

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
摩

耗
主

蒸
気

隔
離

弁

弁
棒

（
パ

イ
ロ

ッ
ト

デ
ィ

ス
ク

一
体

型
），

ヨ
ー

ク
ロ

ッ
ド

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
5
2
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

)
無

－

4
4

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
摩

耗
主

蒸
気

隔
離

弁
空

気
シ

リ
ン

ダ
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

)
無

－

4
5

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
摩

耗
主

蒸
気

隔
離

弁
油

圧
シ

リ
ン

ダ
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

)
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

4
6

弁
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

摩
耗

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
弁

棒
，

レ
バ

ー
，

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
3
A

)
無

－

4
7

弁
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

摩
耗

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
シ

リ
ン

ダ
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
3
A

)
無

－

4
8

弁
制

御
弁

摩
耗

①
中

央
制

御
室

換
気

系
A

H
2
-
9
出

口
温

度
制

御
弁

，
②

タ
ー

ビ
ン

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

系
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

発
器

加
熱

蒸
気

減
圧

弁
，

③
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

F
/
D

出
口

流
量

調
整

弁
，

⑤
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

潤
滑

油
ク

ー
ラ

ー
冷

却
水

圧
力

調
整

弁
，

⑥
所

内
蒸

気
系

S
J
A

E
入

口
圧

力
制

御
弁

弁
棒

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全

①
1
3
0
M

②
5
2
M

③
3
9
.M

⑤
5
2
M

⑥
6
5
M

V
T

①
第

2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
②

第
2
2
回

定
検

（
E
S
F
V

-
1
）

③
第

2
5
回

定
検

(G
3
3
-
6
6
A

)
⑤

第
2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
1
5
）

⑥
第

2
3
回

定
検

（
P

C
V

-
7
-
1
1
9
）

有 ①
第

2
5
回

定
検

2
0
1
2
(H

2
4
) 
 同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替 ③
第

2
4
回

定
検

2
0
0
9
(H

2
1
) 
 同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替

－

4
9

弁
電

動
弁

用
駆

動
部

摩
耗

①
残

留
熱

除
去

系
シ

ャ
ッ

ト
ダ

ウ
ン

ラ
イ

ン
隔

離
弁

（
内

側
）
駆

動
部

②
残

留
熱

除
去

系
注

入
弁

駆
動

部
③

残
留

熱
除

去
系

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
ラ

イ
ン

隔
離

弁
（
外

側
）
駆

動
部

主
軸

可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ま

た
寸

法
測

定
を

行
い

定
量

的
な

評
価

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
A

系
1
6
9
M

B
，

C
系

1
5
6
M

③
1
5
6
M

V
T

D
T

①
第

2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
9
 M

O
)

②
第

2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
③

第
1
6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

有 ②
第

1
8
回

定
検

2
0
0
1
(H

1
3
) 
同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
■

5
0

弁
電

動
弁

用
駆

動
部

は
く
離

①
残

留
熱

除
去

系
シ

ャ
ッ

ト
ダ

ウ
ン

ラ
イ

ン
隔

離
弁

（
内

側
）
駆

動
部

②
残

留
熱

除
去

系
注

入
弁

駆
動

部
③

残
留

熱
除

去
系

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
ラ

イ
ン

隔
離

弁
（
外

側
）
駆

動
部

電
磁

ブ
レ

ー
キ

の
ラ

イ
ニ

ン
グ

可

電
磁

ブ
レ

ー
キ

ラ
イ

ニ
ン

グ
部

の
目

視
点

検
及

び
ギ

ャ
ッ

プ
測

定
を

行
い

，
定

量
的

な
評

価
を

す
る

こ
と

で
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
A

系
1
6
9
M

B
，

C
系

1
5
6
M

③
1
5
6
M

V
T

D
T

③
電

動
弁

診
断

①
第

2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
9
 M

O
)

②
第

2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
③

第
1
6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

有 ②
第

1
8
回

定
検

2
0
0
1
(H

1
3
) 
同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
■

5
1

弁
電

動
弁

用
駆

動
部

摩
耗

①
残

留
熱

除
去

系
シ

ャ
ッ

ト
ダ

ウ
ン

ラ
イ

ン
隔

離
弁

（
内

側
）
駆

動
部

②
残

留
熱

除
去

系
注

入
弁

駆
動

部
③

残
留

熱
除

去
系

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
ラ

イ
ン

隔
離

弁
（
外

側
）
駆

動
部

ス
テ

ム
ナ

ッ
ト

及
び

ギ
ア

可

ス
テ

ム
ナ

ッ
ト

及
び

ギ
ア

部
は

，
金

属
同

士
が

噛
み

あ
う

こ
と

か
ら

摩
耗

が
想

定
さ

れ
る

が
，

ス
テ

ム
ナ

ッ
ト

等
は

接
触

面
に

潤
滑

剤
等

が
塗

布
さ

れ
て

お
り

，
油

膜
が

形
成

さ
れ

る
た

め
摩

耗
の

発
生

は
考

え
が

た
い

。
電

動
弁

駆
動

部
の

分
解

点
検

に
合

わ
せ

，
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
A

系
1
6
9
M

B
，

C
系

1
5
6
M

③
1
5
6
M

V
T

③
電

動
弁

診
断

①
第

2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
9
 M

O
)

②
第

2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
③

第
1
6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

有 ②
第

1
8
回

定
検

2
0
0
1
(H

1
3
) 
同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
■

5
2

弁
電

動
弁

用
駆

動
部

摩
耗

残
留

熱
除

去
系

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
ラ

イ
ン

隔
離

弁
（
外

側
）
駆

動
部

整
流

子
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ま

た
寸

法
測

定
を

行
い

定
量

的
な

評
価

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

か
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
A

系
1
6
9
M

B
，

C
系

1
5
6
M

③
1
5
6
M

V
T

D
T

①
第

2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
9
 M

O
)

②
第

2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
③

第
1
6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

有 ②
第

1
8
回

定
検

2
0
0
1
(H

1
3
) 
同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

5
3

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

摩
耗

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部

ラ
ッ

ク
及

び
ピ

ニ
オ

ン
付

駆
動

用
ス

テ
ム

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
3
9
M

V
T

第
2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）
無

－

5
4

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

摩
耗

②
原

子
炉

再
循

環
系

P
L
R

炉
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

弁
（
内

側
隔

離
弁

）
駆

動
部

，
③

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部

シ
リ

ン
ダ

，
ピ

ス
ト

ン
及

び
ラ

ッ
ク

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
②

1
3
0
M

③
3
9
M

V
T

②
第

2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

）
③

第
2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）

有 ②
第

2
3
回

定
検

2
0
0
8
(H

2
0
)同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
－

5
5

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

摩
耗

①
中

央
制

御
室

換
気

系
A

H
2
-
9
出

口
温

度
制

御
弁

駆
動

部
②

原
子

炉
再

循
環

系
P

L
R

炉
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

弁
（
内

側
隔

離
弁

）
駆

動
部

，
③

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部

駆
動

用
ス

テ
ム

及
び

ピ
ニ

オ
ン

付
駆

動
用

ス
テ

ム
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

①
事

後
保

全
②

③
時

間
基

準
保

全

①
A

R
②

1
3
0
M

③
3
9
M

V
T

①
第

2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

）
②

第
2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

）
③

第
2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）

有 ①
第

2
5
回

定
検

2
0
1
2
(H

2
4
)同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
－

5
6

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

摩
耗

炉
内

構
造

物
ジ

ェ
ッ

ト
ポ

ン
プ

可

イ
ン

レ
ッ

ト
ミ

キ
サ

及
び

デ
ィ

フ
ュ

ー
ザ

の
振

動
に

よ
り

摩
耗

が
発

生
す

る
可

能
性

が
あ

る
が

，
補

助
ウ

ェ
ッ

ジ
を

取
付

け
振

動
の

発
生

を
防

止
し

て
い

る
。

水
中

カ
メ

ラ
に

よ
る

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

第
2
4
回

定
検

（
R

P
V

A
S
S
-
P

M
P

-
J
P

1
1
）

無
■

5
7

タ
ー

ビ
ン

・
高

圧
タ

ー
ビ

ン
・
低

圧
タ

ー
ビ

ン
・
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

摩
耗

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン
②

低
圧

タ
ー

ビ
ン

③
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

ラ
ビ

リ
ン

ス
パ

ッ
キ

ン
可

常
時

摺
動

す
る

部
位

で
は

な
い

が
，

ス
ラ

ス
ト

移
動

は
否

定
で

き
な

い
た

め
，

分
解

点
検

時
に

隙
間

測
定

を
行

い
，

定
量

的
な

評
価

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

D
T

V
T

①
2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
）

①
②

2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P

-
A

)
③

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）

①
無

②
無

③
有

2
4
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

，
B

一
式

取
替

）

■

5
8

タ
ー

ビ
ン

・
高

圧
タ

ー
ビ

ン ・
低

圧
タ

ー
ビ

ン ・
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

・
非

常
用

系
タ

ー
ビ

ン
設

備

摩
耗

及
び

は
く

離

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン
②

低
圧

タ
ー

ビ
ン

③
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

④
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

タ
ー

ビ
ン

（
主

油
ポ

ン
プ

を
含

む
）

⑤
常

設
高

圧
代

替
注

水
系

タ
ー

ビ
ン

（
※

S
A

）

ジ
ャ

ー
ナ

ル
軸

受
及

び
ス

ラ
ス

ト
軸

受
可

開
放

点
検

時
の

軸
受

点
検

時
に

目
視

点
検

，
寸

法
（
隙

間
）
測

定
を

行
い

，
定

量
的

な
評

価
を

実
施

。
ま

た
，

ホ
ワ

イ
ト

メ
タ

ル
溶

着
部

の
境

界
も

目
視

点
検

，
浸

透
探

傷
検

査
を

行
い

，
ホ

ワ
イ

ト
メ

タ
ル

の
密

着
度

を
確

認
す

る
こ

と
で

，
は

く
離

の
検

知
が

可
能

。

④
振

動
診

断
に

よ
る

デ
ー

タ
ト

レ
ン

ド
確

認

時
間

基
準

保
全

①
②

③
2
6
M

④
6
5
M

D
T

V
T

P
T

④
振

動
診

断

①
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

②
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P

-
A

)
③

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）
④

第
2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
）

①
無

②
有

第
2
5
回

定
検

③
有

2
4
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）

■

5
9

タ
ー

ビ
ン

・
高

圧
タ

ー
ビ

ン ・
低

圧
タ

ー
ビ

ン

摩
耗

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン
②

低
圧

タ
ー

ビ
ン

車
軸

可
開

放
点

検
時

の
車

軸
の

目
視

点
検

，
隙

間
測

定
に

よ
り

定
量

的
な

評
価

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
2
6
M

D
T

V
T

①
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

②
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P

-
A

)

①
無

②
1
0
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P

-
A

)
－

6
0

タ
ー

ビ
ン

高
圧

タ
ー

ビ
ン

低
圧

タ
ー

ビ
ン

摩
耗

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン
②

低
圧

タ
ー

ビ
ン

キ
ー

可

各
キ

ー
は

，
車

室
の

キ
ー

溝
に

僅
か

な
ス

キ
マ

嵌
め

で
取

り
付

け
ら

れ
る

こ
と

か
ら

，
接

触
に

よ
る

摩
耗

は
考

え
に

く
い

が
，

開
放

点
検

に
合

わ
せ

て
，

キ
ー

の
寸

法
測

定
，

目
視

点
検

を
実

施
（
必

要
に

応
じ

て
キ

ー
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

D
T

V
T

①
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

②
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P

-
A

)
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

6
1

タ
ー

ビ
ン

・
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

・
非

常
用

系
タ

ー
ビ

ン
設

備

摩
耗

①
高

圧
蒸

気
止

め
弁

，
②

高
圧

蒸
気

加
減

弁
，

③
低

圧
蒸

気
止

め
弁

，
④

低
圧

蒸
気

加
減

弁
⑤

蒸
気

止
め

弁
，

⑥
蒸

気
加

減
弁

①
～

⑥
弁

棒
，

ブ
ッ

シ
ュ

，
①

～
④

衛
帯

筺
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
2
6
M

V
T

①
～

④
2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）
⑤

第
2
4
回

定
検

（
M

S
V

-
1
）

⑥
第

2
4
回

定
検

（
C

V
1
）

有
（
ブ

ッ
シ

ュ
）

2
0
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）
■

6
2

タ
ー

ビ
ン

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
摩

耗
タ

ー
ビ

ン
車

軸
可

摺
動

す
る

部
位

の
目

視
点

検
及

び
隙

間
計

測
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

定
量

的
な

評
価

を
行

う
こ

と
で

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

D
T

V
T

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）
有 2
4
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）
－

6
3

タ
ー

ビ
ン

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
摩

耗
タ

ー
ビ

ン
キ

ー
可

各
キ

ー
は

，
車

室
の

キ
ー

溝
に

僅
か

な
ス

キ
マ

嵌
め

で
取

り
付

け
ら

れ
る

こ
と

か
ら

，
接

触
に

よ
る

摩
耗

は
考

え
に

く
い

が
，

開
放

点
検

に
合

わ
せ

て
，

キ
ー

の
寸

法
測

定
，

目
視

点
検

を
実

施
（
必

要
に

応
じ

て
キ

ー
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）
有 2
4
回

定
検

：
一

式
取

替
（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）
－

6
4

タ
ー

ビ
ン

主
要

弁
摩

耗
主

塞
止

弁
，

加
減

弁
，

中
間

塞
止

加
減

弁
，

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
，

ク
ロ

ス
ア

ラ
ウ

ン
ド

管
逃

し
弁

弁
棒

，
衛

帯
筺

，
バ

ラ
ン

ス
チ

ャ
ン

バ
ー

，
ブ

ッ
シ

ュ
，

ス
タ

ン
ド

可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
ブ

ッ
シ

ュ
と

弁
棒

は
摺

動
部

の
隙

間
測

定
を

行
う

こ
と

に
よ

り
定

量
的

な
評

価
を

行
い

，
摩

耗
を

検
知

。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

D
T

V
T

2
4
回

定
検

（
M

S
V

-
1
）

有 タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
2
3
回

定
検

加
減

圧
弁

ブ
ッ

シ
ュ

2
4
回

定
検

加
減

圧
弁

ブ
ッ

シ
ュ

2
1
回

定
検

－

6
5

タ
ー

ビ
ン

主
要

弁
摩

耗
主

塞
止

弁
，

加
減

弁
，

中
間

塞
止

加
減

弁
，

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
ピ

ス
ト

ン
，

油
筒

シ
リ

ン
ダ

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
3
9
M

D
T

V
T

2
4
回

定
検

（
M

S
V

-
1
）

無
－

6
6

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

摩
耗

タ
ー

ビ
ン

高
圧

制
御

油
ポ

ン
プ

主
軸

ピ
ス

ト
ン

，
シ

リ
ン

ダ
可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

ポ
ン

プ
主

軸
の

目
視

点
検

及
び

寸
法

計
測

に
よ

る
隙

間
の

確
認

（
必

要
に

応
じ

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

D
T

振
動

診
断

2
4
回

定
検

（
E
H

C
-
P

M
P

-
E
H

C
-
B

）
無

－

6
7

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

摩
耗

タ
ー

ビ
ン

高
圧

制
御

油
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

主
軸

の
寸

法
計

測
に

よ
る

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

状
態

基
準

保
全

A
R

V
T

振
動

診
断

第
2
5
回

定
検

（
E
H

C
 A

 M
O

）

有 第
2
5
回

定
検

2
0
1
2
(H

2
4
)異

な
る

型
式

・
仕

様
へ

の
取

替

■

6
8

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

摩
耗

①
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

タ
ー

ビ
ン

，
②

真
空

ポ
ン

プ
，

③
復

水
ポ

ン
プ

，
④

主
油

ポ
ン

プ

主
軸

，
従

軸
可

主
軸

等
の

摺
動

部
位

に
摩

耗
が

発
生

す
る

た
め

目
視

点
検

，
寸

法
測

定
に

よ
り

主
軸

等
の

摩
耗

を
検

知
（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

①
振

動
診

断
に

よ
る

デ
ー

タ
ト

レ
ン

ド
確

認

時
間

基
準

保
全

6
5
M

D
T

V
T

振
動

診
断

第
2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
）

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

6
9

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

摩
耗

①
蒸

気
止

め
弁

，
②

蒸
気

加
減

弁
，

非
常

調
速

装
置

レ
バ

ー
，

ト
リ

ッ
プ

ウ
ェ

イ
ト

可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

振
動

診
断

第
2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
）

無
■

7
0

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

摩
耗

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
軸

継
手

可

部
品

が
金

属
接

触
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

振
動

診
断

第
2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
）

無
－

7
1

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

摩
耗

主
油

ポ
ン

プ
，

調
速

・
制

御
装

置
歯

車
可

部
品

が
金

属
接

触
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
）

無
－

7
2

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

摩
耗

真
空

ポ
ン

プ
，

復
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

主
軸

の
寸

法
計

測
に

よ
る

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

D
T

第
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

 P
M

P
 C

1
 M

O
）

無
■

7
3

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

摩
耗

①
蒸

気
止

め
弁

，
②

調
速

・
制

御
装

置
シ

リ
ン

ダ
，

ピ
ス

ト
ン

可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
（
新

規
制

定
）

新
設

機
器

V
T

新
設

機
器

無
■

7
4

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

摩
耗

非
常

調
速

装
置

（
※

S
A

）
ト

リ
ッ

プ
ボ

ル
ト

可

ト
リ

ッ
プ

ボ
ル

ト
は

重
大

事
故

時
，

非
常

調
速

機
作

動
試

験
時

に
使

用
さ

れ
る

も
の

で
，

経
年

劣
化

の
進

展
は

軽
微

。
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

（
新

規
制

定
）

新
設

機
器

V
T

新
設

機
器

無
■

7
5

空
調

設
備

フ
ァ

ン
摩

耗

①
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

排
風

機
，

②
中

央
制

御
室

排
気

フ
ァ

ン
，

③
デ

ィ
ー

ゼ
ル

室
換

気
系

ル
ー

フ
ベ

ン
ト

フ
ァ

ン

主
軸

可

主
軸

の
摺

動
部

位
（
し

ま
り

嵌
め

）
に

摩
耗

が
発

生
す

る
た

め
目

視
点

検
，

寸
法

測
定

に
よ

り
主

軸
等

の
摩

耗
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

①
振

動
診

断
及

び
潤

滑
油

分
析

に
よ

る
デ

ー
タ

評
価

，
ト

レ
ン

ド
確

認

時
間

基
準

保
全

①
7
8
M

②
2
6
M

③
6
5
M

D
T

V
T

①
振

動
診

断
及

び
潤

滑
油

分
析

①
2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
3
A

）
②

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
5
）

③
2
3
回

定
検

（
H

V
A

C
-
P

V
2
-
1
0
）

無
■

7
6

空
調

設
備

フ
ァ

ン
摩

耗
中

央
制

御
室

排
気

フ
ァ

ン
V

プ
ー

リ
ー

可

摩
耗

の
進

展
が

速
い

V
ベ

ル
ト

を
消

耗
品

と
し

て
い

る
た

め
，

V
プ

ー
リ

ー
は

摩
耗

し
に

く
い

。
定

期
的

な
分

解
点

検
時

等
に

目
視

確
認

を
し

て
お

り
，

摩
耗

の
検

知
は

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
，

取
替

を
行

う
）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

H
V

A
C

-
E
2
-
1
5

無
■

7
7

空
調

設
備

フ
ァ

ン
摩

耗

①
中

央
制

御
室

ブ
ー

ス
タ

ー
フ

ァ
ン

②
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
排

風
機

③
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

排
風

機
④

D
G

ル
ー

フ
ベ

ン
ト

フ
ァ

ン
⑤

緊
急

時
対

策
所

非
常

用
送

風
機

⑥
中

央
制

御
室

排
気

フ
ァ

ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

主
軸

の
寸

法
計

測
に

よ
る

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

①
7
8
M

②
7
8
M

③
7
8
M

④
6
5
M

⑤
 -

⑥
2
6
M

V
T

①
②

③
振

動
診

断

①
第

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
4
A

）
②

第
2
3
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
0
A

）
③

第
2
3
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
3
A

）
④

第
2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
P

V
2
-
6
）

⑤
 -

⑥
第

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
5
）

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

7
8

空
調

設
備

空
調

機
摩

耗
中

央
制

御
室

エ
ア

ハ
ン

ド
リ

ン
グ

ユ
ニ

ッ
ト

フ
ァ

ン
主

軸
可

主
軸

の
摺

動
部

位
（
し

ま
り

嵌
め

）
に

摩
耗

が
発

生
す

る
た

め
目

視
点

検
，

寸
法

測
定

に
よ

り
主

軸
等

の
摩

耗
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

D
T

V
T

2
5
回

定
検

H
V

A
C

-
A

H
2
-
9
A

無
■

7
9

空
調

設
備

空
調

機
摩

耗

共
通

①
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

室
空

調
機

②
中

央
制

御
室

エ
ア

ハ
ン

ド
リ

ン
グ

ユ
ニ

ッ
ト

フ
ァ

ン
③

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

室
空

調
機

④
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
室

空
調

機

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

主
軸

の
寸

法
計

測
に

よ
る

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

①
A

系
6
5
M

，
B

/
C

系
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
1
3
0
M

④
1
3
0
M

V
T

②
振

動
診

断

①
第

2
4
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
7
）

②
第

1
7
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
9
B

）
③

第
2
0
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
1
）

④
第

1
9
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
3
）

有 ①
第

1
8
回

定
検

2
0
0
1
（
H

1
8
）
同

仕
様

へ
の

取
替

②
第

2
0
回

定
検

2
0
0
4
（
H

1
6
）
同

仕
様

へ
の

取
替

③
第

2
0
回

定
検

2
0
0
3
（
H

1
5
）
同

仕
様

へ
の

取
替

④
第

1
9
回

定
検

2
0
0
2
（
H

1
4
）
同

仕
様

へ
の

取
替

■

8
0

空
調

設
備

冷
凍

機
摩

耗
圧

縮
機

ピ
ス

ト
ン

，
D

カ
バ

ー
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
W

C
2
-
2
）

無
■

8
1

空
調

設
備

冷
凍

機
摩

耗
冷

水
ポ

ン
プ

羽
根

車
，

ラ
イ

ナ
リ

ン
グ

可
摺

動
す

る
部

位
に

つ
い

て
，

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

D
T

V
T

2
0
0
5
年

度
（
H

V
A

C
-
P

M
P

-
P

2
-
3
）

無
■

8
2

空
調

設
備

冷
凍

機
摩

耗
冷

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
（
低

圧
，

開
放

型
）
の

主
軸

可

主
軸

の
摺

動
部

位
（
し

ま
り

嵌
め

）
に

摩
耗

が
発

生
す

る
た

め
目

視
点

検
，

寸
法

測
定

に
よ

り
主

軸
等

の
摩

耗
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

A
R

D
T

点
検

実
績

無
（
M

C
R

 C
H

IL
 W

T
R

 P
 P

2
-

3 
M

O
）

無
■

8
3

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

摩
耗

及
び

は
く

離
中

央
制

御
室

換
気

系
隔

離
弁

ブ
ッ

シ
ュ

可

ダ
ン

パ
及

び
弁

の
開

閉
操

作
時

に
は

大
き

な
摺

動
力

が
付

与
さ

れ
な

い
こ

と
か

ら
，

作
動

試
験

の
状

態
で

，
摩

耗
の

状
況

が
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

2
3
回

定
検

S
B

2
-
2
0
A

有 2
0
0
8
年

度
■

8
4

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

摩
耗

原
子

炉
建

屋
換

気
系

C
/
S
隔

離
弁

，
中

央
制

御
室

換
気

系
隔

離
弁

弁
棒

可

弁
の

開
閉

操
作

時
に

は
大

き
な

摺
動

力
が

付
与

さ
れ

な
い

こ
と

か
ら

，
作

動
試

験
の

状
態

で
，

摩
耗

の
状

況
が

検
知

が
可

能
。

ま
た

，
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

2
4
回

定
検

（
T
4
1
-
S
B

2
-
2
A

）
無

－

8
5

機
械

設
備

制
御

棒
摩

耗
ボ

ロ
ン

・
カ

ー
バ

イ
ド

型
制

御
棒

ロ
ー

ラ
及

び
ピ

ン
可

ロ
ー

ラ
ー

部
の

摩
耗

に
関

す
る

直
接

的
な

点
検

メ
ニ

ュ
ー

は
設

定
し

て
い

な
い

。
間

接
的

な
確

認
と

し
て

，
定

期
検

査
中

の
機

能
検

査
を

実
施

し
て

い
る

こ
と

及
び

原
子

炉
起

動
は

制
御

棒
引

き
抜

き
時

の
動

作
状

況
通

常
運

転
中

段
階

に
お

い
て

は
，

１
ノ

ッ
チ

作
動

確
認

を
行

い
，

制
御

棒
の

動
作

が
良

好
で

あ
る

こ
と

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

1
C

V
T

点
検

実
績

記
載

無
　

（
B

1
3
-
D

0
0
9
-

0
2
1
9
）

有 中
性

子
照

射
量

に
応

じ
た

制
御

棒
の

取
替

計
画

に
基

づ
き

実
施

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

8
6

機
械

設
備

制
御

棒
駆

動
機

構
摩

耗
制

御
棒

駆
動

機
構

ド
ラ

イ
ブ

ピ
ス

ト
ン

，
ピ

ス
ト

ン
チ

ュ
ー

ブ
，

シ
リ

ン
ダ

チ
ュ

ー
ブ

，
コ

レ
ッ

ト
ピ

ス
ト

ン
，

コ
レ

ッ
ト

リ
テ

ィ
ナ

チ
ュ

ー
ブ

，
イ

ン
デ

ッ
ク

ス
チ

ュ
ー

ブ
，

コ
レ

ッ
ト

フ
ィ

ン
ガ

，
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ス

パ
ッ

ド

可

制
御

棒
は

、
こ

れ
ま

で
核

的
寿

命
に

対
し

て
保

守
的

に
定

め
た

運
用

基
準

に
基

づ
き

取
替

を
実

施
し

て
い

る
こ

と
を

踏
ま

え
，

経
年

劣
化

事
象

に
特

化
し

た
部

位
毎

の
点

検
は

実
施

し
て

い
な

い
。

し
か

し
な

が
ら

，
こ

れ
ま

で
に

制
御

棒
取

扱
作

業
等

の
中

で
，

不
具

合
を

検
知

し
て

き
て

い
る

。
制

御
棒

の
健

全
性

に
つ

い
て

は
，

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ
に

よ
り

制
御

棒
の

制
御

能
力

及
び

動
作

性
に

問
題

が
生

じ
て

い
な

い
こ

と
を

，
定

期
検

査
毎

に
そ

れ
ぞ

れ
原

子
炉

停
止

余
裕

検
査

，
制

御
棒

駆
動

水
圧

系
機

能
検

査
及

び
制

御
棒

駆
動

機
構

機
能

検
査

に
よ

り
確

認
し

て
い

る
。

時
間

基
準

保
全

１
C

機
能

・
性

能
検

査
2
4
回

定
検

有 第
2
5
回

定
検

2
0
1
5
(H

2
7
)同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
－

8
7

機
械

設
備

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

摩
耗

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
2
6
0
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
H

C
U

-
V

S
L
-
C

1
2
-

D
0
0
1
-
2
2
3
1
）

無
－

8
8

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）

吸
気

弁
，

排
気

弁
（
弁

棒
，

弁
案

内
）

及
び

シ
リ

ン
ダ

ヘ
ッ

ド
（
シ

ー
ト

部
）

可
摺

動
す

る
部

位
に

つ
い

て
，

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

で
全

数
V

T
設

備
診

断
2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

8
9

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
燃

料
噴

射
ポ

ン
プ

可
摺

動
す

る
部

位
に

つ
い

て
，

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

で
全

数
V

T
設

備
診

断
2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

9
0

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
燃

料
噴

射
弁

可
摺

動
す

る
部

位
に

つ
い

て
，

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

設
備

診
断

2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
F
U

E
L
-
V

A
L
V

E
-

L
1
@

）
無

－

9
1

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
ピ

ス
ト

ン
可

部
品

が
摺

動
す

る
と

想
定

さ
れ

る
部

位
に

つ
い

て
，

目
視

点
検

及
び

寸
法

測
定

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
定

量
的

な
評

価
を

実
施

し
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

で
全

数

V
T

D
T

設
備

診
断

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

9
2

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）

ピ
ス

ト
ン

ピ
ン

及
び

シ
リ

ン
ダ

ラ
イ

ナ
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
0
M

で
全

数
V

T
設

備
診

断
2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

9
3

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
始

動
弁

及
び

空
気

分
配

弁
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
M

D
T

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

9
4

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
ク

ラ
ン

ク
軸

可
摺

動
す

る
部

位
に

つ
い

て
，

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

V
T

設
備

船
団

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

9
5

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
動

弁
装

置
及

び
歯

車
各

種
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

V
T

設
備

診
断

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

9
6

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
カ

ム
，

ロ
ー

ラ
，

カ
ム

軸
可

耐
摩

耗
性

の
材

料
，

潤
滑

油
の

供
給

，
運

転
時

間
が

短
い

た
め

，
摩

耗
の

進
展

は
考

え
難

い
が

，
機

関
（
シ

リ
ン

ダ
）
の

分
解

点
検

に
合

わ
せ

て
，

目
視

確
認

に
よ

り
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

V
T

設
備

診
断

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

9
7

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

摩
耗

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
過

給
機

ロ
ー

タ
，

過
給

機
ノ

ズ
ル

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
5
2
M

D
T

V
T

2
0
1
5
年

度
（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

9
8

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

摩
耗

燃
料

油
系

燃
料

移
送

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可

摺
動

部
寸

法
測

定
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
主

軸
の

寸
法

計
測

に
よ

る
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
4
M

D
T

V
T

第
2
5
回

定
検

（
D

O
 P

M
P

 A
 M

O
）

有 第
2
0
回

定
検

2
0
0
3
(H

1
5
) 
同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
■

9
9

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

摩
耗

及
び

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

潤
滑

油
系

潤
滑

油
冷

却
器

及
び

冷
却

水
系

清
水

冷
却

器
伝

熱
管

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
C

-
D

G
C

W
-
H

E
X
-
1
）

無
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

1
0
0

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

摩
耗

潤
滑

油
系

機
付

潤
滑

油
ポ

ン
プ

，
冷

却
水

系
機

付
冷

却
水

ポ
ン

プ
及

び
燃

料
油

系
燃

料
移

送
ポ

ン
プ

（
S
A

）
ポ

ン
プ

主
軸

可
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
ポ

ン
プ

主
軸

の
目

視
点

検
及

び
寸

法
計

測
に

よ
る

隙
間

の
確

認
（
必

要
に

応
じ

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

D
T

V
T

2
0
1
5
年

度
（
D

G
L
O

-
P

M
P

-
2
C

-
A

@
）

無
－

1
0
1

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

摩
耗

冷
却

水
系

機
付

冷
却

水
ポ

ン
プ

羽
根

車
と

ケ
ー

シ
ン

グ
リ

ン
グ

間
可

部
品

に
摺

動
が

想
定

さ
れ

る
部

位
に

つ
い

て
，

分
解

点
検

に
隙

間
測

定
を

行
い

，
定

量
的

な
評

価
を

実
施

す
る

こ
と

で
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

D
T

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
C

W
-
P

M
P

-
2
D

@
）

無
－

1
0
2

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

摩
耗

潤
滑

油
系

機
付

潤
滑

油
ポ

ン
プ

及
び

燃
料

油
系

燃
料

移
送

ポ
ン

プ
ギ

ア
可

ギ
ア

ポ
ン

プ
の

ギ
ア

部
は

，
金

属
同

士
が

噛
み

あ
う

こ
と

か
ら

摩
耗

が
想

定
さ

れ
る

が
，

ギ
ア

部
は

内
部

流
体

（
潤

滑
油

等
）
に

よ
り

，
油

膜
が

形
成

さ
れ

る
た

め
摩

耗
の

発
生

は
考

え
難

い
，

ポ
ン

プ
の

分
解

点
検

に
合

わ
せ

て
，

目
視

点
検

に
よ

り
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

2
0
1
5
年

度
（
D

G
L
O

-
P

M
P

-
2
C

-
A

@
）

無
－

1
0
3

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

摩
耗

始
動

空
気

系
空

気
圧

縮
機

ピ
ス

ト
ン

及
び

シ
リ

ン
ダ

可
摺

動
す

る
部

位
に

つ
い

て
，

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

D
T

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
-
C

M
P

-
2
C

-
A

）
無

－

1
0
4

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
摩

耗
電

動
弁

駆
動

部
（
屋

内
，

交
流

）
(可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
入

口
制

御
弁

(F
V

-
1A

))
モ

ー
タ

の
主

軸
可

摺
動

に
よ

り
摩

耗
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ま

た
寸

法
測

定
を

行
い

定
量

的
な

評
価

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

か
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
6
9
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

　
M

O
）

無
■

1
0
5

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
摩

耗
電

動
弁

駆
動

部
（
屋

内
，

交
流

）
(可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
入

口
制

御
弁

(F
V

-
1A

))

ス
テ

ム
ナ

ッ
ト

及
び

ギ
ア

可

ス
テ

ム
ナ

ッ
ト

及
び

ギ
ア

部
は

，
金

属
同

士
が

噛
み

あ
う

こ
と

か
ら

摩
耗

が
想

定
さ

れ
る

が
，

ス
テ

ム
ナ

ッ
ト

等
は

接
触

面
に

潤
滑

剤
等

が
塗

布
さ

れ
て

お
り

，
油

膜
が

形
成

さ
れ

る
た

め
摩

耗
の

発
生

は
考

え
が

た
い

が
，

電
動

弁
駆

動
部

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
，

目
視

点
検

を
実

施
し

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
6
9
M

D
T

V
T

第
2
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

　
M

O
）

無
■

1
0
6

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
摩

耗
ブ

ロ
ワ

用
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）

主
軸

可
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
主

軸
の

寸
法

計
測

に
よ

る
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
4
M

D
T

V
T

第
2
1
回

定
検

（
F
C

S
 B

L
W

R
 A

 M
O

）
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

1
0
7

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
摩

耗
燃

料
つ

か
み

具
フ

ッ
ク

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
2
Y
c

V
T

第
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

有 第
1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

■

1
0
8

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
摩

耗
燃

料
取

替
機

マ
ス

ト
チ

ュ
ー

ブ
，

ガ
イ

ド
レ

ー
ル

及
び

ベ
ア

リ
ン

グ
（
回

転
防

止
，

内
面

，
外

面
）

可
摺

動
す

る
部

位
の

目
視

点
検

及
び

動
作

確
認

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
Y
c

V
T

第
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

有 第
1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

■

1
0
9

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
摩

耗
燃

料
取

替
機

車
輪

（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）
，

レ
ー

ル
（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）
及

び
ガ

イ
ド

ロ
ー

ラ

可
摺

動
に

よ
り

摩
耗

す
る

部
位

の
目

視
点

検
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
Y
c

V
T

第
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

有 第
1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

■

1
1
0

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
摩

耗
燃

料
取

替
機

車
軸

（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）

可
摺

動
す

る
部

位
の

目
視

点
検

等
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
Y
c

V
T

第
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

有 第
1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

■

1
1
1

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
摩

耗
モ

ー
タ

（
主

ホ
イ

ス
ト

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
，

ト
ロ

リ
横

行
用

）
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）
整

流
子

可
摺

動
す

る
部

位
の

目
視

点
検

等
を

分
解

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

（
設

計
上

は
，

ブ
ラ

シ
材

が
摩

耗
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

第
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

有 第
1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

■

1
1
2

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
摩

耗

モ
ー

タ
（
マ

ス
ト

旋
回

用
）
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）
，

モ
ー

タ
（
主

ホ
イ

ス
ト

用
，

ト
ロ

リ
横

行
用

，
ブ

リ
ッ

ジ
走

行
用

）
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）
及

び
速

度
検

出
器

主
軸

可

主
軸

の
摺

動
部

位
（
し

ま
り

嵌
め

）
に

摩
耗

が
発

生
す

る
た

め
，

寸
法

測
定

に
よ

り
主

軸
等

の
摩

耗
を

検
知

（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
Y
c

②
2
Y
c

①
V

T
②

寸
法

測
定

第
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

有 第
1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

■

1
1
3

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
摩

耗
燃

料
つ

か
み

具
ピ

ス
ト

ン
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
及

び
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
2
Y
c

V
T

D
T

第
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

有 第
1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

－

1
1
4

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
摩

耗
燃

料
取

替
機

ワ
イ

ヤ
ド

ラ
ム

及
び

シ
ー

ブ
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
及

び
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
Y
c

V
T

第
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

有 第
1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

－

1
1
5

機
械

設
備

①
燃

料
取

替
機 ②

③
燃

料
取

扱
ク

レ
ー

ン

摩
耗

①
減

速
機

（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）

②
［
（
主

巻
1
2
5
 t

o
n
，

補
巻

5
 t

o
n
，

補
巻

1
 t

o
n
）
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

］
③

［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

ギ
ア

可

減
速

期
の

ギ
ア

部
は

，
金

属
同

士
が

噛
み

あ
う

こ
と

か
ら

摩
耗

が
想

定
さ

れ
る

が
，

ギ
ア

部
は

内
部

流
体

（
潤

滑
油

等
）
に

よ
り

，
油

膜
が

形
成

さ
れ

る
た

め
摩

耗
の

発
生

は
考

え
難

い
，

減
速

機
の

分
解

点
検

に
合

わ
せ

て
，

目
視

点
検

に
よ

り
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
2
Y
c

②
1
Y
c

V
T

①
第

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

②
第

2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

　
C

R
A

N
E
）

③
第

2
5
回

定
検

(C
R

N
-
D

C
@

)

有 ①
第

1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

1
1
6

機
械

設
備

①
燃

料
取

替
機

摩
耗

減
速

機
（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）
及

び
車

輪
（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
)

軸
受

（
こ

ろ
が

り
）

可
使

用
前

点
検

に
て

動
作

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

か
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

第
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

有 第
1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

－

1
1
7

機
械

設
備

①
燃

料
取

替
機 ②

③
燃

料
取

扱
ク

レ
ー

ン

摩
耗

①
ブ

レ
ー

キ
（主

ホ
イ

ス
ト

用
，

マ
ス

ト
旋

回
用

，
ブ

リ
ッ

ジ
走

行
用

，
ト

ロ
リ

横
行

用
②

原
子

炉
建

屋
6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン ③

D
C

建
屋

天
井

ク
レ

ー
ン

ブ
レ

ー
キ

プ
レ

ー
ト

及
び

ブ
レ

ー
キ

ラ
イ

ニ
ン

グ
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
及

び
隙

間
測

定
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
Y
c

V
T

①
第

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

②
第

2
3
回

定
検

（
#
#
R

/
B

　
C

R
A

N
E
）

③
第

2
3
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

）

有 ①
第

1
7
回

定
検

1
9
9
9
（
H

1
1
）

一
式

取
替

－

1
1
8

機
械

設
備

①
②

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

摩
耗

及
び

き
裂

①
（
主

巻
1
2
5
 t

o
n
，

補
巻

5
 t

o
n
，

補
巻

1
to

n
）
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

②
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン

フ
ッ

ク
及

び
ピ

ン
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
及

び
浸

透
探

傷
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
V

T
P

T
1
Y
c

①
第

2
3
回

定
検

（
#
#
R

/
B

　
C

R
A

N
E
）

②
第

2
3
回

定
検

(C
R

N
-
D

C
@

)
無

■

1
1
9

機
械

設
備

①
②

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

摩
耗

①
（
主

巻
1
2
5
 t

o
n
，

補
巻

5
 t

o
n
，

補
巻

1
to

n
）
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

②
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン

車
輪

及
び

レ
ー

ル
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
V

T
1
M

①
第

2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

　
C

R
A

N
E
）

②
第

2
5
回

定
検

(C
R

N
-
D

C
@

)
無

■

1
2
0

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

摩
耗

D
C

建
屋

天
井

ク
レ

ー
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）
及

び
速

度
検

出
器

の
主

軸

可
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
主

軸
の

寸
法

計
測

に
よ

る
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

V
T

1
5
Y
c

①
第

1
4
回

定
検

（
#
#
R

/
B

　
C

R
A

N
E
）

②
第

1
8
回

定
検

(C
R

N
-
D

C
@

)
無

■

1
2
1

機
械

設
備

①
②

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

摩
耗

①
（
主

巻
1
2
5
 t

o
n
，

補
巻

5
 t

o
n
，

補
巻

1
to

n
）
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

②
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン

ワ
イ

ヤ
ド

ラ
ム

及
び

シ
ー

ブ
可

部
品

が
金

属
接

触
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

V
T

1
M

①
第

2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

　
C

R
A

N
E
）

②
第

2
5
回

定
検

(C
R

N
-
D

C
@

)
無

－

1
2
2

機
械

設
備

①
②

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

摩
耗

①
（
主

巻
1
2
5
 t

o
n
，

補
巻

5
 t

o
n
，

補
巻

1
to

n
）
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

②
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン

軸
受

可

部
品

が
摺

動
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ま

た
寸

法
測

定
を

行
い

定
量

的
な

評
価

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

か
可

能
。

時
間

基
準

保
全

V
T

1
M

①
第

2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

　
C

R
A

N
E
）

②
第

2
5
回

定
検

(C
R

N
-
D

C
@

)
無

－

1
2
3

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

摩
耗

空
気

圧
縮

機
ス

モ
ー

ル
エ

ン
ド

メ
タ

ル
可

摺
動

す
る

部
位

に
つ

い
て

，
分

解
点

検
時

に
寸

法
計

測
を

行
い

，
定

量
的

な
評

価
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
M

D
T

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P

-
A

）
無

■

1
2
4

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

摩
耗

空
気

圧
縮

機
プ

ー
リ

ー
可

摩
耗

の
進

展
が

速
い

V
ベ

ル
ト

を
消

耗
品

と
し

て
い

る
た

め
，

V
プ

ー
リ

ー
は

摩
耗

し
に

く
い

。
定

期
的

な
分

解
点

検
時

等
に

目
視

確
認

を
し

て
お

り
，

摩
耗

の
検

知
は

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
，

取
替

を
行

う
）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

V
T

振
動

診
断

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P

-
A

）
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

1
2
5

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

摩
耗

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可
定

期
的

な
分

解
点

検
時

に
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
主

軸
の

寸
法

計
測

に
よ

る
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

D
T

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

 C
O

M
P

 A
 M

O
）

有 第
2
0
回

定
検

2
0
0
3
(H

1
5
) 
同

じ
型

式
・
仕

様
へ

の
取

替
■

1
2
6

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

摩
耗

空
気

圧
縮

機
ク

ラ
ン

ク
軸

可

部
品

が
摺

動
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ま

た
寸

法
測

定
を

行
い

定
量

的
な

評
価

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

か
可

能
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

V
T

振
動

診
断

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P

-
A

）
無

－

1
2
7

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

摩
耗

空
気

圧
縮

機
ク

ロ
ス

ヘ
ッ

ド
，

ク
ロ

ス
ガ

イ
ド

及
び

ク
ロ

ス
ピ

ン
可

摺
動

す
る

部
位

の
目

視
点

検
等

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

V
T

振
動

診
断

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P

-
A

）
有

（ク
ロ

ス
ピ

ン
）

1
9
回

定
検

（
IA

-
C

M
P

-
A

）
－

1
2
8

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

摩
耗

及
び

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
ア

フ
タ

ー
ク

ー
ラ

伝
熱

管
可

部
品

が
摺

動
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

は
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

-
H

E
X
-
1
6
-
2
A

）
無

－

1
2
9

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

摩
耗

空
気

圧
縮

機
油

ポ
ン

プ
ギ

ア
可

部
品

が
摺

動
す

る
部

位
の

目
視

点
検

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

は
可

能
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

V
T

振
動

診
断

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P

-
A

）
有 2
3
回

定
検

（
IA

-
C

M
P

-
A

）
－

1
3
0

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

摩
耗

空
気

圧
縮

機
ピ

ス
ト

ン
及

び
ピ

ス
ト

ン
ロ

ッ
ド

可

摺
動

す
る

部
位

の
目

視
点

検
等

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

V
T

振
動

診
断

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P

-
A

）
無

－

1
3
1

機
械

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

付
属

設
備

摩
耗

及
び

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
蒸

気
式

空
気

抽
出

器
伝

熱
管

可

摺
動

す
る

部
位

の
目

視
点

検
及

び
渦

流
探

傷
検

査
及

び
漏

え
い

検
査

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

（
1
3
0
M

）
V

T
（E

C
T
）

2
4
回

定
検

（
S
J
A

E
-
O

T
M

-
M

A
IN

E
J
E
C

T
-
A

@
）

無
－

1
3
2

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
摩

耗
給

水
ポ

ン
プ

，
脱

気
器

給
水

ポ
ン

プ
主

軸
可

主
軸

の
摺

動
部

位
（
し

ま
り

嵌
め

）
に

摩
耗

が
発

生
す

る
た

め
目

視
点

検
，

寸
法

測
定

に
よ

り
主

軸
等

の
摩

耗
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

2
Y

D
T

V
T

2
0
1
6
年

度
（
H

B
-
P

M
P

-
P

6
1
-
5
0
6
A

）
有 2
0
1
0
年

度
（
H

B
-
P

M
P

-
P

6
1
-
5
0
6
A

）
■

1
3
3

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
摩

耗
給

水
ポ

ン
プ

，
脱

気
器

給
水

ポ
ン

プ
羽

根
車

と
ケ

ー
シ

ン
グ

リ
ン

グ
間

可
摺

動
す

る
部

位
の

目
視

点
検

及
び

寸
法

測
定

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
Y

D
T

V
T

2
0
1
6
年

度
（
H

B
-
P

M
P

-
P

6
1
-
5
0
6
A

）

有
（
羽

根
車

）
2
0
1
5
年

度
（
H

B
-
P

M
P

-
P

6
1
-
5
0
6
A

）
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

1
3
4

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
摩

耗

①
濃

縮
廃

液
・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

濃
縮

廃
液

ポ
ン

プ
，

②
廃

液
濃

縮
器

循
環

ポ
ン

プ
，

③
機

器
ド

レ
ン

系
設

備
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
循

環
ポ

ン
プ

，
④

減
容

固
化

系
設

備
乾

燥
機

排
気

ブ
ロ

ワ
，

⑤
溶

解
ポ

ン
プ

，
⑥

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
溶

融
炉

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

，
⑦

雑
固

体
焼

却
系

設
備

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

主
軸

可

主
軸

の
摺

動
部

位
（
し

ま
り

嵌
め

）
に

摩
耗

が
発

生
す

る
た

め
目

視
点

検
，

寸
法

測
定

に
よ

り
主

軸
等

の
摩

耗
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

①
A

/
C

系
,②

,
④

,⑤
：
時

間
基

準
保

全

①
A

/
C

系
6
Y
c
，

②
2
Y
c

④
5
Y
c

⑤
4
Y
c

①
,②

,④
,⑤

V
T
，

D
T

①
第

2
5
回

定
検

（
R

/
W

-
P

M
P

-
C

7
0
0
A

）
②

第
2
5
回

定
検

（
R

/
W

-
P

M
P

-
C

6
0
4
B

）
④

第
2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
D

1
0
4
）

⑤
第

2
回

定
検

（
N

R
2
3
-
P

M
P

-
C

1
0
1
）

無
■

1
3
4

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
摩

耗
主

軸
可

主
軸

の
摺

動
部

位
（
し

ま
り

嵌
め

）
に

摩
耗

が
発

生
す

る
た

め
目

視
点

検
，

寸
法

測
定

に
よ

り
主

軸
等

の
摩

耗
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

③
,⑥

,⑦
：
状

態
基

準
保

全
A

R
①

③
④

⑤
⑥

⑦
振

動
診

断

③
第

2
5
回

定
検

（
N

R
2
1
-
P

M
P

-
C

1
0
4
）

⑥
第

2
4
回

定
検

（
N

R
2
8
-
D

0
1
6
@

）
⑦

第
2
2
回

定
検

（
N

R
2
2
-
H

V
A

-
D

0
1
1
）

無
■

1
3
5

機
械

設
備

排
気

筒
摩

耗
排

気
筒

オ
イ

ル
ダ

ン
パ

可
分

解
点

検
時

に
構

成
部

品
の

目
視

確
認

を
し

て
お

り
，

摩
耗

の
検

知
は

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
0
Y

V
T

性
能

検
査

2
0
1
3
年

（
S
T
A

C
K
　

D
M

P
-
1
0
～

8
0
）

有 第
2
4
回

定
検

2
0
1
2
（
H

2
4
）
異

な
る

型
式

・
仕

様
へ

の
取

替

■

1
3
6

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
摩

耗
非

常
用

M
/
C

①
真

空
遮

断
器

断
路

部
③

主
回

路
断

路
部

可

摩
耗

が
想

定
さ

れ
る

部
位

に
つ

い
て

は
定

期
的

に
潤

滑
油

の
塗

布
に

よ
り

，
摩

耗
を

低
減

し
て

い
る

，
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

①
2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

）
②

2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

）

有 第
2
4
回

定
検

2
0
0
9
（
H

2
1
）

遮
断

器
の

み
交

換
（
適

時
）

■

1
3
7

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
摩

耗
非

常
用

M
/
C

真
空

遮
断

器
接

触
子

可
部

品
が

摩
耗

す
る

部
位

の
ワ

イ
プ

量
測

定
を

点
検

時
に

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
4
C

V
T

2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

）

有 第
2
4
回

定
検

2
0
0
9
（
H

2
1
）

遮
断

器
の

み
交

換
（
適

時
）

■

1
3
8

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

摩
耗

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
冷

却
フ

ァ
ン

モ
ー

タ
の

主
軸

可
摩

耗
が

想
定

さ
れ

る
部

位
を

直
接

点
検

せ
ず

，
フ

ァ
ン

運
転

状
態

確
認

を
も

っ
て

，
間

接
的

に
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
5
回

定
検

（
P

C
 2

A
-
1
/
1
A

）
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

1
3
9

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
摩

耗
非

常
用

P
/
C

気
中

遮
断

器
接

触
子

可
摺

動
す

る
部

位
の

目
視

点
検

及
び

寸
法

測
定

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
-
B

U
S
@

）
無

■

1
4
0

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
摩

耗
非

常
用

P
/
C

気
中

遮
断

器
断

路
部

及
び

主
回

路
断

路
部

可

摩
耗

が
想

定
さ

れ
る

部
位

に
つ

い
て

は
定

期
的

に
潤

滑
油

の
塗

布
に

よ
り

，
摩

耗
を

低
減

し
て

い
る

，
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

摩
耗

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
-
B

U
S
@

）
無

■

1
4
1

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
摩

耗
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

断
路

部
可

定
期

的
な

点
検

時
の

ユ
ニ

ッ
ト

の
挿

入
・
引

出
し

時
に

摺
動

部
に

潤
滑

油
を

塗
布

。
時

間
基

準
保

全
4
C

V
T

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 2
C

-
1
/
4
C

）
無

■

1
4
2

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
摩

耗
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
主

軸
可

主
軸

等
の

摺
動

部
位

に
摩

耗
が

発
生

す
る

た
め

目
視

点
検

，
寸

法
測

定
に

よ
り

主
軸

等
の

摩
耗

を
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
，

補
修

又
は

取
替

）
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T
，

D
T

第
2
5
回

定
検

（
G

E
N

-
D

G
-
2
D

）
無

■

1
4
3

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
摩

耗
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
コ

レ
ク

タ
リ

ン
グ

可

摺
動

す
る

部
位

の
目

視
点

検
等

を
分

解
点

検
時

に
行

う
こ

と
に

よ
り

，
摩

耗
の

検
知

が
可

能
（
設

計
上

は
，

ブ
ラ

シ
材

が
摩

耗
す

る
）
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T

第
2
5
回

定
検

（
G

E
N

-
D

G
-
2
D

）
無

■

1
4
4

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
摩

耗
及

び
は

く
離

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備

軸
受

（
す

べ
り

）
可

開
放

点
検

時
の

軸
受

点
検

時
に

目
視

点
検

，
寸

法
（
隙

間
）
測

定
を

行
い

，
定

量
的

な
評

価
を

実
施

。
ま

た
，

ホ
ワ

イ
ト

メ
タ

ル
溶

着
部

の
境

界
も

目
視

点
検

，
浸

透
探

傷
検

査
を

行
い

，
ホ

ワ
イ

ト
メ

タ
ル

の
密

着
度

を
確

認
す

る
こ

と
で

，
は

く
離

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T
，

D
T
，

P
T

第
2
5
回

定
検

（
G

E
N

-
D

G
-
2
D

）
無

■

1
4
5

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
摩

耗
常

設
代

替
高

圧
電

源
装

置
（
S
A

）
，

緊
急

時
対

策
所

用
発

電
設

備
（
S
A

）
主

軸
可

当
該

弁
は

重
大

事
故

時
，

弁
作

動
試

験
時

に
使

用
さ

れ
る

も
の

で
，

経
年

劣
化

の
進

展
は

軽
微

。
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

摩
耗

も
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

（
新

規
制

定
）

新
設

機
器

V
T

新
設

機
器

無
■

1
4
6

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
摩

耗
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

駆
動

モ
ー

タ
の

主
軸

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

振
動

診
断

2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
M

T
R

）
無

■

1
4
7

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
摩

耗
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

発
電

機
の

主
軸

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

主
軸

（
軸

受
接

触
面

）
の

寸
法

計
測

に
よ

る
隙

間
の

確
認

（
必

要
に

応
じ

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

2
6
M

2
M

D
T

振
動

診
断

④
第

2
5
回

定
検

(R
P

S
-
M

G
-
A

-
G

E
N

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）

方
式

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書

1
4
8

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
摩

耗
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

フ
ラ

イ
ホ

イ
ー

ル
の

主
軸

可

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

フ
ラ

イ
ホ

ー
ル

主
軸

（
軸

受
接

触
面

）
の

寸
法

計
測

に
よ

る
隙

間
の

確
認

（
必

要
に

応
じ

取
替

）
。

振
動

診
断

に
よ

る
デ

ー
タ

ト
レ

ン
ド

確
認

時
間

基
準

保
全

2
6
M

2
M

D
T

振
動

診
断

2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
F
L
Y
W

H
E
E
L

＠
）

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

（
腐

食
）

大
分

類
中

分
類

1
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

（
代

表
確

認
：
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

）
ベ

ー
ス

可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

分
解

点
検

に
お

い
て

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P
M

P
-
C

0
0
2
B

）
無

■

2
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

及
び

往
復

ポ
ン

プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
残

留
熱

除
去

海
水

系
ポ

ン
プ

②
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

③
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
④

給
水

加
熱

器
ド

レ
ン

ポ
ン

プ
⑤

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
循

環
ポ

ン
プ

⑥
タ

ー
ビ

ン
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
⑦

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
ポ

ン
プ

⑧
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

①
2
6
Ｍ

②
1
3
0
Ｍ

③
1
3
0
Ｍ

④
1
0
Y

⑤
1
0
Y

⑥
1
0
Y

⑦
6
5
M

⑧
1
0
Y

V
T

①
2
5
回

定
検

（
R

H
R

Ｓ
-
P
M

P
-
Ａ

）
②

2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P
M

P
-
C

0
0
2
B

）
③

2
3
回

定
検

H
P
C

S
-
P
M

P
-
C

0
0
1
）

④
2
5
回

定
検

（
H

D
-
P
M

P
-
C

）
⑤

2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
⑥

2
5
回

定
検

（
T
D

R
F
P
-
P
M

P
-
A

)
⑦

2
1
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

0
0
1
)

⑧
2
4
回

定
検

（
S
L
C

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)

無
◎

4
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

②
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

③
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
⑤

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
循

環
ポ

ン
プ

⑥
タ

ー
ビ

ン
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
⑦

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
ポ

ン
プ

取
付

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

分
解

点
検

に
お

い
て

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

機
器

の
分

解
点

検
周

期
V

T

②
2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P
M

P
-
C

0
0
2
B

）
③

2
3
回

定
検

H
P
C

S
-
P
M

P
-
C

0
0
1
）

⑤
2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
⑥

2
5
回

定
検

（
T
D

R
F
P
-
P
M

P
-
B

)
⑦

2
1
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

0
0
1
)

無
■

5
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）
，

浸
食

②
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

③
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
シ

ー
ル

水
ク

ー
ラ

可
胴

，
伝

熱
管

の
目

視
点

検
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
②

1
3
0
Ｍ

③
1
3
0
Ｍ

V
T

②
2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P
M

P
-
C

0
0
2
B

）
③

2
3
回

定
検

H
P
C

S
-
P
M

P
-
C

0
0
1
）

有 2
5
回

定
検

不
適

合
（
R

H
R

-
P
M

P
-
0
0
2
B

）
他

類
似

ポ
ン

プ
は

水
平

展
開

で
取

替
予

定

■

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

ⅰ

現
在

発
生

し
て

お
ら

ず
，

今
後

も
発

生
の

可

能
性

が
な

い
も

の
，

又

は
小

さ
い

も
の

－

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

な
い

事
象

◎

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

る
事

象

■

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

高
経

年
化

対

策
上

着
目

す

べ
き

経
年

劣

化
事

象
で

は

な
い

事
象

想
定

し
た

劣
化

傾
向

と
実

際
の

劣
化

傾
向

の
乖

離
が

考
え

難
い

経
年

劣
化

事
象

で
あ

っ
て

，
想

定
し

た
劣

化
傾

向
等

に
基

づ
き

適
切

な
保

全
活

動
を

行
っ

て
い

る
も

の

（
日

常
劣

化
管

理
事

象
）

－

ⅱ

現
在

発
生

し
て

い
る

か
，

又
は

将
来

に
わ

た
っ

て
起

こ
る

こ
と

が

否
定

で
き

な
い

も
の

○

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 100    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

6
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

④
給

水
加

熱
器

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

⑤
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

循
環

ポ
ン

プ
⑥

タ
ー

ビ
ン

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

⑦
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ
②

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
，

給
水

加
熱

器
ド

レ
ン

ポ
ン

プ
③

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

⑧
制

御
棒

駆
動

水
ポ

ン
プ

⑨
高

圧
復

水
ポ

ン
プ

⑩
電

動
機

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

④
～

⑦
軸

受
箱

②
ケ

ー
シ

ン
グ

，
コ

ラ
ム

パ
イ

プ
，

デ
リ

ベ
リ

③
ケ

ー
シ

ン
グ

，
デ

リ
ベ

リ ⑧
～

⑩
軸

受
用

潤
滑

油
ユ

ニ
ッ

ト

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
を

実
施

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

④
6
5
M

⑤
5
2
M

⑥
3
9
M

⑦
6
5
M

②
1
3
0
M

，
6
5
M

③
1
3
0
Ｍ

⑧
6
5
M

⑨
5
2
M

⑩
6
5
M

V
T

④
2
5
回

定
検

（
H

D
-
P
M

P
-
C

）
⑤

2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
⑥

2
5
回

定
検

（
T
D

R
F
P
-
P
M

P
-
B

)
⑦

2
1
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

0
0
1
)

②
2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P
M

P
-
C

0
0
2
B

）
，

2
5
回

定
検

（
H

D
-
P
M

P
-
C

）
③

2
3
回

定
検

H
P
C

S
-
P
M

P
-
C

0
0
1
）

⑧
2
5
回

定
検

（
C

R
D

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

）
⑨

2
5
回

定
検

（
H

P
C

P
-
P
M

P
-
C

）
⑩

2
3
回

定
検

（
M

D
R

F
P
-
P
M

P
-
B

）

無
■

8
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

②
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

，
③

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

，
④

給
水

加
熱

器
ド

レ
ン

ポ
ン

プ
，

⑤
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

循
環

ポ
ン

プ
，

⑥
タ

ー
ビ

ン
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
，

⑦
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

ポ
ン

プ

軸
継

手
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

②
1
3
0
Ｍ

③
1
3
0
Ｍ

④
6
5
M

⑤
5
2
M

⑥
3
9
M

⑦
6
5
M

V
T

②
2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P
M

P
-
C

0
0
2
B

）
③

2
3
回

定
検

（
H

P
C

S
-
P
M

P
-
C

0
0
1
）

④
2
5
回

定
検

（
H

D
-
P
M

P
-
C

）
⑤

2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
⑥

2
5
回

定
検

（
T
D

R
F
P
-
P
M

P
-
B

)
⑦

2
1
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

0
0
1
)

無
■

9
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

②
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

ケ
ー

シ
ン

グ
，

コ
ラ

ム
パ

イ
プ

，
デ

リ
ベ

リ
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

②
1
3
0
Ｍ

V
T

②
2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P
M

P
-
C

0
0
2
B

）
無

■

1
0

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
内

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

③
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
ケ

ー
シ

ン
グ

，
デ

リ
ベ

リ
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

③
1
3
0
Ｍ

V
T

③
2
3
回

定
検

（
H

P
C

S
-
P
M

P
-
C

0
0
1
）

無
■

1
1

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
内

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

②
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

③
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
④

給
水

加
熱

器
ド

レ
ン

ポ
ン

プ
バ

レ
ル

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

②
1
3
0
Ｍ

③
1
3
0
Ｍ

④
6
5
M

V
T

②
2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P
M

P
-
C

0
0
2
B

）
③

2
3
回

定
検

（
H

P
C

S
-
P
M

P
-
C

0
0
1
）

④
2
5
回

定
検

（
H

D
-
P
M

P
-
C

）

無
■

1
2

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
腐

食
（
全

面
腐

食
）

⑥
タ

ー
ビ

ン
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
⑦

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
ポ

ン
プ

ケ
ー

シ
ン

グ
，

ケ
ー

シ
ン

グ
カ

バ
ー

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

⑥
3
9
M

⑦
6
5
M

V
T

⑥
2
5
回

定
検

（
T
D

R
F
P
-
P
M

P
-
B

)
⑦

2
1
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

0
0
1
)

無
■

1
3

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
残

留
熱

除
去

海
水

系
ポ

ン
プ

マ
ウ

ン
ト

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
2
6
Ｍ

V
T

①
2
5
回

定
検

（
R

H
R

Ｓ
-
P
M

P
-
Ａ

）
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 96    －
－ 96    －
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

1
5

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
内

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

④
給

水
加

熱
器

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

，
⑤

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
循

環
ポ

ン
プ

，
⑥

タ
ー

ビ
ン

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

，
⑦

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
ポ

ン
プ

軸
受

箱
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

④
6
5
M

⑤
5
2
M

⑥
3
9
M

⑦
6
5
M

V
T

④
2
5
回

定
検

（
H

D
-
P
M

P
-
C

）
⑤

2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
⑥

2
5
回

定
検

（
T
D

R
F
P
-
P
M

P
-
B

)
⑦

2
1
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

0
0
1
)

無
－

1
6

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
内

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
制

御
棒

駆
動

水
ポ

ン
プ

，
②

電
動

機
駆

動
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
増

速
機

ケ
ー

シ
ン

グ
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

②
6
5
M

③
6
5
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
C

R
D

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

 ）
②

2
4
回

定
検

（
H

P
C

P
-
P
M

P
-
B

）
③

2
3
回

定
検

（
M

D
R

F
P
-
P
M

P
-
B

）
無

－

1
7

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
内

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
制

御
棒

駆
動

水
ポ

ン
プ

，
②

高
圧

復
水

ポ
ン

プ
，

③
電

動
機

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

軸
受

用
潤

滑
油

ユ
ニ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
①

6
5
M

②
6
5
M

③
6
5
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
C

R
D

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

 ）
②

2
4
回

定
検

（
H

P
C

P
-
P
M

P
-
B

）
③

2
3
回

定
検

（
M

D
R

F
P
-
P
M

P
-
B

）
無

－

1
8

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

ク
ラ

ン
ク

ケ
ー

ス
，

潤
滑

油
ユ

ニ
ッ

ト
油

ポ
ン

プ
，

潤
滑

油
ユ

ニ
ッ

ト
油

配
管

，
潤

滑
油

ユ
ニ

ッ
ト

ス
ト

レ
ー

ナ
及

び
ケ

ー
シ

ン
グ

カ
バ

ー
（
吐

出
側

）

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

1
9
回

定
検

（
S

L
C

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
無

■

2
0

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

1
9
回

定
検

（
S
L
C

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
無

■

2
1

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

ベ
ー

ス
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
時

間
基

準
保

全
1
3
0
M

V
T

1
9
回

定
検

（
S

L
C

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
無

■

2
2

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

プ
ラ

ン
ジ

ャ
，

ケ
ー

シ
ン

グ
，

ケ
ー

シ
ン

グ
カ

バ
ー

（
吸

込
側

）
及

び
リ

フ
ト

抑
え

の
接

液
部

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
，

又
、

寸
法

計
測

を
実

施
し

各
部

の
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

D
T

1
9
回

定
検

（
S

L
C

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
無

■

2
3

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

ク
ラ

ン
ク

軸
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

1
9
回

定
検

（
S

L
C

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
無

－

2
4

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

ク
ラ

ン
ク

ケ
ー

ス
，

潤
滑

油
ユ

ニ
ッ

ト
油

ポ
ン

プ
，

潤
滑

油
ユ

ニ
ッ

ト
油

配
管

及
び

潤
滑

油
ユ

ニ
ッ

ト
ス

ト
レ

ー
ナ

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
0
M

V
T

1
9
回

定
検

（
S

L
C

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
無

－

2
5

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

減
速

機
歯

車
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

1
9
回

定
検

（
S

L
C

-
P
M

P
-
C

0
0
1
A

)
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 102    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

2
8

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

④
第

1
～

第
5
給

水
加

熱
器

，
⑤

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

，
⑥

排
ガ

ス
予

熱
器

，
⑦

排
ガ

ス
復

水
器

，
⑧

窒
素

ガ
ス

貯
蔵

設
備

蒸
発

器

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

④
1
0
Y

⑤
1
0
Y

⑥
1
0
Y

⑦
1
0
Y

⑧
1
0
Y

V
T

④
2
4
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
A

）
⑤

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
B

0
0
1
B

）
⑥

2
5
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
A

）
⑦

2
5
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
E
）

⑧
2
5
回

定
検

（
N

2
S
U

P
P
-
H

E
X
-
R

E
5
0
）

無
◎

2
9

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

基
礎

ボ
ル

ト
（
塗

装
部

）
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

②
1
0
Y

V
T

①
2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）

有 ①
1
7
回

定
検

A
～

C
：
一

式
取

替
■

3
0

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

基
礎

ボ
ル

ト
直

上
部

可

基
礎

ボ
ル

ト
（
直

上
部

）
は

通
常

塗
装

が
さ

れ
て

い
な

い
。

直
上

部
の

点
検

が
可

能
な

非
再

生
熱

交
換

器
を

代
表

と
し

，
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
な

お
，

同
室

内
に

あ
る

再
生

熱
交

換
器

は
代

替
評

価
と

す
る

。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

②
1
0
Y

V
T

①
2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）
無

■

3
5

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

③
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

発
器

，
④

給
水

加
熱

器
，

⑤
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
，

⑦
排

ガ
ス

復
水

器
，

⑧
窒

素
ガ

ス
貯

蔵
設

備
蒸

発
器

水
室

（
内

面
）
，

胴
（
内

面
）
，

ド
レ

ン
タ

ン
ク

（
内

面
）
，

マ
ン

ホ
ー

ル
蓋

（
内

面
）
，

水
室

カ
バ

ー
（
内

面
）
，

上
蓋

（
内

面
）
，

仕
切

板

可

開
放

点
検

に
お

い
て

，
水

室
（
内

面
）
等

の
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
ま

た
給

水
加

熱
器

（
胴

）
，

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

（
胴

）
，

排
ガ

ス
復

水
器

（
胴

）
は

肉
厚

測
定

を
定

量
的

な
評

価
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

③
5
2
M

④
1
H

T
R

，
6
H

T
R

：
5
2
M

2
H

T
R

～
5
H

T
R

：
3
9
M

⑤
3
9
M

⑦
5
2
M

⑧
1
C

V
T

D
T

③
2
3
回

定
検

（
S
S
-
H

E
X
-
E
V

A
P
）

④
2
5
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
C

）
⑤

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
⑦

2
4
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
E
）

⑧
2
5
回

定
検

（
N

2
S
U

P
P
-
H

E
X
-
R

E
5
0
）

有 ④
1
9
回

定
検

4
H

T
R

　
A

～
C

：
一

式
取

替
，

④
2
4
回

定
検

6
H

T
R

　
A

～
C

：
一

式
取

替

■

3
6

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

，
③

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

蒸
発

器
，

④
給

水
加

熱
器

，
⑤

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

，
⑦

排
ガ

ス
復

水
器

，
⑧

窒
素

ガ
ス

貯
蔵

設
備

蒸
発

器

水
室

（
外

面
）
，

管
板

（
外

面
）
，

胴
（
外

面
）
，

水
室

カ
バ

ー
（
外

面
）
，

ド
レ

ン
タ

ン
ク

（
外

面
）
，

マ
ン

ホ
ー

ル
蓋

（
外

面
）
，

上
蓋

（
外

面
）

可

開
放

点
検

の
際

に
保

温
を

取
り

外
す

こ
と

に
よ

り
，

水
室

（
外

面
）
等

の
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

す
る

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
5
2
M

④
1
H

T
R

，
6
H

T
R

：
5
2
M

2
H

T
R

～
5
H

T
R

：
3
9
M

⑤
3
9
M

⑦
5
2
M

⑧
1
C

V
T

①
1
7
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）
③

2
3
回

定
検

（
S
S
-
H

E
X
-
E
V

A
P
）

④
2
5
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
C

）
⑤

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
⑦

2
4
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
E
）

⑧
2
5
回

定
検

（
N

2
S
U

P
P
-
H

E
X
-
R

E
5
0
）

有 ①
1
7
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

：
一

式
取

替
）

④
1
9
回

定
検

4
H

T
R

　
A

～
C

：
一

式
取

替
，

④
2
4
回

定
検

6
H

T
R

　
A

～
C

：
一

式
取

替

■

3
7

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

，
③

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

蒸
発

器
，

④
給

水
加

熱
器

，
⑤

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

，
⑥

排
ガ

ス
予

熱
器

，
⑦

排
ガ

ス
復

水
器

，
⑧

窒
素

ガ
ス

貯
蔵

設
備

蒸
発

器

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
可

機
器

の
開

放
点

検
時

に
取

り
外

し
た

ボ
ル

ト
の

手
入

れ
を

行
う

と
共

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
を

実
施

）

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
5
2
M

④
1
H

T
R

，
6
H

T
R

：
5
2
M

2
H

T
R

～
5
H

T
：
3
9
M

⑤
3
9
M

⑥
5
2
M

⑦
5
2
M

⑧
1
C

V
T

①
1
7
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）
③

2
3
回

定
検

（
S
S
-
H

E
X
-
E
V

A
P
）

④
2
5
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
C

）
⑤

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
⑥

2
5
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
A

）
⑦

2
4
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
E
）

⑧
2
5
回

定
検

（
N

2
S
U

P
P
-
H

E
X
-
R

E
5
0
）

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 103    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
8

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

，
③

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

蒸
発

器
，

⑤
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
5
2
M

⑤
3
9
M

V
T

①
1
7
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）
③

2
3
回

定
検

（
S
S
-
H

E
X
-
E
V

A
P
）

⑤
2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）

無
■

3
9

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

第
6
給

水
加

熱
器

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
6
A

）
2
4
回

定
検

　
6
H

T
R

　
A

～
C

：
一

式
取

替
■

4
0

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

，
③

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

蒸
発

器
，

④
第

1
～

第
5
給

水
加

熱
器

，
⑤

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

，
⑥

排
ガ

ス
予

熱
器

，
⑦

排
ガ

ス
復

水
器

支
持

脚
，

ラ
グ

，
架

台
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

②
1
0
Y

③
1
）
1
0
Y
，

2
）
5
2
M

④
1
0
Y

⑤
1
0
Y

⑥
1
）
1
0
Y
，

2
）
5
2
M

⑦
1
0
Y

V
T

①
2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）
③

1
）
，

2
）
2
3
回

定
検

（
S
S
-
H

E
X
-
E
V

A
P
）

④
2
4
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
A

）
⑤

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
B

0
0
1
B

）
⑥

1
）
2
5
回

定
検

，
2
）
2
3
回

定
検

（
O

G
-

H
E
X
-
A

）
⑦

2
5
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
E
）

有 ①
1
7
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

：
一

式
取

替
）

④
1
9
回

定
検

4
H

T
R

　
A

～
C

：
一

式
取

替
⑥

2
3
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
A

,B
：
一

式
取

替
）

■

4
1

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

，
④

第
6
給

水
加

熱
器

，
⑤

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

，
⑥

排
ガ

ス
予

熱
器

，
⑦

排
ガ

ス
復

水
器

支
持

脚
ス

ラ
イ

ド
部

，
ラ

グ
ス

ラ
イ

ド
部

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

②
1
0
Y

④
1
0
Y

⑤
1
0
Y

⑥
1
）
1
0
Y
，

2
）
5
2
M

⑦
1
0
Y

V
T

①
2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）
④

2
5
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
6
A

）
⑤

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
B

0
0
1
B

）
⑥

1
）
2
5
回

定
検

，
2
）
2
3
回

定
検

（
O

G
-

H
E
X
-
A

）
⑦

2
5
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
E
）

有 ①
1
7
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

：
一

式
取

替
）

④
2
4
回

定
検

6
H

T
R

　
A

～
C

：
一

式
取

替
⑥

2
3
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
A

,B
：
一

式
取

替
）

■

4
2

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

③
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

発
器

，
④

第
1
～

第
5
給

水
加

熱
器

台
車

可

機
器

の
開

放
点

検
時

等
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）

時
間

基
準

保
全

④
1
0
Y

V
T

④
2
4
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
A

）

有 ④
1
9
回

定
検

4
H

T
R

　
A

～
C

：
一

式
取

替
，

■

4
3

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

窒
素

ガ
ス

貯
蔵

設
備

蒸
発

器
ベ

ー
ス

プ
レ

ー
ト

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
N

2
S
U

P
P
-
H

E
X
-
R

E
5
0
）

無
■

4
6

熱
交

換
器

プ
レ

ー
ト

式
熱

交
換

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

代
替

燃
料

プ
ー

ル
冷

却
系

熱
交

換
器

側
板

，
締

付
ボ

ル
ト

，
ガ

イ
ド

バ
ー

サ
ポ

ー
ト

，
取

付
ボ

ル
ト

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

-
-

V
T

新
設

機
器

無
■

4
7

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

高
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
②

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

①
5
2
M

②
6
5
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
S
(A

)　
M

O
）

②
2
4
回

定
検

（
H

P
C

S
 M

O
）

有 ②
1
6
回

定
検

巻
線

取
替

■

4
8

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

高
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

腐
食

(全
面

腐
食

)

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
，

端
子

箱
［
共

通
]，

空
気

冷
却

器
［
①

残
留

熱
除

去
海

水
系

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

］
，

通
風

箱
［
②

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
］

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
，

端
子

箱
［
共

通
]，

空
気

冷
却

器
［
残

留
熱

除
去

海
水

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
］
，

通
風

箱
［
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

］

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

1
）
特

性
試

験
2
）
時

間
基

準
保

全

①
1
）
1
C

，
2
）

5
2
M

②
1
）
1
C

，
2
）

6
5
M

V
T

特
性

試
験

①
2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
S
(A

)　
M

O
）

②
1
)2

5
回

定
検

，
2
）
2
4
回

定
検

（
H

P
C

S
 M

O
）

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 104    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

4
9

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

高
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
②

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

1
）
特

性
試

験
2
）
時

間
基

準
保

全

①
1
）
1
C

，
2
）

5
2
M

②
1
）
1
C

，
2
）

6
5
M

V
T

特
性

試
験

①
2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
S
(A

)　
M

O
）

②
1
)2

5
回

定
検

，
2
）
2
4
回

定
検

（
H

P
C

S
 M

O
）

無
■

5
0

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

高
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
伝

熱
管

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
有

無
を

確
認

及
び

漏
え

い
試

験
に

て
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

漏
え

い
試

験
①

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
S
(A

)　
M

O
）

無
－

5
1

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

低
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

②
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

海
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

③
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

保
持

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
も

し
く
は

振
動

デ
ー

タ
ー

採
取

等
時

の
目

視
点

検
に

て
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

①
状

態
基

準
保

全
②

③
時

間
基

準
保

全

①
A

R
②

7
8
M

③
5
2
M

V
T

①
振

動
診

断

①
2
5
回

定
検

（
S

L
C

 P
M

P
 C

0
0
1
A

 M
O

）
②

2
4
回

定
検

（
D

G
 2

C
 S

E
A

 W
T
R

 P
U

M
P
 M

O
）

③
2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P
M

P
-
Z
0
0
1
-
3
A

)

無
■

5
2

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

低
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
，

フ
ァ

ン
，

フ
ァ

ン
カ

バ
ー

［
①

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
，

②
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

冷
却

系
海

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
］
，

ス
テ

ー
タ

バ
ン

ド
［
③

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
ろ

過
脱

塩
器

保
持

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

］
及

び
端

子
箱

［
共

通
］

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
，

フ
ァ

ン
，

フ
ァ

ン
カ

バ
ー

［
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

，
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

冷
却

系
海

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
］
，

ス
テ

ー
タ

バ
ン

ド
［
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

ろ
過

脱
塩

器
保

持
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
］
及

び
端

子
箱

［
共

通
］

可

分
解

点
検

時
も

し
く
は

振
動

デ
ー

タ
ー

採
取

等
時

の
目

視
点

検
に

て
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

①
状

態
基

準
保

全
②

③
時

間
基

準
保

全

①
A

R
②

7
8
M

③
5
2
M

V
T

①
振

動
診

断

①
2
5
回

定
検

（
S
L
C

 P
M

P
 C

0
0
1
A

 M
O

）
②

2
4
回

定
検

（
D

G
 2

C
 S

E
A

 W
T
R

P
U

M
P
 M

O
）

③
2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P
M

P
-
Z
0
0
1
-
3
A

)

無
■

5
3

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

低
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

腐
食

（
全

面
腐

食
）

取
付

ボ
ル

ト
［
共

通
①

，
②

，
③

］
及

び
締

め
付

け
ボ

ル
ト

［
③

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
ろ

過
脱

塩
器

保
持

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

］

取
付

ボ
ル

ト
［
共

通
］
及

び
締

め
付

け
ボ

ル
ト

［
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

ろ
過

脱
塩

器
保

持
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
］

可

分
解

点
検

時
も

し
く
は

振
動

デ
ー

タ
ー

採
取

等
時

の
目

視
点

検
に

て
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

①
状

態
基

準
保

全
②

③
時

間
基

準
保

全

①
A

R
②

7
8
M

③
5
2
M

V
T

①
振

動
診

断

①
2
5
回

定
検

（
S
L
C

 P
M

P
 C

0
0
1
A

 M
O

）
②

2
4
回

定
検

（
D

G
 2

C
 S

E
A

 W
T
R

P
U

M
P
 M

O
）

③
2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P
M

P
-
Z
0
0
1
-
3
A

)

無
■

5
4

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器

腐
食

（
全

面
腐

食
及

び
流

れ
加

速
型

腐
食

）
原

子
炉

圧
力

容
器

主
蒸

気
ノ

ズ
ル

，
給

水
ノ

ズ
ル

及
び

上
鏡

内
面

等
可

Ｒ
Ｐ

Ｖ
　

Ｈ
／

Ｔ
に

よ
り

バ
ウ

ン
ダ

リ
の

健
全

性
を

確
認

各
部

位
毎

に
つ

い
て

は
,目

視
点

検
ま

た
は

超
音

波
探

傷
検

査
を

実
施

す
る

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

[特
別

点
検

]
V

T
U

T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
C

-
0
1
)

特
別

点
検

実
施

無
■

5
5

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
圧

力
容

器

①
ス

タ
ビ

ラ
イ

ザ
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

，
②

ス
タ

ビ
ラ

イ
ザ

，
③

支
持

ス
カ

ー
ト

及
び

④
ハ

ウ
ジ

ン
グ

サ
ポ

ー
ト

可
ス

タ
ビ

ラ
イ

ザ
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

等
は

目
視

点
検

行
う

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全

①
1
0
Y

②
1
0
Y

③
7
Y

④
1
0
Y

V
T

①
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
G

-
0
1
）

②
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
G

-
0
1
）

③
2
2
回

定
検

（
R

P
V

-
A

-
0
7
)

③
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
C

-
0
1
)

(R
P
V

-
C

-
0
2
)

無
－

5
6

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
圧

力
容

器
ス

タ
ッ

ド
ボ

ル
ト

可

使
用

環
境

（
N

2
雰

囲
気

）
か

ら
腐

食
の

発
生

す
る

可
能

性
は

小
さ

い
が

，
機

器
の

点
検

時
に

あ
わ

せ
て

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
C

-
0
1
)

有
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

5
7

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器

腐
食

（
全

面
腐

食
，

隙
間

腐
食

，
孔

食
）

原
子

炉
圧

力
容

器
主

フ
ラ

ン
ジ

（
上

鏡
フ

ラ
ン

ジ
及

び
胴

フ
ラ

ン
ジ

の
シ

ー
ル

面
）

可

主
フ

ラ
ン

ジ
の

手
入

れ
を

行
う

と
同

時
に

フ
ラ

ン
ジ

面
の

目
視

点
検

を
行

い
，

フ
ラ

ン
ジ

の
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
C

-
0
1
)

無
－

5
8

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
圧

力
容

器
基

礎
ボ

ル
ト

可

使
用

環
境

（
N

2
雰

囲
気

）
か

ら
腐

食
の

発
生

す
る

可
能

性
は

小
さ

い
が

，
機

器
の

点
検

時
に

あ
わ

せ
て

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

7
Y

V
T

2
2
回

定
検

（
R

P
V

-
A

-
5
）

特
別

点
検

実
施

無
－

5
9

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
格

納
容

器

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

（
上

鏡
，

円
錐

胴
）
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
･チ

ェ
ン

バ
本

体
（
気

中
部

）
，

上
部

及
び

下
部

シ
ア

ラ
グ

可

機
器

の
開

放
点

検
時

に
取

り
外

し
た

ボ
ル

ト
の

手
入

れ
を

行
う

と
共

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
を

実
施

）

時
間

基
準

保
全

1
3
Ｍ

Ｖ
Ｔ

2
5
回

定
検

,
特

別
点

検
実

施
無

■

6
0

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
格

納
容

器
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

･チ
ェ

ン
バ

本
体

（
水

中
部

）
可

可
視

可
能

な
範

囲
に

つ
い

て
は

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
開

放
点

検
に

て
補

修
塗

装
（
水

中
塗

装
）
）

必
要

に
応

じ
て

肉
厚

測
定

を
実

施
し

，
健

全
性

を
確

認
す

る
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
Ｍ

②
1
0
Y

①
V

T
，

D
T

②
V

T
①

2
1
回

定
検

（
P
C

V
-
A

)
②

2
5
回

定
検

（
P
C

V
-
A

)
無

■

6
1

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
格

納
容

器
底

部
コ

ン
ク

リ
ー

ト
マ

ッ
ト

（
ラ

イ
ナ

ー
プ

レ
ー

ト
）

可

可
視

可
能

な
範

囲
に

つ
い

て
は

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
開

放
点

検
に

て
補

修
塗

装
（
水

中
塗

装
）
）

必
要

に
応

じ
て

肉
厚

測
定

を
実

施
し

，
健

全
性

を
確

認
す

る
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
Ｍ

V
T

D
T

2
1
回

定
検

（
P
C

V
-
A

)
無

■

6
2

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
格

納
容

器
サ

ン
ド

ク
ッ

シ
ョ

ン
部

（
鋼

板
）
，

リ
ン

グ
ガ

ー
ダ

可

サ
ン

ド
ク

ッ
シ

ョ
ン

部
等

は
定

期
的

に
砂

を
除

去
し

て
点

検
を

実
施

し
な

い
た

め
，

代
替

評
価

を
行

う
。

ま
た

，
過

去
に

実
施

し
た

外
面

か
ら

の
肉

厚
測

定
の

結
果

を
考

慮
す

る
。

さ
ら

に
，

必
要

に
応

じ
内

面
か

ら
の

肉
厚

測
定

結
果

を
踏

ま
え

た
評

価
を

行
う

。

時
間

基
準

保
全

A
R

V
T
（
代

替
評

価
）

D
T

2
5
回

定
検

（
P
C

V
-
A

)

特
別

点
検

実
施

無
■

6
3

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
格

納
容

器
①

ダ
イ

ア
フ

ラ
ム

フ
ロ

ア
（
ガ

ー
ダ

）
，

②
ス

タ
ビ

ラ
イ

ザ
可

ダ
イ

ア
フ

ラ
ム

フ
ロ

ア
等

の
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

①
点

検
実

績
な

し
（
P
C

V
-
A

)
②

2
5
回

定
検

（
P
C

V
-
K
-
0
1
）

無
■

6
4

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
格

納
容

器
主

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
可

機
器

の
点

検
時

に
あ

わ
せ

て
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
P
C

V
-
A

)
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

6
5

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
格

納
容

器
真

空
破

壊
弁

可

機
器

の
点

検
時

に
あ

わ
せ

て
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
P
C

V
-
A

)
無

■

6
6

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
格

納
容

器

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

ス
プ

レ
イ

ヘ
ッ

ダ
，

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
･チ

ェ
ン

バ
ス

プ
レ

イ
ヘ

ッ
ダ

及
び

ダ
ウ

ン
カ

マ
パ

イ
プ

可

ス
プ

レ
イ

ヘ
ッ

ダ
ー

外
面

は
，

格
納

容
器

内
面

塗
膜

の
目

視
点

検
に

併
せ

，
内

面
は

右
記

の
検

査
間

隔
で

フ
ァ

イ
バ

ー
ス

コ
ー

プ
等

を
利

用
し

た
配

管
内

面
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

Ｖ
Ｔ

2
5
回

定
検

（
P
C

V
-
A

)
無

■

6
7

容
器

機
械

ペ
ネ

ト
レ

ー
シ

ョ
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

耐
圧

構
成

品
可

目
視

点
検

に
よ

り
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

を
実

施
）
。

ま
た

，
定

期
検

査
時

の
原

子
炉

格
納

容
器

漏
え

い
率

検
査

に
お

い
て

バ
ウ

ン
ダ

リ
機

能
の

健
全

性
を

確
認

。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

動
作

確
認

（
所

員
用

エ
ア

ロ
ッ

ク
)

2
5
回

定
検

（
P
C

V
-
A

)
無

■

6
8

容
器

機
械

ペ
ネ

ト
レ

ー
シ

ョ
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

機
器

搬
入

口
，

C
R

D
搬

出
入

口
ハ

ッ
チ

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
P
C

V
-
A

)
無

■

6
9

容
器

そ
の

他
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
ほ

う
酸

水
注

入
系

貯
蔵

タ
ン

ク
，

②
活

性
炭

ベ
ッ

ト
，

③
排

ガ
ス

再
結

合
器

，
④

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
フ

ィ
ル

タ
脱

塩
器

，
⑤

残
留

熱
除

去
海

水
系

ポ
ン

プ
出

口
ス

ト
レ

ー
ナ

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

②
1
0
Y

③
1
0
Y

④
1
0
Y

⑤
1
3
M

V
T

①
2
4
回

定
検

（
S
L
C

-
V

S
L
-
A

0
0
1
）

②
2
5
回

定
検

（
O

G
C

-
V

S
L
-

C
H

A
R

C
O

A
L
）

③
2
5
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
C

)
④

2
3
回

定
検

（
C

U
W

-
F
IT

-
1
A

)
⑤

2
5
回

定
検

（
3
-
1
2
-
D

1
）

無
◎

7
0

容
器

そ
の

他
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
湿

分
分

離
器

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
フ

ィ
ル

タ
脱

塩
器

鏡
板

，
胴

板
等

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
5
Y
c

V
T

①
2
5
回

定
検

（
M

S
-
O

T
M

-
M

O
IS

E
P
A

-
1
A

)
②

2
3
回

定
検

（
C

U
W

-
F
L
T
-
1
A

）
無

■

7
1

容
器

そ
の

他
容

器
外

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
ス

ク
ラ

ム
排

出
水

容
器

，
②

活
性

炭
ベ

ッ
ト

，
③

排
ガ

ス
再

結
合

器
鏡

板
，

胴
板

等
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

②
 -

③
1
0
Y

①
漏

え
い

確
認

②
 -

③
漏

え
い

検
査

①
2
4
回

定
検

(C
1
2
-
G

0
0
1
A

)
②

 -
③

2
5
回

定
検

(O
G

-
H

E
X
-
C

)
無

■

7
2

容
器

そ
の

他
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
湿

分
分

離
器

，
②

S
R

V
（
A

D
S
）
用

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
，

③
活

性
炭

ベ
ッ

ト
，

④
排

ガ
ス

再
結

合
器

，
⑤

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
フ

ィ
ル

タ
脱

塩
器

支
持

鋼
材

，
支

持
脚

及
び

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
1
0
Y

③
1
0
Y

④
1
0
Y

⑤
1
0
Y

V
T

①
2
5
回

定
検

（
M

S
-
O

T
M

-
M

O
IS

E
P
A

-
1
A

)
②

2
4
回

定
検

（
B

2
2
-
V

S
L
-
A

0
0
3
B

）
③

2
5
回

定
検

（
O

G
C

-
V

S
L
-

C
H

A
R

C
O

A
L
)

④
2
5
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
C

)
⑤

2
3
回

定
検

（
C

U
W

-
F
L
T
-
1
A

)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 103    －
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

7
4

容
器

そ
の

他
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

湿
分

分
離

器
埋

込
金

物
（
大

気
接

触
部

）
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
M

S
-
O

T
M

-
M

O
IS

E
P
A

-
1
A

)
無

■

7
5

容
器

そ
の

他
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
湿

分
分

離
器

，
②

活
性

炭
ベ

ッ
ト

，
③

格
納

容
器

圧
力

逃
が

し
装

置
フ

ィ
ル

タ
装

置
，

④
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

フ
ィ

ル
タ

脱
塩

器
，

⑤
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

シ
ー

ル
パ

ー
ジ

フ
ィ

ル
タ

，
⑥

残
留

熱
除

去
海

水
系

ポ
ン

プ
出

口
ス

ト
レ

ー
ナ

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
を

実
施

）
，

ま
た

，
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
1
0
Y

④
5
Y
c

⑥
1
3
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
M

E
-
O

T
M

-
M

O
IS

E
P
A

-
1
A

)
②

2
5
回

定
検

（
O

G
C

-
V

S
L
-

C
H

A
R

C
O

A
L
）

④
2
3
回

定
検

（
C

U
W

-
F
L
T
-
1
A

）
⑥

2
5
回

定
検

（
3
-
1
2
-
D

1
)

無
■

7
6

容
器

そ
の

他
容

器
内

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
ほ

う
酸

水
注

入
系

貯
蔵

タ
ン

ク
，

②
S
L
C

用
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

，
③

格
納

容
器

圧
力

逃
が

し
装

置
フ

ィ
ル

タ
装

置
鏡

板
，

胴
板

等
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
①

1
3
0
M

②
1
3
0
M

V
T

①
点

検
実

績
な

し
（
S
L
C

-
V

S
L
-
A

0
0
1
)

②
1
9
回

定
検

（
S

L
C

-
V

S
L
-
A

0
0
3
A

)
無

－

7
8

容
器

そ
の

他
容

器
内

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ス
ク

ラ
ム

排
出

水
容

器
鏡

板
，

胴
板

可
肉

厚
測

定
を

実
施

し
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

肉
厚

測
定

2
5
回

定
検

（
C

1
2
-
G

0
0
1
A

)
無

－

7
9

配
管

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
／

炭
素

鋼
配

管
系

/
低

合
金

鋼
配

管
系

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

－
無

◎

8
0

配
管

①
ス

テ
ン

レ
ス

鋼
配

管
系

②
炭

素
鋼

配
管

系
③

低
合

金
鋼

配
管

系

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
ほ

う
酸

水
注

入
系

（
五

ほ
う

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

水
部

）
②

原
子

炉
系

（
蒸

気
部

）
，

不
活

性
ガ

ス
系

，
残

留
熱

除
去

海
水

系
③

所
内

蒸
気

系
，

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
系

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

可

機
器

の
分

解
点

検
時

、
ボ

ル
ト

ナ
ッ

ト
を

取
り

外
し

、
手

入
れ

際
に

目
視

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

、
腐

食
の

検
知

が
可

能

巡
視

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

配
管

ま
た

は
機

器
の

点
検

に
あ

わ
せ

て
実

施
無

■

8
1

配
管

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
／

炭
素

鋼
配

管
系 低

合
金

鋼
配

管
系

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

ラ
グ

，
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

，
オ

イ
ル

ス
ナ

ッ
バ

，
メ

カ
ニ

カ
ル

ス
ナ

ッ
バ

，
ば

ね
防

振
器

及
び

ハ
ン

ガ

可

ラ
グ

，
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

等
は

据
付

状
態

で
，

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能

屋
外

配
管

（
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

海
水

系
）
の

ﾚ
ｽ

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
ﾄ

（
埋

込
金

物
）
は

，
長

期
保

守
管

理
方

針
に

基
づ

き
，

補
修

塗
装

（
2
0
1
4
年

度
ま

で
に

）
を

実
施

，
2
0
1
6
年

に
目

視
点

検
を

実
施

し
て

い
る

。

時
間

基
準

保
全

配
管

の
点

検
に

合
わ

せ
て

実
施

V
T

屋
外

配
管

（
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

海
水

系
）

の
ﾚ
ｽ

ﾄﾚ
ｲ
ﾝ
ﾄは

，
長

期
保

守
管

理
方

針
に

基
づ

き
，

補
修

塗
装

（
2
0
1
4
年

度
ま

で
に

）
を

実
施

，
2
0
1
6
年

に
目

視
点

検
を

実
施

し
て

い
る

。

無
■

8
2

配
管

ケ
ー

ブ
ル

計
測

装
置

機
械

設
備

①
ス

テ
ン

レ
ス

鋼
配

管
系

②
炭

素
鋼

配
管

系
③

低
合

金
鋼

配
管

系
ケ

ー
ブ

ル
ト

レ
イ

，
電

線
管

，
計

測
装

置
，

廃
棄

物
処

理
設

備
，

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
共

通
②

原
子

炉
系

（
純

水
部

，
蒸

気
部

）
，

不
活

性
ガ

ス
系

，
残

留
熱

除
去

海
水

系
③

共
通

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

巡
視

，
機

器
の

点
検

に
あ

わ
せ

て
埋

込
金

物
（
大

気
接

触
部

）
の

塗
膜

の
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

よ
り

，
腐

食
の

検
知

は
可

能
。

(必
要

に
応

じ
補

修
塗

装
を

実
施

す
る

。
）

巡
視

時
間

基
準

保
全

1
Y

V
T

屋
外

配
管

（
ﾃ
ﾞｨ

ｰ
ｾ

ﾞﾙ
発

電
機

海
水

系
）

の
埋

込
金

物
は

，
長

期
保

守
管

理
方

針
に

基
づ

き
，

補
修

塗
装

（
2
0
1
4
年

度
ま

で
に

）
を

実
施

，
2
0
1
6
年

に
目

視
点

検
を

実
施

し
て

い
る

。

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 108    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

8
3

配
管

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
炭

素
鋼

配
管

系 低
合

金
鋼

配

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

サ
ポ

ー
ト

取
付

ボ
ル

ト
・

ナ
ッ

ト
可

配
管

の
点

検
に

あ
わ

せ
て

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）

時
間

基
準

保
全

配
管

の
点

検
に

あ
わ

せ
る

V
T

■

8
4

配
管

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
腐

食
（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
（
五

ほ
う

酸
ナ

ト
リ

ウ
ム

水
部

）
配

管
可

機
器

の
試

運
転

や
定

期
試

験
時

に
系

統
の

全
体

の
漏

洩
確

認
を

実
施

し
て

お
り

､配
管

の
の

腐
食

の
検

知
は

可
能

。

定
期

試
験

時
間

基
準

保
全

1
M

1
3
0
M

漏
え

い
試

験
1
8
回

定
検

無
－

8
6

配
管

炭
素

鋼
配

管
系

①
外

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

②
外

面
腐

食
（
隙

間
腐

食
）

①
原

子
炉

補
機

冷
却

系
，

残
留

熱
除

去
海

水
系

②
残

留
熱

除
去

海
水

系

①
配

管
及

び
ク

ロ
ー

ザ
ー

ジ
ョ

イ
ン

ト
②

配
管

可

配
管

減
肉

マ
ニ

ュ
ア

ル
に

従
い

、
点

検
計

画
を

立
案

し
目

視
点

検
に

て
塗

装
の

状
態

を
確

認
し

て
い

る
。

時
間

基
準

保
全

①
配

管
：

1
0
定

検
で

全
数 ②

C
R

J
：

5
定

検
で

全
数

V
T

2
5
回

定
検

（
H

2
6
）
（
R

H
R

S
-
B

系
）

②
有

2
4
回

定
検

不
具

合
（
外

面
減

肉
）
箇

所
切

断
。

健
全

部
は

再
使

用
。

切
断

部
は

フ
ラ

ン
ジ

を
追

加
に

よ
り

対
応

。

■

8
7

配
管

炭
素

鋼
配

管
系

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

残
留

熱
除

去
海

水
系

配
管

及
び

ク
ロ

ー
ザ

ー
ジ

ョ
イ

ン
ト

（
略

称
：
Ｃ

Ｒ
Ｊ
）

可

配
管

外
面

は
，

目
視

点
検

で
塗

膜
の

状
況

を
，

内
面

は
目

視
点

検
（
遠

隔
含

む
）
に

よ
り

ラ
イ

ニ
ン

グ
の

膨
ら

み
・
き

裂
を

､Ｃ
Ｒ

Ｊ
は

目
視

点
検

及
び

ピ
ン

ホ
ー

ル
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
､腐

食
の

検
知

が
亜

可
能

。

時
間

基
準

保
全

配
管

：
全

数
/
1
3
0
Ｍ

Ｃ
Ｒ

Ｊ
：
全

数
/
5
定

検

V
T

Ｖ
Ｔ
、

ピ
ン

ホ
ー

ル
検

査

2
5
回

定
検

有 配
管

ﾗ
ｲ
ﾆ
ﾝ
ｸ
ﾞ仕

様
変

更
（
ﾀ
ｰ

ﾙ
ｴ
ﾎ

ﾟ→
ﾎ

ﾟﾘ
ｴ
ﾁ
ﾚ
ﾝ
）

C
R

J
の

ｽ
ﾋ
ﾟｺ

ﾞｯ
ﾄﾊ

ﾟｲ
ﾌ
ﾟ（

ﾗ
ｲ
ﾆ
ﾝ
ｸ
ﾞは

く
離

の
た

め
）

■

8
8

配
管

炭
素

鋼
配

管
系

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

残
留

熱
除

去
海

水
系

二
重

管
可

二
重

管
外

面
は

配
管

敷
設

が
広

範
囲

に
渡

り
、

埋
設

構
造

で
あ

り
，

容
易

に
点

検
す

る
こ

と
が

出
来

な
い

。
一

方
内

面
は

大
気

を
接

触
す

る
こ

と
か

ら
腐

食
が

想
定

さ
れ

る
た

め
，

塗
装

に
よ

り
腐

食
を

防
止

し
て

い
る

。
し

た
が

っ
て

内
面

か
ら

の
肉

厚
測

定
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
は

可
能

。

H
2
8
年

度
無

■

8
9

配
管

炭
素

鋼
配

管
系

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
補

機
冷

却
系

，
不

活
性

ガ
ス

系

残
留

熱
除

去
系

，
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

，
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

，
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
冷

却
系

，
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

，
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
，

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

，
重

大
事

故
等

対
処

設
備

配
管

可

機
器

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
、

配
管

内
面

の
目

視
点

検
を

行
っ

て
お

り
，

腐
食

の
検

知
は

可
能

。

時
間

基
準

保
全

機
器

点
検

時
V

T
無

－

9
0

弁
仕

切
弁

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

給
水

止
め

弁
，

②
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
内

機
器

原
子

炉
補

機
冷

却
水

戻
り

弁
，

③
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

内
側

隔
離

弁
，

④
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
出

口
弁

，
　

⑤
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

海
水

系
出

口
隔

離
弁

，
⑥

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

海
水

出
口

弁
，

⑨
主

蒸
気

隔
離

弁
第

3
弁

弁
箱

，
弁

ふ
た

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
7
Y

④
1
4
3
M

⑤
1
3
0
M

⑥
1
5
6
M

⑨
1
3
0
M

V
T

①
2
3
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
2
-
9
V

3
0
）

③
2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
6
3
)

④
2
5
回

定
検

（
2
-
4
3
V

-
2
A

）
⑤

1
6
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
0
）

⑥
1
7
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
1
5
A

)
⑨

2
4
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
9
8
C

）

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 109    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

9
1

弁
仕

切
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
原

子
炉

給
水

止
め

弁
，

②
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
内

機
器

原
子

炉
補

機
冷

却
水

戻
り

弁
，

③
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

内
側

隔
離

弁
，

④
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
出

口
弁

，
　

⑤
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

海
水

系
出

口
隔

離
弁

，
⑥

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

海
水

出
口

弁
，

⑦
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

出
口

弁
，

⑧
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
出

口
弁

⑨
主

蒸
気

隔
離

弁
第

3
弁

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
7
Y

④
1
4
3
M

⑤
1
3
0
M

⑥
1
5
6
M

⑦
1
5
6
M

⑧
1
3
0
M

⑨
1
3
0
M

V
T

①
2
3
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
2
-
9
V

3
0
）

③
2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
6
3
)

④
2
5
回

定
検

（
2
-
4
3
V

-
2
A

⑤
1
6
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
0
）

⑥
1
7
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
1
5
A

)
⑦

2
5
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
7
A

)
⑧

2
2
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
0
3
A

）
⑨

2
4
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
9
8
C

）

無
■

9
2

弁
仕

切
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

給
水

止
め

弁
，

②
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
内

機
器

原
子

炉
補

機
冷

却
水

戻
り

弁
，

③
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

内
側

隔
離

弁
，

④
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
出

口
弁

，
　

⑤
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

海
水

系
出

口
隔

離
弁

，
⑥

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

海
水

出
口

弁
，

⑦
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

出
口

弁
，

⑧
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
出

口
弁

⑨
主

蒸
気

隔
離

弁
第

3
弁

ヨ
ー

ク
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
7
Y

④
1
4
3
M

⑤
1
3
0
M

⑥
1
5
6
M

⑦
1
5
6
M

⑧
1
3
0
M

⑨
1
3
0
M

V
T

①
2
3
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
1
A

）
②

2
4
回

定
検

（
2
-
9
V

3
0
）

③
2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
6
3
)

④
2
5
回

定
検

（
2
-
4
3
V

-
2
A

）
⑤

1
6
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
0
）

⑥
1
7
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
1
5
A

)
⑦

2
5
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
7
A

)
⑧

2
2
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
0
3
A

）
⑨

2
4
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
9
8
C

）

無
■

9
4

弁
仕

切
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

出
口

弁
弁

箱
（
内

面
）
，

弁
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

，
弁

座
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
4
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
2
-
4
3
V

-
2
A

）
無

■

9
5

弁
仕

切
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

海
水

出
口

弁
弁

箱
（
内

面
）
，

弁
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
6
M

V
T

1
7
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
1
5
A

)
無

■

9
6

弁
仕

切
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
海

水
系

出
口

隔
離

弁
弁

箱
（
内

面
）
，

弁
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

，
弁

座
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

及
び

膜
厚

検
査

に
お

い
て

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

1
6
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
0
）

無
■

9
9

弁
仕

切
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

内
機

器
原

子
炉

補
機

冷
却

水
戻

り
弁

弁
箱

（
内

面
）
，

弁
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

，
弁

座
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
0
M

V
T

2
4
回

定
検

（
2
-
9
V

3
0
）

無
－

1
0
0

弁
仕

切
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
ポ

ン
プ

出
口

弁
弁

箱
（
内

面
）
，

弁
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

，
弁

座
，

弁
棒

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
2
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
0
3
A

）
無

－

1
0
1

弁
玉

形
弁

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
バ

イ
パ

ス
弁

，
②

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
蒸

気
供

給
弁

，
③

格
納

容
器

N
2
ガ

ス
供

給
弁

，
④

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
エ

ン
ジ

ン
エ

ア
ク

ー
ラ

海
水

入
口

弁

弁
箱

（
弁

座
一

体
型

含
む

）
，

弁
ふ

た
（
ヨ

ー
ク

一
体

型
含

む
）

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

及
び

膜
厚

状
態

を
確

認
す

る
こ

と
で

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
5
6
M

③
※

1
④

1
3
0
M

V
T

①
2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
8
A

)
②

2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
4
5
）

④
2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
)

有 ④
2
5
回

定
検

2
0
1
1
（
H

2
3
）
(2

5
)

（
3
-
1
3
V

3
)

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 103    －
－ 103    －
－ 103    －
－ 103    －
－ 103    －

－ 110    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

1
0
2

弁
玉

形
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
バ

イ
パ

ス
弁

，
②

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
蒸

気
供

給
弁

，
③

格
納

容
器

N
2
ガ

ス
供

給
弁

，
④

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
エ

ン
ジ

ン
エ

ア
ク

ー
ラ

海
水

入
口

弁
，

⑤
原

子
炉

冷
却

浄
化

吸
込

弁
，

⑥
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
隔

離
電

磁
弁

2
-
2
6
V

-
9
5

前
弁

（
A

C
系

）
，

⑦
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
海

水
出

口
流

量
調

整
弁

，
⑧

ほ
う

酸
水

注
入

系
貯

蔵
タ

ン
ク

出
口

弁

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
5
6
M

③
※

1
④

1
3
0
M

⑤
7
Y

⑥
1
3
0
M

⑦
3
9
M

⑧
1
3
0
M

V
T

①
2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
8
A

)
②

2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
4
5
）

③
※

1
④

2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
)

⑤
2
1
回

定
検

（
G

3
3
-
F
1
0
2
)

⑥
2
1
回

定
検

（
2
-
2
6
V

9
7
)

⑦
2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
6
8
B

)
⑧

点
検

実
績

無
（
C

4
1
-
F
0
0
1
A

)

有 ④
2
5
回

定
検

2
0
1
1
（
H

2
3
）
(2

5
)

（
3
-
1
3
V

3
)

⑤
2
1
回

定
検

1
9
8
6
(S

6
1
)(

7
)

（
G

3
3
-
F
1
0
2
)

⑦
2
5
回

定
検

2
0
0
9
(H

2
1
)(

2
4
)キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
に

よ
る

弁
棒

折
損

に
伴

い
一

式
交

換
（
E
1
2
-
F
0
6
8
B

)

■

1
0
3

弁
玉

形
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
バ

イ
パ

ス
弁

，
③

格
納

容
器

N
2
ガ

ス
供

給
弁

，
④

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
エ

ン
ジ

ン
エ

ア
ク

ー
ラ

海
水

入
口

弁
，

⑤
原

子
炉

冷
却

浄
化

吸
込

弁
，

⑥
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
隔

離
電

磁
弁

2
-
2
6
V

-
9
5

前
弁

（
A

C
系

）
，

⑦
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
海

水
出

口
流

量
調

整
弁

，
⑧

ほ
う

酸
水

注
入

系
貯

蔵
タ

ン
ク

出
口

弁

ヨ
ー

ク
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

④
1
3
0
M

⑤
7
Y

⑥
1
3
0
M

⑦
3
9
M

⑧
1
3
0
M

V
T

①
2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
8
A

)
④

2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
)

⑤
2
1
回

定
検

（
G

3
3
-
F
1
0
2
)

⑥
2
1
回

定
検

（
2
-
2
6
V

9
7
)

⑦
2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
6
8
B

)
⑧

点
検

実
績

無
（
C

4
1
-
F
0
0
1
A

)

有 ④
2
5
回

定
検

2
0
1
1
（
H

2
3
）
(2

5
)

（
3
-
1
3
V

3
)

⑤
2
1
回

定
検

1
9
8
6
(S

6
1
)(

7
)

（
G

3
3
-
F
1
0
2
)

⑦
2
5
回

定
検

2
0
0
9
(H

2
1
)(

2
4
)キ

ャ
ビ

テ
ー

シ
ョ

ン
に

よ
る

弁
棒

折
損

に
伴

い
一

式
交

換
（
E
1
2
-
F
0
6
8
B

)

■

1
0
5

弁
玉

形
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
エ

ン
ジ

ン
エ

ア
ク

ー
ラ

海
水

入
口

弁
弁

箱
（
内

面
）
，

弁
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

ラ
イ

ニ
ン

グ
状

態
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
)

有 2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
)

■

1
0
8

弁
玉

形
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

室
空

調
海

水
出

口
弁

弁
箱

（
弁

座
一

体
型

）
，

弁
ふ

た
（
ヨ

ー
ク

一
体

型
）
，

ジ
ョ

イ
ン

ト
ナ

ッ
ト

，
弁

棒

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
3
-
1
2
V

3
0
）

有 2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

3
)

■

1
1
0

弁
玉

形
弁

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

格
納

容
器

N
2
ガ

ス
供

給
弁

弁
箱

，
弁

ふ
た

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

新
設

機
器

V
T

新
設

機
器

無
■

1
1
1

弁
玉

形
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
貯

蔵
タ

ン
ク

出
口

弁
弁

箱
（
弁

座
一

体
型

）
（
内

面
）
，

弁
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

，
弁

棒
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
3
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
0
1
A

）
無

－

1
1
3

弁
逆

止
弁

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

給
水

逆
止

弁
，

②
M

S
IV

-
L
C

S
共

通
ベ

ン
ト

逆
止

弁
弁

箱
，

弁
ふ

た
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
2
6
M

②
1
3
0
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
0
B

）
②

2
0
回

定
検

（
E
3
2
-
F
0
0
8
A

）
無

■

1
1
6

弁
逆

止
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

給
水

逆
止

弁
, 
②

M
S
IV

-
L
C

S
共

通
ベ

ン
ト

逆
止

弁
，

③
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

海
水

系
出

口
逆

止
弁

, 
⑤

S
L
C

ポ
ン

プ
出

口
逆

止
弁

，
⑥

逃
が

し
安

全
弁

（
A

D
S
）
N

2
供

給
管

逆
止

弁
，

⑦
残

留
熱

除
去

海
水

系
ポ

ン
プ

逆
止

弁

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

①
2
6
M

②
1
3
0
M

③
1
3
0
M

⑤
A

R
⑥

1
4
3
M

⑦
2
6
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
0
B

）
②

2
0
回

定
検

（
E
3
2
-
F
0
0
8
A

）
③

2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

2
4
）

⑤
2
2
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
3
3
A

）
⑥

2
4
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
4
0
B

）
⑦

2
4
回

定
検

（
3
-
1
2
V

3
）

有 ③
2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

2
4
）

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 111    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

1
1
7

弁
逆

止
弁

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
海

水
系

出
口

逆
止

弁
弁

箱
，

弁
ふ

た
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

2
4
）

有 ③
2
5
回

定
検

2
0
1
1
（
H

2
3
）
（
2
5
）

（
3
-
1
3
V

2
4
）
※

１

■

1
1
8

弁
逆

止
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
海

水
系

出
口

逆
止

弁
弁

箱
（
内

面
）
，

弁
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

，
弁

棒
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

ラ
イ

ニ
ン

グ
状

態
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
3
-
1
3
V

2
4
）

有 ③
2
5
回

定
検

2
0
1
1
（
H

2
3
）
（
2
5
）

（
3
-
1
3
V

2
4
）
※

１

■

1
2
0

弁
逆

止
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

S
L
C

ポ
ン

プ
出

口
逆

止
弁

弁
箱

（
内

面
）
，

弁
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

，
ス

プ
リ

ン
グ

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
A

R
V

T
2
2
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
3
3
A

）
無

－

1
2
2

弁
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

①
格

納
容

器
パ

ー
ジ

弁
，

②
D

G
S
W

非
常

用
放

出
ラ

イ
ン

隔
離

弁
，

③
格

納
容

器
圧

力
逃

が
し

装
置

出
口

側
隔

離
弁

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

①
3
9
M

②
1
3
0
M

③
※

V
T

①
2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
）

②
2
4
回

定
検

（
7
-
1
3
V

9
2
）

③
※

有 ②
2
4
回

定
検

（
7
-
1
3
V

9
2
）

■

1
2
3

弁
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
格

納
容

器
パ

ー
ジ

弁
，

②
D

G
S
W

非
常

用
放

出
ラ

イ
ン

隔
離

弁
弁

箱
（
外

面
）
，

底
ふ

た
（
外

面
）
，

ヨ
ー

ク
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
3
9
M

②
1
3
0
M

V
T

①
2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
）

②
2
4
回

定
検

（
7
-
1
3
V

9
2
）

有 ②
2
4
回

定
検

（
7
-
1
3
V

9
2
）

■

1
2
4

弁
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

弁
箱

（
内

面
）
，

底
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
）

有 2
4
回

定
検

（
7
-
1
3
V

9
2
）

■

1
2
5

弁
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

D
G

S
W

非
常

用
放

出
ラ

イ
ン

隔
離

弁
弁

箱
（
内

面
）
，

底
ふ

た
（
内

面
）
，

弁
体

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

ラ
イ

ニ
ン

グ
状

態
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
4
回

定
検

（
7
-
1
3
V

9
2
）

無
■

1
2
7

弁
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

弁
棒

，
弁

箱
付

弁
座

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
）

有 2
4
回

定
検

（
7
-
1
3
V

9
2
）

－

1
2
8

弁
バ

タ
フ

ラ
イ

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

格
納

容
器

圧
力

逃
が

し
装

置
出

口
側

隔
離

弁
弁

体
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

新
設

機
器

V
T

新
設

機
器

無
－

1
2
9

弁
安

全
弁

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

注
入

弁
F
0
0
4

安
全

弁
，

②
ヒ

ー
タ

1
安

全
弁

弁
箱

可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
，

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

塗
装

状
態

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
9
1
M

②
1
3
0
M

V
T

①
2
0
回

定
検

（
E
2
2
-
F
R

0
0
4
）

②
1
8
回

定
検

（
6
-
6
V

3
1
）

無
■

1
3
0

弁
安

全
弁

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

注
入

弁
F
0
0
4

安
全

弁
，

②
ヒ

ー
タ

1
安

全
弁

，
⑦

R
H

R
熱

交
換

器
管

側
安

全
弁

弁
箱

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
①

9
1
M

②
1
3
0
M

⑦
3
9
M

V
T

①
2
0
回

定
検

（
E
2
2
-
F
R

0
0
4
）

②
1
8
回

定
検

（
6
-
6
V

3
1
）

⑦
2
4
回

定
検

（
3
-
1
2
V

B
0
0
1
A

)
無

■

1
3
1

弁
安

全
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

注
入

弁
F
0
0
4

安
全

弁
，

②
ヒ

ー
タ

1
安

全
弁

，
⑦

R
H

R
熱

交
換

器
管

側
安

全
弁

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

①
9
1
M

②
1
3
0
M

⑦
3
9
M

V
T

①
2
0
回

定
検

（
E
2
2
-
F
R

0
0
4
）

②
1
8
回

定
検

（
6
-
6
V

3
1
）

⑦
2
4
回

定
検

（
3
-
1
2
V

B
0
0
1
A

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 112    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

1
3
2

弁
安

全
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

②
ヒ

ー
タ

1
安

全
弁

ノ
ズ

ル
シ

ー
ト

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

1
8
回

定
検

（
6
-
6
V

3
1
）

無
■

1
3
4

弁
安

全
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

⑥
S
L
C

ポ
ン

プ
逃

し
弁

弁
箱

（
内

面
）
，

弁
体

，
ノ

ズ
ル

シ
ー

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
5
2
M

V
T

2
5
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
2
9
A

)
無

－

1
3
5

弁
ボ

ー
ル

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
移

動
式

炉
心

内
計

装
ボ

ー
ル

弁
（
ジ

ョ
イ

ン
ト

ボ
ル

ト
の

み
）
，

②
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

F
/
D

入
口

弁

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
5
6
M

V
T

①
1
5
回

定
検

（
C

5
1
-
M

O
-
F
0
0
3
A

）
②

2
5
回

定
検

（
G

3
3
-
6
A

)
有 ①

1
5
回

定
検

（
C

5
1
-
M

O
-
F
0
0
3
A

）
■

1
3
6

弁
ボ

ー
ル

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
F
/
D

入
口

弁
ヨ

ー
ク

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
G

3
3
-
6
A

)
無

■

1
3
8

弁
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

流
量

制
御

弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

油
圧

供
給

装
置

油
圧

ポ
ン

プ
ケ

ー
シ

ン
グ

（
外

面
）
，

油
圧

ポ
ン

プ
フ

ラ
ン

ジ
ボ

ル
ト

，
フ

ィ
ル

タ
ベ

ー
ス

（
外

面
）
，

フ
ィ

ル
タ

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
，

フ
ィ

ル
タ

ケ
ー

シ
ン

グ
（
外

面
）
，

配
管

埋
込

金
物

（
外

面
）
，

配
管

レ
ス

ト
レ

イ
ン

ト
，

弁
（
外

面
）

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
塗

膜
状

態
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

（
A

系
)

7
Y
（
B

系
）

V
T

2
1
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
0
A

)
無

■

1
3
9

弁
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

流
量

制
御

弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
流

量
制

御
弁

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

（
A

系
)

7
Y
（
B

系
）

V
T

2
1
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
6
0
A

)
無

－

1
4
0

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
外

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

主
蒸

気
隔

離
弁

弁
箱

，
弁

ふ
た

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
分

解
点

検
時

，
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

)
無

■

1
4
2

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

主
蒸

気
隔

離
弁

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

)
無

■

1
4
3

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

主
蒸

気
隔

離
弁

ヨ
ー

ク
ロ

ッ
ド

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
分

解
点

検
時

，
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

)
無

■

1
4
6

弁
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
弁

箱
(外

面
)，

シ
リ

ン
ダ

（
外

面
）
，

レ
バ

ー
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
分

解
点

検
時

，
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
3
A

)
無

■

1
4
7

弁
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
ジ

ョ
イ

ン
ト

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
3
A

)
無

■

1
4
8

弁
爆

破
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
ジ

ョ
イ

ン
ト

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
0
4
A

)
無

■

1
4
9

弁
爆

破
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ほ
う

酸
水

注
入

系
弁

箱
（
内

面
）

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
0
4
A

)
無

－

1
5
0

弁
破

壊
板

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
気

体
廃

棄
物

処
理

系
（
S
J
A

E
）
，

②
格

納
容

器
圧

力
逃

が
し

装
置

（
F
D

）

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

①
時

間
基

準
保

全
①

1
3
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
6
-
2
3
R

D
1
)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 113    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

1
5
1

弁
破

壊
板

腐
食

（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
ベ

ー
ス

，
ホ

ー
ル

ド
ダ

ウ
ン

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

2
C

V
T

2
5
回

定
検

（
2
-
E
5
1
-
D

0
0
1
）

無
■

1
5
2

弁
制

御
弁

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
中

央
制

御
室

換
気

系
A

H
2
-
9
出

口
温

度
制

御
弁

，
②

タ
ー

ビ
ン

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

系
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

発
器

加
熱

蒸
気

減
圧

弁
，

⑤
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

潤
滑

油
ク

ー
ラ

ー
冷

却
水

圧
力

調
整

弁
，

⑥
所

内
蒸

気
系

S
J
A

E
入

口
圧

力
制

御
弁

弁
箱

及
び

弁
ふ

た
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
5
2
M

⑤
5
2
M

⑥
6
5
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
②

2
2
回

定
検

（
E
S
F
V

-
1
）

⑤
2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
1
5
）

⑥
2
3
回

定
検

（
P
C

V
-
7
-
1
1
9
）

有 ①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
■

1
5
3

弁
制

御
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
中

央
制

御
室

換
気

系
A

H
2
-
9
出

口
温

度
制

御
弁

，
②

タ
ー

ビ
ン

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

系
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

発
器

加
熱

蒸
気

減
圧

弁
，

⑤
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

潤
滑

油
ク

ー
ラ

ー
冷

却
水

圧
力

調
整

弁
，

⑥
所

内
蒸

気
系

S
J
A

E
入

口
圧

力
制

御
弁

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
5
2
M

⑤
5
2
M

⑥
6
5
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
②

2
2
回

定
検

（
E
S
F
V

-
1
）

⑤
2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
1
5
）

⑥
2
3
回

定
検

（
P
C

V
-
7
-
1
1
9
）

有 ①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
■

1
5
4

弁
制

御
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
央

制
御

室
換

気
系

A
H

2
-
9
出

口
温

度
制

御
弁

，
②

タ
ー

ビ
ン

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

系
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

発
器

加
熱

蒸
気

減
圧

弁
，

③
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

F
/
D

出
口

流
量

調
整

弁
，

⑤
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

潤
滑

油
ク

ー
ラ

ー
冷

却
水

圧
力

調
整

弁
，

⑥
所

内
蒸

気
系

S
J
A

E
入

口
圧

力
制

御
弁

ヨ
ー

ク
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
5
2
M

③
3
9
.M

⑤
5
2
M

⑥
6
5
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
②

2
2
回

定
検

（
E
S
F
V

-
1
）

③
2
5
回

定
検

G
3
3
-
6
6
A

⑤
2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
1
5
）

⑥
2
3
回

定
検

（
P
C

V
-
7
-
1
1
9
）

有 ①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
■

1
5
5

弁
制

御
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

制
御

用
圧

縮
空

気
系

ド
ラ

イ
ウ

ェ
ル

N
2

供
給

ラ
イ

ン
圧

力
調

整
弁

ス
プ

リ
ン

グ
ケ

ー
ス

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
9
5
M

V
T

1
1
回

定
検

（
P
C

V
-
1
6
-
5
8
0
.1

）
無

■

1
5
7

弁
制

御
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ヨ
ー

ク
の

材
料

が
炭

素
鋼

，
炭

素
鋼

鋳
鋼

又
は

鋳
鉄

の
制

御
弁

共
通

①
央

制
御

室
換

気
系

A
H

2
-
9
出

口
温

度
制

御
弁

，
②

タ
ー

ビ
ン

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

系
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

発
器

加
熱

蒸
気

減
圧

弁
，

③
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

F
/
D

出
口

流
量

調
整

弁
，

⑤
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

潤
滑

油
ク

ー
ラ

ー
冷

却
水

圧
力

調
整

弁
，

⑥
所

内
蒸

気
系

S
J
A

E
入

口
圧

力
制

御
弁

ヨ
ー

ク
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
5
2
M

③
3
9
.M

⑤
5
2
M

⑥
6
5
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
②

2
2
回

定
検

（
E
S
F
V

-
1
）

③
2
5
回

定
検

（
G

3
3
-
6
6
A

）
⑤

2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
1
5
）

⑥
2
3
回

定
検

（
P
C

V
-
7
-
1
1
9
）

有 ①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
■

1
5
8

弁
電

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
残

留
熱

除
去

系
シ

ャ
ッ

ト
ダ

ウ
ン

ラ
イ

ン
隔

離
弁

（
内

側
）
駆

動
部

②
残

留
熱

除
去

系
注

入
弁

駆
動

部
③

残
留

熱
除

去
系

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
ラ

イ
ン

隔
離

弁
（
外

側
）
駆

動
部

フ
レ

ー
ム

，
ハ

ウ
ジ

ン
グ

及
び

エ
ン

ド
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
A

系
1
6
9
M

B
.C

系
1
5
6
M

③
1
5
6
M

V
T

①
2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
9
 M

O
)

②
2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
③

1
6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

【
内

側
】

有 ②
1
8
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
■

1
5
9

弁
電

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
残

留
熱

除
去

系
シ

ャ
ッ

ト
ダ

ウ
ン

ラ
イ

ン
隔

離
弁

（
内

側
）
駆

動
部

②
残

留
熱

除
去

系
注

入
弁

駆
動

部
③

残
留

熱
除

去
系

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
ラ

イ
ン

隔
離

弁
（
外

側
）
駆

動
部

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
A

系
1
6
9
M

B
.C

系
1
5
6
M

③
1
5
6
M

V
T

①
2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
9
 M

O
)

②
2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
③

1
6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

【
内

側
】

有 ②
1
8
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
■

1
6
0

弁
電

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
残

留
熱

除
去

系
シ

ャ
ッ

ト
ダ

ウ
ン

ラ
イ

ン
隔

離
弁

（
内

側
）
駆

動
部

②
残

留
熱

除
去

系
注

入
弁

駆
動

部
③

残
留

熱
除

去
系

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
ラ

イ
ン

隔
離

弁
（
外

側
）
駆

動
部

取
付

ボ
ル

ト
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0

4
M

②
A

系
1
6
9
M

B
.C

系
1
5
6
M

③
1
5
6
M

V
T

①
2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
9
 M

O
)

②
2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
③

1
6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

【
内

側
】

有 ②
1
8
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 114    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

1
6
1

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
換

気
系

A
H

2
-
9
出

口
温

度
制

御
弁

駆
動

部
ダ

イ
ヤ

フ
ラ

ム
ケ

ー
ス

可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

事
後

保
全

A
R

V
T

2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

）
有 2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

）
■

1
6
2

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
再

循
環

系
P
L
R

炉
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

弁
（
内

側
隔

離
弁

）
駆

動
部

シ
リ

ン
ダ

及
び

ス
プ

リ
ン

グ
ケ

ー
ス

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

）
有 2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

)
■

1
6
3

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部

シ
リ

ン
ダ

，
シ

リ
ン

ダ
ボ

デ
ィ

及
び

ス
プ

リ
ン

グ
ケ

ー
ス

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）
無

■

1
6
4

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

②
原

子
炉

再
循

環
系

P
L
R

炉
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

弁
（
内

側
隔

離
弁

）
駆

動
部

，
③

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部

ピ
ス

ト
ン

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

②
1
3
0
M

③
3
9
M

V
T

②
2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

）
③

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）
有 ②

2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

)
■

1
6
5

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部
ラ

ッ
ク

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）
無

■

1
6
6

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
中

央
制

御
室

換
気

系
A

H
2
-
9

出
口

温
度

制
御

弁
駆

動
部

，
②

原
子

炉
再

循
環

系
P
L
R

炉
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

弁
（
内

側
隔

離
弁

）
駆

動
部

，
③

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部

ケ
ー

ス
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

及
び

取
付

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

①
事

後
保

全
②

③
時

間
基

準
保

全

①
A

R
②

1
3
0
M

③
3
9
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

）
②

2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

）
③

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）

有 ①
2
5
回

定
検

2
0
1
2
(H

2
4
) 

（
2
5
）

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

）
②

2
3
回

定
検

2
0
0
8
(H

2
0
)(

2
3
)（

B
3
5
-
F
0
1
9
＃

)

■

1
6
7

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

炭
素

鋼
又

は
鋳

鉄
の

シ
リ

ン
ダ

，
シ

リ
ン

ダ
ボ

デ
ィ

及
び

ス
プ

リ
ン

グ
ケ

ー
ス

を
有

す
る

シ
リ

ン
ダ

型
駆

動
部

共
通

②
原

子
炉

再
循

環
系

P
L
R

炉
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

弁
（
内

側
隔

離
弁

）
駆

動
部

，
③

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部

シ
リ

ン
ダ

，
シ

リ
ン

ダ
ボ

デ
ィ

及
び

ス
プ

リ
ン

グ
ケ

ー
ス

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

②
1
3
0
M

③
3
9
M

V
T

②
2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

）
③

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）

有 ②
2
3
回

定
検

2
0
0
8
(H

2
0
)(

2
3
)（

B
3
5
-
F
0
1
9
＃

)
■

1
6
8

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

炭
素

鋼
又

は
鋳

鉄
の

ピ
ス

ト
ン

を
有

す
る

シ
リ

ン
ダ

型
駆

動
部

共
通

②
原

子
炉

再
循

環
系

P
L
R

炉
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

弁
（
内

側
隔

離
弁

）
駆

動
部

，
③

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部

ピ
ス

ト
ン

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

時
間

基
準

保
全

②
1
3
0
M

③
3
9
M

V
T

②
2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

）
③

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）
有 ②

2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

)
■

1
6
9

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

鋳
鉄

の
ラ

ッ
ク

及
び

炭
素

鋼
の

ピ
ニ

オ
ン

を
有

す
る

シ
リ

ン
ダ

型
駆

動
部

共
通

不
活

性
ガ

ス
系

格
納

容
器

パ
ー

ジ
弁

駆
動

部

ラ
ッ

ク
及

び
ピ

ニ
オ

ン
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
4
回

定
検

（
2
-
2
6
B

-
2
＃

）
無

■

1
7
0

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

腐
食

（
全

面
腐

食
）

炭
素

鋼
の

駆
動

用
ス

テ
ム

を
有

す
る

ダ
イ

ヤ
フ

ラ
ム

型
駆

動
部

及
び

シ
リ

ン
ダ

型
駆

動
部

共
通

①
中

央
制

御
室

換
気

系
A

H
2
-
9
出

口
温

度
制

御
弁

駆
動

部
，

②
原

子
炉

再
循

環
系

P
L
R

炉
水

サ
ン

プ
リ

ン
グ

弁
（
内

側
隔

離
弁

）
駆

動
部

駆
動

用
ス

テ
ム

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
健

全
性

を
確

認
。

①
事

後
保

全
②

時
間

基
準

保
全

①
A

R
②

1
3
0
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

）
②

2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

）

有 ①
2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

）
②

2
3
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
9
＃

)
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 115    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

1
7
1

ケ
ー

ブ
ル

ケ
ー

ブ
ル

ト
レ

イ
，

電
線

管
腐

食
（
全

面
腐

食
）

ケ
ー

ブ
ル

ト
レ

イ
及

び
フ

ァ
イ

ア
ス

ト
ッ

パ
［
ケ

ー
ブ

ル
ト

レ
イ

］
，

ユ
ニ

バ
ー

サ
ル

チ
ャ

ン
ネ

ル
，

パ
イ

プ
ク

ラ
ン

プ
及

び
パ

イ
プ

ク
ラ

ン
プ

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

［
電

線
管

］
，

サ
ポ

ー
ト

，
ベ

ー
ス

プ
レ

ー
ト

及
び

サ
ポ

ー
ト

取
付

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

［
共

通
］

ケ
ー

ブ
ル

ト
レ

イ
及

び
フ

ァ
イ

ア
ス

ト
ッ

パ
［
ケ

ー
ブ

ル
ト

レ
イ

］
，

ユ
ニ

バ
ー

サ
ル

チ
ャ

ン
ネ

ル
，

パ
イ

プ
ク

ラ
ン

プ
及

び
パ

イ
プ

ク
ラ

ン
プ

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

［
電

線
管

］
，

サ
ポ

ー
ト

，
ベ

ー
ス

プ
レ

ー
ト

及
び

サ
ポ

ー
ト

取
付

ボ
ル

ト
・

可
巡

視
に

て
腐

食
の

検
知

が
可

能
巡

視
1

1
1

無
■

1
7
2

ケ
ー

ブ
ル

ケ
ー

ブ
ル

ト
レ

イ
，

電
線

管
外

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

電
線

管
電

線
管

（
本

体
）
（
大

気
接

触
部

）
可

巡
視

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

巡
視

1
1

1
無

■

1
7
3

ケ
ー

ブ
ル

ケ
ー

ブ
ル

ト
レ

イ
，

電
線

管
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

機
器

の
点

検
に

あ
わ

せ
て

実
施

V
T

－
無

◎

1
7
8

タ
ー

ビ
ン

高
圧

タ
ー

ビ
ン

他
一

式
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン
／

②
低

圧
タ

ー
ビ

ン
／

③
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

／
④

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

②
1
0
Y

③
1
0
Y

④
1
0
Y

V
T

①
2
3
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

②
2
3
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P
-
A

)
③

2
4
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P
-
A

)
④

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
◎

1
8
1

タ
ー

ビ
ン

高
圧

タ
ー

ビ
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

高
圧

タ
ー

ビ
ン

車
室

（
外

面
）
及

び
軸

受
台

（
外

面
）

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

無
■

1
8
2

タ
ー

ビ
ン

高
圧

タ
ー

ビ
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

高
圧

タ
ー

ビ
ン

ケ
ー

シ
ン

グ
ボ

ル
ト

，
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ボ

ル
ト

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

無
■

1
8
3

タ
ー

ビ
ン

高
圧

タ
ー

ビ
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

高
圧

タ
ー

ビ
ン

油
切

り
，

軸
受

台
（
内

面
）
，

軸
受

ボ
ル

ト
，

ベ
ー

ス
プ

レ
ー

ト
可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

を
実

施
）

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

無
－

1
8
6

タ
ー

ビ
ン

低
圧

タ
ー

ビ
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

低
圧

タ
ー

ビ
ン

外
部

車
室

（
外

面
）
，

軸
受

台
（
外

面
）

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P
-
A

)
無

－

1
8
7

タ
ー

ビ
ン

低
圧

タ
ー

ビ
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

低
圧

タ
ー

ビ
ン

外
部

ケ
ー

シ
ン

グ
ボ

ル
ト

，
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ボ

ル
ト

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P
-
A

)
無

■

1
8
8

タ
ー

ビ
ン

低
圧

タ
ー

ビ
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

低
圧

タ
ー

ビ
ン

油
切

り
，

軸
受

台
（
内

面
）
，

軸
受

ボ
ル

ト
，

ベ
ー

ス
プ

レ
ー

ト
可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

を
実

施
）

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P
-
A

)
無

－

1
9
0

タ
ー

ビ
ン

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

タ
ー

ビ
ン

，
高

圧
蒸

気
止

め
弁

，
高

圧
蒸

気
加

減
弁

，
低

圧
蒸

気
止

め
弁

，
低

圧
蒸

気
加

減
弁

車
室

（
外

面
）
，

軸
受

台
（
外

面
）
，

弁
箱

（
外

面
）
，

弁
ふ

た
（
外

面
）
，

ヨ
ー

ク
，

支
持

鋼
材

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

1
9
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P
-
A

)
有 1
8
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P
-
A

、
Ｂ

：
一

式
取

替
）

■

1
9
1

タ
ー

ビ
ン

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

タ
ー

ビ
ン

隔
板

固
定

キ
ー

・
ボ

ル
ト

，
隔

板
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
2
6
M

V
T

2
0
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P
-
A

)
有 1
9
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P
-
A

、
Ｂ

：
一

式
取

替
）

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 116    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

1
9
2

タ
ー

ビ
ン

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

タ
ー

ビ
ン

，
高

圧
蒸

気
止

め
弁

，
低

圧
蒸

気
止

め
弁

，
高

圧
蒸

気
加

減
弁

，
低

圧
蒸

気
加

減
弁

ケ
ー

シ
ン

グ
ボ

ル
ト

，
弁

ふ
た

ボ
ル

ト
，

弁
体

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
2
6
M

V
T

2
1
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P
-
A

)
有 2
0
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P
-
A

、
Ｂ

：
一

式
取

替
）

■

1
9
6

タ
ー

ビ
ン

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

タ
ー

ビ
ン

油
切

り
，

軸
受

台
(内

面
)，

軸
受

ボ
ル

ト
，

ベ
ー

ス
プ

レ
ー

ト
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

お
い

て
各

部
位

の
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P
-
A

)
有 2
4
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P
-
A

、
Ｂ

：
一

式
取

替
）

－

2
0
0

タ
ー

ビ
ン

主
要

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

ク
ロ

ス
ア

ラ
ウ

ン
ド

管
逃

し
弁

弁
箱

（
内

面
）
，

ガ
イ

ド
可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

を
実

施
）

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

2
1
回

定
検

（
R

V
-
1
)

無
■

2
0
1

タ
ー

ビ
ン

主
要

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

①
主

塞
止

弁
，

②
加

減
弁

，
③

中
間

塞
止

加
減

弁
，

④
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

，
⑤

ク
ロ

ス
ア

ラ
ウ

ン
ド

逃
し

弁

弁
箱

及
び

弁
ふ

た
（
外

面
）
，

ヨ
ー

ク
，

支
持

鋼
材

，
埋

込
金

物
（
大

気
接

触
部

）

可

巡
視

点
検

及
び

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
分

解
点

検
時

，
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
3
9
M

，
2
W

②
3
9
M

，
2
W

③
3
9
M

，
2
W

④
2
6
M

，
2
W

⑤
6
5
M

V
T

巡
視

点
検

①
2
4
回

定
検

(M
S
V

-
1
)

②
2
4
回

定
検

（
C

V
1
@

)
③

2
3
回

定
検

（
C

IV
-
1
)

④
2
4
回

定
検

（
B

P
V

-
1
)

⑤
2
1
回

定
検

（
R

V
-
1
)

無
■

2
0
2

タ
ー

ビ
ン

主
要

弁
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

①
主

塞
止

弁
，

②
加

減
弁

，
③

中
間

塞
止

加
減

弁
，

④
タ

ー
ビ

ン
バ

イ
パ

ス
弁

，
⑤

ク
ロ

ス
ア

ラ
ウ

ン
ド

逃
し

弁
弁

ふ
た

ボ
ル

ト
可

巡
視

点
検

及
び

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
分

解
点

検
時

，
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
3
9
M

，
2
W

②
3
9
M

，
2
W

③
3
9
M

，
2
W

④
2
6
M

，
2
W

⑤
6
5
M

V
T

巡
視

点
検

①
2
4
回

定
検

(M
S
V

-
1
)

②
2
4
回

定
検

（
C

V
1
@

)
③

2
3
回

定
検

（
C

IV
-
1
)

④
2
4
回

定
検

（
B

P
V

-
1
)

⑤
2
1
回

定
検

（
R

V
-
1
)

無
■

2
0
4

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

タ
ー

ビ
ン

高
圧

制
御

油
ポ

ン
プ

，
タ

ー
ビ

ン
高

圧
制

御
油

ポ
ン

プ
吐

出
側

フ
ィ

ル
タ

，
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

，
油

配
管

ケ
ー

シ
ン

グ
，

胴
，

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

巡
視

点
検

及
び

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
分

解
点

検
時

，
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
D

（
巡

視
）

2
6
M

（
開

放
）

V
T

2
4
回

定
検

(E
H

C
-
P
M

P
-
E
H

C
-
A

)
無

■

2
0
5

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

タ
ー

ビ
ン

高
圧

制
御

油
ポ

ン
プ

，
油

配
管

取
付

ボ
ル

ト
，

支
持

鋼
材

，
サ

ポ
ー

ト
取

付
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可

巡
視

点
検

及
び

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
分

解
点

検
時

，
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
D

（
巡

視
）

2
6
M

（
開

放
）

V
T

2
4
回

定
検

(E
H

C
-
P
M

P
-
E
H

C
-
A

)
無

■

2
0
6

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

タ
ー

ビ
ン

高
圧

制
御

油
ポ

ン
プ

，
タ

ー
ビ

ン
高

圧
制

御
油

ポ
ン

プ
吐

出
側

フ
ィ

ル
タ

ケ
ー

シ
ン

グ
，

フ
ィ

ル
タ

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
D

（
巡

視
）

2
6
M

（
開

放
）

V
T

①
2
3
回

定
検

(E
H

C
-
P
M

P
-
E
H

C
-
A

)
無

－

2
1
0

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

タ
ー

ビ
ン

，
②

蒸
気

止
め

弁
，

③
蒸

気
加

減
弁

，
④

バ
ロ

メ
ト

リ
ッ

ク
コ

ン
デ

ン
サ

，
⑤

真
空

タ
ン

ク
，

⑥
真

空
ポ

ン
プ

，
⑦

復
水

ポ
ン

プ
，

⑧
主

油
ポ

ン
プ

，
⑨

油
冷

却
器

，
⑩

油
タ

ン
ク

，
⑪

復
水

系
配

管
・
弁

，
⑫

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

系
配

管
，

油
配

管

ケ
ー

シ
ン

グ
，

弁
箱

，
弁

ふ
た

，
レ

バ
ー

，
胴

，
タ

ン
ク

，
配

管
，

弁
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
，

塗
装

し
て

な
い

個
所

に
つ

い
て

は
目

視
点

検
に

て
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

②
6
5
M

③
6
5
M

④
6
5
M

⑤
6
5
M

⑥
6
5
M

⑦
6
5
M

⑧
6
5
M

⑨
6
5
M

⑩
6
5
M

⑪
6
5
M

⑫
6
5
M

V
T

①
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

②
2
3
回

定
検

（
E
5
1
-
C

0
0
2
)

③
2
3
回

定
検

（
G

O
V

E
R

N
IN

G
 V

A
L
V

E
)

④
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
H

E
X
-
C

0
0
2
)

⑤
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
H

E
X
-
C

0
0
2
)

⑥
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
V

A
C

)
⑦

2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

O
N

D
)

⑧
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

⑨
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

⑩
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

⑪
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

⑫
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
■

2
1
1

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
バ

ロ
メ

ト
リ

ッ
ク

コ
ン

デ
ン

サ
，

②
真

空
タ

ン
ク

，
③

真
空

ポ
ン

プ
，

④
復

水
ポ

ン
プ

，
⑤

復
水

系
配

管
・
弁

，
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
系

配
管

胴
，

ケ
ー

シ
ン

グ
，

配
管

，
弁

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

②
6
5
M

③
6
5
M

④
6
5
M

⑤
6
5
M

V
T

①
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
H

E
X
-
C

0
0
2
)

②
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
H

E
X
-
C

0
0
2
)

③
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
V

A
C

)
④

2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

O
N

D
)

⑤
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 117    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

2
1
2

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
真

空
ポ

ン
プ

，
②

復
水

ポ
ン

プ
羽

根
車

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
①

6
5
M

②
6
5
M

V
T

①
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
V

A
C

)
②

2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

O
N

D
)

無
■

2
1
3

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
，

バ
ロ

メ
ト

リ
ッ

ク
コ

ン
デ

ン
サ

ベ
ー

ス
プ

レ
ー

ト
，

支
持

鋼
材

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
■

2
1
4

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

タ
ー

ビ
ン

，
②

蒸
気

止
め

弁
，

③
蒸

気
加

減
弁

，
④

バ
ロ

メ
ト

リ
ッ

ク
コ

ン
デ

ン
サ

，
⑤

真
空

タ
ン

ク
，

⑥
真

空
ポ

ン
プ

，
⑦

復
水

ポ
ン

プ
，

⑧
主

油
ポ

ン
プ

，
⑨

油
冷

却
器

，
⑩

油
タ

ン
ク

，
⑪

復
水

系
配

管
・

弁
，

⑫
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
系

配
管

，
油

配
管

ケ
ー

シ
ン

グ
ボ

ル
ト

，
取

付
ボ

ル
ト

，
フ

ラ
ン

ジ
ボ

ル
ト

，
弁

ふ
た

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

②
6
5
M

③
6
5
M

④
6
5
M

⑤
6
5
M

⑥
6
5
M

⑦
6
5
M

⑧
6
5
M

⑨
6
5
M

⑩
6
5
M

⑪
6
5
M

⑫
6
5
M

V
T

①
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

②
2
3
回

定
検

（
E
5
1
-
C

0
0
2
)

③
2
3
回

定
検

（
G

O
V

E
R

N
IN

G
 V

A
L
V

E
)

④
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
H

E
X
-
C

0
0
2
)

⑤
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
H

E
X
-
C

0
0
2
)

⑥
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
V

A
C

)
⑦

2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P
M

P
-
C

O
N

D
)

⑧
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

⑨
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

⑩
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

⑪
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

⑫
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
■

2
1
8

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
主

油
ポ

ン
プ

，
②

油
冷

却
器

，
③

油
タ

ン
ク

，
油

配
管

ケ
ー

シ
ン

グ
，

胴
，

タ
ン

ク
，

配
管

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
①

6
5
M

②
6
5
M

③
6
5
M

V
T

①
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

②
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

③
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
－

2
1
9

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

主
油

ポ
ン

プ
主

軸
，

従
軸

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
6
5
M

V
T

2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
－

2
2
3

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

常
設

高
圧

代
替

注
水

系
タ

ー
ビ

ン
ケ

ー
シ

ン
グ

可

新
設

機
器

で
あ

り
点

検
の

実
績

は
な

い
。

既
存

設
備

と
同

様
に

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

新
設

機
器

V
T

新
設

機
器

無
■

2
2
4

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
蒸

気
止

め
弁

，
②

蒸
気

加
減

弁
，

③
常

設
高

圧
代

替
注

水
系

タ
ー

ビ
ン

弁
箱

，
ベ

ー
ス

プ
レ

ー
ト

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
，

新
設

機
器

，
常

設
高

圧
代

替
注

水
系

タ
ー

ビ
ン

の
ベ

ー
ス

プ
レ

ー
ト

を
上

記
同

様
管

理
し

，
健

全
性

を
確

認
す

る
。

時
間

基
準

保
全

③
時

間
基

準
保

全

①
6
5
M

②
6
5
M

③
新

設
機

器
V

T

①
2
3
回

定
検

（
E
5
1
-
C

0
0
2
)

②
2
3
回

定
検

（
G

O
V

E
R

N
IN

G
 V

A
L
V

E
)

無
■

2
2
5

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

常
設

高
圧

代
替

注
水

系
タ

ー
ビ

ン
ケ

ー
シ

ン
グ

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

新
設

機
器

V
T

新
設

機
器

無
■

2
2
7

計
測

装
置

計
測

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
計

測
装

置
サ

ン
プ

ル
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
の

コ
ア

，
フ

レ
ー

ム
及

び
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
可

機
器

の
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

で
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

-
-

-
-

-
■

2
2
8

計
測

装
置

計
測

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

R
H

R
ポ

ン
プ

吐
出

圧
力

計
測

装
置

，
D

/
G

機
関

冷
却

水
入

口
圧

力
計

測
装

置
，

C
V

急
速

閉
検

出
用

圧
力

計
測

装
置

，
R

C
IC

系
統

流
量

計
測

装
置

，
原

子
炉

水
位

計
測

装
置

，
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
水

位
計

測
装

置
，

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
計

測
装

置
，

格
納

容
器

内
酸

素
濃

計
装

配
管

サ
ポ

ー
ト

部
可

機
器

の
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

で
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

-
-

-
-

-
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 118    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

2
2
9

計
測

装
置

計
測

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

R
H

R
ポ

ン
プ

吐
出

圧
力

計
測

装
置

，
D

/
G

機
関

冷
却

水
入

口
圧

力
計

測
装

置
，

C
V

急
速

閉
検

出
用

圧
力

計
測

装
置

，
主

蒸
気

管
ト

ン
ネ

ル
温

度
計

測
装

置
，

R
C

IC
系

統
流

量
計

測
装

置
，

原
子

炉
水

位
計

測
装

置
，

S
R

N
M

，
原

子
炉

建
屋

換
気

系
放

射
線

計
測

装
置

，
格

納
容

器
内

水
素

濃
度

計
測

装
置

，
格

納
容

器
内

酸
素

濃
度

計
測

装
置

計
器

架
台

，
計

器
ス

タ
ン

シ
ョ

ン
及

び
サ

ポ
ー

ト
可

機
器

の
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

で
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

-
-

-
-

-
■

2
3
0

計
測

装
置

計
測

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

取
水

ピ
ッ

ト
水

位
計

測
装

置
ス

リ
ー

ブ
，

取
付

座
，

上
部

閉
止

板
及

び
取

付
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可

分
解

点
検

時
に

行
う

ボ
ル

ト
の

手
入

れ
に

合
わ

せ
，

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
で

腐
食

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

新
設

機
器

V
T

新
設

機
器

無
■

2
3
1

計
測

装
置

計
測

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
S
R

N
M

，
②

原
子

炉
建

屋
水

素
濃

度
計

測
装

置
，

③
地

震
加

速
度

計
測

装
置

筺
体

可

目
視

点
検

に
て

塗
装

又
は

，
メ

ッ
キ

処
理

の
状

況
を

把
握

し
，

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
C

②
 -

③
1
C

V
T

①
2
5
回

定
検

(H
1
3
-
P
6
3
5
)

②
-

③
2
5
回

定
検

(H
1
3
-
P
6
0
9
)

無
■

2
3
2

計
測

装
置

計
測

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

主
蒸

気
管

放
射

線
計

測
装

置
原

子
炉

建
屋

換
気

系
放

射
線

計
測

装
置

検
出

器
ガ

イ
ド

及
び

検
出

器
取

付
金

具

機
器

の
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

で
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

無
■

2
3
3

計
測

装
置

計
測

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
R

H
R

ポ
ン

プ
吐

出
圧

力
計

測
装

置
，

②
原

子
炉

水
位

計
測

装
置

，
③

S
R

N
M

，
④

原
子

炉
建

屋
換

気
系

放
射

線
計

測
装

置
，

⑤
原

子
炉

建
屋

水
素

濃
度

計
測

装
置

計
器

架
台

取
付

ボ
ル

ト
及

び
取

付
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可

目
視

点
検

に
て

塗
装

又
は

，
メ

ッ
キ

処
理

の
状

況
を

把
握

し
，

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
C

②
1
C

③
1
C

④
1
C

⑤
 -

V
T

①
2
5
回

定
検

（
H

1
3
-
P
9
2
5
)

②
2
5
回

定
検

(H
1
3
-
P
9
2
5
)

③
2
5
回

定
検

(H
1
3
-
P
6
3
5
)

④
2
5
回

定
検

(H
1
3
-
P
6
2
2
)

⑤
 -

無
■

2
3
4

計
測

装
置

計
測

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

R
H

R
ポ

ン
プ

吐
出

圧
力

計
測

装
置

他
計

測
装

置
一

式
基

礎
ボ

ル
ト

可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
H

1
3
-
P
9
2
5
)

無
◎

2
3
6

計
測

装
置

補
助

継
電

器
盤 操

作
制

御
盤

腐
食

（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
保

護
系

(A
)継

電
器

盤
原

子
炉

制
御

操
作

盤
筐

体
，

取
付

ボ
ル

ト
及

び
チ

ャ
ン

ネ
ル

ベ
ー

ス
可

機
器

の
点

検
に

あ
わ

せ
て

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

1
3
-
P
6
0
9
)

無
■

2
3
7

計
測

装
置

操
作

制
御

盤

腐
食

（
全

面
腐

食
）
及

び
樹

脂
（
後

打
ち

ケ
ミ

カ
ル

ア
ン

カ
）

の
劣

化

原
子

炉
保

護
系

1
A

ト
リ

ッ
プ

ユ
ニ

ッ
ト

盤
他

一
式

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
H

1
3
-
P
9
2
1
)

無
◎

2
3
8

空
調

設
備

フ
ァ

ン
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

排
風

機
，

②
中

央
制

御
室

排
気

フ
ァ

ン
，

③
デ

ィ
ー

ゼ
ル

室
換

気
系

ル
ー

フ
ベ

ン
ト

フ
ァ

ン
主

軸
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
7
8
M

②
5
2
M

③
1
3
M

V
T

①
2
3
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
3
A

)
②

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
5
)

③
2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
P
V

2
-
6
)

無
■

2
3
9

空
調

設
備

フ
ァ

ン
腐

食
（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
排

気
フ

ァ
ン

V
プ

ー
リ

ー
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

(分
解

点
検

)
1
C

( 
簡

易
点

検
)

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
5
)

無
■

2
4
0

空
調

設
備

フ
ァ

ン
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
ガ

ス
再

循
環

系
排

風
機

 軸
継

手
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

7
8
M

V
T

2
3
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
3
A

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 119    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

2
4
1

空
調

設
備

フ
ァ

ン
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

排
風

機
，

②
緊

急
時

対
策

所
非

常
用

送
風

機

羽
根

車
ケ

ー
シ

ン
グ

，
ケ

ー
シ

ン
グ

ボ
ル

ト
，

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
新

規
機

器
，

緊
急

時
対

策
所

非
常

用
送

風
機

も
上

記
同

様
管

理
し

，
健

全
性

を
確

認
す

る
。

①
時

間
基

準
保

全
②

時
間

基
準

保
全

①
7
8
M

②
新

設
機

器
V

T
①

2
3
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
3
A

)
②

新
設

機
器

無
■

2
4
2

空
調

設
備

フ
ァ

ン
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
中

央
制

御
室

排
気

フ
ァ

ン
，

②
デ

ィ
ー

ゼ
ル

室
換

気
系

ル
ー

フ
ベ

ン
ト

フ
ァ

ン
羽

根
車

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

お
い

て
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
①

2
6
M

②
6
5
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
E
2
-
1
5
)

②
2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
P
V

2
-
6
)

無
－

2
4
3

空
調

設
備

フ
ァ

ン
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
中

央
制

御
室

ブ
ー

ス
タ

ー
フ

ァ
ン

，
②

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

排
風

機
，

③
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

排
風

機
④

D
G

ル
ー

フ
ベ

ン
ト

フ
ァ

ン
⑤

緊
急

時
対

策
所

非
常

用
送

風
機

⑥
中

央
制

御
室

排
気

フ
ァ

ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
，

フ
ァ

ン
，

フ
ァ

ン
カ

バ
ー

及
び

端
子

箱

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
1
0
4
M

③
1
0
4
M

④
6
5
M

⑤
新

設
機

器
⑥

7
8
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
M

C
R

 B
O

O
S
T
E
R

 F
A

N
E
2
-
1
4
A

 M
O

@
)

②
2
5
回

定
検

（
S
G

T
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
 E

2
-

1
0
A

 M
O

）
③

2
5
回

定
検

（
F
R

V
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
 E

2
-

1
3
A

 M
O

）
④

2
5
回

定
検

（
D

G
 2

D
 V

E
N

T
 F

A
N

P
V

2
-
6
 M

O
）

⑥
2
5
回

定
検

（
M

R
 E

X
E
 F

A
N

 E
2
-
1
5

M
O

）

①
有

H
1
5
年

度
（
M

C
R

 B
O

O
S
T
E
R

 F
A

N
 E

2
-

1
4
A

 M
O

@
)

②
無

：
一

式
取

替
計

画
③

有
2
1
回

定
検

（
F
R

V
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
 E

2
-

1
3
A

 M
O

）
④

無
⑤

新
設

機
器

⑥
有

H
1
8
年

度
（
M

C
R

 E
X
E
 F

A
N

 E
2
-
1
5

M
O

）

■

2
4
4

空
調

設
備

フ
ァ

ン
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
中

央
制

御
室

ブ
ー

ス
タ

ー
フ

ァ
ン

，
②

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

排
風

機
，

③
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

排
風

機
④

D
G

ル
ー

フ
ベ

ン
ト

フ
ァ

ン
⑤

緊
急

時
対

策
所

非
常

用
送

風
機

⑥
中

央
制

御
室

排
気

フ
ァ

ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
1
0
4
M

③
1
0
4
M

④
6
5
M

⑤
新

設
機

器
⑥

7
8
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
M

C
R

 B
O

O
S
T
E
R

 F
A

N
E
2
-
1
4
A

 M
O

@
)

②
2
5
回

定
検

（
S
G

T
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
 E

2
-

1
0
A

 M
O

）
③

2
5
回

定
検

（
F
R

V
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
 E

2
-

1
3
A

 M
O

）
④

2
5
回

定
検

（
D

G
 2

D
 V

E
N

T
 F

A
N

P
V

2
-
6
 M

O
）

⑥
2
5
回

定
検

（
M

C
R

 E
X
E
 F

A
N

 E
2
-
1
5

M
O

）

①
有

H
1
5
年

度
（
M

C
R

 B
O

O
S
T
E
R

 F
A

N
 E

2
-

1
4
A

 M
O

@
)

②
無

：
一

式
取

替
計

画
③

有
2
1
回

定
検

（
F
R

V
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
 E

2
-

1
3
A

 M
O

）
④

無
⑤

新
設

機
器

⑥
有

H
1
8
年

度
（
M

C
R

 E
X
E
 F

A
N

 E
2
-
1
5

M
O

）

■

2
4
5

空
調

設
備

フ
ァ

ン
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
中

央
制

御
室

ブ
ー

ス
タ

ー
フ

ァ
ン

，
②

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

排
風

機
，

③
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

排
風

機
④

D
G

ル
ー

フ
ベ

ン
ト

フ
ァ

ン
⑤

緊
急

時
対

策
所

非
常

用
送

風
機

⑥
中

央
制

御
室

排
気

フ
ァ

ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
1
0
4
M

③
1
0
4
M

④
6
5
M

⑤
新

設
機

器
⑥

7
8
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
M

C
R

 B
O

O
S
T
E
R

 F
A

N
E
2
-
1
4
A

 M
O

@
)

②
2
5
回

定
検

（
S
G

T
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
 E

2
-

1
0
A

 M
O

）
③

2
5
回

定
検

（
F
R

V
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
 E

2
-

1
3
A

 M
O

）
④

2
5
回

定
検

（
D

G
 2

D
 V

E
N

T
 F

A
N

P
V

2
-
6
 M

O
）

⑥
2
5
回

定
検

（
M

C
R

 E
X
E
 F

A
N

 E
2
-
1
5

M
O

）

①
有

H
1
5
年

度
（
M

C
R

 B
O

O
S
T
E
R

 F
A

N
 E

2
-
1
4
A

M
O

@
)

②
無

：
一

式
取

替
計

画
③

有
2
1
回

定
検

（
F
R

V
S

 A
 E

X
H

 F
A

N
 E

2
-
1
3
A

 M
O

）
④

無
⑤

新
設

機
器

⑥
有

H
1
8
年

度

■

2
4
6

空
調

設
備

空
調

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

①
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

室
空

調
機

②
中

央
制

御
室

エ
ア

ハ
ン

ド
リ

ン
グ

ユ
ニ

ッ
ト

フ
ァ

ン
③

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

室
空

調
機

④
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
室

空
調

機

ケ
ー

シ
ン

グ
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
1
3
0
M

④
1
3
0
M

V
T

①
2
0
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
5
)

②
1
6
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
9
)

③
2
0
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
1
）

④
1
9
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
3
 ）

③
2
0
回

定
検

/
空

調
機

一
式

④
1
9
回

定
検

/
空

調
機

一
式

■

2
4
7

空
調

設
備

空
調

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
エ

ア
ハ

ン
ド

リ
ン

グ
ユ

ニ
ッ

ト
フ

ァ
ン

軸
継

手
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

(分
解

点
検

)
1
C

( 
簡

易
点

検
)

V
T

振
動

診
断

分
解

:1
6
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
9
)

無
■

2
4
8

空
調

設
備

空
調

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
室

空
調

機
羽

根
車

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
0
M

V
T

2
0
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
5
)

平
成

1
3
～

1
5
年

度
（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
1
他

：
空

調
機

一
式

取
替

）
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 120    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

2
4
9

空
調

設
備

空
調

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
室

空
調

機

ケ
ー

シ
ン

グ
ボ

ル
ト

，
水

室
（
外

面
）
，

管
板

（
外

面
）
，

冷
却

コ
イ

ル
ボ

ル
ト

，
ベ

ー
ス

，
取

付
ボ

ル
ト

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

ｗ
ｐ
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

(分
解

点
検

)
3
9
M

( 
開

放
点

検
)

V
T

分
解

:2
0
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
5
)

開
放

:2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
5
)

平
成

1
3
～

1
5
年

度
（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
1
他

：
空

調
機

一
式

取
替

）
■

2
5
0

空
調

設
備

空
調

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
エ

ア
ハ

ン
ド

リ
ン

グ
ユ

ニ
ッ

ト
フ

ァ
ン

主
軸

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

補
修

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

(分
解

点
検

)
1
C

( 
簡

易
点

検
)

V
T

分
解

:1
6
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
9
)

簡
易

:2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
9
)

平
成

1
3
～

1
5
年

度
（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
1
他

：
空

調
機

一
式

取
替

）
■

2
5
1

空
調

設
備

空
調

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
室

空
調

機
水

室
（
内

面
）
，

管
板

（
内

面
）
，

冷
却

コ
イ

ル
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
5
)

平
成

1
3
～

1
5
年

度
（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
1
他

：
空

調
機

一
式

取
替

）
－

2
5
2

空
調

設
備

空
調

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
エ

ア
ハ

ン
ド

リ
ン

グ
ユ

ニ
ッ

ト
フ

ァ
ン

羽
根

車
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

(分
解

点
検

)
1
C

( 
簡

易
点

検
)

V
T

分
解

:1
6
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
9
)

簡
易

:2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
W

C
2
-
1
)

無
－

2
5
3

空
調

設
備

空
調

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

室
空

調
機

②
中

央
制

御
室

エ
ア

ハ
ン

ド
リ

ン
グ

ユ
ニ

ッ
ト

フ
ァ

ン
③

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

室
空

調
機

④
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
室

空
調

機

・
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
，

フ
ァ

ン
，

フ
ァ

ン
カ

バ
ー

及
び

端
子

箱 ・
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

・
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

可

分
解

点
検

時
も

し
く
は

振
動

デ
ー

タ
ー

採
取

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

状
態

基
準

保
全

①
A

系
1
0
4
M

，
B

系
A

R
②

A
R

③
A

R
④

A
R

振
動

診
断

①
2
4
回

定
検

（
R

H
R

 A
 A

H
2
-
7
 M

O
）

②
2
1
回

定
検

（
M

C
R

 A
H

2
-
9
A

 M
O

）
③

2
0
回

定
検

（
H

P
C

S
 A

H
2
-
1
 M

O
）

④
1
9
回

定
検

(L
P
C

S
 A

H
2
-
3
 M

O
)

②
有

平
成

1
6
年

度
（
通

常
時

）
（
M

C
R

 A
H

2
-
9
B

 M
O

：
一

式
取

替
)

①
③

④
有

平
成

1
3
～

1
5
年

度
（
R

H
R

 A
 A

H
2
-
7
 M

O
他

：
空

調
機

一
式

取
替

）

■

2
5
4

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

圧
縮

機
，

蒸
発

器
ケ

ー
シ

ン
グ

，
吐

出
容

器
，

水
室

，
胴

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
時

間
基

準
保

全
3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
W

C
2
-
1
)

無
■

2
5
5

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
チ

ラ
ー

ユ
ニ

ッ
ト

冷
水

配
管

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
W

C
2
-
1
)

無
■

2
5
6

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
チ

ラ
ー

ユ
ニ

ッ
ト

ベ
ー

ス
，

冷
水

配
管

サ
ポ

ー
ト

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
W

C
2
-
1
)

無
■

2
5
7

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

冷
水

ポ
ン

プ
ケ

ー
シ

ン
グ

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
P
M

P
-
P
2
-
3
)

無
■

2
5
8

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

冷
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

（
低

圧
，

開
放

型
）
の

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

振
動

デ
ー

タ
ー

採
取

時
等

の
目

視
点

検
に

て
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

状
態

基
準

保
全

A
R

振
動

診
断

2
5
回

定
検

（
M

C
R

 C
H

IL
 W

T
R

 P
 P

2
-
3

M
O

)

有 H
2
3
年

度
：
固

定
子

巻
線

巻
替

■

2
5
9

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

冷
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

（
低

圧
，

開
放

型
）
の

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
及

び
端

子
箱

可

振
動

デ
ー

タ
ー

採
取

時
等

の
目

視
点

検
に

て
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

状
態

基
準

保
全

A
R

振
動

診
断

2
5
回

定
検

（
M

C
R

 C
H

IL
 W

T
R

 P
 P

2
-
3

M
O

)

有 H
2
3
年

度
：
固

定
子

巻
線

巻
替

■

2
6
0

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

圧
縮

機
ス

ラ
イ

ド
バ

ル
ブ

，
ロ

ッ
ド

，
ピ

ス
ト

ン
，

D
カ

バ
ー

，
E
カ

バ
ー

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
の

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
W

C
2
-
1
)

無
－

2
6
1

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
チ

ラ
ー

ユ
ニ

ッ
ト

冷
媒

配
管

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
の

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
W

C
2
-
1
)

無
－

2
6
3

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

冷
水

ポ
ン

プ
ラ

イ
ナ

リ
ン

グ
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

の
よ

り
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
P
M

P
-
P
2
-
3
)

無
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 121    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

2
6
4

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

圧
縮

機
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

リ
ア

カ
バ

ー
及

び
端

子
箱

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
W

C
2
-
1
)

無
■

2
6
5

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

圧
縮

機
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
W

C
2
-
1
)

無
■

2
6
6

空
調

設
備

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
ガ

ス
再

循
環

系
フ

ィ
ル

タ
ト

レ
イ

ン
ベ

ー
ス

可
分

解
点

検
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
時

間
基

準
保

全
1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
S
G

T
S
-
F
L
T
-
A

)
無

■

2
6
7

空
調

設
備

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
ガ

ス
再

循
環

系
フ

ィ
ル

タ
ト

レ
イ

ン
ベ

ー
ス

ス
ラ

イ
ド

部
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
S
G

T
S
-
F
L
T
-
A

)
無

■

2
6
8

空
調

設
備

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
ガ

ス
再

循
環

系
フ

ィ
ル

タ
ト

レ
イ

ン
取

付
ボ

ル
ト

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
S
G

T
S
-
F
L
T
-
A

)
無

■

2
6
9

空
調

設
備

ダ
ク

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

①
中

央
制

御
室

換
気

系
ダ

ク
ト

②
原

子
炉

建
屋

換
気

系
ダ

ク
ト

ダ
ク

ト
本

体
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
5
Y

②
A

R
V

T

①
2
5
回

定
検

（
中

央
制

御
室

換
気

空
調

系
ダ

ク
ト

)
②

2
2
回

定
検

（
原

子
炉

建
屋

換
気

系
ダ

ク
ト

）

無
■

2
7
0

空
調

設
備

ダ
ク

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

①
中

央
制

御
室

換
気

系
ダ

ク
ト

②
原

子
炉

建
屋

換
気

系
ダ

ク
ト

フ
ラ

ン
ジ

，
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
5
Y

②
A

R
V

T

①
2
5
回

定
検

（
中

央
制

御
室

換
気

空
調

系
ダ

ク
ト

)
②

2
2
回

定
検

（
原

子
炉

建
屋

換
気

系
ダ

ク
ト

）

無
■

2
7
1

空
調

設
備

ダ
ク

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
換

気
系

ダ
ク

ト
（
角

ダ
ク

ト
）

補
強

材
及

び
支

持
鋼

材
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

5
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
中

央
制

御
室

換
気

空
調

系
ダ

ク
ト

)
無

■

2
7
2

空
調

設
備

ダ
ク

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
換

気
系

ダ
ク

ト
（
角

ダ
ク

ト
）

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

5
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
中

央
制

御
室

換
気

空
調

系
ダ

ク
ト

)
無

■

2
7
3

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
中

央
制

御
室

換
気

系
フ

ァ
ン

A
H

2
-
9

入
口

ダ
ン

パ
，

中
央

制
御

室
換

気
系

フ
ァ

ン
A

H
2
-
9
出

口
グ

ラ
ビ

テ
ィ

ダ
ン

パ
，

②
中

央
制

御
室

換
気

系
再

循
環

フ
ィ

ル

ケ
ー

シ
ン

グ
，

羽
根

，
軸

，
ウ

ェ
イ

ト
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

②
6
5
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

M
P
-
G

D
-
0
1
8
)

②
2
5
回

定
検

（
D

M
P
-
V

D
-
1
0
1
)

①
H

2
4
年

度
（
D

M
P
-
G

D
-
0
1
8
）

■

2
7
4

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
原

子
炉

建
屋

換
気

系
C

/
S
隔

離
弁

，
②

中
央

制
御

室
換

気
系

隔
離

弁

弁
箱

，
弁

体
，

ハ
ウ

ジ
ン

グ
，

支
持

脚
，

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
時

間
基

準
保

全
①

5
2
M

②
1
5
6
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
T
4
1
-
S

B
2
-
1
A

)
②

2
5
回

定
検

（
S
B

2
-
1
8
A

 M
O

)
②

H
1
3
年

度
（
S

B
2
-
1
8
A

 M
O

)
■

2
7
5

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

(原
子

炉
建

屋
換

気
系

C
/
S
隔

離
弁

)
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

2
5
回

定
検

（
T
4
1
-
S

B
2
-
1
A

)
無

■

2
7
6

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
建

屋
換

気
系

C
/
S
隔

離
弁

空
気

作
動

部
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

空
気

作
動

部
内

部
の

腐
食

が
検

知
可

能
，

又
、

作
動

部
外

部
は

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗

時
間

基
準

保
全

本
体

：
5
2
M

駆
動

部
：

1
0
4
M

V
T

2
5
回

定
検

（
T
4
1
-
S

B
2
-
1
A

)
無

■

2
7
7

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
中

央
制

御
室

換
気

系
フ

ァ
ン

A
H

2
-
9

入
口

ダ
ン

パ
，

②
原

子
炉

建
屋

換
気

系
C

/
S
隔

離
弁

作
動

部
取

付
ボ

ル
ト

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

②
5
2
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
H

C
U

-
V

S
L
-
C

1
2
-
1
2
8
-

5
4
4
3
)

②
2
5
回

定
検

（
T
4
1
-
S

B
2
-
1
A

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 122    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

2
7
8

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
換

気
系

再
循

環
フ

ィ
ル

タ
装

置
ラ

イ
ン

ダ
ン

パ
連

結
棒

，
ハ

ン
ド

ル
軸

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

M
P
-
V

D
-
1
0
1
)

H
2
4
年

度
（
D

M
P
-
V

D
-
1
0
1
)

■

2
7
9

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

腐
食

（
全

面
腐

食
）

中
央

制
御

室
換

気
系

再
循

環
フ

ィ
ル

タ
装

置
ラ

イ
ン

ダ
ン

パ
開

閉
器

可
目

視
点

検
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

M
P
-
V

D
-
1
0
1
)

H
2
4
年

度
（
D

M
P
-
V

D
-
1
0
1
)

－

2
8
1

機
械

設
備

制
御

棒
駆

動
機

構
腐

食
（
全

面
腐

食
）

制
御

棒
駆

動
機

構
取

付
ボ

ル
ト

可
目

視
点

検
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
9
1
M

V
T

2
5
回

定
検

（
B

1
2
-
D

0
0
8
-
0
2
1
9
)

2
5
回

：
2
5
体

取
替

－

2
8
2

機
械

設
備

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

腐
食

（
全

面
腐

食
）

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

①
窒

素
容

器
（
外

面
）
，

②
サ

ポ
ー

ト
取

付
ボ

ル
ト

，
支

持
脚

及
び

取
付

ボ
ル

ト

可
目

視
点

検
に

よ
り

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
時

間
基

準
保

全
①

2
6
0
M

②
1
0
Y

V
T

①
2
5
回

定
検

（
H

C
U

-
V

S
L
-
C

1
2
-
1
2
8
-

5
4
4
3
)

②
2
4
回

定
検

（
H

C
U

-
V

S
L
-
C

1
2
-
D

0
0
1
-

0
6
2
7
)

無
■

2
8
3

機
械

設
備

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

腐
食

（
全

面
腐

食
）

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
時

間
基

準
保

全
1
0
Y

V
T

2
4
回

定
検

（
H

C
U

-
V

S
L
-
C

1
2
-
D

0
0
1
-
0
6
2
7
)

無
■

2
8
4

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体
及

び
付

属
設

備
一

式 並
び

に
そ

の
他

機
械

設
備

一
式

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
・
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
（
2
C

，
2
D

号
機

）
／

付
属

設
備

一
式

②
・
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

③
・
空

気
圧

縮
機

他
付

属
設

備
一

式
④

・
蒸

気
式

空
気

抽
出

器
⑤

・
ボ

イ
ラ

本
体

他
付

属
設

備
一

式
⑥

・
廃

棄
物

処
理

設
備

一
式

⑦
・
排

気
筒

⑧
・
使

用
済

燃
料

乾
式

貯
蔵

容
器

⑨
・
静

的
触

媒
式

水
素

再
結

合
器

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

②
1
0
Y

③
 -

④
1
0
Y

⑤
 -

⑥
1
0
Y

⑦
1
0
Y

⑧
1
0
Y

⑨
1
0
Y

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
②

2
5
回

定
検

(F
C

S
-
W

A
T
E
R

-
S
E
P
A

R
A

T
O

R
-
A

)
③

-
④

2
5
回

定
検

（
S
J
A

E
-
O

T
M

-
M

A
IN

E
J
E
C

T
-
A

@
)

⑤
-

⑥
2
4
回

定
検

（
R

W
-
H

E
X
-
D

6
0
0
A

)
⑦

2
5
回

定
検

（
S
T
A

C
K
-
D

M
P
-
8
@

）
⑧

2
5
回

定
検

（
P
C

 2
C

/
1
A

)
⑨

2
5
回

定
検

（
J
2
1
-
V

0
0
4
D

@
)

無
◎

2
8
5

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）

①
過

給
機

ケ
ー

シ
ン

グ
（
冷

却
水

側
）
，

②
シ

リ
ン

ダ
ヘ

ッ
ド

（
冷

却
水

側
）
，

シ
リ

ン
ダ

ラ
イ

ナ
（
冷

却
水

側
）
及

び
シ

リ
ン

ダ
ブ

ロ
ッ

ク
（
冷

却
水

側
）

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
各

部
位

の
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
5
2
M

②
1
3
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
②

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
無

■

2
8
6

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）

①
は

ず
み

車
，

カ
ッ

プ
リ

ン
グ

ボ
ル

ト
，

シ
リ

ン
ダ

ヘ
ッ

ド
ボ

ル
ト

，
②

吸
気

管
，

排
気

管
（
外

面
）
，

③
ク

ラ
ン

ク
ケ

ー
ス

及
び

④
吸

・
排

気
管

サ
ポ

ー
ト

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
8
C

③
1
3
M

④
8
C

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
②

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
③

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
④

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)

無
■

2
8
7

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
埋

込
金

物
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
無

■

2
8
8

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
空

気
冷

却
器

水
室

可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
ラ

イ
ニ

ン
グ

部
の

剥
離

及
び

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

よ
り

ラ
イ

ニ
ン

グ
等

の
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
C

-
D

G
A

E
-
H

E
X
-
1
A

)
無

■

2
9
0

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）

①
シ

リ
ン

ダ
ヘ

ッ
ド

（
燃

焼
側

）
,ピ

ス
ト

ン
（
頂

部
）
,

シ
リ

ン
ダ

ラ
イ

ナ
（
燃

焼
側

）
, 
排

気
弁

，
②

過
給

機
ケ

ー
シ

ン
グ

（
排

気
側

）
及

び
③

排
気

管
（
内

面
）

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
各

部
位

の
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
5
2
M

③
1
3
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
②

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
③

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

2
9
2

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
潤

滑
油

系
潤

滑
油

ポ
ン

プ
（
機

関
付

）
，

②
潤

滑
油

冷
却

器
（
胴

側
）
，

③
潤

滑
油

サ
ン

プ
タ

ン
ク

，
④

シ
リ

ン
ダ

注
油

タ
ン

ク
，

⑤
潤

滑
油

調
圧

弁
，

⑥
潤

滑
油

フ
ィ

ル
タ

，
⑦

潤
滑

油
系

配
管

及
び

弁
，

⑧
燃

料
油

系
軽

油
貯

蔵
タ

ン
ク

，
⑨

燃
料

移
送

ポ
ン

プ
，

⑩
燃

料
油

デ
イ

タ
ン

ク
，

⑪
燃

料
油

フ
ィ

ル
タ

，
⑫

燃
料

油
系

配
管

及
び

弁
（
燃

料
油

デ
イ

タ
ン

ク
～

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体
）

潤
滑

油
系

及
び

燃
料

油
系

機
器

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
，

又
，

新
設

の
軽

油
貯

蔵
タ

ン
ク

は
外

面
F
R

P
ラ

イ
ニ

ン
グ

の
目

視
点

検
に

て
は

く
離

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

①
5
2
M

②
2
6
M

③
1
C

④
1
C

⑤
 -

⑥
1
3
M

⑦
 -

⑧
1
0
Y

⑨
3
9
M

3
9
M

(分
解

点
検

)
1
C

(簡
易

点
検

)
⑩

1
M

⑪
1
M

⑫
 -

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
L
O

-
P
M

P
-
2
C

-
A

@
)

②
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
L
O

-
H

E
X
-
1
)

③
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
C

-
D

G
L
O

-
1
)

④
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
C

-
D

G
L
O

-
2
)

⑤
 -

⑥
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
L
O

-
F
L
T
-
3
A

)
⑦

 -
⑧

2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
D

O
-
1
)

⑨
分

解
:2

3
回

定
検

（
D

O
-
P
M

P
-
A

)
簡

易
:2

5
回

定
検

（
D

O
-
P
M

P
-
A

)
⑩

2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
C

-
D

O
-
1
)

⑪
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

O
-
F
L
T
-
2
)

⑫
 -

無
■

2
9
3

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

外
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
始

動
空

気
系

空
気

圧
縮

機
，

②
空

気
だ

め
，

③
空

気
だ

め
安

全
弁

，
④

始
動

電
磁

弁
，

⑤
始

動
空

気
系

配
管

及
び

弁
，

⑥
冷

却
水

系
機

付
冷

却
水

ポ
ン

プ
，

⑦
清

水
冷

却
器

，
⑧

清
水

膨
張

タ
ン

ク
，

⑨
冷

却
水

系
配

管
及

び
弁

始
動

空
気

系
及

び
冷

却
水

系
機

器
可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

各
部

位
の

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
3
9
M

②
1
3
M

③
 -

④
1
3
M

⑤
 -

⑥
5
2
M

⑦
2
6
M

⑧
1
3
M

⑨
 -

V
T

①
2
3
回

定
検

（
D

G
-
C

M
P
-
2
C

-
A

)
②

2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
A

E
-
1
A

)
③

 -
④

2
5
回

定
検

（
3
-
1
4
E
1
4
7
D

-
1
)

⑤
 -

⑥
2
5
回

定
検

（
D

G
C

W
-
P
M

P
-
2
C

@
)

⑦
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
C

W
-
H

E
X
-
1
)

⑧
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
C

-
D

G
C

W
-
1
)

⑨
 -

無
■

2
9
4

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

サ
ポ

ー
ト

取
付

ボ
ル

ト
・

ナ
ッ

ト
及

び
ベ

ー
ス

可
目

視
点

検
に

よ
り

，
各

部
位

の
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
3
9
M

②
1
3
M

③
 -

④
1
3
M

⑤
 -

⑥
5
2
M

⑦
2
6
M

⑧
1
3
M

⑨
 -

V
T

①
2
3
回

定
検

（
D

G
-
C

M
P
-
2
C

-
A

)
②

2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
A

E
-

1
A

)
③

 -
④

2
5
回

定
検

（
3
-
1
4
E
1
4
7
D

-
1
)

⑤
 -

⑥
2
5
回

定
検

（
D

G
C

W
-
P
M

P
-
2
C

@
)

⑦
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
C

W
-
H

E
X
-

1
)

⑧
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
C

-
D

G
C

W
-

無
■

2
9
5

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

機
器

取
付

ボ
ル

ト
，

熱
交

換
器

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
等

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
時

間
基

準
保

全
1
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 119    －
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

2
9
6

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
始

動
空

気
系

空
気

だ
め

，
②

潤
滑

油
系

潤
滑

油
冷

却
器

，
③

潤
滑

油
サ

ン
プ

タ
ン

ク
，

④
シ

リ
ン

ダ
注

油
タ

ン
ク

，
⑤

冷
却

水
系

清
水

冷
却

器
，

⑥
清

水
膨

張
タ

ン
ク

及
び

⑦
燃

料
油

系
燃

料
油

デ
イ

タ
ン

ク

支
持

脚
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
1
0
Y

③
1
C

④
1
C

⑤
1
0
Y

⑥
1
3
M

⑦
1
C

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
A

E
-

1
A

)
②

2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
L
O

-
H

E
X
-

1
)

③
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
L
O

-
1
)

④
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
L
O

-
2
)

⑤
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
C

W
-
H

E
X
-

無
■

2
9
7

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
始

動
空

気
系

空
気

だ
め

，
②

潤
滑

油
系

潤
滑

油
冷

却
器

，
③

潤
滑

油
サ

ン
プ

タ
ン

ク
，

④
シ

リ
ン

ダ
注

油
タ

ン
ク

，
⑤

冷
却

水
系

清
水

冷
却

器
，

⑥
清

水
膨

張
タ

ン
ク

及
び

⑦
燃

料
油

系
燃

料
油

デ
イ

タ
ン

ク

埋
込

金
物

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
1
0
Y

③
1
C

④
1
C

⑤
1
0
Y

⑥
1
3
M

⑦
1
C

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
A

E
-

1
A

)
②

2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
L
O

-
H

E
X
-

1
)

③
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
L
O

-
1
)

④
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
L
O

-
2
)

⑤
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
C

W
-
H

E
X
-

無
■

2
9
8

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
始

動
空

気
系

空
気

だ
め

，
②

潤
滑

油
系

潤
滑

油
冷

却
器

，
③

潤
滑

油
サ

ン
プ

タ
ン

ク
，

④
シ

リ
ン

ダ
注

油
タ

ン
ク

，
⑤

冷
却

水
系

清
水

冷
却

器
，

⑥
清

水
膨

張
タ

ン
ク

及
び

⑦
燃

料
油

系
燃

料
油

デ
イ

タ
ン

ク

レ
ス

ト
レ

イ
ン

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
1
0
Y

③
1
C

④
1
C

⑤
1
0
Y

⑥
1
3
M

⑦
1
C

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
A

E
-

1
A

)
②

2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
L
O

-
H

E
X
-

1
)

③
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
L
O

-
1
)

④
2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
2
D

-
D

G
L
O

-
2
)

⑤
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
C

W
-
H

E
X
-

無
■

2
9
9

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
潤

滑
油

系
潤

滑
油

冷
却

器
及

び
②

冷
却

水
系

清
水

冷
却

器
水

室
可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
ラ

イ
ニ

ン
グ

の
剥

離
状

況
等

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

①
2
6
M

②
2
6
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
L
O

-
H

E
X
-

1
)

②
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
C

W
-
H

E
X
-

1
)

無
■

3
0
1

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

燃
料

油
系

燃
料

移
送

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
固

定
子

コ
ア

及
び

回
転

子
コ

ア
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
有

無
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
4
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

O
 P

M
P
 A

 M
O

)
無

■

3
0
2

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

燃
料

油
系

燃
料

移
送

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
フ

レ
ー

ム
，

エ
ン

ド
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

及
び

端
子

箱
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
4
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

O
 P

M
P
 A

 M
O

)
無

■

3
0
5

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

冷
却

水
系

機
付

冷
却

水
ポ

ン
プ

ケ
ー

シ
ン

グ
リ

ン
グ

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
C

W
-
P
M

P
-
2
C

@
)

無
－

3
0
6

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
潤

滑
油

系
機

付
潤

滑
油

ポ
ン

プ
，

②
潤

滑
油

冷
却

器
（
胴

側
）
，

③
潤

滑
油

サ
ン

プ
タ

ン
ク

，
④

シ
リ

ン
ダ

注
油

タ
ン

ク
，

⑤
潤

滑
油

調
圧

弁
，

⑥
潤

滑
油

フ
ィ

ル
タ

，
⑦

潤
滑

油
系

配
管

及
び

弁
，

⑧
燃

料
油

系
軽

油
貯

蔵
タ

ン
ク

，
⑨

燃
料

移
送

ポ
ン

プ
，

⑩
燃

料
油

デ
イ

タ
ン

ク
，

⑪
燃

料
油

フ
ィ

ル
タ

，
⑫

燃
料

油
系

配
管

及
び

弁
（
燃

料
油

デ
イ

タ
ン

ク
～

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体
）

潤
滑

油
系

及
び

燃
料

油
系

機
器

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

，
新

規
に

設
置

す
る

軽
油

貯
蔵

タ
ン

ク
及

び
燃

料
油

系
機

器
に

つ
い

て
も

上
記

同
様

に
管

理
し

、
健

全
性

を
確

認
す

る
。

時
間

基
準

保
全

①
5
2
M

②
2
6
M

③
 -

④
 -

⑤
 -

⑥
1
3
M

⑦
 -

⑧
1
0
Y

⑨
3
9
M

⑩
 -

⑪
1
3
0
M

⑫
 -

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
L
O

-
P
M

P
-
2
C

-
A

@
)

②
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
L
O

-
H

E
X
-
1
)

③
 -

④
 -

⑤
 -

⑥
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
L
O

-
F
L
T
-
3
A

)
⑦

 -
⑧

2
5
回

定
検

（
D

G
-
V

S
L
-
D

O
-
1
)

⑨
2
3
回

定
検

（
D

O
-
P
M

P
-
A

)
⑩

 -
⑩ ⑪

2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

O
-
F
L
T
-
2
)

⑫
 -

無
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 119    －

－ 125    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
0
7

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
冷

却
水

系
機

付
冷

却
水

ポ
ン

プ
，

②
清

水
冷

却
器

（
胴

）
，

③
清

水
膨

張
タ

ン
ク

，
④

冷
却

水
系

配
管

及
び

弁
冷

却
水

系
機

器
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
①

5
2
M

②
2
6
M

③
 -

V
T

①
2
5
回

定
検

（
D

G
C

W
-
P
M

P
-
2
C

@
)

②
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
C

W
-
H

E
X
-
1
)

③
 -

無
－

3
0
8

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

①
ブ

ロ
ワ

キ
ャ

ン
（
外

面
）
，

②
気

水
分

離
器

（
外

面
）
，

③
フ

ラ
ン

ジ
ボ

ル
ト

，
④

配
管

（
外

面
）

及
び

弁
（
外

面
）

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

②
1
3
0
M

③
 -

④
 -

V
T

①
2
5
回

定
検

（
F
C

S
-
H

V
A

-
T
4
9
-
B

L
O

W
E
R

-
A

)
②

2
0
回

定
検

（
F
C

S
-
W

A
T
E
R

-
S

E
P
A

R
A

T
O

R
-
A

)
③

 -
④

 -

無
■

3
0
9

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
取

付
ボ

ル
ト

及
び

ベ
ー

ス
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
F
C

S
-
H

E
X
-
1
A

)
無

■

3
1
0

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

サ
イ

リ
ス

タ
ス

イ
ッ

チ
盤

筐
体

可
目

視
点

検
に

よ
り

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

-
-

-
-

■

3
1
1

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
埋

込
金

物
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
F
C

S
-
H

E
X
-
1
A

)
無

■

3
1
2

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
ブ

ロ
ワ

，
羽

根
車

及
び

ブ
ロ

ワ
キ

ャ
ン

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

2
5
回

定
検

（
F
C

S
-
H

V
A

-
T
4
9
-

B
L
O

W
E
R

-
A

)
無

－

3
1
3

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
①

気
水

分
離

器
及

び
②

配
管

可
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
及

び
肉

厚
測

定
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
V

T
:1

3
0
M

肉
厚

測
定

:1
0
Y

②
 -

①
V

T
，

肉
厚

測
定 ②

 -

①
V

T
:2

0
回

定
検

(F
C

S
-
W

A
T
E
R

-
S
E
P
A

R
A

T
O

R
-
A

)
肉

厚
測

定
:2

4
回

定
検

(F
C

S
-
W

A
T
E
R

-
S
E
P
A

R
A

T
O

R
-
A

)
②

 -

無
－

3
1
4

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

弁
(可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
入

口
制

御
弁

(F
V

-
1
A

))
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
4
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
F
V

-
1
A

)
無

－

3
1
5

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

電
動

弁
駆

動
部

（
屋

内
，

交
流

）
(可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
入

口
制

御
弁

(F
V

-
1
A

))

モ
ー

タ
の

フ
レ

ー
ム

，
端

子
箱

及
び

エ
ン

ド
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

必
要

に
応

じ
て

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
6
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

 M
O

)
1
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

,1
B

 M
O

：
一

式
取

替
)

■

3
1
6

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

電
動

弁
駆

動
部

（
屋

内
，

交
流

）
(可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
入

口
制

御
弁

(F
V

-
1
A

))

モ
ー

タ
の

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
6
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

 M
O

)
1
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

,2
B

 M
O

：
一

式
取

替
)

■

3
1
7

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

電
動

弁
駆

動
部

（
屋

内
，

交
流

）
(可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
入

口
制

御
弁

(F
V

-
1
A

))
取

付
ボ

ル
ト

可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
分

解
点

検
時

の
目

視
点

検
に

て
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
6
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

 M
O

)
1
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

,3
B

 M
O

：
一

式
取

替
)

■

3
1
8

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ブ
ロ

ワ
用

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）

(可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

ブ
ロ

ワ
B

電
動

機
)

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
4
M

V
T

2
1
回

定
検

（
F
C

S
 B

L
W

R
 B

 M
O

)
無

■

3
1
9

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ブ
ロ

ワ
用

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）

(可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

ブ
ロ

ワ
B

電
動

機
)

フ
レ

ー
ム

，
端

子
箱

及
び

エ
ン

ド
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
4
M

V
T

2
1
回

定
検

（
F
C

S
 B

L
W

R
 B

 M
O

)
無

■

3
2
0

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ブ
ロ

ワ
用

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）

(可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

ブ
ロ

ワ
B

電
動

機
)

 取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
4
M

V
T

2
1
回

定
検

（
F
C

S
 B

L
W

R
 B

 M
O

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
2
1

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

燃
料

取
替

機

ケ
ー

シ
ン

グ
［
減

速
機

（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）
］
，

軸
継

手
，

ト
ロ

リ
フ

レ
ー

ム
，

ブ
リ

ッ
ジ

フ
レ

ー
ム

，
筐

体
，

車
軸

（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）
及

び
転

倒
防

止
装

置

可
目

視
点

検
に

よ
り

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

3
2
2

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

燃
料

取
替

機

ブ
レ

ー
キ

プ
レ

ー
ト

［
ブ

レ
ー

キ
（
主

ホ
イ

ス
ト

用
，

マ
ス

ト
旋

回
用

，
ブ

リ
ッ

ジ
走

行
用

，
ト

ロ
リ

横
行

用
）
］
，

レ
ー

ル
取

付
ボ

ル
ト

（
ト

ロ
リ

横
行

用
）
，

車
輪

（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）
，

レ
ー

ル
（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）
及

び
ガ

イ
ド

ロ
ー

ラ

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

3
2
3

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

燃
料

取
替

機
筐

体
取

付
ボ

ル
ト

可

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）
時

間
基

準
保

全
1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

3
2
4

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

モ
ー

タ
（
主

ホ
イ

ス
ト

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
，

ト
ロ

リ
横

行
用

）
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
及

び
端

子
箱

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

3
2
5

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

モ
ー

タ
（
主

ホ
イ

ス
ト

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
，

ト
ロ

リ
横

行
用

）
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

3
2
6

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

モ
ー

タ
（
主

ホ
イ

ス
ト

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
，

ト
ロ

リ
横

行
用

）
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）
取

付
ボ

ル
ト

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

3
2
7

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

モ
ー

タ
（
マ

ス
ト

旋
回

用
）
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）
フ

レ
ー

ム
，

エ
ン

ド
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

及
び

端
子

箱
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

3
2
8

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

モ
ー

タ
（
マ

ス
ト

旋
回

用
）
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）
固

定
子

コ
ア

及
び

回
転

子
コ

ア
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

3
2
9

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

モ
ー

タ
（
マ

ス
ト

旋
回

用
）
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）
取

付
ボ

ル
ト

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

3
3
0

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
［
（
主

巻
1
2
5
 t

o
n
，

補
巻

5
 t

o
n
，

補
巻

1
 t

o
n
）
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

］
②

［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

減
速

機
ケ

ー
シ

ン
グ

，
軸

継
手

，
ト

ロ
リ

，
サ

ド
ル

，
ガ

ー
ダ

，
レ

ー
ル

取
付

ボ
ル

ト
及

び
浮

上
が

り
防

止
ラ

グ

可
目

視
点

検
に

て
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

【
外

観
点

検
】

①
1
Y

1
M

1
Y
c

②
1
Y

1
M

1
Y
c

V
T

①
2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

②
2
5
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
3
1

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
［
（
主

巻
1
2
5
 t

o
n
）
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

］
②

［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

フ
ッ

ク
可

定
期

的
な

目
視

点
検

に
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

【
外

観
点

検
】

①
1
Y

1
M

1
Y
c

②
1
Y

1
M

2
Y
c

V
T

①
2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

②
2
6
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

3
3
2

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
［
（
主

巻
1
2
5
 t

o
n
，

補
巻

5
 t

o
n
，

補
巻

1
 t

o
n
）
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

］
②

［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

ワ
イ

ヤ
ド

ラ
ム

，
シ

ー
ブ

，
ブ

レ
ー

キ
ド

ラ
ム

，
プ

レ
ー

ト
，

車
輪

及
び

レ
ー

ル

可
定

期
的

な
目

視
点

検
に

て
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全

【
外

観
点

検
】

①
1
Y

1
M

1
Y
c

②
1
Y

1
M

3
Y
c

V
T

①
2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

②
2
7
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

3
3
3

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

②
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
筐

体
可

目
視

点
検

に
て

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

【
外

観
点

検
】

①
1
Y

1
M

1
Y
c

②
1
Y

1
M

4
Y
c

V
T

①
2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

②
2
8
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

3
3
4

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

①
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

②
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
筐

体
取

付
ボ

ル
ト

可

定
期

的
な

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

又
は

取
替

）

時
間

基
準

保
全

【
外

観
点

検
】

①
1
Y

1
M

1
Y
c

②
1
Y

1
M

5
Y
c

V
T

①
2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

②
2
9
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

3
3
5

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
建

屋
6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）
の

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
Y
c

V
T

1
4
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

無
■

3
3
6

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
建

屋
6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）
の

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
及

び
端

子
箱

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
Y
c

V
T

1
4
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

無
■

3
3
7

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
建

屋
6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）
の

取
付

ボ
ル

ト
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
Y
c

V
T

1
4
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

無
■

3
3
8

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

D
C

建
屋

天
井

ク
レ

ー
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）
及

び
速

度
検

出
器

の
固

定
子

コ
ア

及
び

回
転

子
コ

ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
Y
c

V
T

1
8
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

3
3
9

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

D
C

建
屋

天
井

ク
レ

ー
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）
及

び
速

度
検

出
器

の
フ

レ
ー

ム
，

エ
ン

ド
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

及
び

端
子

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
Y
c

V
T

1
8
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

3
4
0

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

D
C

建
屋

天
井

ク
レ

ー
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）
及

び
速

度
検

出
器

の
取

付
ボ

ル
ト

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
Y
c

V
T

1
8
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 128    －



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
4
1

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
胴

，
ク

ラ
ン

ク
ケ

ー
ス

（
外

面
）
［
空

気
圧

縮
機

］
，

②
胴

，
支

持
板

，
管

板
［
ア

フ
タ

ー
ク

ー
ラ

］
，

③
胴

［
除

湿
塔

］
，

④
配

管
及

び
弁

胴
，

ク
ラ

ン
ク

ケ
ー

ス
（
外

面
）
［
空

気
圧

縮
機

］
，

胴
，

支
持

板
，

管
板

［
ア

フ
タ

ー
ク

ー
ラ

］
，

胴
［
除

湿
塔

］
，

配
管

及
び

弁

可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
お

い
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

を
実

施
）

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
2
6
M

③
1
3
M

④
1
3
M

V
T

④
取

替
（
弁

の
み

）

①
2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P
-
A

)
②

2
5
回

定
検

（
IA

-
H

E
X
-
1
6
-
2
A

)
③

2
5
回

定
検

（
IA

-
V

S
L
-
D

R
 S

E
P
-
A

)
④

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P
-
A

)

無
■

3
4
2

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
プ

ー
リ

ー
［
空

気
圧

縮
機

］
，

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
［
②

ア
フ

タ
ー

ク
ー

ラ
，

③
除

湿
塔

］
，

④
取

付
ボ

ル
ト

［
除

湿
塔

］

プ
ー

リ
ー

［
空

気
圧

縮
機

］
，

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
［
ア

フ
タ

ー
ク

ー
ラ

，
除

湿
塔

］
，

取
付

ボ
ル

ト
［
除

湿
塔

］

可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
，

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
2
6
M

③
1
3
M

④
1
3
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P
-
A

)
②

2
5
回

定
検

（
IA

-
H

E
X
-
1
6
-
2
A

)
③

2
5
回

定
検

（
IA

-
V

S
L
-
D

R
 S

E
P
-
A

)
④

2
6
回

定
検

（
IA

-
C

M
P
-
A

)

無
■

3
4
3

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

配
管

サ
ポ

ー
ト

，
サ

ポ
ー

ト
取

付
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

及
び

埋
込

金
物

可

機
器

の
分

解
点

検
に

あ
わ

せ
て

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P
-
A

）
無

■

3
4
4

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P
-
A

)
有

2
0
回

定
検

（
2
0
0
3
年

）
/
電

動
機

一
式

取
替

■

3
4
5

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
及

び
端

子
箱

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P
-
A

)
有

2
0
回

定
検

（
2
0
0
3
年

）
/
電

動
機

一
式

取
替

■

3
4
6

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P
-
A

)
有

2
0
回

定
検

（
2
0
0
3
年

）
/
電

動
機

一
式

取
替

■

3
4
7

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

ア
フ

タ
ー

ク
ー

ラ
伝

熱
管

可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
時

間
基

準
保

全
2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

-
H

E
X
-
1
6
-
2
A

)
無

－

3
4
8

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

空
気

圧
縮

機

コ
ネ

ク
テ

ィ
ン

グ
ロ

ッ
ド

，
ク

ラ
ン

ク
軸

，
ク

ラ
ン

ク
ケ

ー
ス

（
内

面
）
，

ク
ロ

ス
ヘ

ッ
ド

，
ク

ロ
ス

ピ
ン

，
ク

ロ
ス

ガ
イ

ド
，

油
ポ

ン
プ

可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

-
C

M
P
-
A

)
無

－

3
4
9

機
械

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

付
属

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

蒸
気

式
空

気
抽

出
器

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
可

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
時

間
基

準
保

全
2
6
M

V
T

2
4
回

定
検

（
S
J
A

E
-
O

T
M

-
M

A
IN

E
J
E
C

T
-
A

@
)

無
■

3
5
0

機
械

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

付
属

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

蒸
気

式
空

気
抽

出
器

支
持

脚
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
4
回

定
検

（
S
J
A

E
-
O

T
M

-
M

A
IN

E
J
E
C

T
-
A

@
)

無
■

3
5
4

機
械

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

付
属

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

蒸
気

式
空

気
抽

出
器

支
持

脚
ス

ラ
イ

ド
部

可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
C

V
T

2
4
回

定
検

（
S
J
A

E
-
O

T
M

-
M

A
IN

E
J
E
C

T
-
A

@
)

無
■

3
5
6

機
械

設
備

新
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

腐
食

（
全

面
腐

食
）

新
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

サ
ポ

ー
ト

部
材

可

サ
ポ

ー
ト

材
に

つ
い

て
は

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
，

コ
ン

ク
リ

ー
ト

埋
設

部
に

つ
い

て
は

，
サ

ン
プ

リ
ン

グ
に

よ
り

中
性

化
を

確
認

す
る

こ
と

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y
c

V
T

2
4
回

定
検

（
F
U

E
L
-
O

T
M

-
F
1
6
E
0
0
7
-

N
F
1
)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
5
7

機
械

設
備

新
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

腐
食

（
全

面
腐

食
）

新
燃

料
貯

蔵
ラ

ッ
ク

ベ
ー

ス
，

コ
ラ

ム
，

ラ
グ

，
ガ

イ
ド

，
チ

ャ
ン

ネ
ル

，
バ

ー
及

び
エ

ン
ド

チ
ャ

ン
ネ

ル

可
目

視
点

検
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y
c

V
T

2
4
回

定
検

（
F
U

E
L
-
O

T
M

-
F
1
6
E
0
0
7
-
N

F
1
)

無
－

3
5
9

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
給

水
ポ

ン
プ

，
②

脱
気

器
給

水
ポ

ン
プ

，
③

脱
気

器
，

④
エ

ゼ
ク

タ
，

⑤
ブ

ロ
ー

タ
ン

ク
，

⑥
給

水
タ

ン
ク

，
⑦

給
水

系
配

管
及

び
給

水
系

弁

ケ
ー

シ
ン

グ
等

可

大
気

接
触

部
に

つ
い

て
は

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
，

取
替

）
，

上
記

箇
所

外
は

，
開

放
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
2
Y

②
A

R
③

1
Y

④
1
Y

⑤
-

⑥
1
Y

⑦
1
Y

V
T

①
2
5
回

定
検

（
H

B
-
P
M

P
-
P
6
1
-
5
0
6
A

)
②

2
5
回

定
検

（
H

B
-
P
M

P
-
P
6
1
-
5
0
5
A

)
③

2
5
回

定
検

（
H

/
B

-
V

S
L
-
P
-
6
1
-
5
1
4
)

④
2
5
回

定
検

（
H

S
-
O

T
M

-
E
J
E
C

T
-
1
)

⑤
-

⑥
2
5
回

定
検

（
H

/
B

-
V

S
L
-
P
-
6
1
-
5
0
4
)

⑦
2
5
回

定
検

（
H

B
-
2
0
1
A

）

有
/
脱

気
器

2
5
回

定
検

（
2
0
1
6
年

）
/
一

式
エ

ゼ
ク

タ
2
5
回

定
検

（
2
0
1
5
年

）
/
一

式
■

3
6
0

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

(ボ
イ

ラ
本

体
)

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
可

巡
視

点
検

及
び

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
（
必

要
に

応
じ

補
修

，
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

)
無

■

3
6
1

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

(ボ
イ

ラ
本

体
)

ベ
ー

ス
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
，

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

)
無

■

3
6
2

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

(ボ
イ

ラ
本

体
)

埋
込

金
物

可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
，

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

)
無

■

3
6
3

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

蒸
気

系
配

管
，

給
水

系
配

管
配

管
サ

ポ
ー

ト
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
，

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
-

-
-

-
無

■

3
6
4

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

ボ
イ

ラ
本

体
汽

水
胴

，
水

胴
，

火
炉

，
管

，
安

全
弁

，
バ

ー
ナ

可
開

放
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
6
6

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
濃

縮
廃

液
・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

濃
縮

廃
液

貯
蔵

タ
ン

ク
，

②
廃

液
濃

縮
器

加
熱

器
，

③
機

器
ド

レ
ン

系
設

備
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
加

熱
器

，
④

減
容

固
化

系
設

備
乾

燥
機

，
⑤

ペ
レ

ッ
ト

充
填

装
置

，
⑥

乾
燥

機
排

気
ブ

ロ
ワ

，
⑦

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
溶

融
炉

2
次

燃
焼

器
燃

焼
室

，
⑧

溶
融

炉
2
次

燃
焼

器
，

⑨
溶

融
炉

排
ガ

ス
冷

却
器

，
⑩

溶
融

炉
セ

ラ
ミ

ッ
ク

フ
ィ

ル
タ

，
⑪

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
の

炭
素

鋼
配

管
及

び
弁

，
⑫

雑
固

体
焼

却
系

設
備

焼
却

炉
，

⑬
焼

却
炉

灰
取

出
ボ

ッ
ク

ス
，

⑭
焼

却
炉

グ
ロ

ー
ブ

ボ
ッ

ク
ス

，
⑮

1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑯
1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
⑰

2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑱
2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
⑲

排
ガ

ス
冷

却
器

，
⑳

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

，
⑳

-
1
雑

固
体

焼
却

系
設

備
の

炭
素

鋼
配

管
及

び
弁

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

①
2
Y

②
1
Y
c

③
7
Y
c

④
3
Y
c

⑤
6
Y
c

⑥
5
Y
c

⑦
1
Y
c

⑧
1
Y
c

⑨
1
Y
c

⑩
1
Y
c

⑪
 -

⑫
1
Y
c
/
A

R
⑬

1
Y
c

⑭
1
Y
c

⑮
3
Y
c
/
A

R
⑯

1
0
Y
c

⑰ 6
Y
c
/
1
Y
c
/
A

R ⑱
1
0
Y

⑲
1
Y
c

⑳
A

R
⑳

-
1
 -

V
T

①
2
5
回

定
検

(R
W

C
O

N
C

-
V

S
L
-
A

7
0
0
A

)
②

2
5
回

定
検

（
R

W
-
H

E
X

-
B

1
6
0
0
A

)
③

2
5
回

定
検

（
N

R
2
1
-
H

E
X
-
D

1
0
1
)

④
2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
H

E
X
-
D

0
0
1
)

⑤
2
1
回

定
検

（
N

R
2
3
-
O

T
M

-
D

0
0
6
)

⑥
2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
D

1
0
4
)

⑦
2
5
回

定
検

（
N

R
2
8
-
D

0
0
3
@

)
⑧

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
5
@

)
⑨

分
解

:2
3
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
7
@

)
⑩

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
F
L
T
-
D

0
0
8
@

)
⑪

 -
⑫

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

0
0
5
)

⑬
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
4
)

⑭
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
5
)

⑮
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
F
L
T
-
D

0
0
7
A

)
⑯

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
8
A

)
⑰

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
H

E
X
-
D

0
0
8
)

⑱
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
2
1
A

)
⑲

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
7
@

)
⑳

2
4
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
 6

@
)

無
◎

3
6
7

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

※
代

表
：
濃

縮
廃

液
貯

蔵
タ

ン
ク

（
セ

メ
ン

ト
混

練
固

化
系

設
備

を
除

く
）

支
持

脚
，

ス
カ

ー
ト

，
ベ

ー
ス

可
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
R

W
C

O
N

C
-
V

S
L
-
A

7
0
0
A

）
無

■

3
6
8

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
濃

縮
廃

液
・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

廃
液

濃
縮

器
蒸

発
缶

，
②

廃
液

濃
縮

器
加

熱
器

，
③

廃
液

濃
縮

器
復

水
器

，
④

減
容

固
化

系
設

備
乾

燥
機

，
⑤

ミ
ス

ト
セ

パ
レ

ー
タ

，
⑥

デ
ミ

ス
タ

，
⑦

乾
燥

機
排

気
ブ

ロ
ワ

，
⑧

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
高

周
波

溶
融

炉
2
次

燃
焼

器
燃

焼
室

，
⑨

溶
融

炉
2
次

燃
焼

器
，

⑩
溶

融
炉

排
ガ

ス
冷

却
器

，
⑪

溶
融

炉
セ

ラ
ミ

ッ
ク

フ
ィ

ル
タ

，
⑫

溶
融

炉
排

ガ
ス

ブ
ロ

ワ
，

⑬
雑

固
体

焼
却

系
設

備
焼

却
炉

，
⑭

1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑮
2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑯
排

ガ
ス

冷
却

器
，

⑰
排

ガ
ス

ブ
ロ

ワ

フ
ラ

ン
ジ

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

，
ケ

ー
シ

ン
グ

ボ
ル

ト
・

ナ
ッ

ト
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）

時
間

基
準

保
全

①
3
Y
c

②
7
Y
c

③
4
Y
c

④
3
Y
c

⑤
5
Y
c

⑥
5
Y
c

⑦
5
Y
c

⑧
1
Y
c

⑨
1
Y
c

⑩
1
Y
c

⑪
1
Y
c

⑫
A

R
⑬

1
Y
c

⑭
3
Y
c
/
A

R
⑮ 6
Y
c
/
1
Y
c
/
A

R ⑯
5
Y
c

⑰
A

R

V
T

①
2
5
回

定
検

(R
W

-
H

E
X
-
D

6
0
1
A

)
②

2
5
回

定
検

（
N

R
2
1
-
H

E
X
-
D

1
0
1
)

③
2
4
回

定
検

（
R

W
-
H

E
X

-
D

6
0
0
A

)
④

2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
H

E
X
-
D

0
0
1
)

⑤
2
3
回

定
検

（
N

R
2
3
-
O

T
M

-
D

1
0
1
)

⑥
2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
F
L
T
-
D

1
0
2
)

⑦
2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
D

1
0
4
)

⑧
2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
3
@

)
⑨

分
解

:2
3
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
5
@

)
⑩

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
7
@

)
⑪

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
7
@

)
⑫

2
4
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
1
6
@

)
⑬

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

0
0
5
)

⑭
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
F
L
T
-
D

0
0
6
A

)
⑮

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
F
L
T
-
D

0
0
7
A

)
⑯

2
5
回

定
検

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 123 －
－ 123 －

－ 123    －

－ 131   － 



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
6
9

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
濃

縮
廃

液
・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

濃
縮

廃
液

ポ
ン

プ
，

②
廃

液
濃

縮
器

蒸
発

缶
，

③
廃

液
濃

縮
器

循
環

ポ
ン

プ
，

④
機

器
ド

レ
ン

系
設

備
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
循

環
ポ

ン
プ

，
⑤

減
容

固
化

系
設

備
デ

ミ
ス

タ
，

⑥
水

分
計

ホ
ッ

パ
，

⑦
造

粒
機

，
⑧

ト
ロ

ン
メ

ル
，

⑨
乾

燥
機

排
気

ブ
ロ

ワ
，

⑩
溶

解
ポ

ン
プ

，
⑪

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
溶

融
炉

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

，
⑫

雑
固

体
焼

却
系

設
備

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

，
⑬

セ
メ

ン
ト

混
練

固
化

系
設

備
蒸

発
固

化
体

乾
燥

機

取
付

ボ
ル

ト
可

巡
視

点
検

じ
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）

時
間

基
準

保
全

①
6
Y
c

②
1
0
Y

③
2
Y
c

④
A

R
⑤

1
0
Y

⑥
1
0
Y

⑦
1
0
Y

⑧
1
0
Y

⑨
5
Y
c

⑩
4
Y
c

⑪
A

R
⑫

A
R

⑬
1
0
Y
c

V
T

①
2
5
回

定
検

(R
/
W

-
P
M

P
-
C

7
0
0
A

)
②

2
4
回

定
検

（
R

W
-
H

E
X
-
D

6
0
1
A

)
③

2
5
回

定
検

（
R

/
W

-
P
M

P
-
C

6
0
4
A

)
④

2
3
回

定
検

(N
R

2
1
-
P
M

P
-
C

1
0
4
)

⑤
2
4
回

定
検

（
N

R
2
3
-
F
L
T
-
D

1
0
2
)

⑥
2
4
回

定
検

（
N

R
2
3
-
O

T
M

-
D

0
0
2
)

⑦
2
4
回

定
検

（
N

R
2
3
-
O

T
M

-
D

0
0
3
)

⑧
2
4
回

定
検

（
N

R
2
3
-
O

T
M

-
D

0
0
4
)

⑨
分

解
:2

5
回

定
検

(N
R

2
3
-
D

1
0
4
)

⑩
2
3
回

定
検

(N
R

2
3
-
P
M

P
-
C

1
0
1
)

⑪
2
4
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
1
6
@

)
⑫

H
1
9
(N

R
2
2
-
H

V
A

-
D

0
1
1
)

⑬
2
5
回

定
検

(N
R

2
9
-
H

V
A

-
D

4
8
0
A

)

無
■

3
7
0

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
濃

縮
廃

液
・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

廃
液

濃
縮

器
復

水
器

，
②

減
容

固
化

系
設

備
乾

燥
機

復
水

器
水

室
可

大
気

接
触

部
は

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
，

無
い

図
流

体
と

の
接

液
部

は
，

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
4
Y
c

②
7
Y
c

V
T

①
2
4
回

定
検

（
R

W
-
H

E
X
-
D

6
0
0
B

)
②

2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
H

E
X
-
D

1
0
3
)

無
■

3
7
1

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

雑
固

体
焼

却
系

設
備

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

主
軸

［
①

減
容

固
化

系
設

備
乾

燥
機

排
気

ブ
ロ

ワ
，

②
雑

固
体

減
容

処
理

設
備

高
周

波
溶

融
炉

設
備

溶
融

炉
排

ガ
ス

ブ
ロ

ワ
，

③
雑

固
体

焼
却

系
設

備
排

ガ
ス

ブ
ロ

ワ
］

及
び

羽
根

車

可

振
動

デ
ー

タ
ー

採
取

時
等

の
目

視
点

検
に

て
腐

食
の

検
知

が
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

状
態

基
準

保
全

A
R

振
動

診
断

①
2
2
回

定
検

（
N

R
2
3
-
D

1
0
4
)

②
2
4
回

定
検

（
N

R
2
8
-
D

0
1
6
@

)
③

2
1
回

定
検

（
N

R
2
2
-
H

V
A

-
D

0
1
1
)

無
■

3
7
2

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

減
容

固
化

系
設

備
造

粒
固

化
体

充
填

容
器

上
板

，
側

板
，

下
板

，
蓋

，
ド

ラ
ム

ク
ロ

ー
ジ

ャ
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）

巡
視

無
■

3
7
3

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

①
濃

縮
廃

液
・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

濃
縮

廃
液

貯
蔵

タ
ン

ク
，

②
廃

液
濃

縮
器

加
熱

器
，

③
機

器
ド

レ
ン

系
設

備
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
加

熱
器

，
④

減
容

固
化

系
設

備
乾

燥
機

，
⑤

ペ
レ

ッ
ト

充
填

装
置

，
⑥

乾
燥

機
排

気
ブ

ロ
ワ

，
⑦

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
溶

融
炉

2
次

燃
焼

器
燃

焼
室

，
⑧

溶
融

炉
2
次

燃
焼

器
，

⑨
溶

融
炉

排
ガ

ス
冷

却
器

，
⑩

溶
融

炉
セ

ラ
ミ

ッ
ク

フ
ィ

ル
タ

，
⑪

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
の

炭
素

鋼
配

管
及

び
弁

，
⑫

雑
固

体
焼

却
系

設
備

焼
却

炉
，

⑬
焼

却
炉

灰
取

出
ボ

ッ
ク

ス
，

⑭
焼

却
炉

グ
ロ

ー
ブ

ボ
ッ

ク
ス

，
⑮

1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑯
1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
⑰

2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑱
2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
⑲

排
ガ

ス
冷

却
器

，
⑳

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

，
⑳

-
1
雑

固
体

焼
却

系
設

備
の

炭
素

鋼
配

管
及

び
弁

上
板

，
胴

，
本

体
胴

，
フ

レ
ー

ム
，

ケ
ー

シ
ン

グ
，

外
殻

，
破

砕
機

ケ
ー

シ
ン

グ
，

配
管

及
び

弁

可

大
気

接
触

部
に

つ
い

て
は

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
，

上
記

箇
所

外
は

，
開

放
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
腐

食
及

び
ラ

イ
ニ

ン
グ

剥
離

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

）
。

時
間

基
準

保
全

①
2
Y

②
1
Y
c

③
7
Y
c

④
3
Y
c

⑤
6
Y
c

⑥
5
Y
c

⑦
1
Y
c

⑧
1
Y
c

⑨
1
Y
c

⑩
1
Y
c

⑪
 -

⑫
1
Y
c
/
A

R
⑬

1
Y
c

⑭
1
Y
c

⑮
3
Y
c
/
A

R
⑯

1
0
Y
c

⑰ 6
Y
c
/
1
Y
c
/
A

R ⑱
1
0
Y

⑲
1
Y
c

⑳
A

R
⑳

-
1
 -

V
T

①
2
5
回

定
検

(R
W

C
O

N
C

-
V

S
L
-

A
7
0
0
A

)
②

2
5
回

定
検

（
R

W
-
H

E
X
-
B

1
6
0
0
A

)
③

2
5
回

定
検

（
N

R
2
1
-
H

E
X
-
D

1
0
1
)

④
2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
H

E
X
-
D

0
0
1
)

⑤
2
1
回

定
検

（
N

R
2
3
-
O

T
M

-
D

0
0
6
)

⑥
2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
D

1
0
4
)

⑦
2
5
回

定
検

（
N

R
2
8
-
D

0
0
3
@

)
⑧

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
5
@

)
⑨

:2
3
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
7
@

)
⑩

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
F
L
T
-
D

0
0
8
@

)
⑪

 -
⑫

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

0
0
5
)

⑬
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
4
)

⑭
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
5
)

⑮
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
F
L
T
-
D

0
0
7
A

)
⑯

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
8
A

)
⑰

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
H

E
X
-
D

0
0
8
)

⑱
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
2
1
A

)
⑲

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
7
@

)
⑳

2
4
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
 6

@
)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 123 －
－ 123 －
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
7
4

腐
食

（
全

面
腐

食
）

①
濃

縮
廃

液
・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

濃
縮

廃
液

貯
蔵

タ
ン

ク
，

②
廃

液
濃

縮
器

加
熱

器
，

③
機

器
ド

レ
ン

系
設

備
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
加

熱
器

，
④

減
容

固
化

系
設

備
乾

燥
機

，
⑤

ペ
レ

ッ
ト

充
填

装
置

，
⑥

乾
燥

機
排

気
ブ

ロ
ワ

，
⑦

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
溶

融
炉

2
次

燃
焼

器
燃

焼
室

，
⑧

溶
融

炉
2
次

燃
焼

器
，

⑨
溶

融
炉

排
ガ

ス
冷

却
器

，
⑩

溶
融

炉
セ

ラ
ミ

ッ
ク

フ
ィ

ル
タ

，
⑪

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
の

炭
素

鋼
配

管
及

び
弁

，
⑫

雑
固

体
焼

却
系

設
備

焼
却

炉
，

⑬
焼

却
炉

灰
取

出
ボ

ッ
ク

ス
，

⑭
焼

却
炉

グ
ロ

ー
ブ

ボ
ッ

ク
ス

，
⑮

1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑯
1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
⑰

2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑱
2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
⑲

排
ガ

ス
冷

却
器

，
⑳

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

，
⑳

-
1
雑

固
体

焼
却

系
設

備
の

炭
素

鋼
配

管
及

び
弁

上
板

，
胴

，
本

体
胴

，
フ

レ
ー

ム
，

ケ
ー

シ
ン

グ
，

外
殻

，
破

砕
機

ケ
ー

シ
ン

グ
，

配
管

及
び

弁

可

大
気

接
触

部
に

つ
い

て
は

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
，

上
記

箇
所

外
は

，
開

放
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
腐

食
及

び
ラ

イ
ニ

ン
グ

剥
離

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

）
。

時
間

基
準

保
全

①
2
Y

②
1
Y
c

③
7
Y
c

④
3
Y
c

⑤
6
Y
c

⑥
5
Y
c

⑦
1
Y
c

⑧
1
Y
c

⑨
1
Y
c

⑩
1
Y
c

⑪
 -

⑫
1
Y
c
/
A

R
⑬

1
Y
c

⑭
1
Y
c

⑮
3
Y
c
/
A

R
⑯

1
0
Y
c

⑰ 6
Y
c
/
1
Y
c
/
A

R ⑱
1
0
Y

⑲
1
Y
c

⑳
A

R
⑳

-
1
 -

V
T

①
2
5
回

定
検

(R
W

C
O

N
C

-
V

S
L
-
A

7
0
0
A

)
②

2
5
回

定
検

（
R

W
-
H

E
X

-
B

1
6
0
0
A

)
③

2
5
回

定
検

（
N

R
2
1
-
H

E
X
-
D

1
0
1
)

④
2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
H

E
X
-
D

0
0
1
)

⑤
2
1
回

定
検

（
N

R
2
3
-
O

T
M

-
D

0
0
6
)

⑥
2
5
回

定
検

（
N

R
2
3
-
D

1
0
4
)

⑦
2
5
回

定
検

（
N

R
2
8
-
D

0
0
3
@

)
⑧

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
5
@

)
⑨

分
解

:2
3
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
7
@

)
⑩

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
F
L
T
-
D

0
0
8
@

)
⑪

 -
⑫

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

0
0
5
)

⑬
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
4
)

⑭
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
5
)

⑮
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
F
L
T
-
D

0
0
7
A

)
⑯

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
8
A

)

無

3
7
5

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

雑
固

体
焼

却
系

設
備

廃
棄

物
処

理
建

屋
排

気
筒

排
気

筒
筒

身
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

H
2
5
年

度
（
N

R
3
1
-
X

0
0
1
）

無
■

3
7
9

機
械

設
備

排
気

筒
腐

食
（
全

面
腐

食
）

排
気

筒

①
主

排
気

筒
筒

身
，

主
排

気
筒

管
台

，
②

非
常

用
ガ

ス
処

理
系

排
気

筒
筒

身
，

③
フ

ラ
ン

ジ
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

，
主

排
気

筒
鉄

搭
及

び
弾

塑
性

ダ
ン

パ

可

定
期

的
な

目
視

点
検

に
に

よ
り

，
塗

膜
の

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

や
取

替
（
弾

塑
性

ダ
ン

パ
の

み
）
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

②
5
Y

③
5
Y
/
1
0
Y

V
T

①
2
5
回

定
検

(S
T
A

C
K
@

)
②

2
5
回

定
検

（
S
G

T
S
-
S
T
A

C
K
@

)
③

2
5
回

定
検

（
S

T
A

C
K
　

D
M

P
-
1
@

～
8
@

）

有
/
2
5
回

定
検

弾
塑

性
ダ

ン
パ

（
3
.1

1
地

震
影

響
）

■

3
8
0

機
械

設
備

排
気

筒
腐

食
（
全

面
腐

食
）

排
気

筒
オ

イ
ル

ダ
ン

パ
可

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

5
Y
/
1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
S

T
A

C
K
　

D
M

P
-
1
@

～
8
@

）
無

■

3
8
1

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

(1
6
，

1
7
号

機
)

二
次

蓋
締

付
ボ

ル
ト

，
外

筒
（
外

面
）

可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
J
2
1
-
V

0
0
1
D

@
)

無
■

3
8
2

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

1
6
，

1
7
号

機
底

板
（
外

面
）
，

二
次

蓋
（
外

面
）

可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
J
2
1
-
V

0
0
2
D

@
)

無
■

3
8
3

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

1
6
，

1
7
号

機
中

性
子

遮
へ

い
カ

バ
ー

（
外

面
）

可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
J
2
1
-
V

0
0
3
D

@
)

無
■

3
8
4

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

(1
6
，

1
7
号

機
)

リ
ブ

，
支

持
台

座
，

容
器

押
え

金
具

，
ト

ラ
ニ

オ
ン

固
定

ボ
ル

ト
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
J
2
1
-
V

0
0
4
D

@
)

無
■

3
8
5

機
械

設
備

水
素

再
結

合
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

器
架

台
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

新
設

機
器

V
T

新
設

機
器

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
8
6

機
械

設
備

基
礎

ボ
ル

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

機
器

付
基

礎
ボ

ル
ト

直
上

部
，

後
打

ち
メ

カ
ニ

カ
ル

ア
ン

カ
直

上
部

及
び

コ
ン

ク
リ

ー
ト

埋
設

部
並

び
に

後
打

ち
ケ

ミ
カ

ル
ア

ン
カ

直
上

部

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
F
C

S
-
H

E
X
-
1
A

)
無

◎

3
8
7

機
械

設
備

基
礎

ボ
ル

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

機
器

付
基

礎
ボ

ル
ト

，
後

打
ち

メ
カ

ニ
カ

ル
ア

ン
カ

，
後

打
ち

ケ
ミ

カ
ル

ア
ン

カ
基

礎
ボ

ル
ト

（
塗

装
部

）
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
F
C

S
-
H

E
X
-
1
A

)
無

■

3
8
8

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
M

/
C

筐
体

可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

)
無

■

3
8
9

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
M

/
C

取
付

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

)
無

■

3
9
0

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
M

/
C

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

)
無

■

3
9
1

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
鉄

心
及

び
鉄

心
締

付
ボ

ル
ト

可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P
C

 2
C

/
6
A

)
無

■

3
9
2

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
変

圧
器

ベ
ー

ス
，

筐
体

及
び

取
付

ボ
ル

ト
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

，
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P
C

 2
C

/
5
A

)
無

■

3
9
3

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
埋

込
金

物
（
大

気
接

触
部

）
可

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

，
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P
C

 2
C

/
4
A

)
無

■

3
9
4

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
冷

却
フ

ァ
ン

モ
ー

タ
の

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P
C

 2
C

/
3
A

)
無

■

3
9
5

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
冷

却
フ

ァ
ン

可
点

検
時

の
目

視
点

検
に

よ
り

，
腐

食
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P
C

 2
C

/
2
A

)
無

－

3
9
6

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
接

続
導

体
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P
C

 2
C

/
1
A

)
無

－

3
9
7

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
冷

却
フ

ァ
ン

モ
ー

タ
の

フ
レ

ー
ム

，
エ

ン
ド

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
及

び
端

子
箱

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P
C

 2
C

/
0
A

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 134   － 



大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

3
9
8

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
冷

却
フ

ァ
ン

モ
ー

タ
の

取
付

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
塗

装
）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P
C

 2
C

/
1
A

)
無

■

3
9
9

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
腐

食
（
全

面
腐

食
）

計
測

用
P
/
C

①
1
2
0
/
2
4
0
 A

C
IN

S
T
.D

IS
T
.C

E
N

te
r(

S
W

IT
C

H
G

E
R

A
)2

A
，

②
1
2
0
/
2
4
0
 A

C
IN

S
T
.D

IS
T
.C

E
N

te
r(

S
W

IT
C

H
G

E
R

A
)2

B

主
回

路
導

体
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

，
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

9
C

V
T

2
4
回

定
検

（
1
2
0
V

 2
4
0
V

 A
C

 I
N

S
T

D
IS

T
 B

U
S
 2

A
@

）

有 2
4
回

定
検

2
0
0
9
(H

2
1
)

1
2
0
V

 2
4
0
V

 A
C

 I
N

S
T
 D

IS
T
 B

U
S

2
A

@

■

4
0
0

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

筐
体

及
び

取
付

ボ
ル

ト
埋

込
金

物
（
大

気
接

触
部

）
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
1
2
0
V

 2
4
0
V

 A
C

 I
N

S
T

D
IS

T
 B

U
S
 3

A
@

）
無

■

4
0
1

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
P
/
C

主
回

路
導

体
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

，
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

2
4
回

定
検

P
C

 2
C

-
B

U
S
@

無
－

4
0
2

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
腐

食
（
全

面
腐

食
）

4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

(非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
2
C

海
水

ポ
ン

プ
電

動
機

電
源

)

水
平

母
線

及
び

垂
直

母
線

可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 2
C

-
4
/
4
D

)
無

■

4
0
3

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
腐

食
（
全

面
腐

食
）

4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

(非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
2
C

海
水

ポ
ン

プ
電

動
機

電
源

)

ユ
ニ

ッ
ト

ケ
ー

ス
，

筐
体

，
サ

ポ
ー

ト
及

び
取

付
ボ

ル
ト

可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 2
C

-
4
/
4
D

)
無

■

4
0
4

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
腐

食
（
全

面
腐

食
）

4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

(非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

機
2
C

海
水

ポ
ン

プ
電

動
機

電
源

)

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 2
C

-
4
/
4
D

)
無

■

4
0
5

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
他

一
式

腐
食

（
全

面
腐

食
）

・
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

・
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
・
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

基
礎

ボ
ル

ト
可

巡
視

ま
た

は
機

器
の

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

補
修

塗
装

）
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

-
無

◎

4
0
6

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備

フ
レ

ー
ム

，
端

子
箱

，
エ

ン
ド

カ
バ

ー
及

び
軸

受
台

可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T

2
5
回

定
検

（
G

E
N

-
D

G
-
2
D

)
無

■

4
0
7

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備

固
定

子
コ

ア
及

び
回

転
子

コ
ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T

2
5
回

定
検

（
G

E
N

-
D

G
-
2
D

)
1
8
回

定
検

固
定

子
巻

替
（
G

E
N

-
D

G
-
2
D

）
■

4
0
8

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備

筐
体

及
び

取
付

ボ
ル

ト
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T

2
5
回

定
検

（
G

E
N

-
D

G
-
2
D

)
無

■

4
0
9

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T

2
5
回

定
検

（
G

E
N

-
D

G
-
2
D

)
無

■

4
1
0

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
保

護
系

M
G

セ
ッ

ト

・
フ

レ
ー

ム
，

端
子

箱
，

エ
ン

ド
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

，
フ

ァ
ン

及
び

フ
ァ

ン
カ

バ
ー

・
固

定
子

コ
ア

及
び

回
転

子
コ

ア

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
M

T
R

）
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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－ 130   － 
－ 130   － 
－ 130   － 
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

4
1
1

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
保

護
系

M
G

セ
ッ

ト

・
発

電
機

電
機

子
コ

ア
，

界
磁

コ
ア

及
び

励
磁

機
界

磁
コ

ア
，

電
機

子
コ

ア
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
G

E
N

）
無

■

4
1
2

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
保

護
系

M
G

セ
ッ

ト
発

電
機

の
フ

レ
ー

ム
，

端
子

箱
，

エ
ン

ド
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

及
び

フ
ァ

ン
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
G

E
N

）
無

■

4
1
3

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
保

護
系

M
G

セ
ッ

ト
フ

ラ
イ

ホ
イ

ー
ル

，
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
及

び
軸

受
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
F
L
Y
H

E
E
L
@

）
無

■

4
1
4

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
保

護
系

M
G

セ
ッ

ト
共

通
架

台
，

筐
体

，
取

付
ボ

ル
ト

及
び

後
打

ち
プ

レ
ー

ト
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
G

E
N

，
R

P
S
-

M
G

-
A

-
F
L
Y
H

E
E
L
@

）
無

■

4
1
5

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
腐

食
（
全

面
腐

食
）

原
子

炉
保

護
系

M
G

セ
ッ

ト
埋

込
金

物
（
大

気
接

触
部

）
可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
G

E
N

，
R

P
S
-

M
G

-
A

-
F
L
Y
H

E
E
L
@

）
無

■

4
1
6

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
腐

食
（
全

面
腐

食
）

バ
イ

タ
ル

電
源

用
無

停
電

電
源

装
置

筐
体

可

分
解

点
検

時
の

目
視

点
検

に
て

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

V
T

2
5
回

定
検

（
P
N

L
-
S
U

P
S
）

無
■

4
1
7

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
腐

食
（
全

面
腐

食
）

バ
イ

タ
ル

電
源

用
無

停
電

電
源

装
置

取
付

ボ
ル

ト
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
P
N

L
-
S
U

P
S
）

無
■

4
1
8

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
腐

食
（
全

面
腐

食
）

バ
イ

タ
ル

電
源

用
無

停
電

電
源

装
置

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
P
N

L
-
S
U

P
S
）

無
■

4
1
9

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

1
2
5
 V

蓄
電

池
 2

A
，

2
B

極
板

可

点
検

時
に

浮
動

充
電

電
流

の
測

定
を

実
施

し
，

健
全

性
を

確
認

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

浮
動

充
電

電
圧

測
定

，
電

圧
測

定
(全

セ
ル

)，
温

度
測

定
(全

セ
ル

)

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

  
D

C
 2

A
 B

A
T
T
E
R

Y
）

有 H
2
1
年

度
取

替
（
Ｃ

Ｓ
→

M
S
E
）

（
1
2
5
V

  
D

C
 2

A
 B

A
T
T
E
R

Y
）

■

4
2
0

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

1
2
5
 V

蓄
電

池
 2

A
，

2
B

架
台

可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

  
D

C
 2

A
 B

A
T
T
E
R

Y
）

有 H
2
1
年

度
取

替
（
Ｃ

Ｓ
→

M
S
E
）

（
1
2
5
V

  
D

C
 2

A
 B

A
T
T
E
R

Y
）

■

4
2
1

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

1
2
5
 V

蓄
電

池
 2

A
，

2
B

チ
ャ

ン
ネ

ル
ベ

ー
ス

（
大

気
接

触
部

）
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
4
回

定
検

（
1
2
5
V

  
D

C
 2

A
 B

A
T
T
E
R

Y
）

無
■

4
2
2

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

筐
体

［
1
2
5
 V

充
電

器
盤

 2
A

］
及

び
取

付
ボ

ル
ト

［
共

通
］

 筐
体

［
1
2
5
 V

充
電

器
盤

 2
A

］
及

び
取

付
ボ

ル
ト

［
共

通
］

可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

B
A

T
T
.C

H
A

R
G

E
R

）
有

■

4
2
3

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

1
2
5
 V

充
電

器
盤

 2
A

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
4
回

定
検

（
1
2
5
V

  
D

C
 2

A
 B

A
T
T
E
R

Y
）

無
■

4
2
4

電
源

設
備

計
測

用
分

電
盤

腐
食

（
全

面
腐

食
）

交
流

計
測

用
分

電
盤

 A
系

，
B

系
主

回
路

導
体

可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

，
取

替
を

実
施

）

時
間

基
準

保
全

9
C

V
T

2
4
回

定
検

（
1
2
0
V

 2
4
0
V

 A
C

 I
N

S
T

D
IS

T
 B

U
S
 2

A
@

）
無

■

4
2
5

電
源

設
備

計
測

用
分

電
盤

腐
食

（
全

面
腐

食
）

交
流

計
測

用
分

電
盤

 A
系

，
B

系
筐

体
，

取
付

ボ
ル

ト
及

び
チ

ャ
ン

ネ
ル

ベ
ー

ス
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
1
2
0
V

 2
4
0
V

 A
C

 I
N

S
T

D
IS

T
 B

U
S
 2

A
@

）
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

部
位

評
価

書
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式

4
2
6

電
源

設
備

計
測

用
分

電
盤

腐
食

（
全

面
腐

食
）

交
流

計
測

用
分

電
盤

 A
系

，
B

系
埋

込
金

物
（
大

気
接

触
部

）
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
を

実
時

間
基

準
保

全
1
0
Y

V
T

2
4
回

定
検

（
1
2
0
V

 2
4
0
V

 A
C

 I
N

S
T

D
IS

T
 B

U
S
 2

A
@

）
無

■

4
2
7

電
源

設
備

計
測

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

計
測

用
変

圧
器

鉄
心

及
び

鉄
心

締
付

ボ
ル

ト
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

塗
膜

の
健

全
性

を
確

認
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
，

取
替

を
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
IN

S
T
-
2
A

-
T
R

）
無

■

4
2
8

電
源

設
備

計
測

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

計
測

用
変

圧
器

接
続

導
体

可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

，
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
IN

S
T
-
1
A

-
T
R

）
無

■

4
2
9

電
源

設
備

計
測

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

計
測

用
変

圧
器

ク
ラ

ン
プ

，
変

圧
器

箱
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

，
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
IN

S
T
-
0
A

-
T
R

）
無

■

4
3
0

電
源

設
備

計
測

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

計
測

用
変

圧
器

取
付

ボ
ル

ト
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

，
取

替
を

実
施

）
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
4
回

定
検

（
IN

S
T
-
1
A

-
T
R

）
無

■

4
3
1

電
源

設
備

計
測

用
変

圧
器

腐
食

（
全

面
腐

食
）

計
測

用
変

圧
器

埋
込

金
物

（
大

気
接

触
部

）
可

点
検

時
の

目
視

点
検

に
よ

り
，

腐
食

の
検

知
が

可
能

（
必

要
に

応
じ

補
修

を
実

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
4
回

定
検

（
IN

S
T
-
2
A

-
T
R

）
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

（
割

れ
）

N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

1
容

器
原

子
炉

圧
力

容
器

き
裂

原
子

炉
圧

力
容

器
ス

テ
ン

レ
ス

鋼
及

び
高

ニ
ッ

ケ
ル

合
金

の
ク

ラ
ッ

ド
下

層
部

可

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

及
び

高
ニ

ッ
ケ

ル
合

金
の

ク
ラ

ッ
ド

下
層

部
に

つ
い

て
き

裂
を

想
定

し
た

点
検

と
し

て
，

超
音

波
探

傷
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

き
裂

の
検

出
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

A
R

U
T

2
5
回

定
検

(R
P

V
-A

 )
無

－

2
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

フ
レ

ッ
テ

ィ
ン

グ
疲

労
割

れ
⑥

タ
ー

ビ
ン

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

主
軸

可
定

期
的

な
機

器
の

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

、
浸

透
探

傷
検

査
に

よ
り

，
欠

陥
の

検
出

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

P
T

2
4
回

定
検

（
T
D

R
F
P

-
P

M
P

-
A

）
無

■

3
タ

ー
ビ

ン
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

応
力

腐
食

割
れ

タ
ー

ビ
ン

，
高

圧
蒸

気
止

め
弁

，
低

圧
蒸

気
止

め
弁

翼
，

隔
板

固
定

キ
ー

・
ボ

ル
ト

，
車

軸
，

弁
体

ボ
ル

ト
可

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
の

開
放

点
検

に
合

わ
せ

，
目

視
点

検
，

浸
透

探
傷

検
査

，
超

音
波

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
応

力
腐

食
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

P
T

U
T

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）
有 2
4
回

定
検

■

4
タ

ー
ビ

ン

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン ②
例

圧
タ

ー
ビ

ン

応
力

腐
食

割
れ

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン
②

低
圧

タ
ー

ビ
ン

①
②

翼
，

噴
口

，
隔

板
締

付
ボ

ル
ト

，
車

軸
可

タ
ー

ビ
ン

(高
圧

、
低

圧
）
の

開
放

点
検

に
合

わ
せ

，
目

視
点

検
，

浸
透

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
応

力
腐

食
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
②

2
6
M

①
②

V
T
，

P
T

①
2
4
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

②
2
5
回

定
検

（
特

保
1
回

）
(T

B
N

-
M

A
IN

-
L
P

-
B

)

①
無

②
有

車
軸

（
A

,C
：
1
0
回

定
検

，
B

：
1
1
回

定
検

）
S
C

C
対

策
と

し
て

一
体

型
車

軸
化

。

■

5
タ

ー
ビ

ン
主

要
弁

応
力

腐
食

割
れ

①
主

塞
止

弁
，

加
減

弁
，

中
間

塞
止

加
減

弁
②

加
減

弁
，

中
間

塞
止

加
減

弁
，

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁

①
弁

体
ボ

ル
ト

②
弁

棒
可

タ
ー

ビ
ン

主
要

弁
の

開
放

点
検

に
合

わ
せ

，
目

視
点

検
，

浸
透

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
応

力
腐

食
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

P
T

①
2
4
回

定
検

(M
S
V

-
1
)

②
2
4
回

定
検

(C
IV

-
1
)

①
無

②
有

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁
（
2
4
回

定
検

）

■

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

ⅰ

現
在

発
生

し
て

お
ら

ず
，

今
後

も
発

生
の

可

能
性

が
な

い
も

の
，

又

は
小

さ
い

も
の

－

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

な
い

事
象

◎

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

る
事

象

■

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

想
定

し
た

劣
化

傾
向

と
実

際

の
劣

化
傾

向
の

乖
離

が
考

え

難
い

経
年

劣
化

事
象

で
あ

っ

て
，

想
定

し
た

劣
化

傾
向

等

に
基

づ
き

適
切

な
保

全
活

動

を
行

っ
て

い
る

も
の

（
日

常
劣

化
管

理
事

象
）

ー

ⅱ

現
在

発
生

し
て

い
る

か
，

又
は

将
来

に
わ

た
っ

て
起

こ
る

こ
と

が

否
定

で
き

な
い

も
の

○

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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o
.

劣
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分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

6
タ

ー
ビ

ン
非

常
用

系
タ

ー
ビ

ン
設

備
応

力
腐

食
割

れ
常

設
高

圧
代

替
注

水
系

タ
ー

ビ
ン

（
S
A

）
ケ

ー
シ

ン
グ

ボ
ル

ト
可

分
解

点
検

時
に

行
う

ボ
ル

ト
の

手
入

れ
に

合
わ

せ
，

目
視

点
検

，
浸

透
探

傷
検

査
を

行
う

こ
と

で
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

新
設

機
器

V
T

P
T

新
設

機
器

無
■

7
機

械
設

備
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

応
力

腐
食

割
れ

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
加

熱
管

，
再

結
合

器
，

冷
却

器
及

び
配

管
可

S
C

C
3
要

素
か

ら
温

度
の

条
件

が
除

外
と

な
り

S
C

C
の

発
生

は
考

え
が

た
い

が
、

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
S
C

C
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
0
回

定
検

(F
C

S
-
H

E
X
-
1
A

)
無

－

8
機

械
設

備
気

体
廃

棄
物

処
理

系
付

属
設

備
応

力
腐

食
割

れ
蒸

気
式

空
気

抽
出

器
伝

熱
管

，
管

板
可

S
C

C
3
要

素
か

ら
温

度
の

条
件

が
除

外
と

な
り

S
C

C
の

発
生

は
考

え
が

た
い

が
、

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
S
C

C
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
2
6
M

②
1
3
0
M

①
V

T
漏

え
い

検
査

②
E
C

T

①
2
4
回

定
検

(S
J
A

E
-O

T
M

-M
A

IN
 E

J
E
C

T
-A

@
)

②
同

上
無

－

9
機

械
設

備
廃

棄
物

処
理

設
備

応
力

腐
食

割
れ

①
濃

縮
廃

液
・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

廃
液

濃
縮

器
蒸

発
缶

，
②

廃
液

濃
縮

器
復

水
器

，
③

機
器

ド
レ

ン
系

設
備

ク
ラ

ッ
ド

ス
ラ

リ
濃

縮
器

加
熱

器
，

④
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
，

⑤
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
復

水
器

，
⑥

ク
ラ

ッ
ド

ス
ラ

リ
濃

縮
器

デ
ミ

ス
タ

，
⑦

減
容

固
化

系
設

備
溶

解
タ

ン
ク

，
⑧

ミ
ス

ト
セ

パ
レ

ー
タ

，
⑨

デ
ミ

ス
タ

，
⑩

乾
燥

機
復

水
器

，
⑪

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
，

⑫
溶

融
炉

排
ガ

ス
フ

ィ
ル

タ
，

⑬
溶

融
炉

排
ガ

ス
脱

硝
塔

，
⑭

雑
固

体
焼

却
系

設
備

焼
却

灰
取

出
ボ

ッ
ク

ス
，

⑮
排

ガ
ス

フ
ィ

ル
タ

胴
，

伝
熱

管
，

管
板

，
水

室
，

上
板

，
鏡

板
，

外
殻

及
び

ケ
ー

シ
ン

グ
可

廃
棄

物
処

理
設

備
の

開
放

点
検

時
に

目
視

点
検

，
浸

透
探

傷
検

査
及

び
漏

え
い

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
割

れ
を

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
3
Y
c

②
4
Y
c

③
7
Y
c

④
7
Y
c

⑤
6
Y
c

⑥
7
Y
c

⑦
7
Y
c

⑧
5
Y
c

⑨
5
Y
c

⑩
7
Y
c

⑪
1
Y
c

⑫
2
Y
c

⑬
5
Y
c

⑮
A

R

V
T

P
T

漏
え

い
確

認

①
2
5
回

定
検

(R
W

-
H

E
X
-
D

6
0
1
A

)
②

2
4
回

定
検

（
R

W
-
H

E
X
-
D

6
0
0
A

)
③

2
5
回

定
検

（
H

2
7
）
（
N

R
2
1
-
H

E
X
-

D
1
0
1
)

④
2
5
回

定
検

（
H

2
8
）
（
N

R
2
1
-
H

E
X
-

D
1
0
2
)

⑤
2
5
回

定
検

（
H

2
8
）
（
N

R
2
1
-
H

E
X
-

D
1
0
4
)

⑥
2
5
回

定
検

（
H

2
8
）
（
N

R
2
1
-
F
L
T
-

D
1
0
3
)

⑦
H

2
1
年

度
（
N

R
2
3
-
V

S
L
-
A

1
0
2
）

⑧
2
3
回

定
検

（
N

R
2
3
-
O

T
M

-
D

1
0
1
)

⑨
2
5
回

定
検

（
H

2
8
）
（
N

R
2
3
-
F
L
T
-

D
1
0
2
）

⑩
2
5
回

定
検

（
H

2
8
）
（
N

R
2
3
-
H

E
X
-

D
1
0
3
）

⑪
2
5
回

定
検

（
H

2
6
）
（
N

R
2
8
-
D

0
0
1
@

）
⑫

2
4
回

定
検

（
H

2
4
）
（
N

R
2
8
-
D

0
0
9
@

）
⑬

H
1
7
（
N

R
2
8
-
D

0
1
3
@

 ）
⑮

H
2
8
（
N

R
2
8
-
D

0
1
3
@

 ）

無
■

1
0

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
割

れ

①
雑

固
体

減
容

処
理

設
備

高
周

波
溶

融
炉

設
備

高
周

波
溶

融
炉

，
②

溶
融

炉
2
次

燃
焼

器
燃

焼
室

，
③

溶
融

炉
2
次

燃
焼

器
，

④
溶

融
炉

排
ガ

ス
冷

却
器

，
⑤

溶
融

炉
セ

ラ
ミ

ッ
ク

フ
ィ

ル
タ

，
⑥

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
の

配
管

及
び

弁
，

⑦
雑

固
体

焼
却

系
設

備
焼

却
炉

，
⑧

焼
却

灰
取

出
ボ

ッ
ク

ス
，

⑨
1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑩
1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
⑪

2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
，

⑫
2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
⑬

排
ガ

ス
冷

却
器

，
⑭

雑
固

体
焼

却
系

設
備

の
配

管
及

び
弁

本
体

，
配

管
及

び
弁

（
耐

火
物

）
可

機
器

の
開

放
点

検
に

合
わ

せ
、

目
視

点
検

に
よ

り
耐

火
物

の
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

割
れ

を
検

知
す

る
こ

が
出

来
る

。
割

れ
が

確
認

さ
れ

た
耐

火
物

は
、

補
修

又
は

取
替

を
行

う
。

時
間

基
準

保
全

①
1
Y
c

②
1
Y
c

③
1
Y
c

④
1
Y
c

⑤
1
Y
c

⑥
 -

⑦
1
Y
c
/
A

R
⑧

1
Y
c

⑨
3
Y
c
/
A

R
⑩

1
0
Y
c

⑪ 6
Y
c
/
1
Y
c
/
A

R ⑫
1
0
Y

⑬
1
Y
c

⑭
 -

V
T

①
2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
1
@

)
②

2
5
回

定
検

（
N

R
2
8
-
D

0
0
3
@

)
③

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
5
@

)
④

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
7
@

)
⑤

2
1
回

定
検

(N
R

2
8
-
F
L
T
-
D

0
0
8
@

)
⑥

 -
⑦

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

0
0
5
)

⑧
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
4
)

⑨
分

解
:2

5
回

定
検

(N
R

2
2
-
F
L
T
-

D
0
0
7
A

)
⑩

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
8
A

)
⑪

2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
H

E
X
-
D

0
0
8
)

⑫
2
5
回

定
検

(N
R

2
2
-
O

T
M

-
D

1
2
1
A

)
⑬

2
5
回

定
検

(N
R

2
8
-
D

0
0
7
@

)
⑭

 -

有
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

1
1

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

割
れ

及
び

変
形

1
2
5
 V

蓄
電

池
 2

A
，

2
B

電
槽

可
電

槽
外

観
の

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

、
電

槽
の

割
れ

、
変

形
を

検
知

で
き

る
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
B

 B
A

T
T
E
R

Y
 ）

有 2
B

電
池

交
換

2
0
1
1
年

度
■

1
2

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
貫

粒
型

応
力

腐
食

割
れ

②
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

③
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ
④

給
水

加
熱

器
ド

レ
ン

ポ
ン

プ
サ

イ
ク

ロ
ン

セ
パ

レ
ー

タ
可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

②
、

③
分

解
：
1
3
0
M

④
6
5
M

V
T

2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P

M
P

-
C

0
0
2
B

）
2
3
回

定
検

（
H

P
C

S
-
P

M
P

-
C

0
0
1
）

2
5
回

定
検

（
H

D
-
P

M
P

-
C

）

無
■

1
3

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
1
～

1
5
号

機
底

板
，

二
次

蓋
，

外
筒

及
び

中
性

子
遮

へ
い

カ
バ

ー
可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

１
０

Y
V

T
2
5
回

定
検

（
H

2
7
年

度
）

（
J
2
1
-
V

0
0
1
A

@
）

無
■

1
4

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
共

通
ト

ラ
ニ

オ
ン

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
特

保
１

回
目

）
（
J
2
1
-
V

0
0
1
A

@
）

無
■

1
5

機
械

設
備

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
水

圧
制

御
ユ

ニ
ッ

ト

①
ス

ク
ラ

ム
弁

，
②

方
向

制
御

弁
，

③
ラ

プ
チ

ャ
ー

デ
ィ

ス
ク

，
④

配
管

及
び

弁

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

①
7
8
M

②
7
8
M

③
7
8
M

V
T

P
T

①
2
4
回

定
検

（
H

2
7
年

度
）

（
 C

1
2
-
1
2
6
-
*
*
*
*
）

②
2
4
回

定
検

（
H

2
7
年

度
）

（
 C

1
2
-
1
2
0
-
*
*
*
*
）

③
2
5
回

定
検

（
H

2
7
年

度
）

（
 C

1
2
-
1
3
2
-
*
*
*
*
）

④
1
1
3
弁

；
弁

座
シ

ー
ト

摩
耗

の
た

め
2
5

定
検

に
て

弁
箱

取
替

（
弁

体
は

再
使

用
）

■

1
6

空
調

設
備

フ
ィ

ル
タ

ユ
ニ

ッ
ト

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

フ
ィ

ル
タ

ト
レ

イ
ン

ケ
ー

シ
ン

グ
，

デ
ミ

ス
タ

，
エ

ア
ヒ

ー
タ

，
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
特

保
1
回

目
）

（
F
R

V
S
-
F
L
T
-
A

）
無

■

1
7

計
測

装
置

計
測

装
置

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
共

通
計

装
配

管
，

継
手

，
計

装
弁

及
び

過
流

量
阻

止
弁

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

漏
え

い
試

験
2
4
回

定
検

過
流

量
阻

止
弁

　
随

時
国

産
化

取
替

中
（
至

近
2
5
回

定
検

）
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

1
8

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
排

ガ
ス

復
水

器
胴

，
ド

レ
ン

タ
ン

ク
可

開
放

点
検

に
合

わ
せ

胴
溶

接
部

の
超

音
波

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

U
T
：
第

2
5
回

　
　

長
保

2
4
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
E
）

無
－

1
9

配
管

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
貫

粒
型

応
力

腐
食

割
れ

共
通

（
対

象
系

統
：
1
4
系

統
）

①
P

C
V

内
機

器
②

上
記

以
外

配
管

可

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

に
代

表
箇

所
を

設
定

し
定

期
的

に
塩

素
付

着
量

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
6
5
M

（
塩

素
付

着
量

測
定

）
①

2
4
回

定
検

②
2
5
回

定
検

無
■

2
0

配
管

炭
素

鋼
配

管
系

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
気

体
廃

棄
物

処
理

系
排

ガ
ス

気
水

分
離

器
可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
0
1
3
年

度
（
O

G
-
O

T
M

-
1
A

-
1
A

）
無

■

2
1

弁
仕

切
弁

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
ほ

う
酸

水
注

入
ポ

ン
プ

出
口

弁
弁

箱
，

弁
ふ

た
可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T
（
外

観
点

検
）

2
5
回

定
検

（
C

4
1
－

F
0
0
1
A

）
無

■

2
2

弁
玉

形
弁

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
サ

プ
レ

ッ
シ

ョ
ン

・
チ

ェ
ン

バ
隔

離
電

磁
弁

2
-
2
6
V

-
9
5
前

弁
（
A

C
系

）
弁

箱
（
弁

座
一

体
型

）
，

弁
ふ

た
可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
1
回

定
検

（
2
-
2
6
V

9
7
）

無
■

2
3

弁
逆

止
弁

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
シ

ー
ル

パ
ー

ジ
内

側
逆

止
弁

，
S
L
C

ポ
ン

プ
出

口
逆

止
弁

，
逃

が
し

安
全

弁
（
A

D
S
）
N

2
供

給
管

逆
止

弁

弁
箱

，
弁

ふ
た

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

P
T

2
4
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
3
A

 ）
無

■

2
4

弁
安

全
弁

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
残

留
熱

除
去

系
停

止
時

冷
却

入
口

ラ
イ

ン
安

全
弁

弁
箱

，
ジ

ョ
イ

ン
ト

ボ
ル

ト
・
ナ

ッ
ト

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
F
0
2
8
 ）

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

2
5

弁
ボ

ー
ル

弁
貫

粒
型

応
力

腐
食

割
れ

移
動

式
炉

心
内

計
装

ボ
ー

ル
弁

弁
箱

，
弁

ふ
た

，
ヨ

ー
ク

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

1
5
回

定
検

（
C

5
1
-
M

O
-
F
0
0
3
A

）
1
5
回

定
検

■

2
6

弁
ボ

ー
ル

弁
貫

粒
型

応
力

腐
食

割
れ

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
F
/
D

入
口

弁
弁

箱
，

弁
ふ

た
可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
5
6
M

V
T

P
T

2
5
回

定
検

（
G

3
3
-
6
A

 ）
無

■

2
7

弁
制

御
弁

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

F
/
D

出
口

流
量

調
整

弁
，

②
制

御
用

圧
縮

空
気

系
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
N

2
供

給
ラ

イ
ン

圧
力

調
整

弁

弁
箱

，
弁

ふ
た

及
び

ジ
ョ

イ
ン

ト
ボ

ル
ト

・
ナ

ッ
ト

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

①
3
9
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
G

3
3
-
6
6
A

）
無

■

2
8

弁
爆

破
弁

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
ほ

う
酸

水
注

入
系

弁
箱

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
0
4
A

）
無

■

2
9

容
器

そ
の

他
容

器
貫

粒
型

応
力

腐
食

割
れ

使
用

済
燃

料
貯

蔵
プ

ー
ル

ラ
イ

二
ン

グ
鋼

板
可

気
中

部
に

つ
い

て
は

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

水
中

部
は

化
学

（
水

質
）
管

理
に

よ
る

塩
素

濃
度

を
管

理
し

て
お

り
，

定
期

的
に

情
報

共
有

さ
れ

て
い

る
。

通
常

の
巡

視
点

検
に

よ
り

燃
料

プ
ー

ル
水

の
有

意
な

水
位

低
下

の
な

い
こ

と
を

確
認

す
る

と
と

も
に

，
ラ

イ
ニ

ン
グ

か
ら

の
漏

え
い

が
な

い
こ

と
を

検
出

ラ
イ

ン
に

よ
り

確
認

し
て

い
る

。

巡
視

1
D

巡
視

（
監

視
，

漏
え

い
検

知
）

水
質

管
理

は
､定

期
的

に
ﾄﾚ

ﾝ
ﾄﾞ

デ
ー

タ
出

確
認

無
－

3
0

容
器

そ
の

他
容

器
貫

粒
型

応
力

腐
食

割
れ

①
ほ

う
酸

水
注

入
系

貯
蔵

タ
ン

ク
，

②
S
R

V
（
A

D
S
）
用

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
，

③
S
L
C

用
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

，
④

格
納

容
器

圧
力

逃
が

し
装

置
フ

ィ
ル

タ
装

置
(S

A
)

⑤
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

シ
ー

ル
パ

ー
ジ

フ
ィ

ル
タ

鏡
板

，
胴

板
等

可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
0
Y

③
1
3
0
M

⑤
1
3
0
M

V
T

①
2
4
回

定
検

 (
S
L
C

-
V

S
L
-
A

0
0
1
)

②
2
4
回

定
検

 (
B

2
2
-
V

S
L
-
A

0
0
3
B

)
③

１
9
回

定
検

  
(S

L
C

-
V

S
L
-
A

0
0
3
A

)
⑤

2
4
回

定
検

 (
B

3
5
-
F
L
T
-
A

1
0
0
)

無
■

3
1

容
器

機
械

ペ
ネ

ト
レ

ー
シ

ョ
ン

貫
粒

型
応

力
腐

食
割

れ
主

蒸
気

系
配

管
貫

通
部

（
ベ

ロ
－

ズ
式

）
ベ

ロ
ー

ズ
可

代
表

箇
所

に
お

け
る

塩
分

測
定

結
果

を
確

認
し

、
必

要
に

応
じ

機
器

の
外

面
清

掃
を

実
施

す
る

。

副
資

材
管

理
に

よ
る

塩
分

付
着

防
止

。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

漏
え

い
試

験
2
5
回

定
検

地
震

後
　

自
主

P
C

V
　

L
R

T
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 142   － 



N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

3
2

ポ
ン

プ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

高
サ

イ
ク

ル
熱

疲
労

割
れ

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
主

軸
，

ケ
ー

シ
ン

グ
カ

バ
ー

可

主
軸

、
ケ

ー
シ

ン
グ

カ
バ

ー
は

こ
れ

ま
で

の
運

転
経

験
よ

り
熱

疲
労

対
策

と
し

て
、

右
欄

部
品

取
替

履
歴

に
記

載
の

田
愛

作
を

講
じ

て
い

る
。

熱
疲

労
発

生
の

リ
ス

ク
は

低
減

せ
れ

て
い

る
も

の
の

，
発

生
の

可
能

性
は

否
定

で
き

な
い

こ
と

か
ら

，
ポ

ン
プ

の
分

解
点

検
に

合
わ

せ
，

定
期

的
に

V
T
に

よ
る

目
視

点
検

を
行

う
。

（
必

要
に

応
じ

P
T
も

実
施

）

時
間

基
準

保
全

A
:9

1
M

B
:7

Y
V

T
2
4
定

検
（
P

L
R

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）

有
：

①
水

中
軸

受
（
ケ

ー
ジ

ン
グ

カ
バ

ー
含

む
）
に

つ
い

て
１

0
回

：
A

,及
び

B
の

取
替

を
実

施
し

て
い

る
。

②
ケ

ー
シ

ン
グ

カ
バ

ー
（
回

転
体

含
む

）
に

つ
い

て
１

6
回

：
B

，
１

7
回

：
A

の
取

替
を

実
施

し
て

い
る

。
ケ

ー
シ

ン
グ

カ
バ

ー
は

熱
交

内
装

型
に

改
造

し
て

い
る

。

－

3
3

配
管

炭
素

鋼
配

管
系

高
サ

イ
ク

ル
熱

疲
労

割
れ

残
留

熱
除

去
系

配
管

可

高
サ

イ
ク

ル
熱

疲
労

に
関

す
る

評
価

指
針

J
S
M

E
 S

 0
1
7
-
2
0
0
3
」
に

基
づ

く
評

価
及

び
超

音
波

探
傷

検
査

に
て

健
全

性
を

確
認

す
る 高

低
温

合
流

部
の

疲
労

累
積

係
数

の
将

来
予

測
を

用
い

て
，

原
子

炉
停

止
時

冷
却

運
転

回
数

及
び

評
価

用
サ

ー
マ

ル
サ

イ
ク

ル
を

確
認

し
，

許
容

値
１

に
達

す
る

前
ま

で
に

，
取

替
等

の
必

要
な

措
置

を
講

ず
る

。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

U
T

2
5
回

定
検

無
：

計
画

で
は

あ
る

が
、

R
H

R
(A

)高
低

温
合

流
部

配
管

取
替

え
を

中
長

期
設

備
・
修

繕
計

画
に

計
上

し
て

い
る

。

■

3
4

①
ポ

ン
プ

②
弁

③
④

機
械

設
備

①
往

復
ポ

ン
プ

②
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

流
量

制
御

弁
③

④
補

助
ボ

イ
ラ

設
備

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

①
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
②

油
圧

供
給

装
置

：
配

管
③

蒸
気

系
配

管
，

給
水

系
配

管
④

ボ
イ

ラ
本

体

①
潤

滑
油

ユ
ニ

ッ
ト

油
配

管
②

小
口

径
配

管
③

小
口

径
配

管
④

管

可

配
管

等
は

適
切

な
管

支
持

に
よ

り
，

振
動

の
影

響
は

少
な

く
ま

た
経

年
的

に
変

化
す

る
も

の
で

は
な

い
こ

と
か

ら
，

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
の

発
生

は
考

え
に

く
い

。
機

器
の

分
解

点
検

に
お

い
て

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

の
検

知
は

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
2
6
M

③
④

1
Y

V
T

①
1
9
回

定
検

（
S
L
C

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
②

2
4
回

定
検

(P
L
R

-
P

M
P

-
H

P
U

-
A

1
)

③
2
0
1
6
年

度
(H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

)
④

2
0
1
7
年

度
(H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

)

無
－

3
5

①
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
③

機
械

設
備

①
高

圧
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
②

低
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

③
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置 ③

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

①
a)

残
留

熱
除

去
海

水
系

ポ
ン

プ
電

動
機

①
b)

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

電
動

機
②

1
)ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
電

動
機 ②

2
)非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
機

冷
却

系
海

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
③

a）
ブ

ロ
ワ

用
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）

③
b)

D
C

建
屋

天
井

ク
レ

ー
ン

主
軸

③
a、

b）
モ

ー
タ

（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
補

修
若

し
く
は

取
替

を
講

じ
る

。

①
a､

①
b､

②
b

時
間

基
準

保
全

(状
態

監
視

含
む

)
②

b状
態

基
準

保
全

③
時

間
基

準
保

全

①
a：

5
2
M

①
ｂ
：
6
5
M

②
a：

A
R

②
b：

7
8
M

③
1
0
4
M

V
T

①
a：

25
回

定
検

  
(R

H
R

-S
(A

) 
M

O
)

①
b
：2

4回
定

検
  
(H

P
C

S
 M

O
)

②
a：

2
5
回

定
検

 (
S
L
C

 P
M

P
 C

0
0
1
A

M
O

)
②

b
：2

5回
定

検
 (
D

G
 2

C
 S

E
A

 W
T
R

P
U

M
P

 M
O

)
③

a)
2
1
回

定
検

（
F
C

S
 B

L
W

R
 B

 M
O

)

有 ②
b：

2
4
回

定
検

(ポ
ン

プ
仕

様
変

更
の

た
め

)
 2

C
,2

D
，

H
P

C
S
用

：
一

式
取

替

－

3
6

①
弁

②
機

械
設

備

①
電

動
弁

用
駆

動
部

②
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

①
a）

残
留

熱
除

去
系

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
ラ

イ
ン

隔
離

弁
（
内

側
）
駆

動
部

ｂ
）
残

留
熱

除
去

系
注

入
弁

駆
動

部
ｃ
）
残

留
熱

除
去

系
シ

ャ
ッ

ト
ダ

ウ
ン

ラ
イ

ン
隔

離
弁

（
外

側
）
駆

動
部

②
電

動
弁

駆
動

部
（
屋

内
，

交
流

）
(可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
入

口
制

御
弁

(F
V

-
1
A

))

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

割
れ

の
検

知
が

可
能

。
万

一
，

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

検
出

さ
れ

た
場

合
は

，
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

① a)
1
0
4
M

b)
A

系
1
6
9
M

B
.C

系
1
5
6
M

c
)1

5
6
M

②
1
6
9
M

V
T

① a）
2
1
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
9
 M

O
)

b）
2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
4
2
B

 M
O

)
ｃ
）
１

6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

② 2
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

　
M

O
）

無
－

3
7

タ
ー

ビ
ン

高
圧

タ
ー

ビ
ン

低
圧

タ
ー

ビ
ン

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
①

高
圧

タ
ー

ビ
ン

②
低

圧
タ

ー
ビ

ン
車

軸
可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
補

修
若

し
く
は

取
替

を
講

じ
る

。

時
間

基
準

保
全

①
②

2
6
M

V
T

P
T

①
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
 )

②
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P

-
A

)
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 138 － 
－ 138 － 
－ 138 － 
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

3
8

タ
ー

ビ
ン

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン ②
低

圧
タ

ー
ビ

ン ③
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン
②

低
圧

タ
ー

ビ
ン

③
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

タ
ー

ビ
ン

①
翼

、
噴

口
②

翼
，

レ
ー

シ
ン

グ
ワ

イ
ヤ

、
噴

口
③

翼
、

噴
口

、
車

軸

可

タ
ー

ビ
ン

等
の

翼
，

噴
口

、
車

軸
等

は
，

開
放

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
ｊ検

知
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

①
②

V
T
，

P
T

①
2
4
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

②
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P

-
A

)
③

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）

① ②
有

（
動

翼
，

2
4
回

・
2
5
回

定
検

）
③

有
2
4
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

、
Ｂ

：
一

式
取

替
）

－

3
9

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
原

子
炉

隔
離

時
冷

却
系

タ
ー

ビ
ン

主
軸

可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

割
れ

の
切

削
除

去
等

の
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

P
T

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
）

無
－

4
0

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

①
真

空
ポ

ン
プ

，
②

復
水

ポ
ン

プ
，

③
主

油
ポ

ン
プ

主
軸

可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

割
れ

の
切

削
除

去
等

の
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

②
6
5
M

③
6
5
M

V
T

P
T

①
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P

M
P

-
V

A
C

)
②

2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
P

M
P

-
C

O
N

D
)

③
2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
－

4
1

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
真

空
ポ

ン
プ

，
復

水
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
主

軸
可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

2
3
回

定
検

（
R

C
IC

 P
M

P
 C

2
 M

O
）

（R
C

IC
 P

M
P

 C
1 

M
O

 ）
無

■

4
2

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
タ

ー
ビ

ン
高

圧
制

御
油

ポ
ン

プ
主

軸
可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

割
れ

の
切

削
除

去
等

の
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

1
C

V
T

P
T

2
4
回

定
検

(E
H

C
-
P

M
P

-
E
H

C
-
A

)
無

－

4
3

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
タ

ー
ビ

ン
高

圧
制

御
油

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
主

軸
可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

状
態

基
準

保
全

A
R

振
動

診
断

（
V

T
）

2
5
回

定
検

（
E
H

C
 A

 M
O

）
有 2
5
回

定
検

（
E
H

C
 A

 M
O

）
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 144   － 



N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

4
4

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

共
通

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

D
T

V
T

2
2
回

定
検

（
R

H
R

-
P

M
P

-
C

0
0
2
B

）
無

－

4
5

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

⑧
制

御
棒

駆
動

水
ポ

ン
プ

⑨
高

圧
復

水
ポ

ン
プ

⑩
電

動
機

駆
動

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

軸
受

用
潤

滑
油

ユ
ニ

ッ
ト

配
管

可
機

器
の

運
転

状
態

時
に

異
常

な
振

動
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

⑧
⑨

⑩
巡

視
，

時
間

基
準

保
全

（
⑩

は
原

子
炉

起
動

・
停

止
時

）

１
D

V
T

⑧
2
5
回

定
検

（
C

R
D

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
⑨

2
4
回

定
検

（
H

P
C

P
-
P

M
P

-
A

）
⑩

2
4
回

定
検

（
M

D
R

F
P

-
P

M
P

-
A

）
無

－

4
6

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
ク

ラ
ン

ク
軸

可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

割
れ

の
切

削
除

去
等

の
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

P
T

1
9
回

定
検

（
S
L
C

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

 ）
無

－

4
7

ポ
ン

プ
往

復
ポ

ン
プ

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
ほ

う
酸

水
注

入
系

ポ
ン

プ
ケ

ー
シ

ン
グ

，
ケ

ー
シ

ン
グ

カ
バ

ー
可

当
該

ポ
ン

プ
は

、
原

子
炉

ス
ク

ラ
ム

時
に

制
御

棒
が

挿
入

で
き

な
い

際
の

バ
ッ

ク
ア

ッ
プ

と
し

て
使

用
さ

れ
，

通
常

運
転

中
の

定
期

試
験

時
の

み
で

あ
る

こ
と

か
ら

疲
労

の
蓄

積
は

少
な

い
。

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
実

施
す

る
こ

と
に

よ
り

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
は

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

1
9
回

定
検

（
S
L
C

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

，
B

）
無

－

4
8

ポ
ン

プ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

P
T

2
4
回

定
検

（
P

L
R

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
無

－

4
9

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
燃

料
油

系
燃

料
移

送
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

1
0
4
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

O
 P

M
P

 A
 M

O
）

有 2
0
回

定
検

　
2
C

,2
D

，
H

P
C

S
用

：
一

式
取

替
－

5
0

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

①
潤

滑
油

系
機

付
潤

滑
油

ポ
ン

プ
，

②
冷

却
水

系
機

付
冷

却
水

ポ
ン

プ
及

び ③
燃

料
油

系
燃

料
移

送
ポ

ン
プ

（
※

S
A

）

ポ
ン

プ
主

軸
可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

割
れ

の
切

削
除

去
等

の
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

P
T

2
5
回

定
検

 （
D

G
L
O

-
P

M
P

-
2
C

-
A

@
 ）

有 ①
2
0
回

定
検

D
G

 2
C

,2
D

,H
P

C
S
用

：
一

式
取

替
②

2
0
回

定
検

 D
G

 2
C

用
：
一

式
取

替

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

5
1

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
始

動
空

気
系

空
気

圧
縮

機
ク

ラ
ン

ク
軸

，
ピ

ス
ト

ン
及

び
コ

ネ
ク

テ
ィ

ン
グ

ロ
ッ

ド
可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

割
れ

の
切

削
除

去
等

の
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

P
T

2
0
回

定
検

（
D

G
-
C

M
P

-
2
C

-
A

）
無

－

5
2

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
（
2
C

，
2
D

号
機

）
ピ

ス
ト

ン
ピ

ン
可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

補
修

若
し

く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

2
5
回

定
検

（
特

保
1
回

）
（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

5
3

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
（
2
C

，
2
D

号
機

）
ク

ラ
ン

ク
軸

可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

割
れ

が
検

知
可

能
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

補
修

若
し

く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

D
T

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

5
4

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
（
2
C

，
2
D

号
機

）
連

接
棒

及
び

ク
ラ

ン
ク

ピ
ン

ボ
ル

ト
可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

割
れ

が
検

知
可

能
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

補
修

若
し

く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

D
T

P
T

2
5
回

定
検

((
D

G
U

-
2
C

）
無

－

5
5

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
（
2
C

，
2
D

号
機

）

燃
料

噴
射

弁
，

燃
料

噴
射

弁
ス

プ
リ

ン
グ

，
ピ

ス
ト

ン
，

吸
気

弁
，

排
気

弁
，

吸
気

弁
・
排

気
弁

ス
プ

リ
ン

グ
，

過
給

機
ロ

ー
タ

，
シ

リ
ン

ダ
ヘ

ッ
ド

，
シ

リ
ン

ダ
ラ

イ
ナ

及
び

ク
ラ

ン
ク

ケ
ー

ス

可
Ｄ

Ｇ
本

体
の

分
解

点
検

に
あ

わ
せ

て
，

目
視

点
検

を
実

施
す

る
こ

と
に

よ
り

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

の
検

知
が

可
能

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)燃
料

噴
射

弁
無

－

5
6

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
制

御
用

圧
縮

空
気

系
設

備
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

割
れ

の
切

削
除

去
等

の
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

2
5
回

定
検

（I
A

 C
O

M
P

 A
 M

O
）

有 2
0
回

定
検

（
IA

 C
O

M
P

 A
 M

O
：
一

式
取

替
）

■

5
7

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
空

気
圧

縮
機

ピ
ス

ト
ン

，
コ

ネ
ク

テ
ィ

ン
グ

ロ
ッ

ド
及

び
ク

ラ
ン

ク
軸

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
，

浸
透

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
で

，
割

れ
を

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

P
T

2
5
定

検
（
特

保
2
回

）
(I
A

-
C

M
P

-
A

)
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

5
8

機
械

設
備

①
燃

料
取

扱
ク

レ
ー

ン
②

燃
料

取
替

機

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

①
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

②
モ

ー
タ

（
マ

ス
ト

旋
回

用
）
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）

①
モ

ー
タ

（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）
の

主
軸

②
モ

ー
タ

（
マ

ス
ト

旋
回

用
）
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

割
れ

の
検

知
が

可
能

。
万

一
，

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

検
出

さ
れ

た
場

合
は

，
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

①
1
5
Y
c

②
1
Y
c

①
V

T
②

V
T

①
H

3
2
年

度
計

画
②

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

①
無

②
有

H
1
0
年

度
（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
)

－

5
9

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

燃
料

取
替

機
車

軸
（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

－

6
0

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

モ
ー

タ
（
主

ホ
イ

ス
ト

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
，

ト
ロ

リ
横

行
用

）
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）
主

軸
可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

割
れ

の
切

削
除

去
等

の
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

－

6
1

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
（
2
C

，
2
D

号
機

）
シ

リ
ン

ダ
ヘ

ッ
ド

ボ
ル

ト
可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

6
2

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

濃
縮

廃
液

・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

廃
液

濃
縮

器
加

熱
器

水
室

可

＜
運

転
経

験
＞

2
0
0
6
年

、
2
0
1
5
年

に
水

室
等

に
疲

労
割

れ
が

確
認

さ
れ

て
い

る
。

開
放

点
検

時
に

目
視

点
検

，
浸

透
探

勝
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
の

検
知

ガ
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

P
T

2
5
回

定
検

（
R

W
-
H

E
X
-
B

1
6
0
0
A

）
有 2
0
1
6
年

度
■

6
3

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

濃
縮

廃
液

・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

濃
縮

廃
液

ポ
ン

プ
，

廃
液

濃
縮

器
循

環
ポ

ン
プ

，
機

器
ド

レ
ン

系
設

備
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
循

環
ポ

ン
プ

，
減

容
固

化
系

設
備

水
分

計
ホ

ッ
パ

，
造

粒
機

，
ト

ロ
ン

メ
ル

，
乾

燥
機

排
気

ブ
ロ

ワ
，

溶
解

ポ
ン

プ
，

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
溶

融
炉

排
ガ

ス
ブ

ロ
ワ

，
雑

固
体

焼
却

系
設

備
排

ガ
ス

ブ
ロ

ワ

主
軸

及
び

軸
可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

8
Y
c

V
T

P
T

2
5
回

定
検

（
R

/
W

-
P

M
P

-
C

7
0
0
A

）
無

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 142   － 

－  147   － 



N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

6
4

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

給
水

ポ
ン

プ
，

脱
気

器
給

水
ポ

ン
プ

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

V
T

P
T

2
0
1
6
年

度
(H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

)

有 2
0
1
0
年

度
給

水
ポ

ン
プ

(A
)(
B

)(
C

)
2
0
0
9
年

度
給

水
ポ

ン
プ

(C
)

－

6
5

空
調

設
備

フ
ァ

ン
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

①
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

排
風

機
，

②
中

央
制

御
室

排
気

フ
ァ

ン
，

③
デ

ィ
ー

ゼ
ル

室
換

気
系

ル
ー

フ
ベ

ン
ト

フ
ァ

ン

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

1
C

V
T

P
T

2
4
回

定
検

(P
V

2
-
1
0
)

無
■

6
6

空
調

設
備

フ
ァ

ン
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

①
中

央
制

御
室

ブ
ー

ス
タ

ー
フ

ァ
ン

②
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
排

風
機

（
※

S
A

）
③

非
常

用
ガ

ス
再

循
環

系
排

風
機

④
D

G
ル

ー
フ

ベ
ン

ト
フ

ァ
ン

⑤
緊

急
時

対
策

所
非

常
用

給
気

フ
ァ

ン
（
※

S
A

）
⑥

中
央

制
御

室
排

気
フ

ァ
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

①
7
8
M

③
1
0
4
M

④
6
5
M

⑥
7
8
M

V
T

Ｐ
Ｔ

①
2
5
回

定
検

　
（
M

C
R

 B
O

O
S
T
E
R

F
A

N
 E

2
-
1
4
A

 M
O

@
）

③
25

回
定

検
　

(F
R

V
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
E
2
-
1
3
A

 M
O

）
④

23
回

定
検

　
（ 

M
C

R
 E

X
E
 F

A
N

 E
2
-

15
 M

O
 ）

有 ①
2
1
回

定
検

　
（
M

C
R

 B
O

O
S
T
E
R

F
A

N
 E

2
-
1
4
B

 M
O

@
：
一

式
取

替
）

③
21

回
定

検
　

 （
F
R

V
S
 A

 E
X
H

 F
A

N
E
2
-
1
3
A

 M
O

 ：
一

式
取

替
）

⑥
20

回
定

検
　

 （
M

C
R

 E
X
E
 F

A
N

 E
2
-

1
5
 M

O
 ：

一
式

取
替

）

■

6
7

空
調

設
備

空
調

機
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

中
央

制
御

室
エ

ア
ハ

ン
ド

リ
ン

グ
ユ

ニ
ッ

ト
フ

ァ
ン

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

D
T

2
5
回

定
検

(H
V

A
C

-
A

H
2
-
9
A

 )
新

規
制

対
応

を
改

造
（
取

替
）
を

計
画

■

6
8

空
調

設
備

空
調

機
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

共
通

中
央

制
御

室
エ

ア
ハ

ン
ド

リ
ン

グ
ユ

ニ
ッ

ト
フ

ァ
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）
の

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

状
態

基
準

保
全

A
R

振
動

診
断

（
V

T
）

平
成

1
6
年

度
（
通

常
時

)（
M

C
R

 A
H

2
-

9
B

 M
O

)

有 平
成

1
6
年

度
（
通

常
時

）
（
M

C
R

 A
H

2
-

9
B

 M
O

：
一

式
取

替
)

■

6
9

空
調

設
備

冷
凍

機
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

冷
水

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

（
低

圧
，

開
放

型
）
の

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

状
態

基
準

保
全

A
R

V
T

振
動

診
断

5
回

定
検

（
M

C
R

 C
H

IL
 W

T
R

 P
 P

2
-
3

M
O

)

有 2
5
回

定
検

（
M

C
R

 C
H

IL
 W

T
R

 P
 P

2
-
3
 M

O
：
巻

線
交

換
)

－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 142   － 
－ 142   － 
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

7
0

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

発
電

設
備

主
軸

及
び

回
転

子
コ

ア
可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T

2
5
回

定
検

（
G

E
N

-
D

G
-
2
D

)
無

－

7
1

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
非

常
用

動
力

用
変

圧
器

（
2
C

，
2
D

）
冷

却
フ

ァ
ン

モ
ー

タ
の

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
1
A

)
無

■

7
2

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

原
子

炉
保

護
系

M
G

セ
ッ

ト

①
駆

動
モ

ー
タ

の
主

軸
②

発
電

機
の

主
軸

③
発

電
機

界
磁

コ
イ

ル
及

び
励

磁
機

電
機

子
コ

イ
ル

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

①
2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
G

E
N

）
無

－

7
3

弁
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

流
量

制
御

弁

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
油

圧
供

給
装

置
：
油

圧
ポ

ン
プ

主
軸

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
4
回

定
検

(P
L
R

-
P

M
P

-
H

P
U

-
A

1
)

無
－

7
4

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

主
蒸

気
隔

離
弁

弁
棒

（
パ

イ
ロ

ッ
ト

デ
ィ

ス
ク

一
体

型
）

可

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
が

発
生

し
な

い
よ

う
に

考
慮

さ
れ

た
設

計
と

な
っ

て
い

る
が

，
分

解
点

検
時

に
合

わ
せ

，
表

面
検

査
（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

必
要

な
検

討
を

行
い

、
措

置
（
割

れ
の

切
削

除
去

等
の

補
修

若
し

く
は

取
替

）
を

講
じ

る
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

P
T

2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

）
無

－

7
5

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
炉

内
構

造
物

①
制

御
棒

案
内

管
，

②
ジ

ェ
ッ

ト
ポ

ン
プ

，
③

中
性

子
計

測
案

内
管

可

＜
運

転
経

験
＞

②
の

ジ
ェ

ッ
ト

ポ
ン

プ
は

疲
労

割
れ

（
共

振
）

を
経

験
し

て
い

る
。

ク
ラ

ン
プ

構
造

見
直

し
，

共
振

回
避

と
し

て
高

速
試

運
転

の
禁

止
等

対
策

済
。

原
子

炉
圧

力
容

器
の

開
放

点
検

時
に

水
中

カ
メ

ラ
に

よ
る

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

の
検

知
は

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T
-
3

2
5
回

定
検

（
特

保
1
回

）
（
R

P
V

-
B

-
1
5
）

無
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

7
6

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

低
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
（
2
C

，
2
D

号
機

）

ピ
ス

ト
ン

，
シ

リ
ン

ダ
ヘ

ッ
ド

及
び

シ
リ

ン
ダ

ラ
イ

ナ
可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

補
修

若
し

く
は

取
替

で
対

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

D
T

P
T

2
5
回

定
検

（
特

保
1
回

）
（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

7
7

タ
ー

ビ
ン

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン ②
低

圧
タ

ー
ビ

ン ③
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

疲
労

割
れ

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン
②

低
圧

タ
ー

ビ
ン

③
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

タ
ー

ビ
ン

①
③

車
室

②
内

部
車

室
可

タ
ー

ビ
ン

の
起

動
・
停

止
時

は
運

転
手

順
書

に
従

い
実

施
さ

れ
る

た
め

、
熱

応
力

の
蓄

積
は

少
な

い
と

考
え

る
。

運
転

中
の

プ
ラ

ン
ト

出
力

変
動

に
つ

い
て

制
御

棒
パ

タ
ー

ン
変

更
以

外
は

，
ほ

と
ん

ど
な

い
。

開
放

点
検

時
に

目
視

点
検

，
浸

透
探

傷
検

査
に

よ
り

疲
労

割
れ

は
検

知
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

P
T

①
2
4
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

②
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P

-
A

)
③

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）

①
無

②
腐

食
に

記
載

③
有

2
4
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

,B
：
一

式
取

替
）

－

7
8

タ
ー

ビ
ン

①
タ

ー
ビ

ン
主

要
弁

②
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン ③

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

疲
労

割
れ

①
共

通
②

高
圧

蒸
気

止
め

弁
，

高
圧

蒸
気

加
減

弁
，

低
圧

蒸
気

止
め

弁
，

低
圧

蒸
気

加
減

弁
③

蒸
気

止
め

弁
，

蒸
気

加
減

弁

弁
棒

可
タ

ー
ビ

ン
主

要
弁

の
開

放
点

検
に

合
わ

せ
，

目
視

点
検

，
浸

透
探

傷
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

疲
労

割
れ

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
①

2
6
～

3
9
Ｍ

②
2
6
M

③
6
5
M

①
～

③
V

T
，

P
T

①
2
4
回

定
検

（
C

IV
-
1
,C

V
1
@

,M
S
V

-
1
他

）
②

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）
③

2
5
回

定
検

① ②
有

2
4
回

定
検

（
本

体
・
主

要
弁

一
式

取
替

）
③

－

7
9

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

疲
労

割
れ

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
ケ

ー
シ

ン
グ

可

定
期

試
験

試
験

時
に

は
，

疲
労

ガ
蓄

積
し

な
い

よ
う

負
荷

上
昇

操
作

を
手

順
に

定
め

て
い

る
。

分
解

点
検

に
お

け
る

目
視

点
検

，
浸

透
探

傷
検

査
に

よ
り

疲
労

割
れ

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

D
T

P
T

2
5
回

定
検

（
分

解
保

管
）

(T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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劣
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え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

8
0

ポ
ン

プ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

疲
労

割
れ

原
子

炉
再

循
環

ポ
ン

プ
水

中
軸

受
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

及
び

浸
透

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
疲

労
割

れ
の

検
知

が
可

能
時

間
基

準
保

全
1
3
0
M

V
T

P
T

2
4
回

定
検

（
P

L
R

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
有 1
7
回

定
検

－

8
1

ポ
ン

プ
モ

ー
タ 機

械
設

備

①
高

圧
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
②

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置

疲
労

割
れ

①
 残

留
熱

除
去

海
水

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
②

 高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
③

 低
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
④

 残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

⑤
ブ

ロ
ワ

用
モ

ー
タ

（
低

圧
，

全
閉

型
）

回
転

子
棒

及
び

回
転

子
エ

ン
ド

リ
ン

グ
可

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

及
び

打
診

試
験

を
行

う
こ

と
で

，
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
～

④
振

動
診

断

①
5
2
M

②
6
5
M

③
6
5
M

④
6
5
M

⑤
1
0
4
M

V
T

打
診

試
験

①
25

回
定

検
　

（R
H

R
-S

(A
) 
M

O
）

②
2
4
回

定
検

　
（
H

P
C

S
 M

O
）

③
2
5
回

定
検

　
（
L
P

C
S
　

M
O

）
④

2
3
回

定
検

　
（
R

H
R

 B
　

M
O

）
⑤

2
1
回

定
検

　
（
F
C

S
 B

L
W

R
 A

 M
O

）

①
有

1
3
回

定
検

：
一

式
取

替
②

有
1
6
回

定
検

：
巻

線
取

替
③

有
1
7
回

定
検

：
巻

線
取

替
④

有
1
8
回

定
検

：
一

式
取

替

－

8
2

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

疲
労

割
れ

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
伸

縮
継

手
可

・
配

管
系

に
伸

縮
継

手
を

取
付

け
、

熱
膨

脹
等

を
吸

収
し

疲
労

対
策

と
し

て
い

る
。

伸
縮

継
手

に
は

繰
り

返
し

変
位

を
受

け
る

が
、

設
計

の
範

囲
内

で
あ

る
。

疲
労

割
れ

が
想

定
さ

れ
る

各
部

位
に

つ
い

て
、

排
気

管
の

点
検

時
に

合
わ

せ
て

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

、
疲

労
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

－
A

R
V

T
－

無
－

8
3

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

疲
労

割
れ

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
カ

ッ
プ

リ
ン

グ
ボ

ル
ト

可

・
余

裕
を

考
慮

し
た

ボ
ル

ト
材

料
の

選
定

し
、

設
計

し
て

い
る

。

疲
労

割
れ

が
想

定
さ

れ
る

各
部

位
に

つ
い

て
、

定
期

的
な

目
視

点
検

及
び

浸
透

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

、
疲

労
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

P
T

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

）
無

－

8
4

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
疲

労
割

れ
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

加
熱

管
，

再
結

合
器

，
冷

却
器

及
び

配
管

可
開

放
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

疲
労

割
れ

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
3
0
M

V
T

2
0
回

定
検

（
F
C

-
H

E
X
-
2
A

）
（
 F

C
S
-
H

E
X
-
H

T
R

-
A

 ）
無

－

8
5

機
械

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

付
属

設
備

疲
労

割
れ

蒸
気

式
空

気
抽

出
器

管
板

，
水

室
，

胴
，

蒸
気

室
及

び
ノ

ズ
ル

可

熱
過

渡
が

発
生

す
る

の
は

、
プ

ラ
ン

ト
起

動
時

の
み

、
手

順
に

従
い

暖
気

運
転

を
実

施
。

運
転

中
は

一
定

温
度

。
開

放
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

疲
労

割
れ

の
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
4
回

定
検

(S
J
A

E
-O

T
M

-M
A

IN
 E

J
E
C

T
-A

@
)

無
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 146   － 
－ 146   － 
－ 146   － 
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

8
6

機
械

設
備

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

疲
労

割
れ

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

①
ス

ク
ラ

ム
弁

，
②

方
向

制
御

弁
及

び
③

弁
の

弁
棒

可

疲
労

割
れ

が
発

生
し

な
い

よ
う

に
考

慮
さ

れ
た

設
計

と
な

っ
て

い
る

が
，

分
解

点
検

時
に

合
わ

せ
，

表
面

検
査

（
目

視
点

検
や

浸
透

探
傷

検
査

）
に

よ
り

，
割

れ
の

な
い

こ
と

を
確

認
す

る
。

万
一

，
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

が
検

出
さ

れ
た

場
合

は
，

割
れ

の
切

削
除

去
等

の
補

修
若

し
く
は

取
替

で
対

応
す

る
。

時
間

基
準

保
全

①
7
8
M

②
7
8
M

③
7
8
M

6
5
M

①
～

③
Ｖ

Ｔ
①

③
P

T

①
2
4
回

定
検

　
（
C

1
2
-
1
2
7
-
*
*
*
*
）

②
2
4
回

定
検

　
（
C

1
2
-
1
2
2
-
*
*
*
*
）

③
2
4
回

定
検

　
（
C

1
2
-
1
0
2
-
*
*
*
*
）

2
4
回

定
検

　
（
C

1
2
-
1
1
3
-
*
*
*
*
）

③
C

1
2
-
1
1
3
-
*
*
*
*

ｲ
ﾝ
ﾀ
ｰ

ﾅ
ﾙ

交
換

－

8
7

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

疲
労

割
れ

［
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

］
［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

ト
ロ

リ
，

サ
ド

ル
，

ガ
ー

ダ
及

び
レ

ー
ル

可

疲
労

割
れ

が
想

定
さ

れ
る

各
部

位
に

つ
い

て
、

定
期

的
な

目
視

点
検

及
び

動
作

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

、
疲

労
割

れ
の

検
知

が
可

能

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

H
2
8
年

度
（
#
#
R

/
B

　
C

R
A

N
E
）

（
C

R
N

-
D

C
＠

）
無

■

8
8

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
疲

労
割

れ
燃

料
取

替
機

ト
ロ

リ
フ

レ
ー

ム
，

ブ
リ

ッ
ジ

フ
レ

ー
ム

及
び

レ
ー

ル
（
ト

ロ
リ

横
行

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
）

可
ガ

イ
ド

レ
ー

ル
等

に
つ

い
て

目
視

点
検

，
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

疲
労

割
れ

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
1
Y
c

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
）

1
6
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
：
一

式
取

替
）

■

8
9

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
疲

労
割

れ

濃
縮

廃
液

・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

廃
液

濃
縮

器
蒸

発
缶

，
廃

液
濃

縮
器

加
熱

器
（
水

室
を

除
く
）
，

廃
液

濃
縮

器
復

水
器

，
機

器
ド

レ
ン

系
設

備
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
加

熱
器

，
ク

ラ
ッ

ド
ス

ラ
リ

濃
縮

器
，

ク
ラ

ッ
ド

ス
ラ

リ
濃

縮
器

復
水

器
，

ク
ラ

ッ
ド

ス
ラ

リ
濃

縮
器

デ
ミ

ス
タ

，
減

容
固

化
系

設
備

乾
燥

機
，

ミ
ス

ト
セ

パ
レ

ー
タ

，
デ

ミ
ス

タ
，

乾
燥

機
復

水
器

胴
，

管
板

，
水

室
，

本
体

胴
，

下
部

胴
及

び
上

板
可

＜
運

転
経

験
＞

2
0
0
6
年

、
2
0
1
5
年

に
水

室
等

に
疲

労
割

れ
が

確
認

さ
れ

て
い

る
。

開
放

点
検

時
に

目
視

点
検

，
浸

透
探

勝
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ
の

検
知

ガ
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

V
T

P
T

2
5
回

定
検

(R
W

-
H

E
X
-
B

1
6
0
0
A

等
)

無
－

9
0

機
械

設
備

排
気

筒
疲

労
割

れ
排

気
筒

主
排

気
筒

筒
身

，
非

常
用

ガ
ス

処
理

系
排

気
筒

筒
身

及
び

主
排

気
筒

鉄
搭

可

設
計

で
疲

労
評

価
し

問
題

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

い
る

が
，

定
期

的
な

目
視

点
検

等
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

割
れ

の
検

知
は

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
S
T
A

C
K
@

 ）
無

－

9
1

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
疲

労
割

れ

ボ
イ

ラ
本

体
（
汽

水
胴

，
水

胴
，

火
炉

，
管

，
バ

ー
ナ

）
，

蒸
気

だ
め

，
蒸

気
系

配
管

，
蒸

気
系

弁
，

エ
ゼ

ク
タ

及
び

給
水

系
配

管

ボ
イ

ラ
本

体
等

可
巡

視
点

検
ヤ

開
放

点
検

時
の

目
視

点
検

及
び

浸
透

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
疲

労
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

巡
視

時
間

基
準

保
全

１
D

1
Y

V
T

P
T

2
0
1
6
年

度
（
H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

）
無

－

9
2

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
疲

労
割

れ
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

フ
ラ

イ
ホ

イ
ー

ル
の

主
軸

可

＜
疲

労
対

策
＞

構
造

不
連

続
部

（
応

力
集

中
）
等

に
つ

い
て

は
、

応
力

が
集

中
し

な
い

よ
う

な
形

状
等

を
考

慮
し

設
計

し
て

い
る

。

疲
労

割
れ

が
想

定
さ

れ
る

各
部

位
に

つ
い

て
、

定
期

的
な

目
視

点
検

及
び

動
作

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

、
疲

労
割

れ
の

検
知

が
可

能

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
F
L
Y
W

H
E
E
L
@

）
無

－

9
3

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

疲
労

割
れ

②
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

非
再

生
熱

交
換

器
，

③
グ

ラ
ン

ド
蒸

気
蒸

発
器

，
④

給
水

加
熱

器
，

⑧
窒

素
ガ

ス
貯

蔵
設

備
蒸

発
器

水
室

，
管

板
，

ダ
イ

ヤ
フ

ラ
ム

，
胴

，
ド

レ
ン

タ
ン

ク
，

仕
切

板
可

熱
交

換
器

の
開

放
点

検
に

合
わ

せ
目

視
点

検
等

を
実

施
す

る
こ

と
に

よ
り

，
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

必
要

に
応

じ
浸

透
探

傷
検

査
，

超
音

波
探

傷
検

査

時
間

基
準

保
全

②
1
3
0
M

③
5
2
M

④
1H

T
R

，
6
H

T
R

：
5
2
M

2
H

T
R

～
5
H

T
R

：
3
9
M

⑧
1
C

②
V

T
，

P
T

③
V

T
,

④
V

T
，

P
T

⑧
V

T
，

U
T

②
2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）
③

2
3
回

定
検

（
S
S
-
H

E
X
-
E
V

A
P

）
④

2
5
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
C

）
⑧

2
5
回

定
検

（
N

2
S
U

P
P

-
H

E
X
-
R

E
5
0
）

有 ④
１

9
回

定
検

(4
H

T
R

　
A

～
C

一
式

取
替

）
、

④
2
4
回

定
検

（
6
H

T
R

　
A

～
C

一
式

取
替

）

－

9
4

配
管

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
疲

労
割

れ
共

通
ラ

グ
及

び
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

可
ラ

グ
及

び
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

の
目

視
点

検
を

行
い

､割
れ

を
検

出
す

る
｡

時
間

基
準

保
全

IS
I計

画
に

基
づ

く
V

T
2
5
回

定
検

無
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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N
o
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劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

9
5

配
管

炭
素

鋼
配

管
系

疲
労

割
れ

原
子

炉
系

（
純

水
部

，
蒸

気
部

）
，

不
活

性
ガ

ス
系

，
残

留
熱

除
去

海
水

系
ラ

グ
及

び
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

可
ラ

グ
及

び
レ

ス
ト

レ
イ

ン
ト

の
目

視
点

検
を

行
い

､割
れ

を
検

出
す

る
｡

時
間

基
準

保
全

IS
I計

画
に

基
づ

く
V

T
2
5
回

定
検

無
－

9
6

弁

安
全

弁
主

蒸
気

逃
が

し
安

全
弁

タ
ー

ビ
ン

主
要

弁

疲
労

割
れ

①
ヒ

ー
タ

1
安

全
弁

，
②

残
留

熱
除

去
系

停
止

時
冷

却
入

口
ラ

イ
ン

安
全

弁
③

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁
④

ク
ロ

ス
ア

ラ
ウ

ン
ド

管
逃

し
弁

ベ
ロ

ー
ズ

可

＜
疲

労
対

策
＞

・
安

全
弁

に
ベ

ロ
ー

シ
ー

ル
取

付
け

、
安

全
弁

作
動

時
に

繰
り

返
し

変
位

を
受

け
る

が
、

安
全

弁
は

通
常

作
動

し
な

い
。

疲
労

割
れ

が
想

定
さ

れ
る

各
部

位
に

つ
い

て
、

定
期

的
な

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

、
疲

労
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
3
9
M

③
1
3
M

④
6
5
M

V
T

③
V

T
、

P
T

①
１

8
回

定
検

（
6
-
6
V

3
1
）

②
2
3
回

定
検

（
E
1
2
-
F
F
0
2
8
）

③
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
3
A

)
④

2
1
回

定
検

(R
V

-
1
)

無
－

9
7

弁
逆

止
弁

疲
労

割
れ

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
タ

ー
ビ

ン
排

気
ラ

イ
ン

逆
止

弁
弁

体
（
ね

じ
部

）
可

東
海

第
二

の
当

該
弁

は
，

弁
体

（
ね

じ
部

）
に

弁
体

開
閉

動
作

の
繰

り
返

し
横

領
が

加
わ

り
，

ね
じ

部
に

割
れ

が
発

生
し

た
経

験
が

あ
る

。
再

発
防

止
と

し
て

衝
撃

緩
和

機
構

付
の

弁
に

交
換

等
を

実
施

し
て

い
る

。
弁

分
解

点
検

時
に

は
，

目
視

確
認

，
浸

透
探

傷
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

疲
労

割
れ

の
検

知
は

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

P
T

2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
4
0
）

有 2
3
回

定
検

－

9
8

弁 機
械

設
備

①
玉

形
弁

②
仕

切
弁

⑨
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置 ④

補
助

ボ
イ

ラ
設

備

疲
労

割
れ

①
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
バ

イ
パ

ス
弁

，
②

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
内

側
隔

離
弁

③
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

④
蒸

気
系

弁
，

給
水

系
弁

弁
棒

可

＜
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

対
策

管
理

＞
・
手

動
弁

：
全

開
操

作
後

、
若

干
閉

方
向

に
戻

す
。

・
電

動
弁

・
空

気
作

動
弁

：
バ

ッ
ク

シ
ー

ト
が

効
く
位

置
の

手
前

で
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
切

れ
を

設
定

。

上
述

の
対

応
で

弁
棒

の
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

は
発

生
し

な
い

と
考

え
る

。
分

解
点

検
に

お
い

て
目

視
点

検
及

び
浸

透
探

傷
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

は
検

知
が

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
6
5
M

② ③
1
3
0
M

④
１

Ｙ

（
共

通
）
V

T
、

①
③

④
P

T

①
2
1
回

定
検

(E
1
2
-
F
0
4
8
A

)
③

2
5
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
6
3
)

③
2
0
回

定
検

(F
C

S
-
H

E
X
-
1
A

)
④

2
0
1
6
年

度
(H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

)

②
有

2
5
回

定
検

時
/
弁

棒
－

9
9

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器
疲

労
割

れ
原

子
炉

圧
力

容
器

ス
タ

ビ
ラ

イ
ザ

ブ
ラ

ケ
ッ

ト
及

び
ス

タ
ビ

ラ
イ

ザ
可

ス
タ

ビ
ラ

イ
ザ

等
の

疲
労

割
れ

に
つ

い
て

は
，

格
納

容
器

開
放

作
業

以
降

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

疲
労

割
れ

の
検

知
は

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

V
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
G

-
0
1
）

無
－

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

1
0
0

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

疲
労

割
れ

炉
内

構
造

物
残

留
熱

除
去

系
（
低

圧
注

水
系

）
配

管
可

開
放

点
検

時
に

目
視

点
検

（
水

中
テ

レ
ビ

カ
メ

ラ
）
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

疲
労

割
れ

の
検

知
が

可
能

。
時

間
基

準
保

全
IS

I計
画

に
基

づ
く

V
T
-
3

2
4
回

定
検

無
－

1
0
1

タ
ー

ビ
ン

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン ②
低

圧
タ

ー
ビ

ン ③
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

腐
食

疲
労

割
れ

①
高

圧
タ

ー
ビ

ン
②

低
圧

タ
ー

ビ
ン

③
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

【
共

通
】
翼

，
車

軸
可

旧
N

IS
A

文
書

に
基

づ
く
主

タ
ー

ビ
ン

ロ
ー

タ
ー

の
精

密
点

検
は

8
～

1
0
万

時
間

（
現

在
は

1
0
4
M

）
経

過
毎

に
実

施
の

要
求

に
基

づ
き

，
タ

ー
ビ

ン
開

放
点

検
時

に
通

常
の

点
検

メ
ニ

ュ
ー

（
目

視
点

検
、

浸
透

探
傷

検
査

）
に

磁
粉

探
傷

検
査

，
超

音
波

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
腐

食
疲

労
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

な
お

，
原

子
炉

給
水

ポ
ン

プ
駆

動
用

蒸
気

タ
ー

ビ
ン

に
つ

い
て

は
，

第
2
4
回

定
検

に
て

一
式

取
替

を
実

施
し

て
お

り
，

残
り

の
運

転
期

間
を

考
慮

し
て

も
，

こ
れ

ま
で

の
実

績
（
通

常
点

検
）
で

問
題

は
な

い
と

考
え

る
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

①
②

V
T
，

P
T
（
精

密
点

検
時

は
＋

M
T
、

U
T
）

③
V

T
，

P
T

①
2
4
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

②
2
5
回

定
検

(T
B

N
-
M

A
IN

-
L
P

-
A

)
③

2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

）

①
無

②
有

（
2
4
回

，
2
5
回

定
検

：
動

翼
）

③
有

2
4
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

,B
：
一

式
取

替
）

－

1
0
2

ポ
ン

プ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

主
軸

，
羽

根
車

可

S
C

C
3
要

素
か

ら
溶

接
部

の
溶

接
後

の
条

件
が

除
外

と
な

り
S
C

C
の

発
生

は
考

え
が

た
い

が
、

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
で

，
S
C

C
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

P
T

2
4
回

定
検

（
P

L
R

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
無

－

1
0
3

ポ
ン

プ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

内
装

熱
交

換
器

可

S
C

C
3
要

素
か

ら
溶

接
部

の
溶

接
後

の
条

件
が

除
外

と
な

り
S
C

C
の

発
生

は
考

え
が

た
い

が
、

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
で

，
S
C

C
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

P
T

2
4
回

定
検

（
P

L
R

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

）
無

－

1
0
4

機
械

設
備

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ
水

圧
制

御
ユ

ニ
ッ

ト
配

管
可

S
C

C
3
要

素
か

ら
温

度
の

条
件

が
除

外
と

な
り

S
C

C
の

発
生

は
考

え
が

た
い

が
、

定
期

的
に

耐
圧

部
の

漏
え

い
検

査
に

点
検

を
行

う
こ

と
で

，
S
C

C
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

漏
え

い
試

験
2
4
回

定
検

無
－

1
0
5

機
械

設
備

制
御

棒
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

ボ
ロ

ン
・
カ

ー
バ

イ
ド

型
制

御
棒

制
御

材
被

覆
管

，
シ

ー
ス

，
タ

イ
ロ

ッ
ド

，
ソ

ケ
ッ

ト
，

ピ
ン

，
上

部
ハ

ン
ド

ル

可

制
御

棒
は

、
こ

れ
ま

で
核

的
寿

命
に

対
し

て
保

守
的

に
定

め
た

運
用

基
準

に
基

づ
き

取
替

を
実

施
し

て
い

る
こ

と
を

踏
ま

え
，

経
年

劣
化

事
象

に
特

化
し

た
部

位
毎

の
点

検
は

実
施

し
て

い
な

い
。

し
か

し
な

が
ら

，
こ

れ
ま

で
に

制
御

棒
取

扱
作

業
等

の
中

で
，

不
具

合
を

検
知

し
て

き
て

い
る

。
制

御
棒

の
健

全
性

に
つ

い
て

は
，

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ
に

よ
り

制
御

棒
の

制
御

能
力

及
び

動
作

性
に

問
題

が
生

じ
て

い
な

い
こ

と
を

，
定

期
検

査
毎

に
そ

れ
ぞ

れ
原

子
炉

停
止

余
裕

検
査

，
制

御
棒

駆
動

水
圧

系
機

能
検

査
及

び
制

御
棒

駆
動

機
構

機
能

検
査

に
よ

り
確

認
し

て
い

る
。

時
間

基
準

保
全

１
C

機
能

・
性

能
検

査
2
4
回

定
検

-
■

1
0
6

機
械

設
備

制
御

棒
駆

動
機

構
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

制
御

棒
駆

動
機

構

ピ
ス

ト
ン

チ
ュ

ー
ブ

，
ア

ウ
タ

ー
チ

ュ
ー

ブ
，

イ
ン

デ
ッ

ク
ス

チ
ュ

ー
ブ

，
コ

レ
ッ

ト
フ

ィ
ン

ガ

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

S
C

C
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T

P
T

2
5
回

定
検

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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N
o
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劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

1
0
7

機
械

設
備

制
御

棒
駆

動
機

構
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

制
御

棒
駆

動
機

構
ド

ラ
イ

ブ
ピ

ス
ト

ン
，

シ
リ

ン
ダ

チ
ュ

ー
ブ

，
フ

ラ
ン

ジ
可

S
C

C
3
要

素
か

ら
温

度
の

条
件

が
除

外
と

な
り

S
C

C
の

発
生

は
考

え
が

た
い

が
、

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
で

，
S
C

C
の

検
知

が
可

能
。

ま
た

、
適

時
耐

S
C

C
材

の
改

良
型

チ
ュ

ー
ブ

に
交

換
を

実
施

し
て

い
る

。

時
間

基
準

保
全

9
1
M

V
T

取
替

（
耐

S
C

C
改

良
型

チ
ュ

ー
ブ

）
2
5
回

定
検

2
5
回

：
2
5
体

取
替

－

1
0
8

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

，
③

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

蒸
発

器
，

④
第

1
～

第
4
給

水
加

熱
器

，
⑥

排
ガ

ス
予

熱
器

伝
熱

管
，

胴
等

可

＜
S
C

C
予

防
保

全
対

策
等

＞
①

⑥
材

料
：
S
U

S
3
1
6
L

①
環

境
：
水

素
注

入

熱
交

換
器

の
開

放
点

検
に

合
わ

せ
，

目
視

点
検

等
を

実
施

す
る

こ
と

に
よ

り
，

割
れ

の
検

知
が

可
能

。
必

要
に

応
じ

浸
透

探
傷

検
査

，
超

音
波

探
傷

検
査

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
（
閉

止
栓

、
取

替
）
）

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

③
5
2
M

④
1H

T
R

：
5
2
M

2
H

T
R

～
4
H

T
R

，
3
9
M

⑥
5
2
M

①
V

T
，

E
C

T
③

V
T
，

P
T

④
V

T
，

P
T
5
2
M

/
3
9
M

E
C

T
1
3
0
M

⑥
U

T
，

V
T

①
１

7
回

点
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

）
③

2
3
回

定
検

（
S
S
-
H

E
X
-
E
V

A
P

）
④

2
5
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
C

）
⑥

2
3
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
A

）

有 ①
１

7
回

定
検

(A
～

C
一

式
取

替
)

④
2
0
回

定
検

(4
H

T
R

　
A

～
C

一
式

取
替

)
⑥

2
3
回

定
検

(A
，

B
一

式
取

替
)

－

1
0
9

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ

②
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

非
再

生
熱

交
換

器
，

④
第

5
及

び
第

6
給

水
加

熱
器

，
⑦

排
ガ

ス
復

水
器

，
⑧

窒
素

ガ
ス

貯
蔵

設
備

蒸
発

器

伝
熱

管
，

管
板

，
ダ

イ
ヤ

フ
ラ

ム
，

蒸
気

管
可

熱
交

換
器

の
開

放
点

検
に

合
わ

せ
目

視
点

検
等

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
割

れ
の

検
知

が
可

能
。

必
要

に
応

じ
浸

透
探

傷
検

査
，

超
音

波
探

傷
検

査
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
（
閉

止
栓

、
取

替
）
）

＜
S
C

C
予

防
保

全
対

策
等

＞
①

④
⑦

⑧
：
運

転
温

度
1
0
0
℃

　
以

下

時
間

基
準

保
全

②
1
3
0
M

④
5H

T
R

，
3
9
M

6
H

T
R

，
5
2
M

⑦
5
2
M

⑧
1
C

②
V

T
，

E
C

T
④

V
T
，

P
T
5
2
M

/
3
9
M

E
C

T
1
3
0
M

⑦
V

T
⑧

V
T

②
2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

）
④

2
5
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
C

）
⑦

2
4
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
E
）

⑧
2
5
回

定
検

（
N

2
S
U

P
P

-
H

E
X
-
R

E
5
0
）

有 ④
2
4
回

定
検

6
H

T
R

　
Ａ

～
C

一
式

取
替

－

1
1
0

配
管

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

原
子

炉
再

循
環

系
，

原
子

炉
保

護
系

配
管

及
び

温
度

計
ウ

ェ
ル

可

S
C

C
発

生
リ

ス
ク

の
高

い
溶

接
部

に
つ

い
て

，
超

音
波

探
傷

検
査

（
体

積
検

査
）
を

行
い

、
内

部
欠

陥
を

検
出

す
る

。
欠

陥
検

出
時

は
，

評
価

の
実

施
及

び
次

回
検

査
計

画
の

見
直

し
を

行
う

。
（
継

続
使

用
可

時
）

時
間

基
準

保
全

IS
I計

画
に

基
づ

く
V

T
U

T
2
5
回

定
検

有 予
防

保
全

対
策

と
し

て
，

R
H

R
 S

D
C

ラ
イ

ン
の

取
替

－

1
1
1

弁
安

全
弁

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ
残

留
熱

除
去

系
停

止
時

冷
却

入
口

ラ
イ

ン
安

全
弁

ノ
ズ

ル
シ

ー
ト

，
ジ

ョ
イ

ン
ト

ボ
ル

ト
・ナ

ッ
ト

可

S
C

C
3
要

素
か

ら
温

度
の

条
件

が
除

外
と

な
り

S
C

C
の

発
生

は
考

え
が

た
い

が
、

分
解

点
検

時
に

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
で

，
S
C

C
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

2
3
回

定
検

（
E
1
2
-
F
F
0
2
8
）

無
－

1
1
2

弁
逆

止
弁

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

シ
ー

ル
パ

ー
ジ

内
側

逆
止

弁
弁

箱
，

弁
ふ

た
，

弁
体

可
分

解
点

検
時

に
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

で
，

S
C

C
の

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

P
T

2
4
回

定
検

(B
3
5
-
F
0
1
3
A

)
無

■

1
1
3

弁
主

蒸
気

隔
離

弁
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

主
蒸

気
隔

離
弁

弁
棒

（
パ

イ
ロ

ッ
ト

デ
ィ

ス
ク

一
体

型
）

可

S
C

C
の

発
生

の
可

能
性

が
あ

る
。

当
該

部
位

に
対

し
目

視
点

検
及

び
浸

透
探

傷
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

S
C

C
は

検
知

が
可

能
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

P
T

2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

）
無

■

1
1
4

容
器

そ
の

他
容

器
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

①
S
R

V
（
A

D
S
）
用

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
，

②
格

納
容

器
圧

力
逃

が
し

装
置

フ
ィ

ル
タ

装
置

(S
A

)
鏡

板
，

胴
板

等
可

容
器

外
面

全
体

に
着

目
し

，
目

視
点

検
に

よ
り

確
認

す
る

こ
と

で
，

検
知

が
可

能
｡

時
間

基
準

保
全

①
1
0
Y

V
T

①
2
4
回

定
検

 (
B

2
2
-
V

S
L
-
A

0
0
3
B

)
無

－

1
1
5

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

セ
ー

フ
エ

ン
ド

（
再

循
環

水
出

口
ノ

ズ
ル

の
セ

ー
フ

エ
ン

ド
の

溶
接

部
，

再
循

環
水

入
口

ノ
ズ

ル
の

セ
ー

フ
エ

ン
ド

の
溶

接
部

）
，

ジ
ェ

ッ
ト

ポ
ン

プ
計

測
管

貫
通

ノ
ズ

ル
と

セ
ー

フ
エ

ン
ド

の
溶

接
部

，
ジ

ェ
ッ

ト
ポ

ン
プ

計
測

管
貫

通
ノ

ズ
ル

セ
ー

フ
エ

ン
ド

と
ペ

ネ
ト

レ
ー

シ
ョ

ン
シ

ー
ル

の
溶

接
部

，
ブ

ラ
ケ

ッ
ト

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

及
び

高
ニ

ッ
ケ

ル
合

金
使

用
部

位
（
母

材
，

溶
接

部
）

可

S
C

C
の

発
生

の
可

能
性

の
あ

る
溶

接
部

に
つ

い
て

，
IS

I計
画

に
基

づ
き

，
目

視
点

検
，

超
音

波
探

傷
検

査
を

行
い

、
割

れ
を

検
知

す
る

。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

U
T

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
A

）
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

1
1
6

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

制
御

棒
駆

動
機

構
ハ

ウ
ジ

ン
グ

，
中

性
子

計
測

ハ
ウ

ジ
ン

グ
，

ス
タ

ブ
チ

ュ
ー

ブ

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

及
び

高
ニ

ッ
ケ

ル
合

金
使

用
部

位
（
母

材
，

溶
接

部
）

可

＜
S
C

C
予

防
保

全
対

策
＞

　
IC

M
ハ

ウ
ジ

ン
グ

：T
IG

ク
ラ

ッ
ド

施
工

　
（
副

次
効

果
と

し
て

溶
接

残
留

応
力

改
善

）

　
第

2
5
回

定
期

検
査

（
2
0
1
1
年

度
～

）
に

お
い

て
，

各
部

の
ウ

ォ
ー

タ
ー

ジ
ェ

ッ
ト

ピ
ー

ニ
ン

グ
に

よ
る

残
留

応
力

改
善

を
行

っ
て

お
り

，
起

動
前

に
は

全
て

完
了

予
定

＜
運

転
経

験
＞

ス
タ

ブ
チ

ュ
ー

ブ
の

下
鏡

と
の

溶
接

部
：
国

内
他

プ
ラ

ン
ト

で
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

と
推

定
さ

れ
る

ひ
び

が
発

生
（
東

海
第

二
で

も
IV

M
H

取
付

溶
接

部
に

ひ
び

が
発

見
）

S
C

C
予

防
保

全
対

策
の

実
施

状
況

及
び

特
別

点
検

結
果

を
踏

ま
え

，
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
に

基
づ

く
点

検
（
V

T
-
3
）
を

実
施

す
る

と
共

に
，

原
子

炉
圧

力
容

器
と

一
体

で
漏

え
い

試
験

を
実

施
す

る
こ

と
に

よ
り

，
S
C

C
の

検

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

1
3
M

V
T
-
3

漏
え

い
試

験
2
5
回

定
検

(R
P

V
-
C

-
0
1
,R

P
V

-
C

-
0
2
)

IC
M

H
　

1
/
5
5
本

取
替

（
1
8
回

定
検

）
■

1
1
7

容
器

原
子

炉
圧

力
容

器
粒

界
型

応
力

腐
食

割
れ

ノ
ズ

ル
（
①

差
圧

検
出

・
ほ

う
酸

水
注

入
管

ノ
ズ

ル
，

計
装

ノ
ズ

ル
）
，

セ
ー

フ
エ

ン
ド

（
差

圧
検

出
・
ほ

う
酸

水
注

入
管

ノ
ズ

ル
セ

ー
フ

エ
ン

ド
／

テ
ィ

，
計

装
ノ

ズ
ル

の
セ

ー
フ

エ
ン

ド
の

溶
接

部
）
，

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

及
び

高
ニ

ッ
ケ

ル
合

金
使

用
部

位
（
母

材
，

溶
接

部
）

可

R
P

V
の

開
放

作
業

に
伴

っ
て

、
原

子
炉

圧
力

容
器

ノ
ズ

ル
等

は
、

最
新

知
見

を
確

認
の

上
、

維
持

規
格

等
に

基
づ

き
計

画
的

に
水

中
カ

メ
ラ

に
よ

る
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

S
C

C
の

検
知

は
可

能
。

＜
S
C

C
予

防
保

全
対

策
＞

・
残

留
応

力
低

減
対

策
等

時
間

基
準

保
全

1
3
M

漏
え

い
試

験
2
4
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
1
0
）

無
■

1
1
8

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ
炉

内
構

造
物

①
上

部
格

子
板

，
②

炉
心

支
持

板
，

③
周

辺
燃

料
支

持
金

具
，

制
御

棒
案

内
管

，
炉

心
ス

プ
レ

イ
配

管
・
ス

パ
ー

ジ
ャ

，
差

圧
検

出
・

ほ
う

酸
水

注
入

管
，

ジ
ェ

ッ
ト

ポ
ン

プ
，

中
性

子
計

測
案

内
管

，
残

留
熱

除
去

系
（
低

圧
注

水
系

）
配

管

可

R
P

V
の

開
放

作
業

に
伴

っ
て

、
上

部
格

子
板

等
の

炉
内

構
造

物
は

、
最

新
知

見
を

確
認

の
上

、
維

持
規

格
等

に
基

づ
き

計
画

的
に

水
中

カ
メ

ラ
に

よ
る

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
S
C

C
の

検
知

は
可

能
。

＜
S
C

C
予

防
保

全
対

策
＞

・
水

素
注

入
に

よ
る

腐
食

環
境

改
善

・
残

留
応

力
低

減
対

策
等

時
間

基
準

保
全

①
ａ
：
1
0
Y

①
b：

1
0
Y

①
ａ
：
V

T
（
M

V
T
-

1
）

①
ｂ
：
V

T
-
3

①
a：

2
4
回

定
検

（
長

期
保

守
管

理
方

針
）

（
R

P
V

-
B

-
0
7
）

①
b：

2
5
回

定
検

（
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
）

無
◎

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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N
o
.

劣
化

管
理

の
考

え
方

大
分

類
中

分
類

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

検
査

（
保

全
）
方

式
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

位
評

価
書

経
年

劣
化

事
象

機
器

（
新

規
制

対
応

機
器

は
、

機
器

名
の

後
ろ

に
（
S
A

）
を

付
記

。
）

1
1
9

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

粒
界

型
応

力
腐

食
割

れ
炉

内
構

造
物

①
a,

b炉
心

シ
ュ

ラ
ウ

ド
，

②
a,

bシ
ュ

ラ
ウ

ド
サ

ポ
ー

ト

可

＜
S
C

C
予

防
保

全
対

策
＞

・
水

素
注

入
に

よ
る

腐
食

環
境

改
善

・
残

留
応

力
低

減
対

策
等

R
P

V
の

開
放

作
業

に
伴

っ
て

、
炉

心
シ

ュ
ラ

ウ
ド

等
は

、
最

新
知

見
を

確
認

の
上

、
維

持
規

格
等

に
基

づ
き

計
画

的
に

水
中

カ
メ

ラ
に

よ
る

目
視

点
検

及
び

超
音

波
探

傷
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

S
C

C
の

進
展

追
跡

確
認

が
可

能
。

◎
適

用
ガ

イ
ド

等
（
P

L
M

4
0
時

点
）

・
火

力
原

子
力

発
電

技
術

協
会

「
B

W
R

炉
内

構
造

物
点

検
評

価
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
」

・
日

本
機

械
学

会
 J

S
M

E
 S

 N
A

1
-
2
0
0
8

「
発

電
用

原
子

力
設

備
規

格
　

維
持

規
格

」
又

は
「
発

電
用

原
子

力
設

備
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
き

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

に
つ

い
て

（
内

規
）
N

IS
A

-
3
2
5
c
-
0
9
-

1
，

N
IS

A
-
1
6
3
c
-
0
9
-
2
（
平

成
2
1
年

2
月

2
7

日
付

け
平

成
2
1
･0

2
･1

8
原

院
第

2
号

）
」

又
は

「
実

用
発

電
用

原
子

炉
及

び
そ

の
附

属
施

設
に

お
け

る
破

壊
を

引
き

起
こ

す
亀

裂
そ

の
他

の
欠

陥
の

解
釈

の
制

定
に

つ
い

て
（
平

成
2
6
年

8
月

6
日

 原
規

技
発

第
1
4
0
8
0
6
3
号

 原
子

力
規

制
委

員
会

決
定

）
」

時
間

基
準

保
全

①
a：

維
持

規
格

に
よ

る
①

b：
1
0
Y

①
a：

V
T
（
M

V
T
-

1
）

①
b.

：
V

T
-
3

②
a：

V
T
（
M

V
T
-

1
）

②
b
．

V
T
（
M

V
T
-

1
）

①
a：

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
0
1
）

①
b：

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
0
1
）

②
a：

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
0
3
）

②
b：

2
1
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
0
3
）

無
◎

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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高
経
年
化
技
術
評
価
劣
化
事
象
一
覧
（
熱
時
効
）

評
価
書

大
分
類

中
分
類

1
ポ
ン
プ

タ
ー
ボ
ポ
ン
プ

△
熱
時
効

原
子
炉
冷
却
材
浄
化
系
循
環
ポ
ン
プ

羽
根
車
，
ケ
ー
シ
ン
グ

及
び
ケ
ー
シ
ン
グ
カ

バ
ー

時
間
基
準
保
全

分
解
：

5
2
M

簡
易

2
6
M

V
T

分
解

第
2
5
定
検

（
C
U
W
-
P
M
P
-
C
0
0
1
A
）

簡
易

第
2
5
定
検

（
C
U
W
-
P
M
P
-
C
0
0
1
B
）

無 （
メ
カ
ニ
カ
ル
シ
ー
ル
を
ダ
ブ
ル
メ
カ
に
改

造
し
た
際
，
ケ
ー
シ
ン
グ
カ
バ
ー
の
交
換

を
実
施
し
た
。
経
年
劣
化
に
よ
る
も
の
で

は
な
い
）

－

2
ポ
ン
プ

原
子
炉
再
循

環
ポ
ン
プ

△
熱
時
効

原
子
炉
再
循
環
ポ
ン
プ

羽
根
車
，
水
中
軸
受
，

ケ
ー
シ
ン
グ
カ
バ
ー
，

ケ
ー
シ
ン
グ
リ
ン
グ

時
間
基
準
保
全

分
解

A
:9
1
M

B
:7
Y

V
T

第
2
4
定
検

（
P
L
R
-
P
M
P
-
C
0
0
1
A
）

高
サ
イ
ク
ル
熱
疲
労
対
策
と
し
て
取
替
を

実
施
し
て
い
る
。

第
1
6
回
定
検
：
B
号
機

第
1
7
回
定
検
：
A
号
機

－耐
震
上
の

影
響

検
査
（
保
全
）
方

式
N
o
.

事
象

区
分

経
年
劣
化
事

象
評
価
機
器
名

部
位

劣
化
傾
向

監
視

劣
化
管
理
の
考
え
方

検
査
間

隔
検
査
方
法

（
保
全
タ
ス
ク
）

検
査
実
績

部
品
取
替
履
歴

熱
時
効
を
受
け
た
ス
テ
ン
レ

ス
鋼
鋳
鋼
は
、
引
張
り
強
さ

は
増
加
す
る
た
め
材
料
強

度
は
増
加
し
裕
度
は
向
上
。

一
方
、
靭
性
が
低
下
し
機
械

的
性
質
が
変
化
す
る
。

当
該
部
位
に
は
，
き
裂
の
原

因
と
な
る
経
年
劣
化
事
象

（
疲
労
割
れ
,応

力
腐
食
割

れ
）
の
発
生
は
想
定
さ
れ
な

い
。

現
状
保
全
と
し
て
，
機
器
の

分
解
点
検
に
合
わ
せ
，
目

視
点
検
を
行
い
，
き
裂
の
な

い
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
を

確
認
す
る
。

可

ⅰ

現
在

発
生

し
て

お
ら

ず
，

今
後

も
発

生
の

可

能
性

が
な

い
も

の
，

又

は
小

さ
い

も
の

－

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

な
い

事
象

◎

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

る
事

象

■

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

想
定

し
た

劣
化

傾
向

と
実

際

の
劣

化
傾

向
の

乖
離

が
考

え

難
い

経
年

劣
化

事
象

で
あ

っ

て
，

想
定

し
た

劣
化

傾
向

等

に
基

づ
き

適
切

な
保

全
活

動

を
行

っ
て

い
る

も
の

（
日

常
劣

化
管

理
事

象
）

ー

ⅱ

現
在

発
生

し
て

い
る

か
，

又
は

将
来

に
わ

た
っ

て
起

こ
る

こ
と

が

否
定

で
き

な
い

も
の

○

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き
経

年
劣

化
事

象
で

は
な

い
事

象

【
検
査
方
法
】
略
語
説
明

①
V
T
：
外
観
目
視
点
検

②
D
T
：
寸
法
検
査

③
P
T
：
浸
透
探
傷
検
査

④
U
T
：
超
音
波
探
傷
検
査

⑤
E
C
T
：
渦
流
探
傷
検
査

－ 152 － 
－ 152 － 
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高
経
年
化
技
術
評
価
劣
化
事
象
一
覧
（
熱
時
効
）

評
価
書

大
分
類

中
分
類

耐
震
上
の

影
響

検
査
（
保
全
）
方

式
N
o
.

事
象

区
分

経
年
劣
化
事

象
評
価
機
器
名

部
位

劣
化
傾
向

監
視

劣
化
管
理
の
考
え
方

検
査
間

隔
検
査
方
法

（
保
全
タ
ス
ク
）

検
査
実
績

部
品
取
替
履
歴

3
弁

仕
切
弁

△
熱
時
効

原
子
炉
再
循
環
ポ
ン
プ
出
口
弁

弁
ふ
た
，
弁
体

時
間
基
準
保
全

分
解

A
：

1
5
6
M

B
：

1
3
0
M

V
T

第
2
5
回
定
検

（
B
3
5
-
F
0
6
7
A
）

第
2
4
回
定
検

弁
一
式
新
製
取
替

（
系
統
隔
離
の
際
、
弁
の
シ
ー
ト
リ
ー
ク

が
許
容
で
き
な
い
状
態
と
な
っ
た
。
擦
り

合
わ
せ
範
疇
外
）

－

4
弁

玉
形
弁

△
熱
時
効

原
子
炉
冷
却
浄
化
吸
込
弁

弁
箱
，
弁
ふ
た

時
間
基
準
保
全

7
Y

V
T

（
第
2
　
回
定
検
）

（
G
1
3
-
F
1
0
2
）

無
－

5
弁

原
子
炉
再
循

環
ポ
ン
プ
流
量

制
御
弁

△
熱
時
効

原
子
炉
再
循
環
ポ
ン
プ
流
量
制
御
弁

弁
ふ
た
，
ボ
ー
ル
シ
ャ

フ
ト
（
弁
体
／
弁
棒
一

体
型
）

時
間
基
準
保
全

A
：
9
1
M

B
*
7
Y

V
T

P
T

第
2
1
回
定
検

（
B
3
5
-
F
0
6
0
A
）

有 第
2
1
回
定
検
に
て
，
A
/
B
号
機
と
も
下
部

弁
蓋
及
び
A
号
機
の
ボ
ー
ル
シ
ャ
フ
ト
取

替
を
実

施

－

6
弁

安
全
弁

△
熱
時
効

排
ガ
ス
復
水
器
安
全
弁

弁
箱

時
間
基
準
保
全

1
3
0
M

V
T

第
2
5
回
定
検

（
7
-
2
3
V
2
5
）

無
－

熱
時
効
を
受
け
た
ス
テ
ン
レ

ス
鋼
鋳
鋼
は
、
引
張
り
強
さ

は
増
加
す
る
た
め
材
料
強

度
は
増
加
し
裕
度
は
向
上
。

一
方
、
靭
性
が
低
下
し
機
械

的
性
質
が
変
化
す
る
。

当
該
部
位
に
は
，
き
裂
の
原

因
と
な
る
経
年
劣
化
事
象

（
疲
労
割
れ
,応

力
腐
食
割

れ
）
の
発
生
は
想
定
さ
れ
な

い
。

現
状
保
全
と
し
て
，
機
器
の

分
解
点
検
に
合
わ
せ
，
目

視
点
検
を
行
い
，
き
裂
の
な

い
こ
と
を
確
認
す
る
こ
と
を

確
認
す
る
。

可

【
検
査
方
法
】
略
語
説
明

①
V
T
：
外
観
目
視
点
検

②
D
T
：
寸
法
検
査

③
P
T
：
浸
透
探
傷
検
査

④
U
T
：
超
音
波
探
傷
検
査

⑤
E
C
T
：
渦
流
探
傷
検
査
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

（
絶

縁
特

性
低

下
）

評
価

書

大
分

類
中

分
類

1
ケ

ー
ブ

ル
ケ

ー
ブ

ル
接

続
部

絶
縁

特
性

低
下

端
子

接
続

（
原

子
炉

格
納

容
器

外
）

絶
縁

テ
ー

プ
可

絶
縁

テ
ー

プ
は

，
系

統
機

器
の

点
検

に
あ

わ
せ

取
替

を
行

い
，

長
期

間
使

用
し

な
い

こ
と

か
ら

，
有

意
な

劣
化

が
発

生
す

る
可

能
性

は
小

さ
い

。

ま
た

、
点

検
時

に
ケ

ー
ブ

ル
接

続
部

の
絶

縁
抵

抗
測

定
に

よ
り

絶
縁

抵
抗

低
下

の
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

7
C

絶
縁

抵
抗

測
定

2
4
回

定
検

（
E
5
1
-
F
0
6
4
 M

O
)

有 系
統

機
器

の
点

検
に

あ
わ

せ
取

替
実

施
■

2
タ

ー
ビ

ン
制

御
装

置
及

び
保

安
装

置

性
能

低
下

，
絶

縁
特

性
低

下

主
タ

ー
ビ

ン
電

気
油

圧
式

制
御

装
置

電
油

変
換

器
の

コ
イ

ル
可

点
検

時
に

電
油

変
換

器
の

コ
イ

ル
の

特
性

試
験

(内
部

漏
え

い
量

計
測

及
び

ヒ
ス

テ
リ

シ
ス

の
計

測
等

)に
よ

り
性

能
低

下
，

絶
縁

特
性

低
下

の
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
電

油
変

換
器

一
式

又
は

部
品

の
交

換
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

(内
部

漏
え

い
量

計
測

及
び

ヒ
ス

テ
リ

シ
ス

の
計

測
等

)

2
5
回

定
検

（
2
0
-
B

V
1
)

無
■

3
タ

ー
ビ

ン
非

常
用

系
タ

ー
ビ

ン
設

備
性

能
低

下
調

速
・
制

御
装

置
E
G

R
，

リ
モ

ー
ト

サ
ー

ボ
可

点
検

時
に

E
G

R
，

リ
モ

ー
ト

サ
ー

ボ
の

定
期

的
な

分
解

点
検

，
潤

滑
油

の
交

換
・
フ

ラ
ッ

シ
ン

グ
，

応
答

性
試

験
，

試
運

転
調

整
に

よ
り

性
能

低
下

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

V
T

応
答

性
試

験
試

運
転

2
3
回

定
検

（
T
B

N
-
R

C
IC

-
C

0
0
2
)

無
■

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

劣
化

管
理

の
考

え
方

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

ⅰ

現
在

発
生

し
て

お
ら

ず
，

今
後

も
発

生
の

可

能
性

が
な

い
も

の
，

又

は
小

さ
い

も
の

－

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

な
い

事
象

◎

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

る
事

象

■

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

想
定

し
た

劣
化

傾
向

と
実

際

の
劣

化
傾

向
の

乖
離

が
考

え

難
い

経
年

劣
化

事
象

で
あ

っ

て
，

想
定

し
た

劣
化

傾
向

等

に
基

づ
き

適
切

な
保

全
活

動

を
行

っ
て

い
る

も
の

（
日

常
劣

化
管

理
事

象
）

ー

ⅱ

現
在

発
生

し
て

い
る

か
，

又
は

将
来

に
わ

た
っ

て
起

こ
る

こ
と

が

否
定

で
き

な
い

も
の

○

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

劣
化

管
理

の
考

え
方

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

4
計

測
装

置
計

測
装

置
絶

縁
特

性
低

下
格

納
容

器
下

部
水

位
計

測
装

置
(S

A
)

水
位

検
出

器
可

点
検

時
に

水
位

検
出

器
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
絶

縁
特

性
低

下
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

-
-

-
無

■

5
空

調
設

備
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
絶

縁
特

性
低

下
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

フ
ィ

ル
タ

ト
レ

イ
ン

エ
ア

ヒ
ー

タ
及

び
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

可

点
検

時
に

エ
ア

ヒ
ー

タ
及

び
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

の
絶

縁
抵

抗
測

定
に

よ
り

有
意

な
絶

縁
特

性
低

下
が

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
C

絶
縁

抵
抗

測
定

2
5
回

定
検

（
S
G

T
S
 A

 H
T
R

 S
H

2
-
5
@

)
無

■

6
機

械
設

備
燃

料
取

扱
ク

レ
ー

ン
絶

縁
特

性
低

下
［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

2
次

抵
抗

器
可

点
検

時
に

2
次

抵
抗

器
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
有

意
な

絶
縁

特
性

低
下

が
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

2
Y
c

絶
縁

抵
抗

測
定

2
5
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

7
機

械
設

備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器

密
封

性
能

低
下

共
通

金
属

ガ
ス

ケ
ッ

ト
可

点
検

時
に

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器
の

漏
え

い
検

査
に

よ
り

金
属

ガ
ス

ケ
ッ

ト
の

密
封

性
能

低
下

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
0
Y

漏
え

い
試

験
2
5
回

定
検

（
J
2
1
-
V

0
0
1
A

@
)

無
■

8
電

源
設

備
高

圧
閉

鎖
配

電
盤

絶
縁

特
性

低
下

非
常

用
M

/
C

真
空

遮
断

器
投

入
コ

イ
ル

・
引

外
し

コ
イ

ル
可

点
検

時
に

真
空

遮
断

器
投

入
コ

イ
ル

・
引

外
し

コ
イ

ル
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
絶

縁
特

性
低

下
の

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

絶
縁

抵
抗

測
定

2
5
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

/
1
-
B

R
K
)

有 第
2
4
回

定
検

S
W

G
R

 2
C

/
1
-
B

R
K

S
W

G
R

 2
D

/
1
-
B

R
K

取
替

実
施

■

9
電

源
設

備
高

圧
閉

鎖
配

電
盤

絶
縁

特
性

低
下

非
常

用
M

/
C

避
雷

器
可

点
検

時
に

避
雷

器
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
絶

縁
特

性
低

下
の

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

絶
縁

抵
抗

測
定

2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

-
2
C

-
B

U
S
@

)

有 第
2
4
回

定
検

S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

取
替

実
施

(同
型

式
・
仕

様
)

■

1
0

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

絶
縁

特
性

低
下

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（2

C
，

2D
）

コ
イ

ル
の

ダ
ク

ト
ス

ペ
ー

サ
，

絶
縁

層
及

び
支

持
碍

子
可

点
検

時
に

コ
イ

ル
の

ダ
ク

ト
ス

ペ
ー

サ
，

絶
縁

層
及

び
支

持
碍

子
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
絶

縁
特

性
低

下
の

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

絶
縁

抵
抗

測
定

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
1
A

)
無

■
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

劣
化

管
理

の
考

え
方

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

1
1

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
絶

縁
特

性
低

下
非

常
用

P
/
C

気
中

遮
断

器
投

入
コ

イ
ル

及
び

引
外

し
コ

イ
ル

可

点
検

時
に

気
中

遮
断

器
投

入
コ

イ
ル

及
び

引
外

し
コ

イ
ル

の
絶

縁
抵

抗
測

定
に

よ
り

絶
縁

特
性

低
下

の
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

9
C

絶
縁

抵
抗

測
定

2
5
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
7
C

-
B

R
K
)

無
■

1
2

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
絶

縁
特

性
低

下
非

常
用

P
/
C

気
中

遮
断

器
ば

ね
蓄

勢
用

モ
ー

タ
可

点
検

時
に

気
中

遮
断

器
ば

ね
蓄

勢
用

モ
ー

タ
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
絶

縁
特

性
低

下
の

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

9
C

絶
縁

抵
抗

測
定

2
5
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
7
C

-
B

R
K
)

無
■

1
3

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
絶

縁
特

性
低

下
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

限
流

リ
ア

ク
ト

ル
可

点
検

時
に

限
流

リ
ア

ク
ト

ル
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
絶

縁
特

性
低

下
の

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

絶
縁

抵
抗

測
定

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 2
C

-
2
/
1
A

)
無

■

1
4

電
源

設
備

計
測

用
変

圧
器

絶
縁

特
性

低
下

計
測

用
変

圧
器

ダ
ク

ト
ス

ペ
ー

サ
及

び
支

持
碍

子
可

点
検

時
に

ダ
ク

ト
ス

ペ
ー

サ
及

び
支

持
碍

子
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
絶

縁
特

性
低

下
の

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

絶
縁

抵
抗

測
定

2
4
回

定
検

（
IN

S
T
-
2
A

-
T
R

)
無

■
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

（
導

通
不

良
）

評
価

書

大
分

類
中

分
類

1
弁

電
動

弁
用

駆
動

部
導

通
不

良
共

通
ト

ル
ク

ス
イ

ッ
チ

及
び

リ
ミ

ッ
ト

ス
イ

ッ
チ

可

点
検

時
に

電
動

弁
用

駆
動

部
の

目
視

点
検

、
作

動
試

験
に

よ
り

ト
ル

ク
ス

イ
ッ

チ
及

び
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
の

導
通

不
良

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
6
M

/
6

C
/
1
C

1
5
6
M

:V
T

設
定

値
確

認
作

動
試

験
6
C

:V
T

作
動

試
験

1
C

:V
T

作
動

試
験

1
5
6
M

:1
6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

6
C

:2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

1
C

:2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

無
■

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

ⅰ

現
在

発
生

し
て

お
ら

ず
，

今
後

も
発

生
の

可

能
性

が
な

い
も

の
，

又

は
小

さ
い

も
の

－

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

な
い

事
象

◎

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

る
事

象

■

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

想
定

し
た

劣
化

傾
向

と
実

際

の
劣

化
傾

向
の

乖
離

が
考

え

難
い

経
年

劣
化

事
象

で
あ

っ

て
，

想
定

し
た

劣
化

傾
向

等

に
基

づ
き

適
切

な
保

全
活

動

を
行

っ
て

い
る

も
の

（
日

常
劣

化
管

理
事

象
）

ー

ⅱ

現
在

発
生

し
て

い
る

か
，

又
は

将
来

に
わ

た
っ

て
起

こ
る

こ
と

が

否
定

で
き

な
い

も
の

○

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査

－ 161   － 



評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

2
計

測
装

置
計

測
装

置
導

通
不

良

①
D

/
G

機
関

冷
却

水
入

口
圧

力
計

測
装

置
，

②
C

V
急

速
閉

検
出

用
圧

力
計

測
装

置
，

③
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
水

位
計

測
装

置
，

④
地

震
加

速
度

計
測

装
置

圧
力

検
出

器
，

水
位

検
出

器
及

び
地

震
加

速
度

検
出

器

可

点
検

時
に

検
出

器
の

目
視

点
検

、
単

体
校

正
等

の
作

動
試

験
に

よ
り

ト
圧

力
検

出
器

，
水

位
検

出
器

及
び

地
震

加
速

度
検

出
器

の
導

通
不

良
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
実

施
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

/
A

R

①
1
C

:V
T

単
体

校
正

ル
ー

プ
校

正
設

定
値

確
認

A
R

:取
替

(ス
イ

ッ
チ

)
V

T
単

体
校

正
ル

ー
プ

校
正

設
定

値
確

認
②

1
C

:V
T

単
体

校
正

ル
ー

プ
校

正
チ

ャ
ン

ネ
ル

校
正 A

R
:取

替
(ス

イ
ッ

チ
)

③
1
C

:V
T

単
体

校
正

チ
ャ

ン
ネ

ル
校

正 A
R

:取
替

(ス
イ

ッ
チ

)
④

1
C

:V
T

単
体

校
正

設
定

値
確

認
チ

ャ
ン

ネ
ル

校
正 A

R
:取

替
(検

出
器

)

①
1
C

:2
5
回

定
検

（
P

S
-
1
4
-
1
-
1
)

（
P

S
-
1
4
-
1
0
1
-
1
,2

)
（
P

S
-
1
4
-
2
0
1
-
1
,2

)
A

R
:2

4
回

定
検

（
P

S
-
1
4
-
1
-
1
)

②
1
C

:2
5
回

定
検

(P
S
-
C

7
2
-
N

0
0
5
A

～
D

)
A

R
:1

8
回

定
検

(P
S
-
C

7
2
-
N

0
0
5
A

～
D

)
③

1
C

:2
5
回

定
検

（
L
S
-
C

1
2
-
N

0
1
3
A

～
H

)
④

1
C

:2
5
回

定
検

（
C

7
2
-
N

0
0
9
A

～
D

)
（
C

7
2
-
N

0
1
0
A

～
D

)
（
C

7
2
-
N

0
1
1
A

～
D

)

有 ①
2
4
回

定
検

（
P

S
-
1
4
-
1
-
1
,2

)
（
P

S
-
1
4
-
1
0
1
-
1
,2

)
（
P

S
-
1
4
-
2
0
1
-
1
,2

)
取

替
実

施
②

1
8
回

定
検

(P
S
-
C

7
2
-
N

0
0
5
A

～
D

)
取

替
実

施
(同

型
式

・
仕

様
)

無 ③
④

■

点
検

時
に

エ
ア

ヒ
ー

タ
及

3
空

調
設

備
フ

ィ
ル

タ
ユ

ニ
ッ

ト
断

線
非

常
用

ガ
ス

再
循

環
系

フ
ィ

ル
タ

ト
レ

イ
ン

エ
ア

ヒ
ー

タ
及

び
ス

ペ
ー

ス
ヒ

ー
タ

可

点
検

時
に

エ
ア

ヒ
タ

及
び

ス
ペ

ー
ス

ヒ
ー

タ
の

目
視

点
検

、
絶

縁
抵

抗
測

定
に

よ
り

有
意

な
断

線
が

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
C

V
T

絶
縁

抵
抗

測
定

2
5
回

定
検

（
F
R

V
S
 B

 H
T
R

 S
H

2
-
3
@

)
無

■

4
機

械
設

備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
断

線
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

加
熱

器
エ

レ
メ

ン
ト

可

点
検

時
に

加
熱

器
エ

レ
メ

ン
ト

の
目

視
点

検
、

加
熱

線
の

抵
抗

測
定

に
よ

り
断

線
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
C

V
T

ヒ
ー

タ
抵

抗
測

定
2
5
回

定
検

（
F
C

S
-
H

E
A

T
E
R

-
A

@
)

無
■

5
機

械
設

備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
導

通
不

良
電

動
弁

駆
動

部
（
屋

内
，

交
流

）

ト
ル

ク
ス

イ
ッ

チ
及

び
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
可

点
検

時
に

ト
ル

ク
ス

イ
ッ

チ
及

び
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
の

目
視

点
検

、
作

動
試

験
に

よ
り

導
通

不
良

の
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

作
動

試
験

2
5
回

定
検

（
M

O
-
F
V

-
1
A

 M
O

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

6
機

械
設

備
燃

料
取

替
機

導
通

不
良

燃
料

取
替

機
操

作
ス

イ
ッ

チ
及

び
押

釦
ス

イ
ッ

チ
可

点
検

時
に

操
作

ス
イ

ッ
チ

及
び

押
釦

ス
イ

ッ
チ

の
目

視
点

検
、

単
体

機
能

試
験

時
等

の
動

作
確

認
に

よ
り

導
通

不
良

の
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
1
Y
c

②
1
C

①
V

T
単

体
機

能
試

験 特
性

試
験

②
動

力
源

喪
失

検
査

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
検

査
自

動
運

転
検

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

無
■

7
機

械
設

備
燃

料
取

替
機

導
通

不
良

燃
料

取
替

機
リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
可

点
検

時
に

リ
ミ

ッ
ト

ス
イ

ッ
チ

の
目

視
点

検
、

作
動

試
験

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

①
V

T
単

体
機

能
試

験 特
性

試
験

②
動

力
源

喪
失

検
査

イ
ン

タ
ー

ロ
ッ

ク
検

査

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

無
■

8
機

械
設

備
燃

料
取

扱
ク

レ
ー

ン
導

通
不

良
①

［
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

］
②

［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

電
磁

接
触

器
，

補
助

継
電

器
，

操
作

ス
イ

ッ
チ

及
び

リ

ミ
ッ

ト
ス

イ
ッ

チ
※

可

年
次

点
検

時
に

電
磁

接
触

器
，

補
助

継
電

器
，

操
作

ス
イ

ッ
チ

及
び

リ
ミ

ッ
ト

ス
イ

ッ
チ

の
動

作
確

認
に

よ
り

導
通

不
良

の
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

時
間

基
準

保
全

①
1
Y
c

②
2
Y
c

動
作

確
認

①
2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

②
2
5
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

9
電

源
設

備
高

圧
閉

鎖
配

電
盤

導
通

不
良

非
常

用
M

/
C

真
空

遮
断

器
補

助
ス

イ
ッ

チ
，

操
作

ス
イ

ッ
チ

及
び

補
助

継
電

器

可

点
検

時
に

操
作

ス
イ

ッ
チ

の
動

作
確

認
、

真
空

遮
断

器
補

助
ス

イ
ッ

チ
及

び
補

助
継

電
器

の
導

通
確

認
に

よ
り

導
通

不
良

の
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

導
通

確
認

(真
空

遮
断

器
補

助
ス

イ
ッ

チ
、

補
助

継
電

器
)

動
作

確
認

(操
作

ス
イ

ッ
チ

)

2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

)
無

■

1
0

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

導
通

不
良

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（2

C
，

2D
）

電
磁

接
触

器
及

び
サ

ー
マ

ル
リ

レ
ー

可

点
検

時
に

サ
ー

マ
ル

リ
レ

ー
の

動
作

確
認

及
び

電
磁

接
触

器
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

絶
縁

抵
抗

測
定

(電
磁

接
触

器
)

動
作

確
認

(サ
ー

マ
ル

リ
レ

ー
)

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
1
A

)
無

■

1
0

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

導
通

不
良

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（2

C
，

2D
）

ナ
イ

フ
ス

イ
ッ

チ
可

点
検

時
に

ナ
イ

フ
ス

イ
ッ

チ
の

目
視

点
検

、
動

作
確

認
に

よ
り

導
通

不
良

の
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

V
T

動
作

確
認

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
1
A

)
無

■

1
2

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
導

通
不

良
共

通
補

助
継

電
器

及
び

ス
イ

ッ
チ

可

点
検

時
に

補
助

継
電

器
及

び
ス

イ
ッ

チ
の

導
通

確
認

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

導
通

確
認

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
-
B

U
S
@

)
無

■

点
検

時
に

ナ
イ

フ
ス

イ
チ

1
3

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
導

通
不

良
非

常
用

P
/
C

ナ
イ

フ
ス

イ
ッ

チ
及

び
セ

ク
シ

ョ
ン

ス
イ

ッ
チ

可

点
検

時
に

ナ
イ

フ
ス

イ
ッ

チ
及

び
セ

ク
シ

ョ
ン

ス
イ

ッ
チ

の
目

視
点

検
、

動
作

確
認

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

動
作

確
認

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
-
B

U
S
@

)
無

■

1
4

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
導

通
不

良
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

電
磁

接
触

器
，

サ
ー

マ
ル

リ
レ

ー
及

び
補

助
継

電
器

可

点
検

時
に

電
磁

接
触

器
，

サ
ー

マ
ル

リ
レ

ー
及

び
補

助
継

電
器

の
目

視
点

検
、

動
作

確
認

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

V
T

動
作

確
認

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 2
D

-
8
/
2
C

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

1
5

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
導

通
不

良
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

ナ
イ

フ
ス

イ
ッ

チ
可

点
検

時
に

ナ
イ

フ
ス

イ
ッ

チ
の

目
視

点
検

時
の

動
作

確
認

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

Ｖ
Ｔ

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 H
P

C
S
/
1
A

)
無

■

1
6

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
導

通
不

良
1
2
5
 V

直
流

M
C

C
電

磁
接

触
器

（
主

接
点

露
出

形
）
接

点
可

点
検

時
に

電
磁

接
触

器
（
主

接
点

露
出

形
）
接

点
の

清
掃

、
手

入
れ

、
目

視
点

検
、

接
点

部
の

接
触

抵
抗

測
定

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

Ｖ
Ｔ

清
掃

手
入

れ
接

触
抵

抗
測

定

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 M
C

C
 2

A
-

1
/
1
1
B

)
無

■

1
7

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
導

通
不

良
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
補

助
継

電
器

可

点
検

時
に

補
助

継
電

器
の

動
作

確
認

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

動
作

確
認

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
2
C

)
無

■

1
8

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
導

通
不

良
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
ロ

ッ
ク

ア
ウ

ト
継

電
器

可

点
検

時
に

ロ
ッ

ク
ア

ウ
ト

継
電

器
の

動
作

確
認

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

動
作

確
認

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
2
C

)
無

■

1
9

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
導

通
不

良
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備

操
作

ス
イ

ッ
チ

及
び

押
し

釦
ス

イ
ッ

チ
可

点
検

時
に

操
作

ス
イ

ッ
チ

及
び

押
し

釦
ス

イ
ッ

チ
の

動
作

確
認

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

動
作

確
認

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
2
C

)
無

■

2
0

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
導

通
不

良
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

電
磁

接
触

器
，

補
助

継
電

器
及

び
押

し
釦

ス
イ

ッ
チ

可

点
検

時
に

電
磁

接
触

器
，

補
助

継
電

器
及

び
押

し
釦

ス
イ

ッ
チ

の
動

作
確

認
に

よ
り

導
通

不
良

の
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

2
C

動
作

確
認

2
5
回

定
検

（
L
C

P
-
1
8
4
A

@
)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方
検

査
（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

2
1

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
導

通
不

良
バ

イ
タ

ル
電

源
用

無
停

電
電

源
装

置
ス

イ
ッ

チ
及

び
補

助
継

電
器

可

点
検

時
に

ス
イ

ッ
チ

及
び

補
助

継
電

器
の

動
作

確
認

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

動
作

確
認

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
S
U

P
S
)

無
■

2
2

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

導
通

不
良

1
2
5
 V

充
電

器
盤

 2
A

電
磁

接
触

器
，

補
助

継
電

器
及

び
ス

イ
ッ

チ
可

点
検

時
に

補
助

継
電

器
、

ス
イ

ッ
チ

の
動

作
確

認
、

電
磁

接
触

器
の

絶
縁

抵
抗

測
定

に
よ

り
導

通
不

良
の

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

絶
縁

抵
抗

測
定

（
電

磁
接

触
器

）
動

作
試

験
（
ス

イ
ッ

チ
、

補
助

継
電

器
）

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

B
A

T
T
.C

H
A

R
G

E
R

)

有 第
2
4
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

 B
A

T
T
.C

H
A

R
G

E
R

)
取

替
実

施
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

（
特

性
変

化
）

評
価

書

大
分

類
中

分
類

1
計

測
装

置
計

測
装

置
特

性
変

化

①
D

/
G

機
関

冷
却

水
入

口
圧

力
計

測
装

置
，

②
C

V
急

速
閉

検
出

用
圧

力
計

測
装

置
，

③
主

蒸
気

管
放

射
線

計
測

装
置

，
④

原
子

炉
建

屋
換

気
系

放
射

線
計

測
装

置
，

⑤
地

震
加

速
度

計
測

装
置

圧
力

検
出

器
，

放
射

線
検

出
器

及
び

地
震

加
速

度
検

出
器

可

点
検

時
に

圧
力

検
出

器
，

放
射

線
検

出
器

及
び

地
震

加
速

度
検

出
器

の
各

々
に

適
し

た
特

性
試

験
に

よ
り

特
性

が
精

度
内

で
あ

る
こ

と
の

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

①
単

体
校

正
設

定
値

確
認

②
単

体
校

正
チ

ャ
ン

ネ
ル

校
正

③
線

源
校

正
電

圧
-
電

流
特

性
試

験
チ

ャ
ン

ネ
ル

校
正

④
線

源
校

正
チ

ャ
ン

ネ
ル

校
正

⑤
単

体
校

正
チ

ャ
ン

ネ
ル

校
正

①
2
5
回

定
検

（
P

S
-
1
4
-
1
-
1
)

②
2
5
回

定
検

（
P

S
-
C

7
2
-
N

0
0
5
A

)
③

2
5
回

定
検

（
D

1
7
-
N

0
0
3
A

)
④

2
5
回

定
検

（
D

1
7
-
N

0
0
9
A

)
⑤

2
5
回

定
検

（
C

7
2
-
N

0
0
9
A

)

有 ④
第

2
4
回

定
検

（
D

1
7
-
N

0
0
9
A

～
D

)
取

替
実

施
(同

型
式

・
仕

様
)

無 ①
②

③
⑤

■

点
検

時
に

水
位

検
出

器
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
が

精
度

内
で

あ
る

こ
と

の
確

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

ⅰ

現
在

発
生

し
て

お
ら

ず
，

今
後

も
発

生
の

可

能
性

が
な

い
も

の
，

又

は
小

さ
い

も
の

－

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

な
い

事
象

◎

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

る
事

象

■

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

想
定

し
た

劣
化

傾
向

と
実

際

の
劣

化
傾

向
の

乖
離

が
考

え

難
い

経
年

劣
化

事
象

で
あ

っ

て
，

想
定

し
た

劣
化

傾
向

等

に
基

づ
き

適
切

な
保

全
活

動

を
行

っ
て

い
る

も
の

（
日

常
劣

化
管

理
事

象
）

ー

ⅱ

現
在

発
生

し
て

い
る

か
，

又
は

将
来

に
わ

た
っ

て
起

こ
る

こ
と

が

否
定

で
き

な
い

も
の

○

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

2
計

測
装

置
計

測
装

置
特

性
変

化

①
ス

ク
ラ

ム
排

出
容

器
水

位
計

測
装

置
，

②
使

用
済

燃
料

プ
ー

ル
水

位
計

測
装

置
(S

A
)，

③
格

納
容

器
下

部
水

位
計

測
装

置
(S

A
)，

④
取

水
ピ

ッ
ト

水
位

計
測

装
置

(S
A

)，
⑤

潮
位

計
測

装
置

(S
A

)

水
位

検
出

器
可

精
度

内
で

あ
る

こ
と

の
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
検

出
部

の
清

掃
・
手

入
れ

等
）
。

新
規

に
設

置
さ

れ
る

使
用

済
燃

料
プ

ー
ル

水
位

計
測

装
置

，
格

納
容

器
下

部
水

位
計

測
装

置
，

取
水

ピ
ッ

ト
水

位
計

測
装

置
及

び
潮

位
計

測
装

置
の

水
位

検
出

器
は

，
今

後
上

記
同

様
の

保
全

を
実

施
す

る
こ

と
で

機
能

を
維

持
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
C

②
-

③
-

④
-

⑤
-

①
単

体
校

正
チ

ャ
ン

ネ
ル

校
正

漏
え

い
確

認
②

-
③

-
④

-
⑤

-

①
2
5
回

定
検

（
L
S
-
C

1
2
-
N

0
1
3
A

)
②

-
③

-
④

-
⑤

-

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

3
計

測
装

置
計

測
装

置
特

性
変

化
S
R

N
M

S
R

N
M

検
出

器
可

点
検

時
に

S
R

N
M

検
出

器
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
が

管
理

値
内

で
あ

る
こ

と
の

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

/
1
M

1
C

:T
D

R
測

定 絶
縁

抵
抗

測
定 静

電
容

量
測

定 1
M

:電
圧

-
電

流
特

性
試

験

1
C

:2
5
回

定
検

（
C

5
1
-
N

0
0
2
A

)
1
M

:2
4
回

定
検

（
C

5
1
-
N

0
0
2
A

)

有 第
2
3
回

定
検

（
D

1
7
-
N

0
0
9
A

～
H

)
取

替
実

施
(同

型
式

・
仕

様
)

■

4
計

測
装

置
計

測
装

置
特

性
変

化
原

子
炉

建
屋

水
素

濃
度

計
測

装
置

水
素

検
出

器
可

点
検

時
に

水
素

検
出

器
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
が

精
度

内
で

あ
る

こ
と

の
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

当
該

水
素

検
出

器
は

，
重

大
事

故
等

時
機

能
要

求
が

あ
る

た
め

，
重

大
事

故
等

時
雰

囲
気

を
考

慮
し

た
長

期
健

全
性

試
験

を
実

施
。

試
験

の
結

果
，

判
定

基
準

を
満

足
し

て
お

り
，

6
0
年

間
の

通
常

運
転

及
び

重
大

事
故

等
時

雰
囲

気
に

お
い

て
も

特
性

を
維

持
で

き
る

と
評

価
。

-
-

-
-

無
■

①
R

H
R

ポ
ン

プ
吐

出
圧

力
計

測
装

置
，

②
主

蒸
気

管
ト

ン
ネ

ル
温

度
計

測
装

置
，

③
R

C
IC

系
統

流
量

①
1
C

②
1
C

①
②

④
単

体
校

正
ル

ー
プ

校
正

設
定

値
確

認
チ

ン
ネ

ル
①

2
5
回

定
検

（
M

T
U

-
E
1
2
-
N

6
5
6
A

)
②

2
5
回

定
検

（
M

T
U

E
3
1

N
6
0
4
A

)

5
計

測
装

置
計

測
装

置
特

性
変

化

置
，

③
R

C
IC

系
統

流
量

計
測

装
置

，
④

原
子

炉
水

位
計

測
装

置
，

⑤
格

納
容

器
下

部
水

位
計

測
装

置
，

⑥
取

水
ピ

ッ
ト

水
位

計
測

装
置

，
⑦

潮
位

計
測

装
置

，
⑧

地
震

加
速

度
計

測
装

置
，

⑨
格

納
容

器
内

水
素

濃
度

計
測

装
置

，
⑩

原
子

炉
建

屋
水

素
濃

度
計

測
装

置
，

⑪
格

納
容

器
内

酸
素

濃
度

測
定

装
置

，
⑫

R
C

IC
タ

ー
ビ

ン
回

転
速

度
計

測
装

置

信
号

変
換

処
理

部
及

び
指

示
調

節
計

可

点
検

時
に

各
々

の
機

器
に

適
し

た
信

号
変

換
処

理
部

及
び

指
示

調
節

計
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
が

精
度

内
で

あ
る

こ
と

の
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

②
1
C

③
1
C

④
1
C

⑤
-

⑥
-

⑦
-

⑧
1
C

⑨
1
C

⑩
-
 

⑪
1
C

⑫
1
C

チ
ャ

ン
ネ

ル
校

正
③

単
体

校
正

ル
ー

プ
校

正
⑤

⑥
⑦

⑩
-

⑧
単

体
校

正
設

定
値

確
認

チ
ャ

ン
ネ

ル
校

正
⑨

単
体

校
正

(ガ
ス

)
⑪

単
体

校
正

ル
ー

プ
校

正
⑫

特
性

試
験

②
2
5
回

定
検

（
M

T
U

-
E
3
1
-
N

6
0
4
A

)
③

2
5
回

定
検

（
F
I-

E
5
1
-
R

6
0
0
-
1
)

④
2
5
回

定
検

（
S
T
U

-
B

2
2
-
N

6
9
2
A

)
⑤

-
⑥

-
⑦

-
⑧

2
5
回

定
検

（
C

7
2
-
N

0
0
9
A

)
⑨

2
5
回

定
検

（
D

2
3
-
H

2
S
-
K
6
0
2
A

)
⑩

-
⑪

2
5
回

定
検

（
D

2
3
-
I/

O
-
K
6
0
1
A

)
⑫

2
5
回

定
検

（
L
C

P
-
1
0
5
@

)

有 ②
第

2
4
回

定
検

（
M

T
U

-
E
3
1
-
N

6
0
4
A

～
D

)
取

替
実

施
(同

型
式

・
仕

様
)

無 ①
③

～
⑫

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

6
計

測
装

置
計

測
装

置
特

性
変

化

①
R

C
IC

系
統

流
量

計
測

装
置

，
②

S
R

N
M

，
③

R
C

IC
タ

ー
ビ

ン
回

転
速

度
計

測
装

置

指
示

計
可

点
検

時
に

各
々

の
機

器
に

適
し

た
指

示
計

の
特

性
試

験
・
調

整
に

よ
り

特
性

が
精

度
内

で
あ

る
こ

と
の

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

①
V

T
単

体
校

正
ル

ー
プ

校
正

②
V

T
単

体
校

正
ル

ー
プ

校
正

チ
ャ

ン
ネ

ル
校

正
③

V
T

単
体

校
正

ル
ー

プ
校

正

①
2
5
回

定
検

（
F
I-

E
5
1
-
R

6
0
0
-
1
)

②
2
5
回

定
検

（
C

5
1
-
R

6
0
1
A

)
③

2
5
回

定
検

（
S
I-

E
5
1
-
R

6
6
0
)

無
■

7
計

測
装

置
操

作
制

御
盤

特
性

変
化

津
波

・
構

内
監

視
設

備
(S

A
)，

使
用

済
燃

料
プ

ー
ル

監
視

設
備

(S
A

)，
安

全
パ

ラ
メ

ー
タ

表
示

シ
ス

テ
ム

(S
P

D
S
)及

び
デ

ー
タ

伝
送

設
備

(S
A

)，
衛

星
電

話
設

備
(S

A
)，

統
合

原
子

力
防

災
ネ

ッ
ト

ワ
ー

ク
に

接
続

す
る

通
信

連
絡

設
備

(S
A

)

半
導

体
基

板
可

点
検

時
に

調
整

試
験

及
び

動
作

確
認

に
よ

り
異

常
の

検
知

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
補

修
）
。

時
間

基
準

保
全

-
-

-
無

■

マ
イ

グ
レ

ー
シ

ョ
ン

対
策

に
つ

い
て

は
，

設
計

・
製

造
プ

ロ
セ

ス
が

改
善

さ
れ

て
お

8
機

械
設

備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
特

性
変

化
サ

イ
リ

ス
タ

ス
イ

ッ
チ

盤
信

号
変

換
処

理
部

可

セ
が

改
善

さ
れ

て
お

り
，

発
生

の
可

能
性

は
小

さ
い

。

ま
た

、
点

検
時

に
信

号
変

換
処

理
部

の
特

性
試

験
に

よ
り

異
常

の
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
F
C

S
-
H

E
A

T
E
R

-
A

@
)

無
■

9
機

械
設

備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
特

性
変

化
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

サ
イ

リ
ス

タ
ス

イ
ッ

チ
可

点
検

時
に

サ
イ

リ
ス

タ
ス

イ
ッ

チ
の

特
性

試
験

に
よ

り
異

常
の

検
知

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
F
C

S
-
H

E
A

T
E
R

-
A

@
)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

1
0

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
特

性
変

化
燃

料
取

替
機

電
源

装
置

及
び

信
号

変
換

処
理

部
可

マ
イ

グ
レ

ー
シ

ョ
ン

対
策

に
つ

い
て

は
，

設
計

・
製

造
プ

ロ
セ

ス
が

改
善

さ
れ

て
お

り
，

屋
内

空
調

環
境

に
設

置
さ

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

発
生

の
可

能
性

は
小

さ
い

。

ま
た

、
点

検
時

に
電

源
装

置
及

び
信

号
変

換
処

理
部

の
特

性
試

験
に

よ
り

有
意

な
特

性
変

化
が

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
c

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

有 第
2
4
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

電
源

装
置

取
替

実
施

■

1
1

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

特
性

変
化

①
［
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

］
②

［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

サ
イ

リ
ス

タ
整

流
器

及
び

信
号

処
理

部
可

マ
イ

グ
レ

ー
シ

ョ
ン

対
策

に
つ

い
て

は
，

設
計

・
製

造
プ

ロ
セ

ス
が

改
善

さ
れ

て
お

り
，

屋
内

空
調

環
境

に
設

置
さ

れ
て

い
る

こ
と

か
ら

発
生

の
可

能
性

は
小

さ
い

。

年
次

点
検

時
に

サ
イ

リ
ス

タ
整

流
器

及
び

信
号

処
理

部
の

動
作

確
認

に
よ

り
有

意
な

特
性

変
化

が
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
Y

動
作

確
認

①
2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

②
2
5
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

点
検

時
に

保
護

継
電

器
（
機

械
式

）
の

特
性

試
験

に
有 第

2
4
回

定
検

1
2

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
特

性
変

化
非

常
用

M
/
C

保
護

継
電

器
（
機

械
式

）
可

（
機

械
式

）
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

整
定

値
確

認
単

体
校

正
2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

/
1
-
5
1
/
R

@
)

第
2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

/
1
-
5
1
/
R

@
,S

@
,T

@
)

（
S
W

G
R

 2
D

/
1
-
5
1
/
R

@
,S

@
,T

@
)

取
替

実
施

■

1
3

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
特

性
変

化
非

常
用

M
/
C

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
及

び
タ

イ
マ

ー
可

点
検

時
に

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
及

び
タ

イ
マ

ー
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

整
定

値
確

認
単

体
校

正
2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

/
1
-
5
1
/
R

@
)

有 第
2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

/
1
-
5
1
/
R

@
,S

@
,T

@
)

（
S
W

G
R

 2
D

/
1
-
5
1
/
R

@
,S

@
,T

@
)

取
替

実
施

■

1
4

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
特

性
変

化
非

常
用

M
/
C

指
示

計
可

点
検

時
に

指
示

計
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

特
性

試
験

2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

1
5

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

特
性

変
化

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（2

C
，

2D
）

温
度

計
可

点
検

時
に

温
度

計
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

3
C

特
性

試
験

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
1
A

)
無

■

1
6

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
特

性
変

化
非

常
用

P
/
C

気
中

遮
断

器
静

止
形

過
電

流
引

外
し

装
置

可

点
検

時
に

気
中

遮
断

器
静

止
形

過
電

流
引

外
し

装
置

の
特

性
試

験
に

よ
り

特
性

変
化

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
7
C

-
B

R
K
)

無
■

1
7

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
特

性
変

化
非

常
用

P
/
C

保
護

継
電

器
（
機

械
式

）
可

点
検

時
に

保
護

継
電

器
（
機

械
式

）
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

整
定

値
確

認
単

体
校

正
2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
2
A

-
2
7
-
1
/
2
C

@
)

無
■

1
8

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
特

性
変

化
非

常
用

P
/
C

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
可

点
検

時
に

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

整
定

値
確

認
単

体
校

正
2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
2
A

-
2
7
-
1
/
2
C

@
)

無
■

1
9

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
特

性
変

化
共

通
タ

イ
マ

ー
可

点
検

時
に

タ
イ

マ
ー

の
特

性
試

験
に

よ
り

特
性

変
化

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

特
性

試
験

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
-
B

U
S
@

)
無

■

2
0

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
特

性
変

化
非

常
用

P
/
C

指
示

計
可

点
検

時
に

指
示

計
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

特
性

試
験

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
-
B

U
S
@

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

2
1

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
特

性
変

化
1
2
5
 V

直
流

P
/
C

機
械

式
過

電
流

引
外

し
装

置
可

点
検

時
に

機
械

式
過

電
流

引
外

し
装

置
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

/
1
B

-
B

R
K
)

無
■

2
2

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
特

性
変

化
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

保
護

継
電

器
（
機

械
式

）
可

点
検

時
に

保
護

継
電

器
（
機

械
式

）
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

特
性

試
験

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 H
P

C
S
/
1
A

)
無

■

2
3

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
特

性
変

化
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
及

び
タ

イ
マ

ー
可

点
検

時
に

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
及

び
タ

イ
マ

ー
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

4
C

特
性

試
験

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 H
P

C
S
/
1
A

)
無

■

2
4

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
特

性
変

化
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

指
示

計
可

点
検

時
に

指
示

計
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

時
間

基
準

保
全

4
C

特
性

試
験

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 H
P

C
S
/
1
A

)
無

■
備

セ
ン

タ
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

2
5

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
特

性
変

化
①

1
2
5
 V

直
流

M
C

C
，

②
緊

急
用

直
流

1
2
5
 V

 M
C

C
電

圧
リ

レ
ー

可

点
検

時
に

電
圧

リ
レ

ー
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

①
4
C

②
-

①
特

性
試

験
②

-

①
2
5
回

定
検

(1
2
5
V

 D
C

 M
C

C
 2

A
-

1
/
1
A

)
②

 -
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

2
6

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
特

性
変

化
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備

①
信

号
変

換
処

理
部

，
自

動
電

圧
調

整
器

及
び

②
速

度
変

換
器

可

マ
イ

グ
レ

ー
シ

ョ
ン

対
策

に
つ

い
て

は
，

設
計

・
製

造
プ

ロ
セ

ス
が

改
善

さ
れ

て
お

り
，

発
生

の
可

能
性

は
小

さ
い

。

ま
た

、
点

検
時

に
信

号
変

換
処

理
部

，
自

動
電

圧
調

整
器

及
び

速
度

変
換

器
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

①
2
4
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
A

V
R

-
2
C

 )
②

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
2
C

)
無

■

2
7

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
特

性
変

化
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
電

源
装

置
可

点
検

時
に

電
源

装
置

の
特

性
試

験
に

よ
り

特
性

変
化

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

2
4
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
A

V
R

-
2
C

 )
無

■

2
8

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
特

性
変

化
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備

①
シ

リ
コ

ン
整

流
器

及
び

②
サ

イ
リ

ス
タ

可

点
検

時
に

シ
リ

コ
ン

整
流

器
及

び
サ

イ
リ

ス
タ

の
特

性
試

験
に

よ
り

特
性

変
化

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

①
2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
S
R

-
2
D

@
)

②
2
4
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
A

V
R

-
2
C

 )
無

■

2
9

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
特

性
変

化
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
及

び
タ

イ
マ

可

点
検

時
に

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
及

び
タ

イ
マ

ー
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
時

間
基

準
保

全
1
C

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
2
C

)
無

■
備

電
設

備
設

備
マ

ー
変

化
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

3
0

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
特

性
変

化
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
指

示
計

可

点
検

時
に

指
示

計
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
2
C

)
無

■

3
1

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
特

性
変

化
常

設
代

替
高

圧
電

源
装

置
(S

A
)，

緊
急

時
対

策
所

用
発

電
設

備
(S

A
)

回
転

整
流

器
可

点
検

時
に

回
転

整
流

器
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

-
-

-
-

無
■

3
2

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
特

性
変

化
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

自
動

電
圧

調
整

回
路

可

点
検

時
に

自
動

電
圧

調
整

回
路

の
特

性
試

験
に

よ
り

特
性

変
化

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

2
C

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
L
C

P
-
1
8
4
A

@
)

有 第
2
5
回

定
検

（
L
C

P
-
1
8
4
A

@
)

制
御

基
盤

・
計

器
・
ヒ

ュ
ー

ズ
交

換
実

施
(同

型
式

・
仕

様
)

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

3
3

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
特

性
変

化
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

①
回

転
整

流
器

，
②

サ
イ

リ
ス

タ
整

流
器

及
び

③
整

流
器

ユ
ニ

ッ
ト

可

点
検

時
に

回
転

整
流

器
，

サ
イ

リ
ス

タ
整

流
器

及
び

整
流

器
ユ

ニ
ッ

ト
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

①
2
6
M

②
2
C

③
2
C

特
性

試
験

①
2
5
回

定
検

（
R

P
S
-
M

G
-
A

-
G

E
N

)
②

2
5
回

定
検

（
L
C

P
-
1
8
4
A

@
)

③
2
5
回

定
検

（
L
C

P
-
1
8
4
A

@
)

無
■

3
4

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
特

性
変

化
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

①
タ

イ
マ

ー
及

び
②

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
可

点
検

時
に

タ
イ

マ
ー

及
び

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

2
C

特
性

試
験

①
2
5
回

定
検

（
L
C

P
-
1
8
4
A

@
)

②
2
4
回

定
検

(L
C

P
-
1
8
4
B

-
2
7
G

B
@

)
無

■

3
5

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
特

性
変

化
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

指
示

計
可

点
検

時
に

指
示

計
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

2
C

特
性

試
験

(単
体

校
正

)
2
4
回

定
検

（
L
C

P
-
1
8
4
B

-
G

E
N

A
M

@
)

無
■

3
6

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
特

性
変

化
バ

イ
タ

ル
電

源
用

無
停

電
電

源
装

置

①
コ

ン
バ

ー
タ

，
イ

ン
バ

ー
タ

，
チ

ョ
ッ

パ
及

び
②

切
替

器

可

点
検

時
に

指
示

計
の

コ
ン

バ
ー

タ
，

イ
ン

バ
ー

タ
，

チ
ョ

ッ
パ

の
特

性
試

験
、

切
替

器
の

動
作

確
認

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

(コ
ン

バ
ー

タ
，

イ
ン

バ
ー

タ
，

チ
ョ

ッ
パ

)
動

作
確

認
(切

替
器

）

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
S
U

P
S
)

無
■

3
7

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
特

性
変

化
バ

イ
タ

ル
電

源
用

無
停

電
電

源
装

置
制

御
装

置
・
操

作
器

可

点
検

時
に

制
御

装
置

・
操

作
器

の
特

性
試

験
に

よ
り

特
性

変
化

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
S
U

P
S
)

無
■

3
8

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
特

性
変

化
バ

イ
タ

ル
電

源
用

無
停

電
電

源
装

置
保

護
継

電
器

（
静

止
形

）
可

点
検

時
に

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
S
U

P
S
)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

3
9

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
特

性
変

化
バ

イ
タ

ル
電

源
用

無
停

電
電

源
装

置
 指

示
計

可

点
検

時
に

指
示

計
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

(単
体

校
正

)
2
4
回

定
検

（
L
C

P
-
1
8
4
B

-
G

E
N

A
M

@
)

無
■

4
0

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
特

性
変

化
バ

イ
タ

ル
電

源
用

無
停

電
電

源
装

置
電

圧
リ

レ
ー

及
び

タ
イ

マ
ー

可

点
検

時
に

電
圧

リ
レ

ー
及

び
タ

イ
マ

ー
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
C

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
S
U

P
S
)

無
■

4
1

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

特
性

変
化

1
2
5
 V

充
電

器
盤

 2
A

サ
イ

リ
ス

タ
整

流
器

回
路

，
ゲ

ー
ト

制
御

装
置

及
び

平
滑

回
路

可

点
検

時
に

サ
イ

リ
ス

タ
整

流
器

回
路

，
ゲ

ー
ト

制
御

装
置

及
び

平
滑

回
路

の
特

性
試

験
に

よ
り

特
性

変
化

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

B
A

T
T
.C

H
A

R
G

E
R

)

有 第
2
4
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

 B
A

T
T
.C

H
A

R
G

E
R

)
取

替
実

施
■

4
2

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

特
性

変
化

1
2
5
 V

充
電

器
盤

 2
A

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
及

び
タ

イ
マ

ー
可

点
検

時
に

保
護

継
電

器
（
静

止
形

）
及

び
タ

イ
マ

ー
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

B
A

T
T
.C

H
A

R
G

E
R

)

有 第
2
4
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

 B
A

T
T
.C

H
A

R
G

E
R

)
取

替
実

施
■

4
3

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

特
性

変
化

1
2
5
 V

充
電

器
盤

 2
A

指
示

計
可

点
検

時
に

指
示

計
の

特
性

試
験

に
よ

り
特

性
変

化
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

特
性

試
験

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

B
A

T
T
.C

H
A

R
G

E
R

)
無

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

（
強

度
低

下
）

評
価

書

大
分

類
中

分
類

5
1
6

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

強
度

低
下

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

コ
ン

ク
リ

ー
ト

①
原

子
炉

建
屋

原
子

炉
棟

②
生

体
し

ゃ
へ

い
装

置

可

定
期

的
に

目
視

点
検

を
実

施
し

、
コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

表
面

状
態

の
確

認
、

特
性

試
験

に
よ

り
強

度
低

下
、

ア
ル

カ
リ

骨
材

反
応

に
起

因
す

る
ひ

び
割

れ
の

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

① 1
Y
/
6
M

/
5
Y

②
1
Y

①
1
Y
/
6
Y
:コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

表
面

状
態

の
確

認
5
Y
:特

性
試

験 ②
1
Y
:コ

ン
ク

リ
ー

ト
の

表
面

状
態

の
確

認

①
2
5
回

定
検

（
R

B
-
B

L
D

-
C

O
N

C
R

E
T
E
@

)
②

2
5
回

定
検

（
P

R
IM

A
R

Y
 S

H
IE

L
D

@
)

（
S
E
C

O
N

D
A

R
Y
 S

H
IE

L
D

@
)

（
S
H

IE
L
D

-
M

C
R

@
)

コ
ン

ク
リ

ー
ト

表
面

に
ひ

び
割

れ
が

生
じ

た
も

の
に

つ
い

て
は

適
宜

評
価

を
行

い
，

定
め

ら
れ

た
補

修
方

法
に

よ
り

，
機

能
を

回
復

し
て

い
る

。

-

5
1
7

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

強
度

低
下

腐
食

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

鉄
骨

可

定
期

的
に

目
視

点
検

を
実

施
し

、
鋼

材
の

腐
食

状
況

の
確

認
に

よ
り

強
度

低
下

、
腐

食
影

響
す

る
塗

膜
の

劣
化

等
の

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

補
修

塗
装

)。

時
間

基
準

保
全

1
Y

鋼
材

の
腐

食
状

況
の

確
認

2
5
回

定
検

（
R

B
-
B

L
D

-
C

O
N

C
R

E
T
E
@

)
無

-

検
査

間
隔

検
査

方
法

（
保

全
タ

ス
ク

）

検
査

実
績

部
品

取
替

履
歴

耐
震

上
の

影
響

劣
化

傾
向

監
視

劣
化

管
理

の
考

え
方

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

ⅰ

現
在

発
生

し
て

お
ら

ず
，

今
後

も
発

生
の

可

能
性

が
な

い
も

の
，

又

は
小

さ
い

も
の

－

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

な
い

事
象

◎

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

る
事

象

■

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

想
定

し
た

劣
化

傾
向

と
実

際

の
劣

化
傾

向
の

乖
離

が
考

え

難
い

経
年

劣
化

事
象

で
あ

っ

て
，

想
定

し
た

劣
化

傾
向

等

に
基

づ
き

適
切

な
保

全
活

動

を
行

っ
て

い
る

も
の

（
日

常
劣

化
管

理
事

象
）

ー

ⅱ

現
在

発
生

し
て

い
る

か
，

又
は

将
来

に
わ

た
っ

て
起

こ
る

こ
と

が

否
定

で
き

な
い

も
の

○

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

（
そ

の
他

）

評
価

書

大
分

類
中

分
類

1
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

異
物

付
着

②
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

③
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

ポ
ン

プ

シ
ー

ル
水

ク
ー

ラ
伝

熱
管

可

点
検

時
に

シ
ー

ル
水

ク
ー

ラ
伝

熱
管

の
目

視
点

検
、

手
入

れ
等

に
よ

り
伝

熱
管

の
機

能
維

持
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
0
4
M

②
1
3
0
M

V
T

手
入

れ
①

2
4
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
C

0
0
2
A

)
②

2
3
回

定
検

（
H

P
C

S
-
H

E
X
-
C

0
0
1
)

無
-

2
ポ

ン
プ

タ
ー

ボ
ポ

ン
プ

異
物

付
着

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
循

環
ポ

ン
プ

シ
ー

ル
水

ク
ー

ラ
伝

熱
管

可

点
検

時
に

シ
ー

ル
水

ク
ー

ラ
伝

熱
管

の
目

視
点

検
、

手
入

れ
等

に
よ

り
伝

熱
管

の
機

能
維

持
可

能
。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

V
T

手
入

れ
2
5
回

定
検

（
C

U
W

-
P

M
P

-
C

0
0
1
A

)
無

-

3
熱

交
換

器
U

字
管

式
熱

交
換

器
異

物
付

着
残

留
熱

除
去

系
熱

交
換

器
伝

熱
管

可

点
検

時
に

伝
熱

管
の

目
視

点
検

、
清

掃
、

手
入

れ
、

E
C

T
等

に
よ

り
伝

熱
管

の
機

能
維

持
可

能
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

E
C

T
清

掃
手

入
れ

2
5
回

定
検

（
R

H
R

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

)
無

■

4
熱

交
換

器
U

字
管

式
熱

交
換

器
異

物
付

着

①
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

，
②

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

，
③

グ
ラ

ン
ド

蒸
気

蒸
発

器
，

④
給

水
加

熱
器

，
⑤

排
ガ

ス
復

水
器

，
⑥

窒
素

ガ
ス

貯
蔵

設
備

蒸
発

器

伝
熱

管
可

点
検

時
に

伝
熱

管
の

目
視

点
検

、
清

掃
、

手
入

れ
、

E
C

T
等

に
よ

り
伝

熱
管

の
機

能
維

持
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
1
3
0
M

③
5
2
M

④ 5
2
M

/
1
3

0
M

⑤
5
2
M

⑥
1
C

①
V

T
E
C

T
②

V
T

E
C

T
③

V
T

④
5
2
M

:V
T

1
3
0
M

:E
C

T
⑤

V
T

⑥
V

T

①
1
7
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

)
②

2
4
回

定
検

（
C

U
W

-
H

E
X
-
B

0
0
2
A

)
③

2
3
回

定
検

（
S
S
-
H

E
X
-
E
V

A
P

)
④

5
2
M

:2
5
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
C

)
1
3
0
M

:2
4
回

定
検

（
F
D

W
-
H

E
X
-
1
C

)
⑤

2
4
回

定
検

（
O

G
-
H

E
X
-
E
)

⑥
2
5
回

定
検

（
N

2
S
U

P
P

-
H

E
X
-
R

E
5
0
)

有 ①
第

1
7
回

定
検

S
C

C
対

策
に

よ
り

取
替

(C
U

W
-
H

E
X
-
B

0
0
1
A

/
B

/
C

)
無 ②

～
⑥

■

5
熱

交
換

器
プ

レ
ー

ト
式

熱
交

換
器

異
物

付
着

代
替

燃
料

プ
ー

ル
冷

却
系

熱
交

換
器

(S
A

)
伝

熱
板

可

点
検

時
に

伝
熱

管
の

目
視

点
検

、
清

掃
、

漏
え

い
確

認
に

よ
り

伝
熱

管
の

機
能

維
持

可
能

。

時
間

基
準

保
全

-
-

-
無

■

6
容

器
原

子
炉

格
納

容
器

本
体

硬
化

原
子

炉
格

納
容

器
ダ

イ
ア

フ
ラ

ム
フ

ロ
ア

ベ
ロ

ー
ズ

可

定
期

的
な

硬
度

測
定

及
び

目
視

点
検

を
実

施
し

て
い

く
こ

と
で

，
ダ

イ
ア

フ
ラ

ム
フ

ロ
ア

ベ
ロ

ー
ズ

の
健

全
性

の
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

耐
久

性
確

認
試

験
(V

T
、

硬
度

測
定

2
5
回

定
検

（
P

C
V

-
A

)
無

■

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

ⅰ

現
在

発
生

し
て

お
ら

ず
，

今
後

も
発

生
の

可

能
性

が
な

い
も

の
，

又

は
小

さ
い

も
の

－

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

な
い

事
象

◎

振
動

応
答

特
性

上
又

は

構
造

・
強

度
上

「
軽

微

若
し

く
は

無
視

」
で

き

る
事

象

■

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

想
定

し
た

劣
化

傾
向

と
実

際

の
劣

化
傾

向
の

乖
離

が
考

え

難
い

経
年

劣
化

事
象

で
あ

っ

て
，

想
定

し
た

劣
化

傾
向

等

に
基

づ
き

適
切

な
保

全
活

動

を
行

っ
て

い
る

も
の

（
日

常
劣

化
管

理
事

象
）

ー

ⅱ

現
在

発
生

し
て

い
る

か
，

又
は

将
来

に
わ

た
っ

て
起

こ
る

こ
と

が

否
定

で
き

な
い

も
の

○

高
経

年
化

対
策

上
着

目
す

べ
き

経
年

劣
化

事
象

で
は

な
い

事
象

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

7
容

器
原

子
炉

格
納

容
器

本
体

閉
塞

原
子

炉
格

納
容

器
ス

ト
レ

ー
ナ

可

定
期

的
に

サ
プ

レ
ッ

シ
ョ

ン
･チ

ェ
ン

バ
は

清
掃

，
目

視
点

検
を

実
施

し
て

い
く
こ

と
で

炉
心

冷
却

機
能

に
影

響
を

及
ぼ

す
ス

ト
レ

ー
ナ

閉
塞

が
発

生
す

る
可

能
性

は
小

さ
い

。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

/
1

0
Y

1
3
0
M

:V
T

1
0
Y
:V

T
1
3
0
M

:2
1
回

定
検

（
P

C
V

-
A

)
1
0
Y
:2

5
回

定
検

（
P

C
V

-
A

)

有 第
2
3
回

定
検

信
頼

性
向

上
の

観
点

か
ら

，
ス

ト
レ

ー
ナ

の
閉

塞
対

策
と

し
て

同
ス

ト
レ

ー
ナ

の
大

型
化

を
実

施

-

8
配

管
低

合
金

鋼
配

管
系

機
能

低
下

①
給

水
加

熱
器

ド
レ

ン
系

，
②

気
体

廃
棄

物
処

理
系

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
及

び
ハ

ン
ガ

可

オ
イ

ル
ス

ナ
ッ

バ
及

び
ハ

ン
ガ

は
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

機
能

低
下

の
検

知
可

能
。

時
間

基
準

保
全

A
R

V
T

①
2
4
回

定
検

（
S
N

-
H

D
-
1
8
1
-
1
)

②
2
1
回

定
検

（
S
N

-
O

G
-
6
)

有 ①
第

2
4
回

定
検

取
替

実
施

(同
型

式
・
仕

様
)

(S
N

-
H

D
-
1
8
1
-
1
)

無 ②

-

9
弁

①
逆

止
弁

②
安

全
弁

③
主

蒸
気

隔
離

弁
④

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁

へ
た

り

①
ス

プ
リ

ン
グ

の
あ

る
逆

止
弁

共
通

②
安

全
弁

共
通

③
主

蒸
気

隔
離

弁
④

主
蒸

気
逃

が
し

安
全

弁

ス
プ

リ
ン

グ
可

点
検

時
に

ス
プ

リ
ン

グ
の

目
視

点
検

に
よ

り
ス

プ
リ

ン
グ

の
へ

た
り

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
2
6
M

②
9
1
M

③
5
2
M

④
2
6
M

（ﾛ
ｰ

ﾃ
ｰ

ｼ
ｮﾝ

ﾊ
ﾟｰ

ﾂ
入

替
は

①
V

T
②

③
V

T
，

P
T
，

当
た

り
確

認

①
2
4
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
0
A

)
②

2
0
回

定
検

（
E
2
2
-
F
R

0
0
4
)

③
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
2
2
A

#
)

④
2
5
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
1
3
A

)

無
-

1
0

弁
逆

止
弁

固
着

①
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

シ
ー

ル
パ

ー
ジ

内
側

逆
止

弁
，

②
S
L
C

ポ
ン

プ
出

口
逆

止
弁

，
③

逃
が

し
安

全
弁

（
A

D
S
）
N

2
供

給
管

逆
止

弁

弁
体

可

点
検

時
に

ス
プ

リ
ン

グ
の

目
視

点
検

、
手

入
れ

、
清

掃
等

に
よ

り
弁

体
の

固
着

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
0
M

②
A

R
③

1
4
3
M

①
V

T
手

入
れ

当
た

り
確

認
②

V
T

手
入

れ
寸

法
測

定
P

T
③

V
T

P
T

手
入

れ
清

掃
当

た
り

確
認

①
2
4
回

定
検

（
B

3
5
-
F
0
1
3
A

)
②

2
2
回

定
検

（
C

4
1
-
F
0
3
3
A

)
③

2
1
回

定
検

（
B

2
2
-
F
0
4
0
B

)
無

-

1
1

弁
制

御
弁

へ
た

り
制

御
用

圧
縮

空
気

系
ド

ラ
イ

ウ
ェ

ル
N

2
供

給
ラ

イ
ン

圧
力

調
整

弁
ス

プ
リ

ン
グ

可

点
検

時
に

ス
プ

リ
ン

グ
の

目
視

点
検

、
作

動
試

験
に

よ
り

ス
プ

リ
ン

グ
の

へ
た

り
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
C

/
1
9
5

M

1
C

:V
T

作
動

試
験

1
9
5
M

:V
T

清
掃

手
入

れ
作

動
試

験

1
C

:2
4
回

定
検

（
P

C
V

-
1
6
-
5
8
0
.1

)
1
9
5
M

:1
1
回

定
検

（
P

C
V

-
1
6
-
5
8
0
.1

)
無

-

1
2

弁
電

動
弁

用
駆

動
部

へ
た

り
共

通
ト

ル
ク

ス
プ

リ
ン

グ
パ

ッ
ク

の
ば

ね
可

点
検

時
に

ト
ル

ク
ス

プ
リ

ン
グ

パ
ッ

ク
の

ば
ね

の
目

視
点

検
、

作
動

試
験

及
び

電
動

弁
診

断
装

置
に

よ
る

ト
ル

ク
測

定
に

よ
り

ト
ル

ク
ス

プ
リ

ン
グ

パ
ッ

ク
の

ば
ね

の
へ

た
り

は
確

認
可

能
（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
5
6
M

/
6

C
/
1
C

1
5
6
M

:V
T

清
掃

作
動

試
験

6
C

:作
動

試
験

1
C

:作
動

試
験

1
5
6
M

:1
6
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

6
C

:2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

1
C

:2
5
回

定
検

（
E
1
2
-
F
0
0
8
 M

O
)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

1
3

弁
空

気
作

動
弁

用
駆

動
部

へ
た

り
共

通
ス

プ
リ

ン
グ

可

点
検

時
に

ス
プ

リ
ン

グ
の

目
視

点
検

、
作

動
試

験
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

ス
プ

リ
ン

グ
の

へ
た

り
は

確
認

可
能

（
必

要
に

応
じ

て
調

整
又

は
取

替
）
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

/
1

C

1
3
0
M

::V
T

手
入

れ
作

動
試

験

1
C

:V
T

作
動

試
験

1
3
0
M

:2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)
1
C

:2
5
回

定
検

（
T
C

V
-
T
4
1
-
F
0
8
4
A

)

有 第
2
5
回

定
検

取
替

実
施

-

1
4

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

中
性

子
照

射
に

よ
る

靭
性

低
下

炉
内

構
造

物

①
炉

心
シ

ュ
ラ

ウ
ド

，
②

上
部

格
子

板
，

③
炉

心
支

持
板

，
④

中
央

・
周

辺
燃

料
支

持
金

具
，

⑤
制

御
棒

案
内

管

可

日
本

原
子

力
技

術
協

会
「
Ｂ

Ｗ
Ｒ

炉
内

構
造

物
点

検
評

価
ガ

イ
ド

ラ
イ

ン
」
「
き

裂
の

解
釈

」
，

又
は

「
維

持
規

格
」
に

基
づ

き
計

画
的

に
水

中
テ

レ
ビ

カ
メ

ラ
に

よ
る

目
視

点
検

を
実

施
す

る
こ

と
に

よ
り

、
し

て
お

り
，

中
性

子
照

射
に

よ
る

靭
性

低
下

に
よ

る
有

意
な

欠
陥

が
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
維

持
規

格
等

に
よ

る
/
1
0
Y

②
維

持
規

格
等

に
よ

る
/
1
0
Y
/
1

0
Y

③
維

持
規

格
等

に
よ

る
/
1
0
Y

④
1
0
Y

⑤
1
0
Y

①
維

持
規

格
等

に
よ

る
:V

T
(M

V
T
-
1
)

U
T

1
0
Y
:V

T
-
3

②
維

持
規

格
等

に
よ

る
:V

T
-
3

1
0
Y
:V

T
(M

V
T
-

1 1
0
Y
:V

T
-
3

③
維

持
規

格
等

に
よ

る
:V

T
-
3

1
0
Y
:V

T
-
3

④
V

T
-
3

⑤
V

T
-
3

①
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
0
1
)

②
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
0
7
)

③
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
0
8
)

④
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
1
7
)

⑤
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
B

-
1
5
)

無
◎

1
5

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

締
付

力
の

低
下

炉
内

構
造

物
ジ

ェ
ッ

ト
ポ

ン
プ

可

点
検

時
に

ジ
ェ

ッ
ト

ポ
ン

プ
の

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ジ

ェ
ッ

ト
ポ

ン
プ

計
装

配
管

の
締

付
力

の
低

下
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

維
持

規
格

等
に

よ
る

/
1
0
Y

維
持

規
格

等
に

よ
る

:V
T
(M

V
T
-

1
)

1
0
Y
:V

T
-
3

維
持

規
格

等
に

よ
る

:2
1
回

定
検

(R
P

V
A

S
S
-
P

M
P

-
J
P

1
)

1
0
Y
:2

3
回

定
検

（
R

P
V

A
S
S
-
P

M
P

-
J
P

1
)

無
■

1
6

タ
ー

ビ
ン

高
圧

タ
ー

ビ
ン

変
形

高
圧

タ
ー

ビ
ン

車
室

可

点
検

時
に

車
室

の
水

平
合

わ
せ

面
の

目
視

点
検

及
び

隙
間

測
定

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
車

室
の

水
平

合
わ

せ
面

の
変

形
は

確
認

可
能

。
(必

要
に

応
じ

て
溶

接
補

修
)。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

手
入

れ
寸

法
測

定
2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
M

A
IN

-
H

P
)

無
■

1
7

タ
ー

ビ
ン

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
へ

た
り

高
圧

蒸
気

止
め

弁
，

低
圧

蒸
気

止
め

弁
ス

プ
リ

ン
グ

可

点
検

時
に

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン
の

試
運

転
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

高
圧

蒸
気

止
め

弁
，

低
圧

蒸
気

止
め

弁
ス

プ
リ

ン
グ

の
へ

た
り

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

試
運

転
2
5
回

定
検

（
T
B

N
-
T
D

R
F
P

-
A

)

有 第
2
4
回

定
検

タ
ー

ビ
ン

一
式

取
替

実
施

(国
産

化
)

-

1
8

タ
ー

ビ
ン

主
要

弁
へ

た
り

共
通

ス
プ

リ
ン

グ
可

点
検

時
に

主
要

弁
の

目
視

点
検

、
動

作
試

験
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

ス
プ

リ
ン

グ
の

へ
た

り
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

7
8
M

V
T

動
作

試
験

2
5
回

定
検

（
M

S
V

-
1
#
)

有 第
2
4
回

定
検

タ
ー

ビ
ン

一
式

取
替

実
施

(国
産

化
)

-

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

1
9

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

へ
た

り
電

油
変

換
器

ス
プ

リ
ン

グ
可

点
検

時
に

電
油

変
換

器
の

性
能

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ス

プ
リ

ン
グ

の
へ

た
り

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
C

性
能

検
査

2
5
回

定
検

（
2
0
-
B

V
1
)

有 第
2
4
回

定
検

タ
ー

ビ
ン

一
式

取
替

実
施

(国
産

化
)

-

2
0

タ
ー

ビ
ン

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

へ
た

り
①

蒸
気

止
め

弁
，

②
非

常
調

速
装

置
，

③
蒸

気
加

減
弁

ス
プ

リ
ン

グ
可

点
検

時
に

蒸
気

止
め

弁
，

非
常

調
速

装
置

，
蒸

気
加

減
弁

の
目

視
点

検
、

作
動

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ス

プ
リ

ン
グ

の
へ

た
り

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

6
5
M

①
V

T
/
清

掃
/
手

入
れ

/
機

能
・
性

能
試

験
②

V
T
/
作

動
確

認 ③
V

T
/
清

掃
/
手

入
れ

/
応

答
性

試
験

/
試

運
転

①
2
3
回

定
検

（
E
5
1
-
C

0
0
2
)

②
2
3
回

定
検

（
R

C
IC

-
T
R

IP
S
Y
S
@

)
③

2
3
回

定
検

（
G

O
V

E
R

N
IN

G
 V

A
L
V

E
)

無
-

2
1

空
調

設
備

空
調

機
異

物
付

着
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

室
空

調
機

冷
却

コ
イ

ル
可

点
検

時
に

空
調

機
冷

却
コ

イ
ル

の
目

視
点

検
、

清
掃

等
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

冷
却

コ
イ

ル
ス

の
異

物
付

着
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T

手
入

れ
清

掃
漏

え
い

確
認

(冷
却

コ
イ

ル
)

2
5
回

定
検

（
H

V
A

C
-
A

H
2
-
5
)

無
-

2
2

空
調

設
備

ダ
ク

ト
劣

化

共
通

①
中

央
制

御
室

換
気

空
調

系
ダ

ク
ト

②
空

調
機

械
室

内
原

子
炉

建
屋

吸
気

系
ダ

ク
ト

ガ
ス

ケ
ッ

ト
可

点
検

時
に

ダ
ク

ト
ガ

ス
ケ

ッ
ト

の
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

ガ
ス

ケ
ッ

ト
の

劣
化

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
5
年

②
1
年

V
T

①
2
5
回

定
検

②
2
5
回

定
検

今
後

、
島

根
原

子
力

発
電

所
に

お
け

る
ト

ラ
ブ

ル
対

策
と

し
て

点
検

を
実

施
し

、
必

要
に

応
じ

て
ガ

ス
ケ

ッ
ト

の
交

換
実

施
■

2
3

空
調

設
備

ダ
ク

ト
劣

化
中

央
制

御
室

換
気

系
ダ

ク
ト

（
角

ダ
ク

ト
）

ベ
ロ

ー
ズ

可

点
検

時
に

ダ
ク

ト
ベ

ロ
ー

ズ
の

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ベ

ロ
ー

ズ
の

劣
化

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

5
年

V
T

2
5
回

定
検

今
後

、
島

根
原

子
力

発
電

所
に

お
け

る
ト

ラ
ブ

ル
対

策
と

し
て

点
検

を
実

施
し

、
必

要
に

応
じ

て
ベ

ロ
ー

ズ
の

交
換

実
施

■

2
4

空
調

設
備

ダ
ン

パ
及

び
弁

固
着

①
中

央
制

御
室

換
気

系
フ

ァ
ン

A
H

2
-
9
入

口
ダ

ン
パ

，
②

中
央

制
御

室
換

気
系

フ
ァ

ン
A

H
2
-
9
出

口
グ

ラ
ビ

テ
ィ

ダ
ン

パ
，

③
中

央
制

御
室

換
気

系
再

循
環

フ
ィ

ル
タ

装
置

ラ
イ

ン
ダ

ン
パ

軸
可

点
検

時
に

ダ
ク

ト
及

び
弁

の
軸

の
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

ダ
ク

ト
及

び
弁

の
軸

の
固

着
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

軸
受

に
滑

油
給

油
)。

時
間

基
準

保
全

① 6
5
M

/
1
5

C
/
1
C

②
6
5
M

③
6
5
M

①
6
5
M

:V
T

機
能

・
性

能
試

験 1
5
C

:V
T

作
動

試
験

1
C

:V
T

作
動

試
験

②
V

T
作

動
確

認
③

V
T

①
6
5
M

:2
4
回

定
検

（
D

M
P

-
A

O
-
T
4
1
-

F
0
9
0
)

1
C

:2
5
回

定
検

（
D

M
P

-
A

O
-
T
4
1
-
F
0
9
0
)

②
2
5
回

定
検

（
D

M
P

-
G

D
-
0
1
8
)

③
2
5
回

定
検

（
D

M
P

-
V

D
-
1
0
1
)

有 ①
②

第
2
5
回

定
検

取
替

実
施

③
第

2
5
回

定
検

新
設

■

2
5

機
械

設
備

制
御

棒
中

性
子

吸
収

に
よ

る
制

御
能

力
低

下

ボ
ロ

ン
・
カ

ー
バ

イ
ド

型
制

御
棒

制
御

材
-

-
-

-
-

-

有 第
2
5
回

定
検

8
体

取
替

実
施

(S
C

C
対

策
:ハ

ン
ド

ル
の

ガ
イ

ド
ロ

ー
ラ

付
近

に
ひ

び
割

れ
)

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

2
6

機
械

設
備

制
御

棒
中

性
子

照
射

に
よ

る
靭

性
低

下
ボ

ロ
ン

・
カ

ー
バ

イ
ド

型
制

御
棒

制
御

材
被

覆
管

，
シ

ー
ス

，
タ

イ
ロ

ッ
ド

，
ピ

ン
，

上
部

ハ
ン

ド
ル

可

点
検

時
に

制
御

棒
駆

動
水

圧
系

機
能

検
査

及
び

制
御

棒
駆

動
機

構
機

能
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

制
御

棒
の

中
性

子
照

射
に

よ
る

靭
性

低
下

に
よ

る
制

御
能

力
及

び
動

作
性

に
問

題
が

生
じ

て
い

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
(核

的
寿

命
に

対
し

て
保

守
的

に
定

め
た

運
用

基
準

に
基

づ
き

取
替

実
施

)。

時
間

基
準

保
全

1
C

【
制

御
棒

駆
動

水
圧

系
機

能
検

査
】

【
制

御
棒

駆
動

機
構

機
能

検
査

】
(1

)原
子

炉
大

気
圧

力
時

検
査

（
常

駆
動

機
能

）
(2

)原
子

炉
運

転
圧

力
時

検
査

（
ｽ

2
4
回

定
検

（
B

1
3
-
D

0
0
9
-
0
2
1
9
)

有 第
2
5
回

定
検

8
体

取
替

実
施

(S
C

C
対

策
:ハ

ン
ド

ル
の

ガ
イ

ド
ロ

ー
ラ

付
近

に
ひ

び
割

れ
)

■

2
7

機
械

設
備

制
御

棒
照

射
ス

ウ
ェ

リ
ン

グ
ボ

ロ
ン

・
カ

ー
バ

イ
ド

型
制

御
棒

制
御

材
被

覆
管

，
シ

ー
ス

，
タ

イ
ロ

ッ
ド

，
ピ

ン
，

上
部

ハ
ン

ド
ル

可

点
検

時
に

制
御

棒
駆

動
水

圧
系

機
能

検
査

及
び

制
御

棒
駆

動
機

構
機

能
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

制
御

棒
の

照
射

ス
ウ

ェ
リ

ン
グ

に
よ

る
制

御
能

力
及

び
動

作
性

に
問

題
が

生
じ

て
い

な
い

こ
と

を
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
C

【
制

御
棒

駆
動

水
圧

系
機

能
検

査
】

【
制

御
棒

駆
動

機
構

機
能

検
査

】
(1

)原
子

炉
大

気
圧

力
時

検
査

（
常

駆
動

機
能

）
(2

)原
子

炉
運

転

2
4
回

定
検

（
B

1
3
-
D

0
0
9
-
0
2
1
9
)

有 第
2
5
回

定
検

8
体

取
替

実
施

(S
C

C
対

策
:ハ

ン
ド

ル
の

ガ
イ

ド
ロ

ー
ラ

付
近

に
ひ

び
割

れ
)

-

2
8

機
械

設
備

制
御

棒
照

射
下

ク
リ

ー
プ

ボ
ロ

ン
・
カ

ー
バ

イ
ド

型
制

御
棒

制
御

材
被

覆
管

，
シ

ー
ス

，
タ

イ
ロ

ッ
ド

，
ピ

ン
，

上
部

ハ
ン

ド
ル

可

点
検

時
に

制
御

棒
駆

動
水

圧
系

機
能

検
査

及
び

制
御

棒
駆

動
機

構
機

能
検

査
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

制
御

棒
の

照
射

下
ク

リ
ー

プ
に

よ
る

制
御

能
力

及
び

動
作

性
に

問
題

が
生

じ
て

い
な

い
こ

と
を

確
認

可
能

(機
械

的
寿

命
に

対
し

て
十

分
に

保
守

的
な

運
用

基
準

に
基

づ
き

取
替

実
施

)。

時
間

基
準

保
全

1
C

【
制

御
棒

駆
動

水
圧

系
機

能
検

査
】

【
制

御
棒

駆
動

機
構

機
能

検
査

】
(1

)原
子

炉
大

気
圧

力
時

検
査

（
常

駆
動

機
能

）
(2

)原
子

炉
運

転
圧

力
時

検
査

（
ｽ

2
4
回

定
検

（
B

1
3
-
D

0
0
9
-
0
2
1
9
)

有 第
2
5
回

定
検

8
体

取
替

実
施

(S
C

C
対

策
:ハ

ン
ド

ル
の

ガ
イ

ド
ロ

ー
ラ

付
近

に
ひ

び
割

れ
)

-

2
9

機
械

設
備

制
御

棒
駆

動
機

構
へ

た
り

制
御

棒
駆

動
機

構
コ

レ
ッ

ト
ス

プ
リ

ン
グ

可

点
検

時
に

制
御

棒
駆

動
機

構
の

フ
リ

ク
シ

ョ
ン

テ
ス

ト
等

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
コ

レ
ッ

ト
ス

プ
リ

ン
グ

の
へ

た
り

を
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
C

/
9
1

M

1C
:ス

ク
ラ

ム
時

間
測

定
常

駆
動

時
間

測
定 9
1
M

:フ
リ

ク
シ

ョ
ン

テ
ス

ト

2
5
回

定
検

（
B

1
3
-
D

0
0
8
-
0
2
1
9
)

有 第
2
5
回

定
検

4
体

取
替

実
施

-

3
0

機
械

設
備

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

へ
た

り
水

圧
制

御
ユ

ニ
ッ

ト
ス

ク
ラ

ム
弁

の
ス

プ
リ

ン
グ

可

点
検

時
に

制
御

棒
駆

動
水

圧
系

機
能

検
査

及
び

制
御

棒
駆

動
機

構
機

能
検

査
、

目
視

点
検

等
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

ス
ク

ラ
ム

弁
の

ス
プ

リ
ン

グ
の

へ
た

り
を

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
C

/
7
8

M

1
C

:【
制

御
棒

駆
動

水
圧

系
機

能
検

査
】

【
制

御
棒

駆
動

機
構

機
能

検
査

】
(1

)原
子

炉
大

気
圧

力
時

検
査

（
常

駆
動

機
能

）
(2

)原
子

炉
運

転
圧

力
時

検
査

（
ｽ

ｸ
ﾗ
ﾑ

機
能

）
7
8
M

:V
T

手
入

れ

1
C

:2
4
回

定
検

（
C

1
2
-
1
2
6
-
0
2
1
9
#
)

7
8
M

:2
4
回

定
検

（
C

1
2
-
1
2
6
-
0
2
1
9
#
)

無
-

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

3
1

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

ク
リ

ー
プ

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）

①
過

給
機

ケ
ー

シ
ン

グ
，

過
給

機
ロ

ー
タ

，
過

給
機

ノ
ズ

ル
及

び
②

排
気

管

可

点
検

時
に

過
給

機
ケ

ー
シ

ン
グ

，
過

給
機

ロ
ー

タ
，

過
給

機
ノ

ズ
ル

及
び

排
気

管
の

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ク

リ
ー

プ
に

よ
る

変
形

・
破

断
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
5
2
M

②
8
C

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
無

-

3
3
2

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

カ
ー

ボ
ン

堆
積

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）

ピ
ス

ト
ン

，
シ

リ
ン

ダ
ヘ

ッ
ド

及
び

シ
リ

ン
ダ

ラ
イ

ナ
可

点
検

時
に

ピ
ス

ト
ン

，
シ

リ
ン

ダ
ヘ

ッ
ド

及
び

シ
リ

ン
ダ

ラ
イ

ナ
の

目
視

点
検

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
有

意
な

カ
ー

ボ
ン

の
堆

積
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

A
R

V
T

2
0
回

定
検

（
D

G
-
C

Y
L
IN

D
E
R

-
S
P

A
R

E
-

1
0
@

)
無

-

3
3

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

性
能

低
下

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
調

速
装

置
可

点
検

時
に

調
速

装
置

の
目

視
点

検
、

単
体

動
作

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
有

意
な

性
能

低
下

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

3
9
M

V
T
,

単
体

動
作

確
認

2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
C

-
G

O
V

@
)

無
-

3
4

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

ク
リ

ー
プ

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
伸

縮
継

手
可

点
検

時
に

伸
縮

継
手

の
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

ク
リ

ー
プ

に
よ

る
変

形
・

破
断

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
M

V
T

2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
無

-

3
5

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
本

体

へ
た

り
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
（
2
C

，
2
D

号
機

）

①
燃

料
噴

射
弁

ス
プ

リ
ン

グ
，

吸
気

弁
・
排

気
弁

ス
プ

リ
ン

グ
，

②
シ

リ
ン

ダ
安

全
弁

及
び

③
ク

ラ
ン

ク
室

安
全

弁
ス

プ
リ

ン
グ

可

点
検

時
に

燃
料

噴
射

弁
ス

プ
リ

ン
グ

，
吸

気
弁

・
排

気
弁

ス
プ

リ
ン

グ
，

シ
リ

ン
ダ

安
全

弁
及

び
ク

ラ
ン

ク
室

安
全

弁
ス

プ
リ

ン
グ

の
目

視
点

検
、

単
体

動
作

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
有

意
な

性
能

低
下

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
3
M

②
5
2
M

③
5
2
M

①
V

T
試

運
転

②
V

T
作

動
試

験
③

V
T

作
動

試
験

①
2
5
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
②

2
4
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
③

2
3
回

定
検

（
D

G
U

-
2
C

)
無

-

3
6

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関 デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
付

属
設

備

異
物

付
着

①
潤

滑
油

系
潤

滑
油

冷
却

器
及

び
②

冷
却

水
系

清
水

冷
却

器
伝

熱
管

可

点
検

時
に

潤
滑

油
系

潤
滑

油
冷

却
器

及
び

冷
却

水
系

清
水

冷
却

器
の

目
視

点
検

、
清

掃
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

伝
熱

性
能

に
影

響
す

る
異

物
付

着
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

清
掃

①
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
L
O

-
H

E
X
-

1
)

②
2
5
回

定
検

（
D

G
-
2
D

-
D

G
C

W
-
H

E
X
-

1
)

無
■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

3
7

機
械

設
備

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
ク

リ
ー

プ
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

①
加

熱
管

，
②

再
結

合
器

，
③

冷
却

器
及

び
④

配
管

可

点
検

時
に

加
熱

管
，

再
結

合
器

，
冷

却
器

及
び

配
管

の
目

視
点

検
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

ク
リ

ー
プ

に
よ

る
変

形
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

V
T

①
2
0
回

定
検

（
F
C

S
-
H

E
X
-
H

T
R

-
A

)
②

2
0
回

定
検

（
F
C

S
-
H

E
X
-
1
A

)
③

2
0
回

定
検

（
F
C

-
H

E
X
-
2
A

)
④

2
0
回

定
検

（
F
C

-
H

E
X
-
2
A

)

無
-

3
8

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
へ

た
り

①
燃

料
つ

か
み

具
，

②
ブ

レ
ー

キ
（
主

ホ
イ

ス
ト

用
，

ト
ロ

リ
横

行
用

，
ブ

リ
ッ

ジ
走

行
用

，
マ

ス
ト

旋
回

用
)

ス
プ

リ
ン

グ
可

点
検

時
に

燃
料

つ
か

み
具

，
ブ

レ
ー

キ
の

ス
プ

リ
ン

グ
の

目
視

点
検

、
動

作
確

認
等

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ス

プ
リ

ン
グ

の
へ

た
り

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
2
Y
c

②
1
Y
c

①
V

T
,

動
作

確
認

②
Ｖ

Ｔ
絶

縁
抵

抗
測

定
単

体
機

能
試

験

①
2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
-
G

R
A

B
@

)
②

2
5
回

定
検

（
R

P
V

-
F
H

M
)

無
-

3
9

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

固
渋

①
［
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

］
②

［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

配
線

用
遮

断
器

可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

の
目

視
点

検
、

動
作

確
認

等
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

の
固

渋
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

①
1
Y
c

②
2
Y
c

Ｖ
Ｔ

，
動

作
確

認
，

運
転

確
認

①
2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

②
2
5
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

■

4
0

機
械

設
備

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

へ
た

り

①
［
（
主

巻
1
2
5
 t

o
n
，

補
巻

5
 t

o
n
，

補
巻

1
 t

o
n
）
原

子
炉

建
屋

6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

］
②

［
D

C
建

屋
天

井
ク

レ
ー

ン
］

ブ
レ

ー
キ

ス
プ

リ
ン

グ
可

点
検

時
に

ブ
レ

ー
キ

ス
プ

リ
ン

グ
の

目
視

点
検

、
動

作
確

認
等

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ブ

レ
ー

キ
ス

プ
リ

ン
グ

の
へ

た
り

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
Y
/
1
M

/
1
Y
c

V
T
,

機
能

・
性

能
試

験
,

動
作

確
認

①
2
5
回

定
検

（
#
#
R

/
B

 C
R

A
N

E
)

②
2
5
回

定
検

（
C

R
N

-
D

C
@

)
無

-

4
1

機
械

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

異
物

付
着

ア
フ

タ
ー

ク
ー

ラ
伝

熱
管

可

点
検

時
に

ア
フ

タ
ー

ク
ー

ラ
伝

熱
管

の
目

視
点

検
、

手
入

れ
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

伝
熱

性
能

に
影

響
す

る
異

物
付

着
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

2
6
M

V
T

2
5
回

定
検

（
IA

-
H

E
X
-
1
6
-
2
A

)
無

-

4
2

機
械

設
備

気
体

廃
棄

物
処

理
系

付
属

設
備

異
物

付
着

蒸
気

式
空

気
抽

出
器

伝
熱

管
可

点
検

時
に

蒸
気

式
空

気
抽

出
器

伝
熱

管
の

渦
流

探
傷

検
査

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
伝

熱
性

能
に

影
響

す
る

異
物

付
着

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
3
0
M

E
C

T
2
4
回

定
検

（
S
J
A

E
-
O

T
M

-
M

A
IN

E
J
E
C

T
-
A

@
)

無
■

4
3

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
ク

リ
ー

プ
ボ

イ
ラ

本
体

①
汽

水
胴

，
水

胴
，

火
炉

，
管

及
び

バ
ー

ナ
汽

水
胴

，
水

胴
，

火
炉

，
管

及
び

②
バ

ー
ナ

可

点
検

時
に

汽
水

胴
，

水
胴

，
火

炉
，

管
及

び
バ

ー
ナ

汽
水

胴
，

水
胴

，
火

炉
，

管
及

び
バ

ー
ナ

の
目

視
点

検
、

浸
透

探
傷

検
査

等
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

ク
リ

ー
プ

に
よ

る
割

れ
，

変
形

等
は

確
認

可
能

。

時
間

基
準

保
全

1
Y

V
T
,

P
T
,

肉
厚

測
定

①
2
5
回

定
検

（
H

S
-
O

T
M

-
B

O
IL

E
R

-
2
A

)
②

2
5
回

定
検

（
P

6
1
-
5
1
0
A

)

有 第
2
5
回

定
検

ボ
イ

ラ
水

管
交

換
実

施
-

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

4
4

機
械

設
備

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
へ

た
り

安
全

弁
（
ボ

イ
ラ

本
体

）
ス

プ
リ

ン
グ

可

点
検

時
に

安
全

弁
ス

プ
リ

ン
グ

の
目

視
点

検
、

作
動

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
ス

プ
リ

ン
グ

の
へ

た
り

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

1
Y

V
T

作
動

試
験

2
5
回

定
検

（
H

B
-
3
0
1
A

)
無

-

4
5

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
固

着

①
雑

固
体

焼
却

系
設

備
焼

却
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
②

焼
却

炉
グ

ロ
ー

ブ
ボ

ッ
ク

ス
，

③
1
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

，
④

2
次

セ
ラ

ミ
ッ

ク
フ

ィ
ル

タ
灰

取
出

ボ
ッ

ク
ス

ダ
ン

パ
可

点
検

時
に

ダ
ン

パ
の

目
視

点
検

等
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

ダ
ン

パ
の

固
着

は
確

認
可

能
。

時
間

基
準

保
全

①
1
Y
c

②
1
Y
c

③
1
0
Y
c

④
1
0
Y
c

①
V

T
②

V
T

③
漏

え
い

確
認

④
漏

え
い

確
認

①
2
5
回

定
検

（
N

R
2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
4
)

②
2
5
回

定
検

（
N

R
2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
5
)

③
2
5
回

定
検

（
N

R
2
2
-
O

T
M

-
D

1
1
8
A

)
④

2
5
回

定
検

（
N

R
2
2
-
O

T
M

-
D

1
2
1
A

)

無
■

9
2
3

機
械

設
備

水
素

再
結

合
器

水
素

反
応

機
能

低
下

静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

器
(S

A
)

触
媒

カ
ー

ト
リ

ッ
ジ

（
触

媒
）

可

点
検

時
に

触
媒

カ
ー

ト
リ

ッ
ジ

（
触

媒
）
の

目
視

点
検

、
機

能
検

査
に

よ
る

性
能

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
健

全
性

の
維

持
可

能
(必

要
に

応
じ

て
取

替
)。

時
間

基
準

保
全

-
-

-
無

■

9
3
1

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
固

渋
非

常
用

M
/
C

真
空

遮
断

器
操

作
機

構
可

点
検

時
に

真
空

遮
断

器
操

作
機

構
の

目
視

点
検

、
清

掃
,開

閉
試

験
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

真
空

遮
断

器
操

作
機

構
の

固
渋

は
確

認
可

能
(必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
)。

時
間

基
準

保
全

4
C

/
5
2

M

4
C

:Ｖ
Ｔ

,
清

掃
5
2
M

:Ｖ
Ｔ

,
開

閉
試

験

4
C

:2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

)
5
2
M

:2
5
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

/
1
-
B

R
K
)

有 第
2
4
回

定
検

S
W

G
R

 2
C

/
1
-
B

R
K

S
W

G
R

 2
D

/
1
-
B

R
K

取
替

実
施

■

9
3
2

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
へ

た
り

非
常

用
M

/
C

真
空

遮
断

器
引

外
し

ば
ね

・
ワ

イ
プ

ば
ね

可

点
検

時
に

真
空

遮
断

器
引

外
し

ば
ね

・
ワ

イ
プ

ば
ね

の
目

視
点

検
、

開
閉

試
験

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
真

空
遮

断
器

引
外

し
ば

ね
・
ワ

イ
プ

ば
ね

の
固

渋
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

補
修

又
は

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

Ｖ
Ｔ

,
開

閉
試

験
2
5
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

/
1
-
B

R
K
)

有 第
2
4
回

定
検

S
W

G
R

 2
C

/
1
-
B

R
K

S
W

G
R

 2
D

/
1
-
B

R
K

取
替

実
施

■

9
3
4

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
真

空
度

低
下

非
常

用
M

/
C

真
空

遮
断

器
真

空
バ

ル
ブ

可

点
検

時
に

真
空

遮
断

器
真

空
バ

ル
ブ

の
目

視
点

検
、

真
空

度
の

確
認

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
真

空
遮

断
器

真
空

バ
ル

ブ
の

真
空

度
低

下
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

補
修

又
は

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

Ｖ
Ｔ

,
真

空
度

確
認

2
5
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

/
1
-
B

R
K
)

有 第
2
4
回

定
検

S
W

G
R

 2
C

/
1
-
B

R
K

S
W

G
R

 2
D

/
1
-
B

R
K

取
替

実
施

■

9
4
1

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
固

渋
非

常
用

M
/
C

配
線

用
遮

断
器

可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

の
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

の
固

渋
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

4
C

動
作

確
認

2
4
回

定
検

（
S
W

G
R

 2
C

-
B

U
S
@

)

有 第
2
4
回

定
検

S
W

G
R

 2
C

/
1
-
B

R
K

S
W

G
R

 2
D

/
1
-
B

R
K

取
替

実
施

■

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

9
5
2

電
源

設
備

動
力

用
変

圧
器

固
渋

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（2

C
，

2D
）

配
線

用
遮

断
器

可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

の
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

の
固

渋
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

3
C

動
作

確
認

2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
1
A

)
無

■

9
6
6

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
固

渋
非

常
用

P
/
C

気
中

遮
断

器
操

作
機

構
可

点
検

時
に

気
中

遮
断

器
操

作
機

構
の

目
視

確
認

，
清

掃
，

開
閉

試
験

等
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

気
中

遮
断

器
操

作
機

構
の

固
渋

は
確

認
可

能
(必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
)。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

Ｖ
Ｔ

,
開

閉
試

験
,

清
掃

2
5
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
7
C

-
B

R
K
)

無
■

9
6
7

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
へ

た
り

非
常

用
P

/
C

気
中

遮
断

器
引

外
し

ば
ね

及
び

投
入

ば
ね

可

点
検

時
に

気
中

遮
断

器
操

作
機

構
の

目
視

確
認

，
開

閉
試

験
等

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
気

中
遮

断
器

引
外

し
ば

ね
及

び
投

入
ば

ね
の

固
渋

は
確

認
可

能
(必

要
に

応
じ

て
取

替
)。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

Ｖ
Ｔ

,
開

閉
試

験
,

清
掃

2
5
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
7
C

-
B

R
K
)

無
■

9
7
0

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
汚

損
非

常
用

P
/
C

気
中

遮
断

器
消

弧
室

可

点
検

時
に

気
中

遮
断

器
消

弧
室

の
目

視
確

認
，

清
掃

を
行

う
こ

と
に

よ
り

，
気

中
遮

断
器

消
弧

室
の

汚
損

は
確

認
可

能
(必

要
に

応
じ

て
補

修
又

は
取

替
)。

時
間

基
準

保
全

5
2
M

Ｖ
Ｔ

,
清

掃
2
5
回

定
検

（
P

C
 2

C
/
7
C

-
B

R
K
)

無
■

9
8
0

電
源

設
備

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
固

渋

共
通

①
非

常
用

P
/
C

②
1
2
5
 V

直
流

P
/
C

③
計

測
用

P
/
C

配
線

用
遮

断
器

及
び

電
動

操
作

配
線

用
遮

断
器

可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

及
び

電
動

操
作

配
線

用
遮

断
器

の
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

※
及

び
電

動
操

作
配

線
用

遮
断

器
の

固
渋

は
確

認
可

能
(必

要
に

応
じ

て
取

替
)。

時
間

基
準

保
全

①
4
C

②
9
C

③
9
C

動
作

確
認

①
2
4
回

定
検

（
P

C
 2

C
-
B

U
S
@

)
②

2
4
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 D
IS

T
 C

T
R

2
A

@
)

③
2
4
回

定
検

（
1
2
0
V

 2
4
0
V

 A
C

 I
N

S
T

D
IS

T
 B

U
S
 2

A
@

)

無
■

9
8
8

電
源

設
備

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
固

渋
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

配
線

用
遮

断
器

可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

の
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

の
固

渋
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

4
C

動
作

確
認

2
4
回

定
検

（
M

C
C

 2
C

-
4
/
4
D

)
無

-

1
0
1
3

電
源

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
固

渋
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
配

線
用

遮
断

器
可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

の
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

の
固

渋
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

1
C

動
作

確
認

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
D

G
-
A

V
R

-
2
C

)
無

-

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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評
価

書

大
分

類
中

分
類

検
査

（
保

全
）
方

式
N

o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
検

査
間

隔
検

査
方

法
（
保

全
タ

ス
ク

）
検

査
実

績
部

品
取

替
履

歴
耐

震
上

の
影

響
劣

化
傾

向
監

視
劣

化
管

理
の

考
え

方

1
0
3
6

電
源

設
備

M
G

セ
ッ

ト
固

渋
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

 配
線

用
遮

断
器

可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

の
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

の
固

渋
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

2
C

動
作

確
認

2
5
回

定
検

（
L
C

P
-
1
8
4
A

@
)

有 第
2
5
回

定
検

取
替

実
施

(同
型

式
・
仕

様
)

-

1
0
5
1

電
源

設
備

無
停

電
電

源
装

置
固

渋
バ

イ
タ

ル
電

源
用

無
停

電
電

源
装

置
配

線
用

遮
断

器
可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

の
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

の
固

渋
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

1
C

動
作

確
認

2
5
回

定
検

（
P

N
L
-
S
U

P
S
)

無
-

1
0
6
5

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

固
渋

1
2
5
 V

充
電

器
盤

 2
A

配
線

用
遮

断
器

可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

の
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

の
固

渋
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

1
Y

動
作

試
験

2
5
回

定
検

（
1
2
5
V

 D
C

 2
A

B
A

T
T
.C

H
A

R
G

E
R

)

有 第
2
4
回

定
検

取
替

実
施

-

1
0
7
6

電
源

設
備

計
測

用
分

電
盤

固
渋

交
流

計
測

用
分

電
盤

 A
系

，
B

系
配

線
用

遮
断

器
可

点
検

時
に

配
線

用
遮

断
器

の
動

作
確

認
を

行
う

こ
と

に
よ

り
，

配
線

用
遮

断
器

の
固

渋
は

確
認

可
能

(必
要

に
応

じ
て

取
替

)。

時
間

基
準

保
全

9
C

動
作

確
認

2
4
回

定
検

（
P

N
L
-
D

P
-
2
A

-
1
-
A

C
)

無
-

【
検

査
方

法
】
略

語
説

明
①

V
T
：
外

観
目

視
点

検
②

D
T
：
寸

法
検

査
③

P
T
：
浸

透
探

傷
検

査
④

U
T
：
超

音
波

探
傷

検
査

⑤
E
C

T
：
渦

流
探

傷
検

査
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 別紙 2  

タイトル

  日常劣化管理事象以外の事象（▲）のすべての対象機器を事象毎に分類し，

すべての機器についてこれまでの運転経験，使用条件，材料試験データ及び

進展傾向が極めて小さいと判断した理由 

説    明 

日常劣化管理事象以外の事象（▲）のすべての対象機器を事象毎に分類し，

すべての機器についてこれまでの運転経験，使用条件，材料試験データ及び

進展傾向が極めて小さいと判断した理由一覧表に整理いたしました。 
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

9
1

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
原

子
炉

格
納

容
器

ス
タ

ビ
ラ

イ
ザ

，
上

部
及

び
下

部
シ

ア
ラ

グ
な

し
屋

内
（
狭

隘
部

）
-

シ
ア

ラ
グ

等
は

通
常

運
転

状
態

で
は

、
摺

動
し

な
い

が
、

地
震

の
際

に
格

納
容

器
の

揺
れ

を
こ

の
シ

ア
ラ

グ
で

拘
束

す
る

が
､こ

れ
ま

で
の

経
験

か
ら

地
震

の
発

生
回

数
が

非
常

に
少

な
い

。

1
3
1

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

炉
内

構
造

物
残

留
熱

除
去

系
（
低

圧
注

水
系

）
配

管
な

し
原

子
炉

圧
力

容
器

内
-

摩
耗

は
配

管
フ

ラ
ン

ジ
は

原
子

炉
の

起
動

・
停

止
な

ど
の

温
度

変
動

に
よ

り
フ

ラ
ン

ジ
を

ス
リ

ー
ブ

で
包

み
こ

ん
で

い
る

部
位

に
相

対
変

位
が

生
じ

擦
れ

る
。

熱
膨

張
は

同
時

で
あ

る
こ

と
か

ら
。

摩
耗

の
進

展
は

小
さ

い
と

考
え

る
。

な
お

、
ス

リ
ー

ブ
接

触
面

の
材

質
は

表
面

固
化

処
理

を
し

て
い

る
。

3
6
9

高
圧

（
低

圧
）
タ

ー
ビ

ン
高

圧
（
低

圧
）
タ

ー
ビ

ン
軸

受
台

な
し

屋
内

-

4
2
0

原
子

炉
給

水
ポ

ン
プ

駆
動

用
蒸

気
タ

ー
ビ

ン

高
圧

蒸
気

止
め

弁
，

高
圧

蒸
気

加
減

弁
，

低
圧

蒸
気

止
め

弁
，

低
圧

蒸
気

加
減

弁
ピ

ス
ト

ン
，

油
筒

シ
リ

ン
ダ

屋
内

-

4
4
6

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
摩

耗
及

び
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

濃
縮

廃
液

・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

廃
液

濃
縮

器
加

熱
器

，
廃

液
濃

縮
器

復
水

器
，

機
器

ド
レ

ン
系

設
備

ク
ラ

ッ
ド

ス
ラ

リ
濃

縮
器

加
熱

器
，

ク
ラ

ッ
ド

ス
ラ

リ
濃

縮
器

復
水

器
，

減
容

固
化

系
設

備
乾

燥
機

復
水

器

伝
熱

管

1
3
6

容
器

そ
の

他
容

器
活

性
炭

ベ
ッ

ト
，

排
ガ

ス
再

結
合

器
鏡

板
，

胴
板

，
フ

ラ
ン

ジ
カ

バ
ー

材
質

：
炭

素
鋼

又
は

艇
庫

合
金

鋼 内
部

流
体

：
除

湿
さ

れ
た

ガ
ス

1
5
1

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

ア
キ

ュ
ム

レ
ー

タ
胴

，
ピ

ス
ト

ン
材

質
：
炭

素
鋼

内
部

流
体

：
制

御
油

4
7
4

ケ
ー

ブ
ル

ケ
ー

ブ
ル

ト
レ

イ
，

電
線

管
電

線
管

電
線

管
（
本

体
）

－

材
質

：
炭

素
鋼

（
内

面
：
溶

融
亜

鉛
メ

ッ
キ

処
理

）

内
装

物
は

ケ
ー

ブ
ル

の
み

3
7
7

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

付
属

設
備

始
動

空
気

系
始

動
用

電
磁

弁
，

始
動

空
気

系
配

管
及

び
弁

材
質

：
電

磁
弁

-
青

銅
鋳

物
　

　
　

　
配

管
-
炭

素
鋼

、
炭

素
鋼

鋳
鋼

（
内

面
ﾒ
ｯ
ｷ

処
理

）

内
部

流
体

：
空

気

7
2
3

廃
棄

物
処

理
設

備
雑

固
体

焼
却

系
設

備
廃

棄
物

処
理

建
屋

排
気

筒
排

気
筒

筒
身

材
質

：
炭

素
鋼

（
内

面
：
ゴ

ム
＋

一
部

抗
火

石
内

張
り

）

内
部

流
体

：
排

ガ
ス

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位

摩
耗

タ
ー

ビ
ン

進
展

傾
向

が
極

め
て

小
さ

い
と

判
断

し
た

理
由

使
用

条
件

材
料

試
験

デ
ー

タ
値

等
運

転
経

験

機
械

設
備

内
面

の
腐

食
（
全

面
腐

食
）

追
而

1
/
1
1



高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

9
2
8

ケ
ー

ブ
ル

ケ
ー

ブ
ル

接
続

部
腐

食
ス

プ
ラ

イ
ス

接
続

（
原

子
炉

格
納

容
器

内
）

ス
プ

ラ
イ

ス

3
8
3

空
調

設
備

空
調

機
腐

食
中

央
制

御
室

エ
ア

ハ
ン

ド
リ

ン
グ

ユ
ニ

ッ
ト

フ
ァ

ン
冷

却
コ

イ
ル

1
3
0

容
器

電
気

ペ
ネ

ト
レ

ー
シ

ョ
ン

腐
食

（
全

面
腐

食
）

共
通

ス
リ

ー
ブ

及
び

ア
ダ

プ
タ

5
4
6

空
調

設
備

冷
凍

機
腐

食
（
全

面
腐

食
）

蒸
発

器
伝

熱
管

6
0
8

機
械

設
備

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

腐
食

（
全

面
腐

食
）

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

窒
素

容
器

（
内

面
）

8
9
9

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

一
次

蓋
締

付
ボ

ル
ト

9
1
4

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

共
通

外
筒

（
内

面
）

9
1
5

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

1
6
，

1
7
号

機
胴

9
1
6

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

1
6
，

1
7
号

機
底

板
（
内

面
）
，

一
次

蓋
，

二
次

蓋
（
内

面
）

9
1
7

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

1
6
，

1
7
号

機
伝

熱
フ

ィ
ン

9
1
8

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器
腐

食
（
全

面
腐

食
）

1
6
，

1
7
号

機
中

性
子

遮
へ

い
カ

バ
ー

（
内

面
）

9
3
0

電
源

設
備

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
腐

食
（
全

面
腐

食
）

非
常

用
M

/
C

主
回

路
導

体
屋

内

9
4
6

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

腐
食

（
流

れ
加

速
型

腐
食

）
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

非
再

生
熱

交
換

器
管

支
持

板
，

胴
（
内

面
）

屋
内

2
9

ポ
ン

プ
タ

ー
ボ

ポ
ン

プ
外

面
の

腐
食

（
全

面
腐

食
）

残
留

熱
除

去
系

ポ
ン

プ
，

高
圧

炉
心

ス
プ

レ
イ

系
ポ

ン
プ

，
給

水
加

熱
器

ド
レ

ン
ポ

ン
プ

バ
レ

ル

バ
レ

ル
外

表
面

と
コ

ン
ク

リ
ー

ト
ピ

ッ
ト

の
隙

間
に

、
水

が
浸

入
し

た
事

例
あ

り

屋
内

追
而

2
/
1
1



高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

5
4
1

容
器

そ
の

他
容

器
湿

分
分

離
器

1
5
3

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
共

通

1
6
7

炭
素

鋼
配

管
系

原
子

炉
系

（
純

水
部

，
蒸

気
部

）
，

不
活

性
ガ

ス
系

，
残

留
熱

除
去

海
水

系

1
8
6

低
合

金
鋼

配
管

系
共

通

2
0
3

弁
原

子
炉

再
循

環
ポ

ン
プ

流
量

制
御

弁
油

圧
供

給
装

置
：
配

管

3
0
1

主
要

弁
主

塞
止

弁
，

タ
ー

ビ
ン

バ
イ

パ
ス

弁

4
6
0

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

油
配

管

4
7
5

計
測

装
置

R
H

R
ポ

ン
プ

吐
出

圧
力

計
測

装
置

，
D

/
G

機
関

冷
却

水
入

口
圧

力
計

測
装

置
，

原
子

炉
水

位
計

測
装

置
，

S
R

N
M

5
4
4

補
助

継
電

器
盤

原
子

炉
保

護
系

(A
)継

電
器

盤

5
4
8

操
作

制
御

盤
原

子
炉

制
御

操
作

盤

5
5
0

空
調

設
備

ダ
ク

ト
中

央
制

御
室

換
気

系
ダ

ク
ト

（
角

ダ
ク

ト
）

6
2
5

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

水
圧

制
御

ユ
ニ

ッ
ト

6
5
8

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

付
属

設
備

共
通

7
2
5

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
可

燃
性

ガ
ス

濃
度

制
御

系
再

結
合

装
置

7
5
4

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

共
通

7
8
5

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
補

助
ボ

イ
ラ

設
備

8
7
4

廃
棄

物
処

理
設

備
減

容
固

化
設

備
ペ

レ
ッ

ト
充

填
装

置

8
3
9

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
非

常
用

M
/
C

9
4
8

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
共

通

9
8
6

動
力

用
変

圧
器

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）

9
6
4

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

1
0
0
1

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備

1
0
2
3

M
G

セ
ッ

ト
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

1
0
4
8

無
停

電
電

源
装

置
バ

イ
タ

ル
電

源
用

無
停

電
電

源
装

置

1
0
6
0

直
流

電
源

設
備

1
2
5
 V

充
電

器
盤

 2
A

1
0
7
5

計
測

用
変

圧
器

計
測

用
変

圧
器

配
管

タ
ー

ビ
ン

計
測

装
置

0
埋

込
金

物
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）

機
械

設
備

電
源

設
備

腐
食

（
全

面
腐

食
）

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
中

の
鋼

材
等

は
、

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
中

性
化

（
通

常
は

ア
ル

カ
リ

性
で

あ
る

が
、

炭
酸

ガ
ス

の
浸

透
に

よ
っ

て
中

性
化

と
な

る
）
に

よ
り

腐
食

は
進

展
し

て
い

く
可

能
や

コ
ン

ク
リ

ー
ト

中
の

塩
分

等
に

よ
り

腐
食

す
る

こ
と

が
想

定
さ

れ
る

。

中
性

化
の

抑
制

と
し

て
は

，
コ

ン
ク

リ
ー

ト
表

面
の

塗
装

を
行

う
こ

と
で

炭
酸

ガ
ス

の
浸

透
を

抑
制

し
て

い
る

。
ま

た
塩

分
に

つ
い

て
は

塗
装

に
よ

る
塩

分
の

浸
透

を
抑

制
と

施
工

時
の

骨
材

品
質

管
理

が
重

要
で

あ
る

。

コ
ン

ク
リ

ー
ト

中
の

鋼
材

の
腐

食
は

間
接

的
の

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
中

性
化

や
塩

分
を

確
認

す
る

た
め

，
コ

ン
ク

リ
ー

ト
コ

ア
ア

ン
プ

ル
を

採
取

し
、

そ
の

結
果

問
題

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

い
る

。

受
託

報
告

書
「
発

電
所

機
器

基
礎

ボ
ル

ト
劣

化
状

況
調

査
業

務
（
平

成
2
2
年

度
分

）
」
（
日

立
G

E
ニ

ュ
ー

ク
リ

ア
・
エ

ナ
ジ

株
式

会
社

）

材
質

：
炭

素
鋼

使
用

環
境

：
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
な

し

3
/
1
1



高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

1
0
8
6

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

腐
食

（
全

面
腐

1
2
5
 V

蓄
電

池
 2

A
，

2
B

チ
ャ

ン
ネ

ル
ベ

ー
ス

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）
及

び
基

礎
ボ

ル
ト

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）

1
3
7

ケ
ー

ブ
ル

ケ
ー

ブ
ル

ト
レ

イ
，

電
線

管

電
線

管
（
本

体
）
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）
の

外
面

［
電

線
管

］
及

び
埋

込
金

物
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）
［
共

通
］

電
線

管
（
本

体
）
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）
の

外
面

［
電

線
管

］
及

び
埋

込
金

物
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）
［
共

通
］

5
8
7

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

，
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

9
0

容
器

原
子

炉
格

納
容

器
本

体
原

子
炉

格
納

容
器

9
1
9

機
械

設
備

基
礎

ボ
ル

ト
機

器
付

基
礎

ボ
ル

ト
，

後
打

ち
ケ

ミ
カ

ル
ア

ン
カ

9
1
9

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
燃

料
取

替
機

レ
ー

ル
基

礎
ボ

ル
ト

（
ブ

リ
ッ

ジ
走

行
用

）

5
4
5

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
計

測
装

置
，

格
納

容
器

内
酸

素
濃

度
計

測
装

置

計
器

架
台

取
付

ボ
ル

ト
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）
及

び
基

礎
ボ

ル
ト

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）

3
7
9

取
水

ピ
ッ

ト
水

位
計

測
装

置
ジ

ベ
ル

（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）

6
4
3

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

疲
労

割
れ

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
再

生
熱

交
換

器
，

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

，
排

ガ
ス

予
熱

器

水
室

，
管

板
，

ダ
イ

ヤ
フ

ラ
ム

，
胴

敦
賀

１
号

C
U

W

1
0
9

容
器

機
械

ペ
ネ

ト
レ

ー
シ

ョ
ン

疲
労

割
れ

主
蒸

気
隔

離
弁

漏
え

い
抑

制
系

配
管

貫
通

部
（
固

定
式

-
2
）

管
台

無
原

子
炉

格
納

容
器

内
通

常
運

転
温

度
（
≒

6
0
℃

）
無

3
4
5

タ
ー

ビ
ン

低
圧

タ
ー

ビ
ン

疲
労

割
れ

低
圧

タ
ー

ビ
ン

ク
ロ

ス
ア

ラ
ウ

ン
ド

管
エ

キ
ス

パ
ン

シ
ョ

ン
ジ

ョ
イ

ン
ト

，
抽

気
短

管
エ

キ
ス

パ
ン

シ
ョ

ン
ジ

ョ
イ

ン
ト

原
子

力
発

電
所

に
お

け
る

伸
縮

継
手

不
具

合
事

象
の

報
告

（
著

：
佐

藤
　

正
啓

）
事

例
紹

介

6
1
0

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

付
属

設
備

疲
労

割
れ

始
動

空
気

系
弁

，
潤

滑
油

系
弁

，
冷

却
水

系
弁

及
び

燃
料

油
系

弁
弁

棒
（
材

料
）
ス

テ
ン

レ
ス

鋼
他

弁
棒

ま
た

は
主

軸
は

，
形

状
が

不
連

続
と

な
る

よ
う

な
応

力
集

中
が

想
定

さ
れ

る
部

位
に

つ
い

て
は

設
計

上
，

応
力

が
集

中
し

に
く
い

形
状

と
し

て
お

り
，

振
動

等
に

よ
る

荷
重

が
伝

わ
り

に
く
い

構
造

に
な

っ
て

い
る

。
さ

ら
に

弁
の

場
合

は
，

運
転

操
作

の
運

用
の

中
で

弁
全

開
時

に
バ

ッ
ク

シ
ー

ト
と

当
該

部
が

長
時

間
，

直
接

接
触

す
る

こ
と

を
回

避
す

る
た

め
，

弁
が

全
開

に
な

っ
た

後
，

閉
方

向
に

弁
を

操
作

し
て

い
る

こ
と

か
ら

，
当

該
部

に
過

負
荷

が
加

わ
ら

な
い

。

計
測

装
置

計
測

装
置

腐
食

（
全

面
腐

食
）

基
礎

ボ
ル

ト
（
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
部

）

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
中

の
鋼

材
等

は
、

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
中

性
化

（
通

常
は

ア
ル

カ
リ

性
で

あ
る

が
、

炭
酸

ガ
ス

の
浸

透
に

よ
っ

て
中

性
化

と
な

る
）
に

よ
り

腐
食

は
進

展
し

て
い

く
可

能
や

コ
ン

ク
リ

ー
ト

中
の

塩
分

等
に

よ
り

腐
食

す
る

こ
と

が
想

定
さ

れ
る

。

中
性

化
の

抑
制

と
し

て
は

，
コ

ン
ク

リ
ー

ト
表

面
の

塗
装

を
行

う
こ

と
で

炭
酸

ガ
ス

の
浸

透
を

抑
制

し
て

い
る

。
ま

た
塩

分
に

つ
い

て
は

塗
装

に
よ

る
塩

分
の

浸
透

を
抑

制
と

施
工

時
の

骨
材

品
質

管
理

が
重

要
で

あ
る

。

コ
ン

ク
リ

ー
ト

中
の

鋼
材

の
腐

食
は

間
接

的
の

コ
ン

ク
リ

ー
ト

の
中

性
化

や
塩

分
を

確
認

す
る

た
め

，
コ

ン
ク

リ
ー

ト
コ

ア
ア

ン
プ

ル
を

採
取

し
、

そ
の

結
果

問
題

の
な

い
こ

と
を

確
認

し
て

い
る

。

受
託

報
告

書
「
発

電
所

機
器

基
礎

ボ
ル

ト
劣

化
状

況
調

査
業

務
（
平

成
2
2
年

度
分

）
」
（
日

立
G

E
ニ

ュ
ー

ク
リ

ア
・
エ

ナ
ジ

株
式

会
社

）

材
質

：
炭

素
鋼

使
用

環
境

：
コ

ン
ク

リ
ー

ト
埋

設
な

し

な
し

長
期

保
守

管
理

方
針

に
基

づ
き

、
ケ

ミ
カ

ル
ア

ン
カ

の
引

抜
き

試
験

を
実

施
し

、
そ

の
後

腐
食

の
確

認
を

し
た

が
，

埋
設

部
に

お
け

る
腐

食
は

認
め

ら
れ

て
い

な
い

。
〔
▲

ケ
ミ

カ
ル

ア
ン

カ
　

引
抜

試
験

〕
ケ

ミ
カ

ル
ア

ン
カ

引
抜

試
験

結
果

基
礎

ボ
ル

ト
（
ケ

ミ
カ

ル
ア

ン
カ

）
埋

設
部

追
而

4
/
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

1
6
4

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
共

通
配

管

炭
素

鋼
配

管
系

原
子

炉
系

（
純

水
部

，
蒸

気
部

）
，

不
活

性
ガ

ス
系

，
残

留
熱

除
去

海
水

系

低
合

金
鋼

配
管

系
共

通

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
原

子
炉

再
循

環
系

1
6
5

炭
素

鋼
配

管
系

原
子

炉
隔

離
時

冷
却

系
，

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
，

残
留

熱
除

去
系

，
高

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

，
低

圧
炉

心
ス

プ
レ

イ
系

，
復

水
系

，
給

水
系

，
給

水
加

熱
器

ド
レ

ン
系

，
タ

ー
ビ

ン
主

蒸
気

系

2
0
1

タ
ー

ビ
ン

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

油
配

管
配

管

プ
ラ

ン
ト

起
動

時
に

し
か

作
動

し
な

い
弁

が
開

状
態

で
流

体
振

動
と

配
管

の
固

有
振

動
数

が
一

致
し

、
高

サ
イ

ク
ル

疲
労

割
れ

に
至

っ
た

事
例

あ
り

。

4
7
6

機
械

設
備

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

付
属

設
備

始
動

空
気

系
配

管
，

潤
滑

油
系

配
管

，
冷

却
水

系
配

管
及

び
燃

料
油

系
配

管
小

口
径

配
管

関
西

電
力

　
Ｍ

３
小

口
径

配
管

不
具

合

高
サ

イ
ク

ル
疲

労
割

れ

配
管

美
浜

発
電

所
3
号

機
小

口
径

配
管

不
具

合
の

水
平

展
開

フ
ロ

ー
に

基
づ

き
，

表
面

検
査

（
V

T
,P

T
）
及

び
疲

労
評

価
を

計
画

的
に

実
施

し
，

一
連

の
作

業
は

第
2
4
回

定
検

で
完

了
し

た
。

定
期

事
業

者
検

査
成

績
書

配
管

温
度

計
ウ

ェ
ル

及
び

サ
ン

プ
リ

ン
グ

ノ
ズ

ル
も

ん
じ

ゅ
　

温
度

計
ウ

ェ
ル

損
傷

原
子

力
安

全
・
保

安
院

指
示

文
書

（
平

成
1
7
･1

2
･2

2
原

院
第

6
号

　
平

成
1
7
年

1
2
月

2
7
日

「
発

電
用

原
子

力
設

備
に

関
す

る
技

術
基

準
を

定
め

る
省

令
の

改
正

に
伴

う
電

気
事

業
法

に
基

づ
く
定

期
事

業
者

検
査

の
実

施
に

つ
い

て
」
N

IS
A

-
1
6
3
a-

0
5
-
3
）
に

従
い

，
日

本
機

械
学

会
「
配

管
内

円
柱

状
構

造
物

の
流

力
振

動
評

価
指

針
 J

S
M

E
 S

0
1
2
-
1
9
9
8
」
に

基
づ

き
評

価

日
本

機
械

学
会

「
配

管
内

円
柱

状
構

造
物

の
流

力
振

動
評

価
指

針
J
S
M

E
 S

0
1
2
-
1
9
9
8
」
に

基
づ

き
評

価
し

た
結

果
，

損
傷

の
可

能
性

が
否

定
で

き
な

い
箇

所
に

つ
い

て
は

撤
去

又
は

十
分

な
強

度
を

有
す

る
も

の
へ

の
取

替
を

実
施

済
み

。

追
而
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

9
2

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

低
圧

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

共
通

回
転

子
棒

及
び

回
転

子
エ

ン
ド

リ
ン

グ
屋

内
／

屋
外

　
か

ご
型

屋
内

　
水

中
型

4
2
1

制
御

装
置

及
び

保
安

装
置

タ
ー

ビ
ン

高
圧

制
御

油
ポ

ン
プ

モ
ー

タ
屋

内
　

か
ご

型

4
7
7

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

真
空

ポ
ン

プ
，

復
水

ポ
ン

プ
屋

内
　

か
ご

型

5
0
7

フ
ァ

ン
共

通
屋

内
　

か
ご

型

5
6
9

空
調

機
共

通
屋

内
　

か
ご

型

6
0
9

冷
凍

機
圧

縮
機

屋
内

　
全

閉
型

5
8
9

空
調

設
備

冷
凍

機
冷

水
ポ

ン
プ

屋
内

　
開

放
型

7
2
1

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

付
属

設
備

燃
料

油
系

燃
料

移
送

ポ
ン

プ
モ

ー
タ

屋
内

　
か

ご
型

可
燃

性
ガ

ス
濃

度
制

御
系

再
結

合
装

置
電

動
弁

駆
動

部
（
屋

内
，

交
流

）
屋

内
　

か
ご

型

7
8
6

燃
料

取
替

機
モ

ー
タ

（
マ

ス
ト

旋
回

用
）
（
低

圧
，

交
流

，
全

閉
型

）
屋

内
　

か
ご

型

原
子

炉
建

屋
6
階

天
井

走
行

ク
レ

ー
ン

屋
内

　

8
1
6

D
C

建
屋

天
井

ク
レ

ー
ン

屋
内

　
か

ご
型

8
1
7

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

屋
内

　
か

ご
型

8
4
0

動
力

用
変

圧
器

非
常

用
動

力
用

変
圧

器
（
2
C

，
2
D

）
屋

外

9
6
5

M
G

セ
ッ

ト
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

屋
内

　
か

ご
型

1
3
5

弁
電

動
弁

用
駆

動
部

残
留

熱
除

去
系

シ
ャ

ッ
ト

ダ
ウ

ン
ラ

イ
ン

隔
離

弁
（
内

側
）
駆

動
部

，
残

留
熱

除
去

系
注

入
弁

駆
動

部
屋

内

7
2
6

機
械

設
備

燃
料

取
替

機
モ

ー
タ

（
主

ホ
イ

ス
ト

用
，

ブ
リ

ッ
ジ

走
行

用
，

ト
ロ

リ
横

行
用

）
（
低

圧
，

直
流

，
全

閉
型

）
屋

内

タ
ー

ビ
ン

空
調

設
備

機
械

設
備

電
源

設
備

疲
労

割
れ

燃
料

取
扱

ク
レ

ー
ン

モ
ー

タ
（
低

圧
，

全
閉

型
）

の
回

転
子

棒
及

び
回

転
子

エ
ン

ド
リ

ン
グ

強
度

評
価

結
果

回
転

子
棒

及
び

回
転

子
エ

ン
ド

リ
ン

グ
は

ア
ル

ミ
ダ

イ
キ

ャ
ス

ト
で

一
体

形
成

さ
れ

，
ス

ロ
ッ

ト
内

に
ア

ル
ミ

ニ
ウ

ム
が

充
満

し
た

状
態

で
回

転
子

棒
が

形
成

さ
れ

て
い

る
こ

と
，

回
転

子
棒

と
ス

ロ
ッ

ト
の

間
に

隙
間

や
緩

み
は

生
じ

な
い

.

な
し

6
/
1
1



高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

4
2
2

低
圧

タ
ー

ビ
ン

低
圧

タ
ー

ビ
ン

ク
ロ

ス
ア

ラ
ウ

ン
ド

管
エ

キ
ス

パ
ン

シ
ョ

ン
ジ

ョ
イ

ン
ト

，
抽

気
短

管
エ

キ
ス

パ
ン

シ
ョ

ン
ジ

ョ
イ

ン
ト

原
子

力
発

電
所

に
お

け
る

伸
縮

継
手

不
具

合
事

象
の

報
告

（
著

：
佐

藤
　

正
啓

）
事

例
紹

介

屋
内

5
0
6

非
常

用
系

タ
ー

ビ
ン

設
備

油
冷

却
器

伝
熱

管
，

管
板

な
し

材
料

：
ス

テ
ン

レ
ス

鋼
内

部
流

体
：
潤

滑
油

9
0
0

機
械

設
備

廃
棄

物
処

理
設

備
セ

メ
ン

ト
混

練
固

化
系

設
備

蒸
発

固
化

体
乾

燥
機

ケ
ー

シ
ン

グ
，

ば
ね

押
さ

え
，

加
熱

ヒ
ー

タ
，

ヒ
ー

タ
プ

レ
ー

ト
な

し

8
9
8

機
械

設
備

制
御

棒
熱

時
効

ボ
ロ

ン
・
カ

ー
バ

イ
ド

型
制

御
棒

落
下

速
度

リ
ミ

ッ
タ

な
し

材
質

：
ス

テ
ン

レ
ス

鋼
鋳

鋼

流
体

：
純

水
（
高

温
）

制
御

棒
の

製
造

の
過

程
で

、
高

い

9
2
1

高
圧

閉
鎖

配
電

盤
非

常
用

M
/
C

9
4
7

低
圧

閉
鎖

配
電

盤
非

常
用

P
/
C

9
8
5

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備
非

常
用

デ
ィ

ー
ゼ

ル
発

電
設

備

1
0
0
0

無
停

電
電

源
装

置
バ

イ
タ

ル
電

源
用

無
停

電
電

源
装

置

1
0
5
9

コ
ン

ト
ロ

ー
ル

セ
ン

タ
4
8
0
 V

非
常

用
M

C
C

サ
ー

マ
ル

リ
レ

ー
用

変
流

器

1
0
2
2

M
G

セ
ッ

ト
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

リ
ア

ク
ト

ル
及

び
貫

通
型

計
器

用
変

流
器

応
力

腐
食

割
れ

タ
ー

ビ
ン

電
源

設
備

貫
通

型
計

器
用

変
流

器

絶
縁

特
性

低
下

屋
内

関
東

電
気

保
安

協
会

　
Ｈ

Ｐ
計

器
用

変
流

器
　

更
新

2
5
年

※

※
電

気
設

備
の

状
況

や
点

検
方

式
に

よ
っ

て
更

新
目

安
が

異
な

る
場

合
が

あ
り

ま
す

。

絶
縁

特
性

の
低

下
の

要
因

と
し

て
は

、
熱

・
電

気
・
環

境
的

要
因

が
挙

げ
ら

れ
る

。
計

器
用

変
流

器
等

は
コ

イ
ル

へ
の

通
電

電
流

が
少

な
く
、

ま
た

電
源

盤
は

屋
内

空
調

環
境

に
設

置
さ

れ
る

た
め

、
劣

化
要

因
に

よ
る

影
響

を
受

け
な

い
。

計
器

用
変

流
器

等
の

経
年

劣
化

や
寿

命
に

関
す

る
文

献
等

は
余

り
な

い
が

，
東

海
発

電
所

（
廃

止
措

置
中

）
の

計
器

用
変

圧
器

の
実

績
な

ど
か

ら
も

，
不

具
合

に
関

す
る

情
報

は
無

い
。

追
而

7
/
1
1



高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

2
0
2

配
管

低
合

金
鋼

配
管

系
ク

リ
ー

プ
気

体
廃

棄
物

処
理

系
配

管

1
4
8

容
器

そ
の

他
容

器
ク

リ
ー

プ
排

ガ
ス

再
結

合
器

鏡
板

，
胴

板

3
6
7

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

照
射

下
ク

リ
ー

プ
炉

内
構

造
物

炉
心

シ
ュ

ラ
ウ

ド
,上

部
格

子
板

最
高

使
用

温
度

は
3
0
2
℃

で
あ

る
が

、
運

転
温

度
は

約
2
9
0
℃

。

6
4
1

機
械

設
備

制
御

棒
照

射
ス

ウ
ェ

リ
ン

グ
ボ

ロ
ン

・
カ

ー
バ

イ
ド

型
制

御
棒

3
6
6

炉
内

構
造

物
炉

内
構

造
物

照
射

ス
ウ

ェ
リ

ン
グ

炉
内

構
造

物

1
5
2

容
器

そ
の

他
容

器
S
L
C

用
ア

キ
ュ

ム
レ

ー
タ

7
2
4

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

付
属

設
備

始
動

空
気

系
空

気
だ

め
安

全
弁

及
び

潤
滑

油
系

潤
滑

油
調

圧
弁

8
9
7

廃
棄

物
処

理
設

備
セ

メ
ン

ト
混

練
固

化
系

設
備

蒸
発

固
化

体
乾

燥
機

引
張

ば
ね

9
3

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

排
ガ

ス
予

熱
器

伝
熱

管
な

し

伝
熱

管
、

管
支

持
板

：
ス

テ
ン

レ
ス

鋼
内

部
流

体
伝

熱
管

外
面

：
蒸

気

－

排
ガ

ス
予

熱
器

（
２

基
）
に

つ
い

て
は

、
約

3
0
年

経
過

時
点

で
S
C

C
予

防
保

全
の

観
点

か
ら

､主
要

材
料

変
更

し
、

一
式

リ
プ

レ
ー

ス
を

し
て

い
る

。
併

せ
て

開
放

点
検

が
容

易
に

で
き

る
よ

う
管

側
フ

ラ
ン

ジ
フ

ラ
ン

ジ
構

造
を

漏
止

め
溶

接
を

伴
う

３
枚

締
め

構
造

⇒
平

板
構

造
に

変
更

済
。

な
お

、
リ

プ
レ

ー
ス

後
の

再
稼

働
前

に
開

放
点

検
を

計
画

中
。

［
2
.1

　
U

字
管

式
熱

交
換

器
エ

ビ
デ

ン
ス

フ
ァ

イ
ル

　
6
.7

　
点

検
記

録
］

1
6
6

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
原

子
炉

保
護

系
な

し
内

部
流

体
・
原

子
炉

系
（
蒸

気
）

－

オ
リ

フ
ィ

ス
に

異
物

が
付

着
し

た
場

合
、

配
管

に
接

続
さ

れ
る

計
器

の
指

示
が

顕
著

に
変

動
す

る
。

内
部

流
体

は
、

原
子

炉
系

（
蒸

気
）

で
あ

る
こ

と
か

ら
，

異
物

付
着

は
考

え
に

く
く
、

更
に

運
転

経
験

と
し

て
異

物
付

着
に

よ
る

性
能

低
下

は
認

め
ら

れ
て

い
な

い
。

1
8
5

炭
素

鋼
配

管
系

原
子

炉
系

（
蒸

気
部

）
，

残
留

熱
除

去
海

水
系

異
物

付
着

で
は

な
い

が
，

配
管

ラ
イ

ニ
ン

グ
が

は
く
離

し
、

オ
リ

フ
ィ

ス
ま

で
到

達
し

た
が

、
ラ

イ
ニ

ン
グ

は
オ

リ
フ

ィ
ス

穴
を

通
過

す
る

際
オ

リ
フ

ィ
ス

を
変

形
さ

せ
な

が
ら

通
り

抜
け

た
。

内
部

流
体

・
原

子
炉

系
（
蒸

気
）
，

・
残

留
熱

除
去

海
水

系
（
海

水
）

－
面

積
オ

リ
フ

ィ
ス

は
，

穴
径

が
大

き
く
異

物
が

付
着

し
堆

積
す

る
構

造
で

な
い

。

へ
た

り

機
械

設
備

ス
プ

リ
ン

グ

オ
リ

フ
ィ

ス
配

管

異
物

付
着

材
料

：
ば

ね
鋼

産
業

界
で

の
ば

ね
材

料
と

、
使

用
環

境
温

度
に

つ
い

て
の

調
査

結
果

を
基

に
，

使
用

材
料

の
選

定
を

行
っ

て
い

る
。

機
械

要
素

活
用

マ
ニ

ュ
ア

ル
　

ば
ね

な
し

D
G

，
ボ

イ
ラ

ー
等

で
高

温
で

使
用

さ
れ

る
部

位
に

つ
い

て
想

定
要

。
そ

れ
以

外
の

炭
素

鋼
，

低
合

金
鋼

に
お

い
て

は
3
7
0
℃

以
下

は
想

定
不

要
と

す
る

。
ス

テ
ン

レ
ス

鋼
、

ニ
ッ

ケ
ル

基
合

金
で

は
4
2
5
℃

以
下

を
想

定
不

要
と

し
て

い
る

。

A
S
M

E
 B

o
ile

r 
an

d 
P

re
ss

u
re

 V
e
ss

e
l 
C

o
de

　
S
e
c
ti
o
n
Ⅲ

”
R

u
le

s
ｆｏ

ｒ 
C

o
n
st

ru
c
ti
o
n
 o

f 
N

u
c
le

ar
 P

o
w

e
r 

P
la

n
t 

C
o
m

po
n
e
n
ts

"

最
高

使
用

温
度

は
5
3
8
℃

で
あ

る
が

、
運

転
温

度
は

約
2
9
0
℃

。

B
W

R
温

度
環

境
：
役

2
8
0
℃

追
而
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

5
8
8

空
調

設
備

空
調

機
中

央
制

御
室

エ
ア

ハ
ン

ド
リ

ン
グ

ユ
ニ

ッ
ト

フ
ァ

ン
冷

却
コ

イ
ル

な
し

材
料

：
銅

内
部

流
体

：
純

水
－

異
物

付
着

は
、

海
水

環
境

等
水

質
管

理
さ

れ
て

い
な

い
環

境
で

異
物

付
着

が
性

能
に

影
響

を
及

ぼ
す

部
位

に
つ

い
て

想
定

す
る

事
象

で
り

，
水

質
管

理
さ

れ
た

純
水

を
使

用
し

て
い

る
こ

と
か

ら
、

進
展

傾
向

は
小

さ
い

。

5
4
2

計
測

装
置

計
測

装
置

機
械

的
損

傷
S
R

N
M

S
R

N
M

検
出

器
構

造
材

な
し

屋
内

（
P

C
V

内
）

－
構

造
材

の
設

計
寿

命
で

あ
る

2
0
年

間
の

供
用

期
間

を
終

え
る

前
に

取
り

換
え

を
前

提
と

し
て

い
る

。

5
1
8

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

強
度

低
下

凍
結

融
解

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

コ
ン

ク
リ

ー
ト

な
し

日
本

建
築

学
会

「
建

築
工

事
標

準
仕

様
書

・
同

解
説

 J
A

S
S
5
 鉄

筋
コ

ン
ク

リ
ー

ト
工

事
」
（
2
0
1
5
）
に

示
さ

れ
て

い
る

解
説

図
2
6
.1

（
凍

害
危

険
度

の
分

布
図

）

東
海

第
二

の
周

辺
地

域
は

凍
結

融
解

の
危

険
性

が
な

い
地

域
に

該
当

し
て

い
る

。

5
2
0

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

強
度

低
下

風
等

に
よ

る
疲

労
コ

ン
ク

リ
ー

ト
構

造
物

及
び

鉄
骨

構
造

物
鉄

骨
な

し
屋

内
／

屋
外

1
0
7
2

電
源

設
備

直
流

電
源

設
備

固
着

1
2
5
 V

蓄
電

池
 2

A
，

2
B

制
御

弁
付

防
爆

栓

［
参

考
］

H
2
1
～

2
3
年

度
で

バ
ッ

テ
リ

ー
の

更
新

を
実

施
済

み

屋
内

制
御

弁
付

防
爆

栓
は

加
速

劣
化

試
験

に
よ

り
十

分
な

寿
命

を
有

し
て

い
る

。

3
7
0

高
圧

ケ
ー

ブ
ル

高
圧

難
燃

C
V

ケ
ー

ブ
ル

屋
内

／
屋

外

3
7
1

低
圧

ケ
ー

ブ
ル

［
共

通
］
及

び
C

V
ケ

ー
ブ

ル
，

難
燃

C
V

ケ
ー

ブ
ル

，
難

燃
P

N
ケ

ー
ブ

ル
屋

内
／

屋
外

ケ
ー

ブ
ル

シ
ー

ス
硬

化
シ

ー
ス

は
ケ

ー
ブ

ル
敷

設
時

に
生

ず
る

外
力

的
作

用
す

る
力

か
ら

ケ
ー

ブ
ル

を
保

護
す

る
こ

と
を

目
的

と
し

て
い

る
。

ケ
ー

ブ
ル

に
要

求
さ

れ
る

絶
縁

機
能

に
対

す
る

シ
ー

ス
の

役
割

は
な

い
。

な
し

追
而

9
/
1
1



高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

7
2
2

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

残
留

熱
除

去
系

熱
交

換
器

屋
内

8
8

ス
テ

ン
レ

ス
鋼

配
管

系
共

通
屋

内
／

屋
外

1
6
8

炭
素

鋼
配

管
系

原
子

炉
系

（
純

水
部

，
蒸

気
部

）
，

不
活

性
ガ

ス
系

，
残

留
熱

除
去

海
水

系
屋

内
／

屋
外

1
8
7

低
合

金
鋼

配
管

系
共

通
屋

内

2
0
4

ケ
ー

ブ
ル

ケ
ー

ブ
ル

ト
レ

イ
，

電
線

管
共

通
屋

内
／

屋
外

3
7
8

計
測

装
置

計
測

装
置

D
/
G

機
関

冷
却

水
入

口
圧

力
計

測
装

置
，

C
V

急
速

閉
検

出
用

圧
力

計
測

装
置

，
主

蒸
気

管
ト

ン
ネ

ル
温

度
計

測
装

置
，

ス
ク

ラ
ム

排
出

容
器

水
位

計
測

装
置

，
潮

位
計

測
装

置
，

原
子

炉
建

屋
換

気
系

放
射

線
計

測
装

置
，

格
納

容
器

内
水

素
濃

度
計

測
装

置
，

原
子

炉
建

屋
水

素
濃

度
計

測
装

置
，

格
納

容
器

内
酸

素
濃

度
計

測
装

置

屋
内

／
屋

外

5
4
3

空
調

機
残

留
熱

除
去

系
ポ

ン
プ

室
空

調
機

屋
内

5
8
6

冷
凍

機
中

央
制

御
室

チ
ラ

ー
ユ

ニ
ッ

ト
屋

外

6
0
7

ダ
ク

ト
中

央
制

御
室

換
気

系
ダ

ク
ト

（
角

ダ
ク

ト
）

屋
内

6
2
6

制
御

用
圧

縮
空

気
系

設
備

ア
フ

タ
ー

ク
ー

ラ
，

配
管

サ
ポ

ー
ト

屋
内

8
3
8

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

本
体

非
常

用
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

（
2
C

，
2
D

号
機

）
）

（
吸

気
管

及
び

排
気

管
）

屋
内

／
屋

外

6
8
9

デ
ィ

ー
ゼ

ル
機

関
デ

ィ
ー

ゼ
ル

機
関

付
属

設
備

始
動

空
気

系
配

管
，

潤
滑

油
系

配
管

，
冷

却
水

系
配

管
及

び
燃

料
油

系
配

管
屋

内
／

屋
外

7
2
0

補
助

ボ
イ

ラ
設

備
補

助
ボ

イ
ラ

設
備

屋
内

8
7
3

廃
棄

物
処

理
設

備

濃
縮

廃
液

・
廃

液
中

和
ス

ラ
ッ

ジ
系

設
備

，
機

器
ド

レ
ン

系
設

備
，

減
容

固
化

系
設

備
，

雑
固

体
減

容
処

理
設

備
高

周
波

溶
融

炉
設

備
，

雑
固

体
焼

却
系

設
備

屋
内

8
9
5

水
素

再
結

合
器

静
的

触
媒

式
水

素
再

結
合

器
屋

内
（
新

設
設

備
）

9
2
5

M
G

セ
ッ

ト
原

子
炉

保
護

系
M

G
セ

ッ
ト

屋
内

1
0
4
7

直
流

電
源

設
備

1
2
5
 V

蓄
電

池
 2

A
，

2
B

屋
内

1
0
4
5

熱
交

換
器

U
字

管
式

熱
交

換
器

原
子

炉
冷

却
材

浄
化

系
非

再
生

熱
交

換
器

，
原

子
炉

冷
却

材
浄

化
系

再
生

熱
交

換
器

な
し

屋
内

8
9

機
械

設
備

基
礎

ボ
ル

ト
機

器
付

基
礎

ボ
ル

ト
，

後
打

ち
メ

カ
ニ

カ
ル

ア
ン

カ
な

し
屋

内
／

屋
外

基
礎

ボ
ル

ト
付

着
力

低
下

樹
脂

（
後

打
ち

ケ
ミ

カ
ル

ア
ン

カ
）
の

劣
化

空
調

設
備

配
管

電
源

設
備

機
械

設
備

基
礎

ボ
ル

ト
後

打
ち

ケ
ミ

カ
ル

ア
ン

カ
の

樹
脂

の
劣

化
に

つ
い

て
は

，
使

用
環

境
に

よ
る

樹
脂

（
接

着
力

）
低

下
が

想
定

さ
れ

る
が

，
樹

脂
部

は
ｺ
ﾝ
ｸ

ﾘ
ｰ

ﾄ内
に

埋
設

さ
れ

た
状

態
で

あ
る

こ
と

か
ら

，
温

度
・
紫

外
線

の
影

響
は

受
け

に
く
い

。
ま

た
，

耐
熱

性
お

よ
び

耐
放

射
線

に
よ

る
付

着
力

影
響

性
試

験
の

結
果

を
左

記
の

資
料

に
よ

り
確

認
し

て
い

る
。

※
長

期
保

守
管

理
方

針
（
N

o
.1

8
）
に

基
づ

き
，

約
3
9
年

間
経

過
し

た
設

備
（
撤

去
済

み
）
の

後
打

ち
ケ

ミ
カ

ル
ア

ン
カ

ー
の

目
視

点
検

及
び

引
抜

試
験

を
実

施
し

，
健

全
性

を
確

認
し

て
い

る
。

な
し

日
本

デ
コ

ラ
ッ

ク
ス

株
式

会
社

　
「
ケ

ミ
カ

ル
ア

ン
カ

ー
技

術
デ

ー
タ

ー
集

」
①

耐
放

射
線

試
験

（
T
E
C

H
N

IC
A

L
IN

F
O

R
M

A
T
IO

N
　

N
O

.2
4
）
＜

抜
粋

＞
②

ケ
ミ

カ
ル

ア
ン

カ
ー

の
耐

熱
温

度
（
温

度
と

引
張

強
度

）
に

つ
い

て
（
T
E
C

H
N

IC
A

L
　

IN
F
O

R
M

A
T
IO

N
N

O
.7

）
＜

抜
粋

＞

1
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高
経

年
化

技
術

評
価

劣
化

事
象

一
覧

評
価

書

大
分

類
中

分
類

N
o
.

経
年

劣
化

事
象

評
価

機
器

名
部

位
進

展
傾

向
が

極
め

て
小

さ
い

と
判

断
し

た
理

由
使

用
条

件
材

料
試

験
デ

ー
タ

値
等

運
転

経
験

1
0
7
4

中
性

子
遮

へ
い

体
な

し

「
平

成
1
5
年

度
　

金
属

キ
ャ

ス
ク

貯
蔵

技
術

確
証

試
験

報
告

書
　

最
終

報
告

」
（
平

成
1
6
年

6
月

　
独

立
行

政
法

人
　

原
子

力
安

全
基

盤
機

構
）

中
性

子
吸

収
材

の
減

損
に

つ
い

て
は

，
材

料
試

験
デ

ー
タ

か
ら

，
レ

ジ
ン

に
対

す
る

設
計

吸
収

線
量

に
対

し
て

中
性

子
吸

収
材

の
減

損
が

無
視

で
き

る
程

度
で

あ
る

こ
と

が
確

認
さ

れ
て

い
る

。

9
2
0

バ
ス

ケ
ッ

ト
な

し

1
0
4
6

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

耐
火

能
力

低
下

火
災

時
等

の
熱

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
及

び
鉄

骨
構

造
物

コ
ン

ク
リ

ー
ト

な
し

屋
内

／
屋

外
こ

れ
ま

で
に

コ
ン

ク
リ

ー
ト

構
造

物
の

断
面

欠
損

す
る

運
転

経
験

が
な

い
。

5
1
9

容
器

電
気

ペ
ネ

ト
レ

ー
シ

ョ
ン

導
通

不
良

核
計

装
用

モ
ジ

ュ
ー

ル
型

電
気

ペ
ネ

ト
レ

ー
シ

ョ
ン

電
線

及
び

接
続

部
（
コ

ネ
ク

タ
）

な
し

屋
内

（
Ｐ

Ｃ
Ｖ

貫
通

部
）

機
械

設
備

使
用

済
燃

料
乾

式
貯

蔵
容

器

内
部

流
体

：
ヘ

リ
ウ

ム
ガ

ス
最

高
使

用
圧

ガ
ス

：
1
.0

　
㎫

最
高

使
用

温
度

：
1
～

1
5
号

機
　

キ
ャ

ス
ク

容
器

1
6
0
℃

／
バ

ス
ケ

ッ
ト

　
2
1
0
℃

　 1
6
,1

7
号

機
　

キ
ャ

ス
ク

容
器

　
1
７

0
℃

／
バ

ス
ケ

ッ
ト

　
2
６

0
℃

共
通

性
能

低
下

追
而

追
而

1
1
/
1
1


	TKK補－Ⅰ　改10　NT2共通事項　補足説明資料 (本番用) - コピー - コピー
	TKK補－Ⅰ　改10　NT2共通事項　補足説明資料 (本番用) - コピー - コピー
	○TKK補－Ⅰ　改10　NT2共通事項　補足説明資料 _.pdf
	○共通事項　経年劣化事象一覧表（△　摩耗）
	○2共通事項　経年劣化事象一覧表（△　腐食）
	○3共通事項　経年劣化事象一覧表（△　割れ）
	熱事項　〇共通事項　経年劣化事象一覧表（△　熱時効）
	絶縁特性低下通事項　経年劣化事象一覧表（△　5-作業）
	導通不良　共通事項　経年劣化事象一覧表（△　5-作業）
	特性変化　共通事項　経年劣化事象一覧表（△　5-作業）
	強度低下共通事項　経年劣化事象一覧表（△　5-作業）


	改１○共通事項　別紙1.2　経年劣化事象一覧表（▲作業用）



